Instrukcja obstugi




Wazne wskazdéwki bezpieczenstwa

Podczas korzystania z maszyny elektrycznej nalezy zawsze przestrzegaé
podstawowe zasady bezpieczenstwa. Przed przystgpieniem do pracy
nalezy uwaznie przeczytac instrukcje prawidtowego korzystania z
urzadzenia.

W celu zmniejszenia niebezpieczenstwa

OSTRZEZENIE porazenia pragdem:
1.Urzgdzenie nie powinno by¢ pozostawione bez nadzoru po podtgczeniu do
sieci.

2. Zawsze odtgczaj urzgdzenie z sieci po zakoniczeniu szycia i przed
czyszczeniem.

3.Przed tym, jak wymieni¢ zaréwke, nalezy odtgczy¢ maszyne od sieci.

Wymienia¢ zaréwke nalezy na nowg takiego samego typu 10W (110-120V)

lub15 W (220-240V).

UWAGA - dla zmniejszenia ryzyka oparzen, pozaru,

porazenia pradem lub poniesienia innych obrazen cielesnych:

1. Nie pozwala¢ dzieciom bawi¢ sie¢ maszyng. Podczas szycia na
maszynie w obecnosci dzieci zachowac szczegdblng ostroznosc.

2. Uzywa¢ maszyny wytgcznie w celach, ktére zostaty podane
W niniejszej instrukcji obstugi. Stosowac¢ wytgcznie oryginalne
akcesoria zalecane przez producenta, wymienione w niniejszej
instrukcji obstugi.

3. Nie uzytkowaé maszyny, jesli przewdd zasilajgcy lub wtyczka sg
uszkodzone, jesli nie dziata prawidtowo, jesli spadta i uszkodzita sig¢ lub
jesli wpadta do wody. W takim wypadku nalezy oddaé urzadzenie
do kontroli, naprawy lub regulacji w najblizszym autoryzowanym
punkcie serwisowym lub u dystrybutora.

4. Nie uzytkowa¢ maszyny z zakrytymi otworami wentylacyjnymi. Dbaé
o czystos¢é otworéw wentylacyjnych i regulatora obrotéw. Chronic¢
przed kurzem, pytem, $cinkami materiatu.

5. Podczas szycia trzymac palce z daleka od ruchomych czesci
maszyny. Szczegolnie ostroznie postepowac z igla.

6. Stosowac zawsze wiasciwg ptytke sciegowg. Nieodpowiednia ptytka
Sciegowa moze spowodowacé ztamanie sig igty.

7. Nie uzywac¢ krzywych, uszkodzonych igiet.

8. Podczas szycia nie ciggng¢ ani nie pcha¢ materiatu. Mogtoby to
spowodowac ztamanie sig igty.

9. Wytgczy¢ maszyne przefgcznikiem na OFF (,0%) przy wykonywaniu

jakichkolwiek czynnosci w obrebie igly, jak np. nawlekanie igty,
wymiana igly, nawlekanie szpuleczki, wymiana stopki itp.

10.Zawsze odigczy¢ maszyne od pragdu podczas otwierania pokrywy,
smarowaniu lub wykonywania jakichkolwiek czynno$ci zgodnie
z instrukcjg obstugi.

11.Nie wktada¢ zadnych przedmiotéw do otworéw wentylacyjnych.

12.Nie pracowac¢ na maszynie na wolnym powietrzu.

13.Nie pracowac na maszynie, gdy w poblizu byt rozpylany aerozol
lub gazy techniczne.

14.Przed wyciggnieciem wtyczki z gniazdka ustawi¢ przetgcznik
na pozycji ,0%.

15.W celu wyciggniecia wtyczki z gniazdka nie ciggng¢ za sznur,
lecz chwyci¢ wtyczke.

16.Poziom hatasu w normalnych warunkach pracy wynosi 75 dB(A)

17.Natychmiast wytgczy¢ maszyne i wyciggna¢ wtyczke z gniazdka,
jesli maszyna nie dziata prawidtowo.

18.Nie ktas¢ zadnych przedmiotéw na rozrusznik nozny (regulatorze

obrotow).

19.Jesli przewdd zasilajgcy sterownika noznego jest uszkodzony,
nalezy go wymieni¢ w autoryzowanym serwisie lub podobng
wykwalifikowang osobg.

20.Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku dzieci, oséb

niepetnosprawnych fizycznie lub umystowo, oséb bez dostate-
cznego doswiadczenia lub odpowiedniej wiedzy, jesli nie pracujg
bez nadzoru osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo.

21.Uwazac¢ na dzieci, aby nie bawity sie maszyna.

PROSIMY ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE OBStUGI

Maszyna do szycia jest przeznaczona wytgcznie

do uzytku domowego.



Gratulujemy!

Jako wiasciciel nowej maszyny do szycia, otrzymasz wielkg przyjemnos¢ od
jakosci szycia na wszystkich rodzajach tkanin, zaczynajgc od grubej bawetny i az
do cienkiego jedwabiu.

Twoja maszyna jest prosta i tatwa w korzystaniu. Dla Panstwa bezpieczenstwa i
dla tego, zeby z przyjemnoscig szy¢ na tej maszynie, polecamy przeczytaé
wszystkie rekomendacje w niniejszej instrukcji i korzystac¢ sie z nich w trakcie
pracy na urzadzeniu.

Po zapoznaniu z instrukcjg obstugi przed rozpoczeciem pracy, poznasz duzg
ilos¢ mozliwosci maszyny oraz dowiesz sie o jej zaletach.
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Czesci maszyny

Dysk naprezajgcy do nawijania nici gérnej

Podciggacz nitki

Nozyk do odcinania nici (odcinacz nici)
Stopka dociskowa

Ptytka sciegowa

Stolik wysiegu / pojemnik na akcesoria
Dzwignia szycia wstecz

Ogranicznik nawijacza szpulki
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. Pokretto szerokosci $ciegu (nie we wszystkich
maszynach)

10. Pokretto dtugosci Sciegu
11. Pokretto wyboru $ciegu
12. Dzwignia obszywania dziurki w jeden etap

13. Automatyczny nawlekacz nici (nie we wszystkich
maszynach)




Czesci maszyny

14.
15.
16.
17.
18.

19

Horyzontalny trzpien na szpulke
Trzpien do nawijania szpulki
Otwor na drugi trzpien na szpulke
Koto reczne

Wytgcznik gtowny

.Gniazdko do podigczenia noznego sterownika

predkosci
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25.
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. Trzpien nawijacza szpulki

. Prowadnik nici gérnej

. Korpus maszyny

. Raczka

. Dzwignia stopki dociskowej

Elektryczny nozny sterownik predkosci
Kabel zasilajgcy




Akcesoria standardowe (1)

. Stopka wielofunkcyjna

. Stopka do wszywania zamkow

. Stopka do automatycznego obszywania dziurki

. Stopka do wszywania guzikow

. Nozyk do przecinania dziurek/szczoteczka

. Prowadnik krawedziowy

. lgly (3 szt.)

. Krazek przytrzymujacy szpulke (maty i duzy)
Szpulki (3 szt.)
Srubokret

. Olejarka

. Plytka do cerowania

. Dodatkowy trzpien na szpulki

. Podktadki filcowe pod szpulki
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Akcesoria dodatkowe (2)
(nie sg w zestawie, sprzedawane osobnie)

. Stopka do $ciegu atlasowego
. Stopka do $ciegu owerlokowego
. Stopka do obrebiania
Stopka do wszywania zyiki i sznurka
Stopka do $ciegu krytego
Stopka do cerowania/haftowania
Stopka do marszzceia
Stopka do pikowania
. Stopka z gérnym transportem i prowadnikiem
x. Podwdjna igta
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Zaktadanie stolika do szycia

Ustawi¢ stolik w pozycji poziomowej i przesuwa¢ go w
kierunku wskazanym przez strzatke.(1)

Stolik wysiegu mozna uzywac, jako pojemnik na akcesorie. (2)




Podiaczenie maszyny do sieci

Podtaczy¢ maszyne do sieci, w taki sposoéb, jak jest pokazano
na rysunku (1).

Niniejsza maszyna ma polaryzowang wtyczke (2), wiec nalezy
ja podtgczy¢ do odpowiedniego elektrycznego gniazdka.
Uwaga:

Jesli maszyna nie jest uzywana lub trzeba dokona¢ wymiane
czesci, upewnij sie, ze ona jest odtgczona od sieci.

Nozny sterownik predkosci
Predko$¢ maszyny do szycia jest regulowana za pomocg noznego
sterownika.
UWAGA:
Jezeli Panstwo nie sg pewni, w jaki sposob nalezy podtgczy¢ maszyne do sieci,
nalezy skontaktowa¢ sie do kwalifikowanego elektryka. W czas, gdy maszyna
nie jest uzywana, nalezy wyjmowac wtyczke z sieci.W czasie uzywania
maszyny, nalezy wykorzystywac nozny sterownik predkosci. KD-1902 (dla
regionéw z napieciem elektrycznym 110-120V)/ KD-2902 (dla regionéw z
napieciem elektrycznym 220-240V) producenta ZHEJIANG FOUNDER MOTOR
CORPORATION Ltd.

Wiaczenie podswietlenia powierzchni roboczej

Po wtgczeniu przetgcznika do pozycji “I” automatycznie wigcza sie
lampka do pods$wietlenia powierzchni robocze;.

UWAGA:

Niniejsza maszyna ma polaryzowang wtyczke. Dla
zmniejszenia ryzyka porazenia prgdem, wtyczka musi by¢
podtaczona do polaryzowanego gniazdka tylko w jeden
sposob. Jezeli nie udato sie mocno witozy¢ wtyczke do
gniazdka, nalezy przewrdci¢ i sprobowac¢ ponownie. Jezeli
po tej operacji nie udato sie jg wtozy¢ w nalezny sposéb do
gniazdka, skontaktuj sie do kwalifikowanego elektryka. Nie
wymieniaj gniazdko samodzielnie! (2)
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Dwustopniowa dzwignia podnoszenia stopki

Dla szycia kilku warstw grubych tkanin, nalezy podnies¢ stopke
na poziom drugi (A), aby pod niej wiozyc tyle warstw tkanin, ile
jest potrzebnie.




Mocowanie uchwytu stopki

Podnies¢ dragzek uchwytu stopki(a) do najwyzszej pozycji
gornej. Zatozy¢ uchwyt stopki tak (b) jak jest pokazano na
rysunku (1)

Zaktadanie stopki (2)

Opusci¢ uchwyt stopki (b) do tych czas, poki wyciecie (c) nie
bedzie znajdowac¢ sie bezposrednio nad osig (d).
Pociggna¢ do siebie dzwignie (e). Opusci¢ uchwyt stopki (b) i
stopka dociskowa (f) zamknie sie automatycznie.

Zdejmowanie stopki (3)
Podnies¢ stopke dociskowg. Pociggnij na siebie dzwignie (a).
Stopka odigczy sie.

Mocowanie prowadnika krawedzi (4)

Zatoéz prowadnik krawedziowy (g) do otworu uchwytu stopki
tak, jak jest pokazano na rysunku.

Wyregulowa¢ odlegtos¢ igly do prowadnika krawedziowego w
zaleznosci od tego, jaka odlegtos¢ jest potrzebna pomiedzy
Sciezek.

Attention:
Podczas dokonania powyzszych dziatan nalezy ustali¢
przetacznik sieciowy do pozycji “OFF-O” (wytaczony).




Nawijanie nici na szpulke
- Zatozy¢ szpulke z nitkg na zatozony trzpien poziomowy (1/2)

- Dla matych nici stosuj maty trzpien. (3)
- Wiozy¢ nitke w prowadnik nitki. (4)

- Owing¢ nitke zgodnie z ruchem wskazéwek zegara wokot
dyskow naprezajgcych. (5)

- Przesuna¢ (docisng¢) szpulke w prawo. (6)
- Przytrzymac¢ koncowke nitki. (7)

- Nacisng¢ na rozrusznik nozny. (8)

- Odcig¢ koncowke nici. (9)

- Przesuna¢ szpulke w lewo (10), i zdja¢ szpulke z trzpienia.

UWAGA:

Gdy trzpien do napetniania szpulki jest ustawiony w pozyciji
,nawijania“, maszyna nie bedzie szy¢, pokretlo reczne jest
zablokowane i nieruchome. Aby rozpocza¢ szycie, nalezy
przesung¢ trzpien w lewo (tryb szycia).
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Wktadanie szpulki do bebenka

Podczas zaktadania lub wyjmowania szpulki igta musi
znajdowac sie w najwyzszej pozycji

- Zdjg¢ stolik i otworzy¢ ostone bebenka.(1)

- Odchyli¢ skrzydetko zatrzasku bebenka i wyciagnij bebenek z
urzadzenia. (2)

- Przytrzymaj bebenek reka, wiozy¢ szpulke w taki sposob, aby
ni¢ przebiegta zgodnie z ruchem wskazowek zegara. (3)

- Poprowadz ni¢ w szczeline bebenka, do dotu i w lewo, poki
ona nie trafi pod sprezyne napinajgca. (4)

- Wzig¢ bebenek za zapadke. (5)

- Wtozy¢ bebenek do kosza bebenka.(6)

Uwaga:
Podczas dokonania powyzszych dziatan nalezy ustali¢
przetacznik sieciowy do pozycji “OFF-O” (wytgczony).
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Wymiana igty

Igte nalezy wymieniac regularnie, szczegolnie, gdy nosi $lady
zuzycia lub jesli sprawia problemy podczas szycia. Zawsze
wybieraj igty odpowiednio do rodzaju tkaniny.

A. Poluzowac¢ $rube uchwytu igty, przekrecajac jg do siebie
(przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara).(1)

B. Ptaska strona gornej czesci igly musi patrze¢ do tytu.
C/D. Wiozy¢ igte do najwyzszej pozycji i dokreci¢ srube
uchwytu igty.

Uwaga:
Podczas dokonania powyzszych dziatan nalezy ustali¢
przetgcznik sieciowy do pozycji “OFF-O" (wytgczony).

Igty muszg by¢ w dobrym stanie (2)
Nalezy ich wymienia¢, gdy:

A. Igta zgieta

B. Zepsuta koncéwka igty

C. Stepiona igta

11
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Nawlekanie nici gérnej

Jest zbyt istotnym prawidtowe nawlekanie nici, poniewaz od tego
zalezy jakos¢ pracy i brak problemoéw w trakcie szycia.
- Przekre¢ koto reczne (1), dlatego zeby podjg¢ igte do najwyzszej
pozycji. Podnies¢ stopke dociskowg, aby zwolni¢ dyski natezenia
nici.
UWAGA: Podczas dokonania niniejszych dziatan nalezy ustali¢
przetgcznik sieciowy do pozycji “OFF-O” (wytgczony).
Podniesc¢ trzpien poziomowy. Wiozy¢ szpulke z nitkg na trzpien
tak, aby ni¢ rozwijata sie od dotu do géry w przeciwnym do ruchu
zegara kierunku, zatem przymocowac¢ krgzek przytrzymujgcy
odpowiedniego rozmiaru. (2).

- Przeciggna¢ ni¢ poprzez gorny prowadnik nici (3), zatem poprzez
prezyne naprezajgca ni¢ gorng (4), jak jest pokazano na rysunku.

- Przeciggna¢ ni¢ poprzez goérny prowadnik nici (5). Nastepnie
przeciggna¢ nici poprzez dyski naprezajgce nici gorne (uwazaj
na to, aby ni¢ weszta catkowicie pomiedzy nich).

- Zaczep nitke wokot poziomowego prowadnika nici (6), nastepnie
wiozy¢ ni¢ do cienkiego drucianego prowadnika na uchwycie igty

7).

- Wyciggnac¢ blisko 15-20cm, obcig¢ nitke, stosujgc bocznego
obcinacza nici (8).

Uwaga:

Jezeli Panstwa maszyna posiada opcje automatycznego
nawlekania nici, prosimy zapozanac sie z instrukcjg na stronie
13.
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Automatyczny nawlekacz nici ( nie we wszystkich maszynach)

- Podnies igte do najwyzszej pozyciji i opus¢ stopke dociskowa.
- Nawlekacz nici obréci sie w kierunku strzatki zegara, i igta trafi do
stopki nawlekacza nici. (B)

- Lewag reka powoli opus¢ dzwignie nawlekacza nici (A) do
najnizszej pozycji dolnej i trzymaj go tak, poki ni¢ nie bedzie
ustawiona pod duzym haczykiem nawlekacza nici. (C)

- Po tym, jak nawlekacz nici powrdci sie do pozycji nawlekania
nici( w kierunku ruchu strzatki zegara), przez ucho igly przyjdzie
haczyk. Wyciaggnij ni¢ przed igtg pomiedzy stopek nawlekania nici
pod haczyk (D).

- Jednoczesnie opusci¢ dzwignie nawlekacza nici i ni¢ (A).

Haczyk obrdci sie i przeciagnie ni¢ poprzez ucho igty tworzgc petle.

Pociggnij ni¢ za petle. Ni¢ goérna jest zatozona.

Uwaga:
Podczas dokonania powyzszych dziatan nalezy ustali¢
przetgcznik sieciowy do pozycji “OFF-O” (wytgczony).

13
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Regulator natezenia nici
Natezenie nici gérnej (1)
Podstawowe ustawienia do natezenia - “4”

Aby zwigkszy¢ natezenie, przekre¢ pokretto do pozycji z wiekszg wartoscia,
zeby zmniejszy¢ - przekre¢ pokretto do pozycji z mniejszg wartoscia.

A. Normalne natezenie nici do $ciegéw prostych.

B. Ostabione natezenie nici, zwiekszy¢ liczbe dla wykonania $ciegow
prostych.

C. Bardzo mocne natezenie nici dla $ciegoéw prostych, zmniejszy¢ wartosé.
D. Normalne natezenie nici dla $ciegu zygzakowego, dekoracyjnego. Jezeli
warto$¢ natezenia nici zostata wybrana praiwidtowo, na tylnej stronie
tkaniny gérna ni¢ bedzie prawie niewidoczna.

Natezenie nici dolnej (2)

Dla sprawdzenia natezenia nici dolnej wyjg¢ bebenek z maszyny i wzig¢
koncowke nici. Trzymajg za nig wstrzasna¢ bebenek ze szpulka jeden lub
dwa razy.

Jezeli natezenie bardzo mocne, nici nie beda sie rozplata¢. Aby
wyregulowac natezenie, nalezy obréci¢ matg srube ktdéra znajduje sie z
boku bebenka odpowiednim srubokretem.

- Praiwdwoto ustawione natezenie jest bardzo waznym dla szycia o
wysokiej jakosci.

- Nie istnieje jednego znaczenia natgzenia dla wszystkich rodzajow
tkanin i nici.

- Dobrze zrownowazone natezenie (gornej i dolnej nici) jest
wytgcznie pozgdang umowg dla wykonania sciegéw prostych.

- 90% szycia jest realizowane w zakresie od “3” do “5”.

- Dla wykonania $ciegdw zygzakowych i dekoracyjnych natezenie
nici musi by¢ stabsze niz dla sciegéw prostych.

- Dla wykonania pieknych $ciegéw dekoracyjnych natezenie nici
musi by¢ troche stabsze od normy, w tym gérna ni¢ musi troche
przechodzi¢ na tylng strone.
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Wyciaganie nici dolnej do gory

Przytrzymaj koncéwke gornej nici lewa reka. Obroci¢ kotem
recznym do siebie, az igta zostanie podniesiona do najwyzszej
pozyciji (1).

Uwaga:

Jesli ni¢ dolna bardzo trudnie idzie do gory, upewnij sie,
ze ona nie czepia si¢ za ostone stoliku wysiegu.

Ostroznie pociagnij gorna ni¢ aby wyciagnac¢ przez otwdr w
ptytce sciegowej nici dolnej.

Wyciggnij gorng i dolng nici i wtozy¢ dwie pod stopke w
kierunku od siebie (2).
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Dobér igiet, tkaniny, nici

Dobor igiet, tkaniny, nici

Rozmiar igly Tkanina Nici
9-11(65-75) | Lekka: cienka bawelna, woal, jedwab, muslin, dzianiny bawetniane, trykoty, Cigkie bawetniane nici, nylonowe
tkaniny poliesterowe, materiaty na bluzki i sukienki. lub poliesterowe.
12(80) Srednia: bawetna, satyna, ptétno zagtowe, podwojne dzianiny, cienka [Bardzo dobry scieg sprawia ni¢ polies-
wefna. terowa.
- Do tkanin z witokien naturalnych stosowac
14(90) Srednia: szorstka tkanina, wetna, ciezsze dzianiny, frotte, dzins. nici z wtokien naturalnych.
Stosuj takg samg ni¢ jako nitke goérng i
16(100) Ciezka: wetna, gruby brezent, kétdro, dzins, tkanina zastonowa. dolna.
18(110) Super cigzka: gruba wetna, tkanina do odziezy plaszczowych i do Zimowych Nici grube
ubran.

Dobér igiet, tkaniny

Uwaga: Ciekie nici i igty sg stosowane do szycia tkanin ciekich, grube nici sg stosowane do szycia tkanin cigzkich.

Igty Wyjasnienie Rodzaj tkaniny

HAx1 Standardowe ostre igty. Rozmiar od ciekich do Tkanina tekstylna z wtokien naturalnych - wetna, bawetna,

15x1 grubych. 9 (65)-18 (110) jedwab, woal itd. Nie jest zalecana do dzianiny.
15x1/705H(SUK) | Specjalne igty do dzianiny - pét-zaokraglona, ukosna. | Tkaniny naturalne i syntetyczne, poliester, dzianina, ptétno

9 (65)-18 (110) widkiennicze. Mozna stosowac zamiast 15x1 i do grubych
tkanin. X
15x1/705H(SUK) [!9ty do dzianiny - pot-zaokraglona,ukosna. 9 (6518 (110)| Tkanina tekstylna i ptétno wickiennicze.
130 PCL Igty do skéry. 12 (80)-18 (110) Skoéra, tkanina winylowa, tkaniny obiciowe (pozostawiajg

mniejsze dziurki, niz gruba standardowa igta).

1. Mozna stosowac do obrebienia i do ozdoby.

2. Dla szycia iglg podwdjng nalezy ustali¢ regulator szerokosci $ciegu na pozycje mniejsza od “3”.

3. W celu zapetniania dobrej jakosci szycia zawsze korzystaj sie z jakosciowych igiet europejskich pod numerem 65, 70, 80 i t.d., igty

amerykanskie i japonskie 9, 11, 12i t.d..

4. Igty nalezy wymienia¢ doj$¢ czesto (dla kazdego nowego wyrobu - nowa igta) i/lub kiedy zostata zepsuta.
6



Jak wybraé rodzaj sciegu

Dla wyboru pozgdanego $ciegu nalezy przekreci¢ pokretto wyboru $ciegu.
|

|
Dla sciegu prostego wybierz scieg “ I* za pomoca pokretta wyboru $ciegu.

Ustawi¢ dtugos$c¢ Sciegu za pomocg pokretta dtugosci sciegu.

Dla wykonania sciegu zygzakowego wybierz $cieg § “, za pomoca

pokretta szerokosci oraz pokretta dtugosci ustawi¢ odpowiednie

wskazniki w zaleznosci od rodzaju tkaniny.

Dla wyboru pozostatych $ciegéw przekre¢ pokretto regulacji dlugosci
$ciegu na “S1” lub “S2” , wybierz odpowiedni wzér za pomocg pokretta

wyboru Sciegdw, i ustawi¢ szerokos¢ sciegu za pomoca pokretta
regulacji dtugosci $ciegu (dla maszyn, ktére posiadaja 3 pokretta)

Zapoznaj sie z tabelg Sciegow

a. Dzwignia szycia wstecz

b. Pokretto regulacji szerokosci sciegu

c. Pokretto regulacji dtugosci sciegu

d. Pokretto wyboru $ciegu

Rodzaj maszyny

2 pokretta
21 rodzajow
( $ciegow)
2 pokretta
29 rodzajow
( Sciegow)
3 pokretta 23
(rodzajow sciegow)

3 pokrettg
(32 rodzajow $ciegow)
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Pokretta regulacji dtugosci i szerokosci sciegu

Funkcje pokretta regulacji szerokosci sciegu:

Maksymalna szeroko$c¢ sciegu “zygzakowego” réwna sie 5,0mm,
ale szeroko$¢ moze ulega¢ zmianie, jesli to jest konieczym.
Szerokos¢ $ciegu zwigksza sie od "0" - "5". Zmniejszajgc wartos¢
pokretta - szerokos$¢ sciegu zmniejsza sie.

Podczas stosowania igly podwadjnej, nigdy nie ustawiac szerokos¢
mniej niz na “3”. (Dla maszyn ktére posiadajg 3 pokretta)

Ustawienia dlugosci sciegu zygzakowego

Gestos¢ sciegow zygzakowych zwigksza sige gdy zmniejsza sie
wartosé w kierunku do “0”. Im mniejsza dtugo$c¢ Sciegu, tym
gestszy robi sie Scieg. Dla zwyklego $ciegu zygzakowego
standardowa diugos¢ wynosi ‘2.5’ lub mniej.

Funkcje pokretta regulacji dtugosci sciegow prostych

Dla szycia Sciegiem prostym przekreé pokretto regulacji na Sciegi
proste. Obracajgc pokretto regulacji w kierunku “4” dtugosé
Sciegu zwieksza sie. Podczas szycia tkanin grubych nalezy
ustawi¢ dtugos¢ Sciegu na wiekszg wartos¢. Stosuj Sciegi z
mniejszg wartoscig dtugosci Sciegu podczas szycia na cienkich
tkaninach.
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Scieg prosty

Ustawi¢ maszyne na jeden z trybow Sciegu prostego.(1)

W16z tkanine na ptyte Sciegowg pod stopke dociskowg, aby
krawedz tkaniny byta rownolegta krawedziom stopki. Na ptytce
sciegowej sg specjalne oznaczenia do wykonania prostych
tadnych sciegow (2).

Opusci¢ stopke dociskowg na tkanine, zatem przekreé¢ koto
reczne do siebie, az igta nie wejdzie w tkaning, i ptynnie
nacisng¢ na rozrusznik nozny. (3)
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Szycie wstecz

Szycie wstecz jest stosowane do wzmocnienia sciegdw w koncu
i na poczatku szwu prostego.

Przeszyc kilka $ciegow wstecz.

Opusci¢ dzwignie i maszyna bedzie szy¢ do przodu(1/A).

Wyjmowanie wyrobow

Obroci¢ kotem recznym do przodu, az igta zostanie podniesiona
do najwyzszej pozycji, podnies¢ stopke i wyciggng¢ materiat (2).

Obcinanie nici

Podnies¢ stopke, wyjaé materiat | nici z lewej strony od siebie,
aby skierowac ich do noza bocznego (B) | pociggna¢ do dotu,
aby ich obcigé. Nici zostang odciete | pozostanie sie dugosc,
ktorej bedzie wystarczajgco, aby kontynuowaé szycie.
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Scieg kryty

* Stopka do $ciegu krytego jest dodatkowg opcjg, nie jest w
zestawie z maszyng do szycia.

Do obszycia, zaston, spodni, spodnic itp.
Ao tkanin elastycznych.
A\ do bielizny.

Patrz na rysunek. (1)

Uwaga:
Aby wykonac¢ Scieg kryty, nalezy mie¢ praktyke. Zawsze
najpierw wykonaj test szycia.

Wybierz nici, ktére sg podobne do koloru tkaniny i w6z biatg
nic.

Zt6z tkanine w sposadb, jaki jest pokazany na zdjeciu, spodem
do gory.

Dolng czes¢ tkaniny mozna zgig¢ jeden raz lub dwa razy.
Zatéz stopke do szycia Sciegiem krytym.

Stopka musi i$¢ wzdtuz wewnetrznej strony zginiecia na dole
tkaniny.
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Sciegi owerlokowe

** Stopka do owerloku nie jest w zestawie z maszyng do szycia.
Sciegi owerlokowe stuzg do wykonczenie brzegu. Przekreé
pokretto dtugosci $ciegu na “S1” lub na “S2”. Szerokos$¢
Sciegu zalezy od rodzaju tkaniny - od 3 do Smm.

Scieg owerlokowy do dzianiny:
Do wyrobéw dzianych, jersey, wykonczenia dekoltu. (1)

Wielofunkcyjny standardowy scieg owerlokowy
Jest stosowany do wszystkich rodzajéw tkaniny. (2)

Podwdéjny scieg owerlokowy:
Do wyrobdéw z dzianiny, bardzo rozkruszajgcych $ciegoe.(3)

Wszystkie sciegi owerlokowe mogg by¢ stosowane do
wzmocnienia krawedzi; zapobiegajg rozsypaniu tkaniny.

Podczas szycia igta musi iS¢ wzdtéz brzegu tkaniny.

Uwaga:
Uzyj nowych igiet lub igiet kulkowych!
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Przyszywanie guzikéw
Zatdéz ostone zagbkow transportera (1)

Zatoz stopke do przyszywania guzikéw. Potozy¢ guzik na oznaczonym
miejscu i opusci¢ stopke.
I

Ustawi¢ szeroko$¢ $ciegu na | i wykona¢ kilka $ciegéw. Ustawi¢ jeden z
dwach waskich sciegow zygzakowych, w zaleznosci od rozmieszczenia
dziurek na guziku. Przekrecajac pokretto reczne uwazagé, czy igta trafia do
dziurek nie dotykajgc igly. Powoli przeszy¢ guzik, wykonaé okoto 10
Sciegow.

I
Wybrac¢ Scieg | do szycia pokrettem, nastepnie wykonac kilku $ciegow
wzmacniajgcych.

Aby przyszy¢ guzik w tak zwany sposéb “stupku”, mozna na guziku
potozy¢ igte i szy¢ w ten sposob. Dla guzikéw z 4 dziurkami nalezy
najpierw przyszyc¢ przednig pare dziurek, zatem przesung¢ materiat do
przodu i przyszy¢ tylng pare dziurek.
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Automatyczne obszywanie dziurek

Automatyczne obszywanie dziurki dojs¢ nie trudny proces.

Przed tym, jak rozpoczg¢ wykonanie niniejszej operacji na wyrobie, zalecano
jest dokonac prébe na innej osobnej tkaninie.

Przygotowanie:

1. Uzywajac kredy, zaznaczyé miejsce dziurki na tkaninie.

5z stopke do obszywania dziurki i ustawi¢ pokretto wyboru $ciegéw

Ustawi¢ pokretto dtugosci $ciegu na “. Ustawi¢ szeroko$c¢ Sciegu na “5”
(dla maszyn, ktére posiadajg 3 pokretta). Szeroko$é moze by¢ ustalona
dowolnie, w zalezno$ci od wyrobu.

Wykonac kilku $ciegdw prébnych.

3. Opuscic¢ stopke dociskowa na tkanine tak, aby oznaczenia na tkaninie (a)
byty zbiezne z oznaczeniem na stopce (b). Przednie $ciegi mocujgce bedg
wykonane w pierwszej kolei.

4. Otworzy¢ ptytke do guzikdw i wlozyé do niej guzik (2).

5. Opusci¢ dzwignie obszywania dziurki i powoli wcisng¢ na nig w przeciwng
strone.

6. Lekko przytrzymujac gorna nitke, powoli zaczg¢ szyc.

7. Obszywanie dziurki jest realizowane odpowiednio do kierunku pokazanym
na rysunku (4).

8. Zatrzymac¢ maszyne po zakonczeniu szycia.

Obszywanie dziurki na tkaninach elastycznych (5)

Podczas obszywania dziurki na tkaninach elastycznych, wt6z gruby sznurek
pod stopke. Podczas szycia ni¢ sie potozy na sznurek.

1. Uzywajac kredy zaznaczy¢ miejsce dziurki na tkaninie, zatozy¢ stopke do
obszywania dziurek i ustawi¢ pokretto wyboru $ciegéw na “ii“. Ustawi¢ pokretto
regulacji dlugosci sciegéw na y -
2. Przeciggnij sznurek przez tylng czesé stopki, zatem potgczy¢ pozostate
koncoéwki sznurku razem, wiozy¢ ich do specjalnego otworu, tymczasowo
przymocowac.

3. Opusci¢ dzwignie stopki dociskowej i zaczg¢ szy¢.

*Ustawi¢ szerokos$¢ $ciegu tak, aby od byt odpowiedni do szeroko$ci sznurku.
4. Po zakonczeniu szycia, delikatnie pociggngé sznurek tak, aby nie
powstawaly faldy, nastepnie odcig¢ niepotrzebne nici.
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Wszywanie zamkoéw btyskawicznych i sznurkéw

Ustawi¢ tak, jak jest pokazano na rysunku.

Dla wykonania $ciegéw z prawej strony od zamku, potgcz stopke
i uchwyt stopki za pomocg lewego pretu. Dla wykonania Sciegéw
z lewej strony od zamku, potagcz stopke i uchwyt stopki za
pomocg prawego preta (1).

Zaczg¢ wykonywac $ciegi z lewej strony od zamku, od goéry do
dotu , az do dolnego szwu wzmacniajgcego. Pozostawi¢ igte w
materiale i obréci¢ wyréb, dokona¢ wzmocnienie szwu. Diugosc
wzmocnienia réwni sie odlegtosci pomiedzy sciegow.

Réwniez jest mozliwo$¢ wszycia sznurka. Przygotujemy dwa
kawatki materiatu i wktadamy sznurek.

Ustawiamy dtugos¢ sciegdw pomiedzy 1 i 4 (w zaleznosci od
grubosci tkaniny) i wykonujemy Scieg (2).

Pokretto szerokosci $ciegu
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Stopka do podwijania (obrebiania)

**Stopka do podwijania (obrebiania) nie jest w zestawie do
maszyny.

Niniejsza operacja jest wykorzystana dla obrebiania krawedzi
cienkich, miekkich tkanin, podwdéjnym, waskim podwijaniem
krawedzi za pomocg odpowiedniej stopki.

Zatéz szerokos¢ i dtugosé Sciegdw, jak jest pokazano na
rysunku. Ustawi¢ stopke do podwijania (obrebiania), ustawic
maszyne na $cieg prosty. Podwijaj krawedzi materiatu dwa razy
po 3mm (1/8”). Zatdéz podwijanie tkaniny pod stopke, opus¢ jg
i wzmocnij podwijanie kilkoma Sciegami(1).

Powoli zaczynaj szy¢, wktadajgc tkanine pod stopke tak, aby
otrzymac¢ podwdjne podwijanie.(2)

W trakcie dokonania powyzszej operacji, mozna stosowac nie
tylko Scieg prosty, rowniez rozne Sciegi zygzakowe.
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Trzystopniowy scieg zygzakowy

Jest stosowany do naszywania koronki, tasmy ozdobnej oraz
elastycznych naszywek, do cerowania, wzmocnien krawedzi itd.
Ustawi¢ maszyne jak jest pokazano na rysunku. Wiozy¢ wyroéb.
Dtugos¢ sciegu nalezy zmniejszy¢, aby sciegi byly bardzo geste.(1)

Do cerowania dziurek jest zalecano podtozy¢ czesé niniejszej lub
innej tkaniny, z odpowiednim do wyrobu kolorem i struktura.

Do cerowania dziurek jest zalecano podktadac z tytu czes¢
niniejszej lub innej tkaniny, z odpwiednim kolorem i struktura.
Gestos¢ sciegu zalezy od dtugosci $ciegu. Najpierw przyszyj po
Srodku, nastepnie szy¢ z zaktadkg z dwéch stron. W zaleznosci id
rodzaja uszkodzenia nasyzj 3-5 rzedow lub wiecej. (2).

Wszywanie gumy do szycial. Wiozy¢ gume do szycia na materiat.

2. W trakcie wszywania nalezy rozciggng¢ gume do szycia w dwie
strony od stopki, jak jest pokazano na rysunku. (3)

Potaczenie czesci wyrobu blisko siebie nawzajem.

Scieg elastyczny mozna stosowaé do potgczenia dwoch czesci i
zszywania dzianiny.

W przypadku wykorzystania nici nylonowej lub monofilament $cieg
nie bedzie widoczny.

1. Pofgczyc zgiecie dwoch czesci razem i wiozy¢ miejsce ich
potgczenia w srodku pod stopke.

2. Potaczy¢ czesci razem za pomocg $ciegu dzianinowego,
regulujgc w trakcie szycia odlegtos¢ pomiedzy nimi, jak jest
pokazano na rys. 27
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Scieg elastyczny

Potréjny scieg prosty elastyczny:

Stosuje sie do wzmocnienia sciegéw i do pracy z materiatem
elastycznym.

Przekre¢ pokretto wyboru $ciegow na “S1” lub “S2”. Maszyna
bedzie szy¢ dwa $ciegi do przodu i jeden do tytu. To daje
potréjne wzmocnienie i elastycznos$¢ szwu, ktdry nie zrywa sie
podczas rozciggania.

Potréjny scieg zygzakowy elastyczny:

Jest wykorzystany do wzmocnienia $ciegow i jako $cieg
dekoracyjny. Przekre¢ pokretto wyboru $ciegu na “S1” lub “S2”.
Przekre¢ pokretto wyboru szeroko$ci Sciegu na pozycje pomiedzy
“3”a "5,

Potrojny scieg zygzakowy jest stosowany do szycia

grubych tkanin, takich jak bawetniana tkanina, popelina,

ptétno canvas itd.
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Scieg azurowy, dekoracyjny

Jest stosowany do obszycia, koszulek, bielizny itp.
Ustawi¢ maszyne tak, jak jest pokazano na rysunku.

Niniejszy scieg moze by¢ stosowany do wszystkich rodzajow
tkanin jersey i dzianin (1).

Przy wykorzystaniu niniejszego $ciegu nalezy szy¢ w
odlegtosci o 1cm (1/4”) od krawedzi materiatu, zatem odcig¢
pozostatosci tkanin. (2)
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Wszywanie zytki i sznurka

*Stopka do wszywania zytki i sznurka nie jest w zestawie z
maszyna.

Dla ozdabiania wyrobow, poduszek, obrusow itd.

Do szycia tego typu stosuja sie rozne rodzaje $ciegéw, np.
zygzakowy, potréjny Scieg zygzakowy, sciegi ozdobne.

Wiozy¢ sznurek do srodkowej szczeliny stopki.
Szczelina stopki naprawia sznurek w trakcie szycia. Istnieje

mozliwos$¢ wszywania jednego, dwdch i nawet trzech sznurkéw.

Opusci¢ stopke dociskowg i powoli zaczg¢ szy¢, naprawiajac
sznurek na tkaninie w potrzebnym kierunku. (1/2).
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Cerowanie

* Stopka do cerowania i haftowanie nie jest w zestawie.
Sprzedaje sie osobnie.

Ustawic tak, jak jest pokazano na rysunku.

Zaléz plyte do cerowania, jak jest pokazano na rysunku (1).

Ustali¢ szerokosc¢ i dtugosc sciegu tak, jak jest pokazano na
rysunku.

Dzwignia stopki (a) musi leze¢ na $rube mocujacg igte (b).
Ustawi¢ stopke na trzpieniu za pomocg sruby (c). (3)

Najpierw wykonac kilka $ciegéow na krawedzi dziury (dla
wzmocnienia nici).(4)

Pracujgc od lewej strony w prawo, wykonujgc sciegi na
dziurke rownolegle i bez przerwy.

Obroci¢ wyrob na “V4” i szy¢ poprzez Sciegi, ktére juz istnieja,
uwazajgc na to, zeby nie byto duzej odlegtosci migedzy
nitkami.

Wygodniej bedzie dokonywac powyzsze dziatania uzywajgc
odpowiedniego tamborku.
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Sciegi pomocnicze
Ustawi¢ maszyne tak, jak jest pokazano na rysunku.

Scieg muszelkowy (1)

Niniejszy Scieg jest stosowany do wykonczenia brzegéw, do
szycia ciekich, elastycznych tkanin. Najwigkszy $cieg musi iS¢
wzdtéz krawedzi materiatu w celu tworzenia efektu muszli.

- Dla tworzenia niniejszego $ciegu nalezy ustawi¢ mocniejsze
naprezenie nici, niz zwykle.

- Umieszci¢ materiat pod stopke w taki sposéb, aby szy¢
Sciegiem prostym wsdtdéz krawedzi, a Sciegi zygzakowe
pionowo od krawedzi, wychodzgc troche poza niego.

- Nalezy szy¢ na malej predkosci.

Scieg elastyczny (2)

Jest stosowany do imitacji Sciegu ptaskiego (tagczgcego),
wzywania gumy do szycia, wykonczenie dotu. Réwniez moze
by¢ stosowana w celach dekowacyjnych.

Scieg laczacy (3)

Ustawi¢ odpowiedni $cieg na maszynie.

Dekoratywny $cieg taczacy jest wykorzystany do efektu
koronki. Za pomocg tego $ciegu réwniez mozna przyszywac
gume do szycia.
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Pikowanie

* Zalecana do uzywania stopka do pikowania.
Ustali¢ maszyne tak, jak jest pokazano na rysunku.

Wyregulowac¢ odlegtos¢ igty do prowadnika krawedziowego w
zaleznosci od tego, jaka odlegtos¢ pomiedzy $ciegow jest
potrzebna.

Wykona¢ pierwszy rzad. Wiozy¢ prowadnik krawedziowy do
wgtebienia niniejszej Sciezki i zaczg¢ szy¢. Nastepne Sciegi
bedg réwnolegte do siebie.
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Marszczenie

Stopka do marszczenia nie jest w zestawie. Pokretto szerokosci $ciegu Pokretto dtugosci sciegu
Zaloz tak, jak jest pokazano na rysunku.
1. Zdja¢ stopke dociskowg i zatozy¢ stopke do marszczenia.
2. Dokonac¢ jeden lub dwa sciegi rownolegte.
3. Jezeli jest potrzebne mocniejsze marszczenie, to nalezy
zmniejszy¢ naprezenie nici gérnej (<2), aby ni¢ gorna byta
widoczna z tylnej strony wyrobu.

4. Pociggnac¢ nici dolne i zrobi¢ marszczenie odpowiedniej
gestosci.
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Patchwork

Niniejsza operacja jest stosowana do potgczenia
sposobem dekoratywnym dwaoch czesci.

1. Wt6z dwie czesci wyrobu z zagietymi krawedziami na
szeroka tasme, papier lub na podobng tkanine.

2. Wybierz scieg” E “. Ustawi¢ dtugos¢ $ciegu na”S1”.

3. Przeszyj wybranym $ciegiem tak, aby on trafit na dwie
czesci wyrobu.

* W niniejszej operacji stosuj zwykfe naprezenie nici.
4. Nastepnie wyprasowac scieg; jezeli byt stosowany

papier, nalezy go wyjgc¢ i pomiedzy cze$ciami pojawi sie
matg szczelina.
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Aplikacja

-- Przekre¢ pokretto wyboru diugosci $ciegu na potrzebny Pokreto szerokosci Sciegu Pokretto diugosci sciegu
wskaznik dtugosci.

- Przekre¢ pokretto szerokosci $ciegu na $cieg zygzakowy
matej szerokosci.

- Wycig¢ aplikacje i naszy¢ jg na materiat.

- Uwaznie przyszy¢ aplikacje wzdtuz krawedzi.

- Odcig¢ pozostatosci tkaniny wzdtuz krawedzi. Uwazaé na to,
aby nie obcig¢ Sciegi.

- Wyja¢ ni¢ pomocnicza.

- Dla wzmocnienia zwigza¢ dolng i gorng nici na wewnetrznej

stronie wyrobu lub dokona¢ kilka dziurek igtg na jednym

miejscu.
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Podwadjna igta

- Przekre¢ pokretto wyboru diugosci sciegu na odpowiedni
wskaznik.

- Przekre¢ pokretto wyboru $ciegu na $cieg prosty z pozycja
igty posrodku.

- Sprawdzi¢, zeby dwie nici do nawlekania dwoch igiet miaty
podobny numer. Natomiast mozna wykorzystywac nici
réznych kolorow.

- Zatoz podwdjng igte podobnie do zaktadania igty pojedynczej.

- Plaska strona igly musi patrzy¢ w przeciwnym od Panstwa
kierunku.

- Kazdg ni¢ nalezy zatozy¢ osobnie.

Uwaga

Podczas zastosowania igly podwojnej zawsze nalezy szy¢ powoli, zeby
Scieg wychodzit jakosciowy.

Podczas wykorzystania igty podwojnej dla szycia sciegiem
zygzakowym, nalezy sprawdzi¢, aby szerokos$¢ Sciegu byta ustawiona
w granicach od “0” do “3”. Nie mozna ustawia¢ wskaznik powyzej
“3”(wytgcznie do maszyn, ktére posiadajg 3 pokretta).
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Monogramy i haftowanie za pomoca tamborku*

- Ustawi¢ maszyne tak, jak jest pokazano na rysunku.

- Zdjg¢ uchwyt stopki.

- Zatozy¢ ptytke do cerowania.

- Opusci¢ dzwignie na dot przed tym, jak zaczg¢ szyc.

- Ustawi¢ odpowiednig szerokos¢ sciegu, w zaleznosci od
rozmiaru czcionki.

Przygotowanie do szycia monogramu i do haftowania

- Na zewnetrznej stronie materiatu narysowa¢ monogram lub
haft. - Tkanine naciggng¢ na tamborek tak mocno, na ile jest
mozliwie.

- Wiozy¢ tkanine pod igte. Upewnij sie, ze pret stopki znajduje
sie w najnizszej pozycji.

- Obrdcic¢ kotem recznym do siebie, aby ni¢ dolna przeszta przez
tkanine. Dokonaj w poczatkowym szwu kilka $ciegdéw
wzmachniajgcych.

- W trakcie szycia trzyma¢ tamborek kciukami i palcami
wskazujgcymi obu rgk jednoczesnie naciskajg $rodek materiatu
palcami srodkowymi i podtrzymujgc zewnetrzng obrecz tamborka
matymi palcami.

* Tamborek nie jest w zestawie do maszyny do szycia.
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Monogramy i haftowanie za pomoca tamborku*

Monogramy

1. Na statej predkosci przesuwa¢ tamborek, powoli
przesuwajgc na kazda litere.

2. Po zakohczeniu litery wzmocni¢ szew za pomocg Sciegéw
wzmacniajgcych.

Haftowanie

1. Za pomocg tamborku, naszy¢ kontur, zachowujgc statg
predkosc.

2. Haftowaé rysunek, przesuwajgc wzdtuz konturu do $rodku.

Sciegi nalezy dokonywa¢ bardzo blisko siebie.

* Sciegi bedg diuzsze, jesli przesuwaé tamborek szybko, i

krétsze, jesli przesuwac tamborek wolniej.

3. Po zakonczeniu nalezy wzmocni¢ ni¢, aby haftowanie sie
nie rozplatato.
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Stopka z gérnym transportem

*Stopka z gérnym transportem nie jest w zestawie do maszyny. Dzwignia gérnego
transportera

Pret trzymujacy
igle  Dzwignia
gornego
transporteru

Niniejsza maszyna do szycia zapewnia wysokg jakos$¢ szycia na
réznych materiatach, zaczynajgc od cienkiego szyfonu i az do
kilku warstw grubej baweiny, ale do bardzo cienkich tkanin,
grubych, filcowych, i innych podobnych, zalecano uzywaé gérny
prowadnik tkanin.

Sruba
Gorny prowadnik synchronizuje przemieszczenie gornych i uchwytu igty
dolnych warstw tkanin i pomaga w wyrobie komorek, paskow i
kierowanego rysunku. Réwniez zapobiega nieprawidtowemu
przemieszczeniu tkanin pracujgc z bardzo trudnymi materiatami.

Wezel uchwytu

transporteru
1. Podnie$¢ dzwignie stopki dociskowe;. c 9
2. Zdjgc¢ trzpien trzymajgcy stopke,odkreci¢ srube w przeciwnym
kierunku do ruchu zegara. (3).
3. Zamontuj gorny transporter w nastepny sposob: Trzpien
i)Dzwignia gérnego transportera musi trafi¢ na $rube wzmacniajacy
wzmacniajgcg igte, lub jesli dzwignia jest rozwidlona, to $rub musi igte

trafic pomiedzy stopek dzwigni(2).

ii)Przesun gorny transporter w taki sposéb, aby wezel
wzmacniajgcy transporter objat pret stopki.

iii)Opuscic¢ pret trzymajgcy stopke.

iv)Zmontowac i skreci¢ (w ruchu kierunku zegara) srub regulujacy.
4. Zatozy¢ ni¢ gorng, podnies¢ ni¢ dolng na gore i dwie nici
wiozy¢ pod stopke na plyte igtowa.

5. Przekieruj tkanine pod gorny transporter.

\

—

Srub regulujacy

(3]
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Obstuga techniczna:

Uwaga:

Jezeli maszyna nie jest uzywana, lub jezeli nalezy
dokona¢ wymiane jakie$ czes$ci, upewnij sie, ze zostata
ona odtgczona od pradu.

Zdejmowanie plytki sciegowej

Obréci¢ pokrettem recznym, az igta bedzie w najwyzszej
pozycji. Otworzy¢ pokrywe przednig i $rubokretem odkrecic¢
ptytke sciegowg(1).

Czyszczenie dolnego transportera tkanin:
Wyjaé bebenek wraz ze szpulkg i wyczysci¢ wnetrze za
pomoca szczoteczki (2).

Czyszczenie i smarowanie chwytacza:

Wyja¢ bebenek z nitkg dolng. Chwyci¢ dwa ramiona blokady
ostony chwytacza i przesunaé je na zewnatrz(a). Wyja¢ dwie
czesci, ostone chwytacza (b) i chwytacz (c). Nasmarowac (d)
(1-2 kropelki) olejem maszynowym. Obréci¢ pokrettem recznym,
az naped chwytacza (e) znajdzie sie w lewej pozycji. Na wolne
miejsce najpierw nalezy zatozy¢ czesc¢ (c).Zatem powtorzyé
zatozenie niniejszych czesci, aby zostaty zainstalowane do
odpowiednich miejsc. Zatéz bebenek wraz ze szpulkg i zat6z
na miejsce plytke sciegowa.
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Naprawa usterek

Problem

Zrywanie nici gérnej

Zrywanie nici dolnej

Przepuszczone
Sciegi

tamanie igty

Luczne Sciegi

Marszczenie/
falowanie szwu

Nieréwne $ciegi,
Nierébwnomierne
podawanie materiatu

Gtosna praca
maszyny

Maszyna nie pracuje

Przyczyna

1.Nieprawidtowo zatozona nitka.

Zbyt silne naprezenie nici.

Nitka jest za gruba w stosunku do igty.
Nitka jest owinigta wokot trzpienia.
Uszkodzona igta.

arwN

. Nieprawidtowo zatozony bebenek.
. Zle zatozona nitka do bebenka.
. Zbyt silne napedzenie nici dolne;j.

WN =

. Nieprawidtowo zatozona igta.

. Uszkodzona igta.

. Nieprawidtowy rodzaj lub rozmiar igty.
. Nieprawidtowo zatozona stopka.

HOWN =

. Uszkodzona igta.

. Igta zostata zatozona nieprawidtowo.
.Zostat wybrany nieprawidtowy numer igty.
.Nieprawidtowa stopka.

HOWN =

. Nieprawidtowo zatozona nitka
. Zle zatozona nitka do bebenka.

HOWN =

. Nieprawidtowe naprezenie nici.

. Zbyt gruba igta w stosunku do materiatu
. Nieprawidtowa dtugos¢ sciegu.
. Zbyt duze naprezenie nici.

WN =

. Niska jakos¢ nici.
. Zle zatozona nitka do bebenka.
3. Materiat jest naciggany podczas szycia.

N =

. Maszyna wymaga smarowanie.

. Nagromadzenie zanieczyszczen lub oleju.
. Uzyto oleju o niskiej jakosci.

. Uszkodzona igta.

HOWN =

Ni¢ zaplatata sie w chwytaczu.

. Nieprawidtowa kombinacja igty, materiatu i nici.
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Naprawa

1. Ponownie zatozy¢ nitke.

2. Zmniejszy¢ naprezenie nici (zmniej$ numer pokretia).
3. Wzig¢ grubszg igte.

4. Prawidtowo zatozy¢ igte (ptaska strong do tyhu).

5. Zdjg¢ szpulke i nawingé ni¢ na szpulke.

6. Wymieni¢ igte.

1. Wyja¢ i ponownie zatozy¢ bebenek, pociggnaé nitke. Powinna rozwija¢
sie swobodnie.

2. Zatoz ni¢ praiwdtowo.

3. Poluzowa¢ naprezenie dolnej nici.

. Wyjac¢ i ponownie zatozy¢ nitke (ptaska strong do tytu).
. Zatozy¢ nowsg igte.

. Wybra¢ igte odpowiednio do materiatu i nici.
Sprawdzi¢ i zatozy¢ odpowiednio.

ENFRYNIEN

Zatéz nowsq igte.

. Wyja¢ i ponownie zatozy¢ igte (ptaska strong do tytu).
. Wybrac¢ igte odpowiednio do nici i tkaniny.

Wybra¢ odpowiednig stopke.

EXSISES

. Sprawdzi¢ zatozenie nici.

. Zatozy¢ prawidtowo szpulke.

. Igta musi byé odpowiednia do nici i tkaniny.
. Wyregulowa¢ naprezenie nici.

AWON =

. Wybra¢ ni¢ lepszej jakosci.
. Wyregulowa¢ dtugosc¢ sciegu prawidtowo.
. Zmniejszy¢ naprezenie nici.

WN =

. Wybierz ni¢ lepszej jakosci.
. Zatoz ni¢ prawidtowo.
. Nie ciagna¢ materiatu podczas szycia, maszyna sama bedzie go podawacé.

WN =

. Nasmarowa¢ maszyne.

. Wyczysci¢ zgbki transprtera i czgsci detaliczne chwytacza.
. Stosowac olej o dobrej jakosci.

. Wymienic¢ igte.

AWN =

Zdja¢ gorng nitke i ni¢ bebenka, obrdci¢ pokrettem recznym do tytu i do
przodu i usungé¢ pozostatosci nici. Wytaczy¢ wezel nawijania na szpulke
(przekieruj wrzeciono szpulki w lewo - pokret reczny zostanie
odblokowany). Podtg¢ maszyne do pradu.



“Zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 29 lipca 2005r. o ZSEIE zabronione jest umieszczanie
tacznie z innymi odpadami zuzytego sprzetu oznakowanego symbolem przekreslonego kosza.
Uzytkownik, chcgc pozby¢ sie sprzetu elektronicznego lub elektrycznego, jest obowigzany do
oddania go do punktu zbierania zuzytego sprzetu. Powyzsze obowigzki ustawowe zostaty
wprowadzone w celu ograniczenia ilosci odpadéw powstatych ze zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego oraz zapewnienia odpowiedniego poziomu zbierania, odzysku i recyklingu. W
sprzecie nie znajdujg sie sktadniki niebezpieczne, ktére majg szczegdlnie negatywny wptyw na
Srodowisko i zdrowie ludzi.”
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