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KEEPING THE WORLD SEWING™

Instrukcja obsługi



1. Zużyty sprzęt nie może być umieszczany razem z innymi odpadami.

2. Zużyty sprzęt należy przekazać do punktu zbierania zużytego sprzętu 
elektrycznego lub sprzedawcy przy zakupie nowego sprzętu tego samego 
rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iż zużyty sprzęt zostanie 
poddany procesowi przetwarzania i odzysku, co zapewnia ochronę 
zdrowia ludzi i środowiska. 

4. Za nie przekazanie zużytego sprzętu punktom zbierania lub 
umieszczenie go łącznie z innymi odpadami grozi kara grzywny ( Ustawa 
z dn. 29.07.2005. o zużytym sprzęcie elektrycznym i elektronicznym).

INSTRUKCJA BEZPIECZNEJ OBSŁUGI
Maszyna przeznaczona jest do użytku domowego.
Niniejsza domowa maszyna do szycia spełnia wymagania normy IEC/EN 60335-2-28.

Podłączenie do sieci
Niniejsza maszyna do szycia musi być podłączona do sieci o napięciu wskazanym na tabliczce znamionowej zasilania.

Uwagi dotyczące bezpieczeństwa
• Maszyna do szycia nie jest przeznaczona do użytku przez osoby (włącznie z dziećmi) o obniżonej sprawności 
fi zycznej lub umysłowej, bądź nie posiadające dostatecznego doświadczenia i wiedzy, chyba że pod nadzorem osoby 
odpowiedzialnej za ich bezpieczeństwo lub po uzyskaniu od tejże osoby wskazówek dotyczących obsługi maszyny do 
szycia.

• Należy dopilnować, by dzieci nie bawiły się maszyną do szycia.

• Podłączonej do sieci maszyny do szycia nie wolno pozostawiać bez uwagi.

• Po użyciu i przed każdym czyszczeniem maszyny należy ją zawsze odłączać od zasilania.

• W celu wykonania jakichkolwiek czynności w pobliżu igły, takich jak nawlekanie nici, wymiana igły,lub wymiana 
stopkimaszynę należy wyłączyć przełącznikiem do pozycji „0”.

• W przypadku uszkodzenia przewodu zasilającego lub wtyczki korzystanie z maszyny do szycia jest zabronione.

• Pamiętaj, żeby nie zbliżać palców do ruchomych części maszyny. Należy zachowywać szczególnąostrożność w pobliżu 
igły maszyny do szycia.

• Korzystaj z niniejszej maszyny do szycia jedynie w celu, do jakiego została ona przeznaczona.Używaj wyłącznie 
akcesoriów opisanych w niniejszej instrukcji i zalecanych przez producenta.

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wyposażenia 
maszyny oraz asortymentu akcesoriów bez wcześniejszego 
powiadamiania., lub dokonania modyfi kacji działania i 
wyglądu. Wszelkie modyfi kacje będą jednak korzystne dla 
ostatecznego użytkownika produktu.

WŁASNOŚĆ INTELEKTUALNA  
VIKING, KEEPING THE WORLD SEWING & Design, 
HUSKYLOCK, SEWING ADVISOR, oraz INSPIRA są 
znakami handlowymi  KSIN Luxembourg II, S.ar.l. 

HUSQVARNA oraz znak “H” w koronie są znakami 
handlowymi Husqvarna AB. Wszystkie znaki handlowe 
używane są przez VSM Group AB na podstawie licencji.



1. Zużyty sprzęt nie może być umieszczany razem z innymi odpadami.

2. Zużyty sprzęt należy przekazać do punktu zbierania zużytego sprzętu 
elektrycznego lub sprzedawcy przy zakupie nowego sprzętu tego samego 
rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iż zużyty sprzęt zostanie 
poddany procesowi przetwarzania i odzysku, co zapewnia ochronę 
zdrowia ludzi i środowiska. 

4. Za nie przekazanie zużytego sprzętu punktom zbierania lub 
umieszczenie go łącznie z innymi odpadami grozi kara grzywny ( Ustawa 
z dn. 29.07.2005. o zużytym sprzęcie elektrycznym i elektronicznym).

INSTRUKCJA BEZPIECZNEJ OBSŁUGI
Maszyna przeznaczona jest do użytku domowego.
Niniejsza domowa maszyna do szycia spełnia wymagania normy IEC/EN 60335-2-28.

Podłączenie do sieci
Niniejsza maszyna do szycia musi być podłączona do sieci o napięciu wskazanym na tabliczce znamionowej zasilania.

Uwagi dotyczące bezpieczeństwa
• Maszyna do szycia nie jest przeznaczona do użytku przez osoby (włącznie z dziećmi) o obniżonej sprawności 
fi zycznej lub umysłowej, bądź nie posiadające dostatecznego doświadczenia i wiedzy, chyba że pod nadzorem osoby 
odpowiedzialnej za ich bezpieczeństwo lub po uzyskaniu od tejże osoby wskazówek dotyczących obsługi maszyny do 
szycia.

• Należy dopilnować, by dzieci nie bawiły się maszyną do szycia.

• Podłączonej do sieci maszyny do szycia nie wolno pozostawiać bez uwagi.

• Po użyciu i przed każdym czyszczeniem maszyny należy ją zawsze odłączać od zasilania.

• W celu wykonania jakichkolwiek czynności w pobliżu igły, takich jak nawlekanie nici, wymiana igły,lub wymiana 
stopkimaszynę należy wyłączyć przełącznikiem do pozycji „0”.

• W przypadku uszkodzenia przewodu zasilającego lub wtyczki korzystanie z maszyny do szycia jest zabronione.

• Pamiętaj, żeby nie zbliżać palców do ruchomych części maszyny. Należy zachowywać szczególnąostrożność w pobliżu 
igły maszyny do szycia.

• Korzystaj z niniejszej maszyny do szycia jedynie w celu, do jakiego została ona przeznaczona.Używaj wyłącznie 
akcesoriów opisanych w niniejszej instrukcji i zalecanych przez producenta.

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wyposażenia 
maszyny oraz asortymentu akcesoriów bez wcześniejszego 
powiadamiania., lub dokonania modyfi kacji działania i 
wyglądu. Wszelkie modyfi kacje będą jednak korzystne dla 
ostatecznego użytkownika produktu.

WŁASNOŚĆ INTELEKTUALNA  
VIKING, KEEPING THE WORLD SEWING & Design, 
HUSKYLOCK, SEWING ADVISOR, oraz INSPIRA są 
znakami handlowymi  KSIN Luxembourg II, S.ar.l. 

HUSQVARNA oraz znak “H” w koronie są znakami 
handlowymi Husqvarna AB. Wszystkie znaki handlowe 
używane są przez VSM Group AB na podstawie licencji.
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Prędkość szycia Maksymalnie1100 ściegów/min

Długość ściegu 1.0 - 4.0 mm

Współczynnik transportu 
różnicowego

1:0.6 - 1:2

Szerokość ściegu overlockowego Lewa igła: 5.0 - 7.0 mm

Prawa igła: 3.0 - 5.0 mm

Ścieg dwuigłowy: 3.0 - 6.0 mm

Needle bar stroke 27 mm

Wznios stopki 4.5 mm

Igły Igy do overlocka INSPIRA™ - system ELx705
rozmiar : #14/90, #12/80

Ilość igieł 3, 2, 1

Ilość nitek 2, 3, 4,5

WYMIARY MASZYNY

Width

Length

Height

Weight

322 mm

447 mm

340 mm

10.0 kg
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BUDOWA MASZYNY
1. Teleskopowy wysięgnik nitek
2. Prowadniki nitek  obudowy górnej
3.  Rączka
4.  Ekran dotykowy
5.  Przycisk wyboru ściegu-Load stitch 
6.  Przycisk zapisu ściegu - Save 
7.  Przycisk kasowania- Clear 
8.  Przycisk menu Ustawienia (Settings)
9. Przycisk Informacji
10. Przyciski regulacji naprężenia nitki lewej igły/igły ściegu 

łańcuszkowego ( żółty)
11. Przyciski regulacji naprężęnia nitki prawej igły ( czerwony)
12.  Przyciski regulacji naprężenia nitki chwytacza górnego ( zielony)
13.  Przyciski regulacji naprężenia nitki chwytacza dolnego ( niebieski)
14.  Przyciski regulacji naprężenia nitki chwytacza ściegu łańcuszkowego 

( fi oletowy)
15. Płytka ściegowa 
16.  Stolik
17. Osłona noża S
18. Pokrywa frontowa
19. Główny wyłącznik zasilania / oświetlenia
20. Gniazda podłączenia rozrusznika/zasilania
21. Trzpień na szpulkę nici z podkładką pod szpulkęr

22. Stojak na szpulki nici
23. Koło ręczne
24. Pokrętło regulacji docisku stopki
25. Nóż do obcinania nitek
26. Podnośnik stopki
27. Uchwyt stopki
28. Stopka
29. Otwór na stolik powiększający pole pracy
30. Pokrętło regulacji szerokości cięcia
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USUWANIE USTEREK

Materia nie jest prawidłowo podawany
Zwiększyć długość ściegu.• 
Zwiększyć docisk stopki dla ciężkich materiałów.• 
Zmniejszyć docisk stopki dla materiałów lekkich.• 
Sprawdzić transport różnicowy.• 

Ściągnięcie materiału
Obniżyć naprężenie nitki.• 
Sprawdzić czy nitka nie została zablokowana.• 
Używać cienkich nici wysokiej jakości.• 
Zmniejszyć długość ściegu.• 
Zmniejszyć docisk stopki dla materiałów lekkich.• 
Sprawdzić transport różnicowy.• 

Łamanie igieł
Prawidłowo założyć igłę.• 
Nie ciągnąć materiału podczas sz ycia.• 
Dokręcić śrubę mocującą igłę.• 
Dla cięższych materiałów użyć grubszej igły.• 

Zrywanie nitek
Sprawdzić założenie nitek.• 
Sprawdzić czy nitki nie zostały zablokowane.• 
Prawidłowo założyć igłę.• 
Założyć nową igłę, aktualnie używana może być • 
wygięta lub może mieć stępioną końcówkę.
Używać nici dobrej jakości.• 
Obniżyć napreżenie nitki.• 

Przepuszczone ściegi
Założyć nową igłę, aktualnie używana może być wygita lub • 
stępiona.
Dokręcić śrubę mocującą igłę.• 
Prawidłowo założyć igłę.• 
Zmienić rodzaj lub grubość igły.• 
Sprawdzić założenie nitek.• 
Zwiększyć docisk stopki.• 
Używać nici dobrej jakości.• 

Nieregularny ścieg
Zbalansować naprężenia nitek.• 
Sprawdzić czy nitki nie zostały zablokowane.• 
Sprawdzić założenie nitek.• 

Nieregularne obcinanie materiału
Sprawdzić ustawienie noży.• 
Wymienić jeden lub oba noże.• 

Blokada materiału
Sprawdzić czy nitki nie zostały zablokowane.• 
Skompresować grube  warstwy materiału maszyną do • 
szycia przed rozpoczeciem szycia overlockiem.

Maszyna nie działa
Prawidłowo podłączyć maszynę do źródła zasilania.• 

SERWIS
Maszyna powinna być poddawana regularnym przeglądom w autoryzowanym punkcie serwisowym!

Jeżeli pomimo zastosowania się do w/w zaleceń problem nadal występuje należy oddać maszynę do autoryzowanego 
serwisu. Bardzo pomocnym będzie dołączenie próbek nieprawidłowości wykonanych nićmi  i na materiale , który 
Państwo stosujecie. Próbki te daj znacznie więcej informacji niż opis słowny. 

 Nie-oryginalne części i akcesoria
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzeń spowodowanych stosowaniem nie oryginalnych części i akcesoriów.
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WYMIANA RUCHOMEGO NOŻA GÓRNEGO

 Wyłączyć maszynę wyłącznikiem głównym , odłączyć wtyczkę z 
gniazda sieciowego.

Nóż górny powinien zostać wymieniony gdy wykazuje 
oznaki stępienia. Należy go wymienić zgodnie z poniższymi 
wskazówkami. W przypadku trudności z wymianą noża 
należy skontaktować się z autoryzowanym punktem 
serwisowym.

• Otworzyć pokrywę frontową i ustawić ruchomy nóż 
górny (1) w pozycji S ( str.11).

• Poluzować śrubę (2) i wyjąć nóż górny (1).
• Obrócić kołem ręcznym, aż uchwyt noża górnego 

znajdzie się w najniższej pozycji.
• Umieścić nowy nóż górny w rowku uchwytu noża i 

dokręcić śrubę mocującą (2).
• Sprawdzić czy przednie ostrze ruchomego noża górnego 

znajduje się 0.5 - 1.0mm niżej niż ostrze tnące noża 
nieruchomego (3).  

PRZECHOWYWANIE
Gdy maszyna nie jest używana należy odłączyć ją od źródła 
zasilania. Założyć pokrowiec , aby zabepieczyć urządzenie 
przed kurzem. Przechowywać w miejscu nie narażonym na 
bezpośrednie działanie promieni słonecznych i wilgoć.  

1

2

3

5

AKCESORIA
40. Pojemnik na akcesoria
41. Śrubokręt 
42. Ostrze noża górnego
43. Podkładki pod szpulki nici (5)
44. Siatki na szpulki nici (5)
45. Oliwiarka
46. Klucz imbusowy
47. Penseta
48. Szczoteczka
49. Cone holders (5)
50. Stolik do ściegu dwuigłowego/ Osłona noża C 

(do ściegu dwuigłowego / łańcuszkowego)
51. Nawlekacz igły
52. Pokrowiec
53. Pojemnik na ścinki
54. Stolik powiększający pole pracy z 4-ma nóżkami i 

pinezką  (nie pokazany na rysunku).
Zamocować stolik i wyregulować nóżki zgodnie 
z ilustracją dostarczaną ze stolikiem. Pinezka 
stosowana jest do małych otworów w stoliku, dla 
przytrzymania materiału podczas szycia okręgów ( 
patrz str. 38).

55. Zestaw igieł (nie pokazany na ilustracji) systemu 
ELx705 , składający się z 3 igieł w rozmiarze  
#14/90 i 2 igieł w rozmiarze #12/80. Dwie igły w 
rozmiarze #14/90 założone są do maszyny .

Części pod pokrywą frontową overlocka 
31. Chwytacz górny
32. Chwytacz dolny
33. Chwytacz ściegu łańcuszkowego / 

dwuigłowego
34. Dźwignia palca ściegowego ( dźwignia 

ściegu rolującego)
35. Noż dolny ( nieruchomy)
36. Ruchomy nóż górny
37. Sprzęgło chwytacza górnego
38. Konwerter do ściegu 2-nitkowego
39. Prowadnik nitki ściegu łańcuszkowego/

dwugłowego

40

41 42 44 45 4643

52

53

50
47 48

49

51

31
32
33
34
35

36

37

38

39
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AKCESORIA DODATKOWE INSPIRA™

Dodatkowe stopki do tego modelu overlocka dostępne są u 
autoryzowanych dealerów. Zatrzaskowy system mocowania 
stopek stosowany w overlocku pozwala na łatwe zdjęcie i 
wymianę..

 Stopka do gumki, 620 08 65-96
Stopka prowadzi i napina wąską gumkę (¼-½”, 6-12mm) 
podczas jej naszywania na materiał. Doskonała do szycia 
odzieży sportowej, bielizny i innych technik wszywania gumki

 Stopka do ściegu krytego i koronek 
620 08 69-96
Przeznaczona do wykonywania niewidocznych podwinieć 
lub wszywania koronek.  Materiał jest podszywany z 
wykończeniem brzegu i obcięciem w jednej operacji. 

  Stopka do perełek Foot, 620 08 66-96
Stopka prowadzi koraliki lub perełki w specjalnym rowku, 
ułatwiając ich naszycie na materiał.

  Stopka do wypustek, 620 08 67-96
Służy do wszywania tasiemki, wypustki w szew lub brzegi 
szytej odzieży. Wszywana jest pomiędzy dwie warstwy 
materiału w jednej operacji. Rowek na spodniej stronie stopki 
ułatwia prowadzenie tasiemki. Można również stworzyć własną 
tasiemkę, dopasowaną do szytej rzeczy.

Stopka umożliwia szybkie i proste pokrycie sznurka 
materiałem i wszycie stworzonej wypustki w szew.

 Stopka do wszywania tasiemki, 
620 08 68-96
Stosowana do wszywania taśmy w szew, co zapobiega 
rozciąganiu szwu. Jest to doskonała technika do stabilizacji 
szwów ramion. Przy pomocy tej stopki można jednocześnie  
łączyć materiały i wzmacniać szew. 

Niektóre materiały zawierają nadmiar barwnika, który 
może spowodować zabarwienie innych materiałów oraz 
obudowy maszyny. Zabarwienie to może by bardzo trudne lub 
niemożliwe do usunięcia.

Wełna , denim, szczególnie w kolorze czerwonym lub 
niebieskim zwykle zawierają nadmiar barwnika.

Jeżeli podejrzewamy, iż szyty materiał czy odzież mogą 
zawierać nadmiar barwnika , należy je wyprać przed szyciem, 
aby uniknąć zabarwienia obudowy.
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CZYSZCZENIE

 Wyłączyć maszynę wyłącznikiem głównym i odłączyć wtyczkę od 
źródła zasilania.

• Otworzyć pokrywę frontową i usunąć zanieczyszczenia 
szczoteczką.

• Zamknąć pokrywę frontową i wytrzeć zewnętrzną  
powierzchnię maszyny miękką ściereczką, aby usunąć 
kurz i zanieczyszczenia.

Czyszczenie ekranu dotykowego
Wycierać czystą, miękką i wilgotną ściereczką. 

OLIWIENIE

 Wyłączyć maszynę wyłącznikiem głównym i odłączyć wtyczkę od 
źródła zasilania.
Aby maszyna pracowała płynnie i cicho , ruchome części 
maszyny wskazane na rysunku muszą być często smarowane.

Stosować dołączoną do overlocka oliwę. Nie używać żadnej 
innej oliwy, może ona spowodować uszkodzenie maszyny.

Wytrzeć powierzchnię maszyny aby usunąć nadmiar oliwy.

Overlock wymaga znacznie częstszej konserwacji niż standardowa maszyna do szycia, z dwóch powodów.

• Dużej ilości włókien, zanieczyszczeń powstających podczas cięcia materiału przez noże overlocka.
• Overlock pracuje z bardzo wysoką prędkością i wymaga częstego oliwienia i smarowania wewnętrznych elementów. 

KONSERWACJA MASZYNY

6
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C

A
B

PODŁĄCZENIE ROZRUSZNIKA I ŹRÓDŁA 
ZASILANIA
Wśród akcesoriów maszyny znajduje sie kabel zasilający i 
rozrusznik.

Uwaga: Przed podłączeniem rozrusznika należy upewnić się, że jest to 
rozrusznik typu VSM Group AB, ”FR5” (oznaczenie na spodzie 
rozrusznika).
1. Wyciągnąć kabel z rozrusznika. Podłączyć rozrusznik do 

przedniego gniazda w dolnej, prawej części maszyny (A).
2. Podłączyć kabel zasilający do tylnego gniazda w dolnej, 

prawej części maszyny (B). Podłączyć kabel do źródła 
zasilania.

Przed podłączeniem żródła zasilania należy sprawdzić czy 
napięcie   źródła odpowiada wartości podanej na tabliczce 
znamionowej overlocka Wartości te są różne dla różnych 
krajów.

3. Przełączyć wyłącznik główny ON/OFF do pozycji ON , 
aby włączyć zasilanie i oświetlenie (C).

Uwaga: Przy otwartej pokrywie frontowej aktywowana zostaje funkcja 
bezpieczeństwa i maszyna nie rozpocznie pracy pomimo nacisku na 
rozrusznik.

Uwaga: Aby zwinąć kabel rozrusznika należy odłączyć rozrusznik 
od maszyny (A). Lekko pociągnąć kabel i zwolnić go , zostanie 
automatycznie wciągnięty do rozrusznika.

1
POZNAJ SWÓJ HUSKYLOCK™ S25
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STOJAK NA SZPULKI NICI
Nałożyć stojak na szulki, a następnie popchnąć go w prawo 
jak na rysunku.

TELESKOPOWY WYSIĘGNIK NITEK
Wysunąć wysięgnik na jego maksymalną wysokość , a 
następnie obrócić aż zaskoczy w prawidłową pozycję. 
Umieścić szpulki nici na podkładkach pod szpulki na 
trzpieniach. 

Jeżeli maszyna ma już założone nitki należy je wyprostować 
aby uniknąć splątania.

 

MOCOWANIE POJEMNIKA NA ŚCINKI
Ustawić maszynę tak, aby aby jej przednia część znajdowała 
sie na krawędzi stolika. Zamocować haczyki pojemnika w 
dwóch wycięciach na podstawie maszyny. Sprawdzić czy 
ścinki materiału wpadają do pojemnika podczas szycia.

OTWIERANIE POKRYWY FRONTOWEJ
Popchnąć pokrywę maksymalnie w prawo (1), a następnie 
odchylić ją w dół, do siebie (2).

ZAMYKANIE POKRYWY FRONTOWEJ
Podnieść pokrywę do góry i wsunąć w lewo, aż zaskoczy w 
swoją pozycję.

Uwaga: Pokrywa frontowa posiada wyłącznik bezpieczeństwa i 
maszyna nie rozpocznie pracy przy otwartej pokrywie.

1

2
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KOREKTA NAPRĘŻENIA NITEK
Naprężenie nitki jest ustawiane automatycznie przy wyborze ściegu , ale może by konieczna jego delikatna regulacja, małymi 
skokami w zależności od:
• Typu i grubości materiału
• Grubości igły
• Grubości i rodzaju włókien stosowanej nici
Ustawienie naprężenia nitek opisano na str. 14.

Ścieg overlockowy 2-nitkowy
Gdy nitka chwytacza dolnego znajduje się na lewej stronie materiału

Zwiększyć naprężenie nitki chwytacza (niebieska) lub • 
obniżyć naprężenie nitki igłowej (żółta lub czerwona).

Gdy naprężenie nitki igłowej jest zbyt luźne 
Zwiększyć naprężenie nitki igłowej (żółta lub czerwona) lub • 
zmniejszyć naprężenie nitki chwytacza dolnego (niebieska).

Ścieg 2-nitkowy obrzucający
Gdy naprężenie nitki chwytacza dolnego jest zbyt silne lub gdy 
naprężenie nitki igłowej jest zbyt luźne

Zmniejszyć naprężnie nitki chwytacza dolnego (niebieska) • 
lub zwiększyć naprężenie nitki igłowej (żółta lub czerwona).

Gdy naprężenie nitki chwytacza dolnego jest zbyt luźne
Zwiększyć naprężenie nitki chwytacza dolnego (niebieska).• 

Ścieg 3-nitkowy płaski
Gdy naprężenie nitki chwytacza dolnego jest zbyt luźne

Zwiększyć naprężenie nitki chwytacza dolnego (niebieska)• 
lub zmniejszyć naprężenie nitki igłowej (żółta lub czerwona).

Gdy naprężenie nitki chwytacza górnego jest zbyt luźne
Zwiększyć naprężenie nitki chwytacza górnego (zielona) • 
lub zmniejszyć naprężenie nitki igłowej (żółta lub 
czerwona).

Gdy naprężenie nitki igłowej jest zbyt luźne
Zwiększyć naprężenie nitki igłowej (żółta lub czerwona) lub • 
zmniejszyć naprężenie nitki chwytacza górnego (zielona).

Ścieg overlockowy 3-nitkowy
Gdy nitka chwytacza górnego układa się na lewej stronie materiału 

Zwiększyć naprężenie nitki chwytacza górnego (zielona) lub • 
zmniejszyć naprężenie nitki chwytacza dolnego (niebieska).

Gdy nitka chwytacza dolnego pojawia się na prawej stronie materiału 
Zwiększyć naprężenie nitki chwytacza dolnego (niebieska) • 
lub zmniejszyć naprężenie nitki chwytacza górnego (zielona).

Gdy nitka igłowa jest zbyt luźna
Zwiększyć naprężenie nitki igłowej (żółta lub czerwona).• 

Ścieg overlockowy 4-nitkowy
Gdy nitka chwytacza górnego układa się na lewej stronie materiału

Zwiększyć naprężenie nitki chwytacza górnego (zielona) lub • 
zmniejszyć naprężenie nitki chwytacza dolnego (niebieska).

Gdy nitka chwytacza dolnego widoczna jest na prawej stronie materiału  
Zwiększyć naprężenie nitki chwytacza dolnego (niebieska)• 
lub zmniejszyć napreżenie nitki chwytacza górnego (zielona).

Gdy naprężenie nitki lewej igły jest zbyt luźne
Zwiększyć naprężenie  nitki lewej igły (żółta).• 

Gdy naprężenie nitki prawej igły jest zbyt luźne
Zwiększyć naprężenie nitki prawej igły (czerwona).• 

Ścieg wzmocniony
Gdy naprężęnie nitki chwytacza dolnego jest zbyt luźne  

Zwiększyć naprężenie nitki chwytacza dolnego (niebieska).• 
Gdy nitka chwytacza górnego układa się na lewej stronie materiału

Zwiększyć naprężenie nitki chwytacza górnego (zielona) lub • 
zmniejszyć naprężenie nitki chwytacza dolnego (niebieska).

Gdy nitka chwytacza dolnego pojawia się na prawej stronie materiału 
Zwiększyć naprężenie nitki chwytacza dolnego (niebieska)• 
lub zmniejszyć naprężenie nitki chwytacza górnego (zielona).

Gdy naprężenie nitki prawej igły jest zbyt luźne
Zwiększyć naprężenie nitki igłowej (czerwona).• 

Gdy naprężenie nitki igły ściegu łańcuszkowego jest zbyt luźne
Zwiększyć naprężenie nitki igły ściegu łańcuszkowego • 
(żółta), lub zmniejszyć naprężenie nitki chwytacza ściegu 
łańcuszkowego (fi oletowa).

Ścieg łańcuszkowy
Gdy naprężenie nitki igły ściegu łańcuszkowego jest zbyt luźne

 Zwiększyć naprężenie nitki igłowej (żółta) lub zmniejszyć • 
naprężenie nitki chwytacza ściegu łańcuszkowego 
(fi oletowa).

Ścieg dwuigłowy
Gdy nitka chwytacza ściegu dwuigłowego jest zbyt luźna

Zwiększyć naprężenie nitki chwytacza ściegu dwuigłowego • 
(fi oletowa).

Gdy naprężenie nitki lewej igły ściegu dwuigłowego jest zbyt luźne.
Zwiększyć naprężenie nitki lewej igły ściegu dwuigłowego • 
(żółta) lub zmniejszyć naprężenie nitki chwytacza ściegu 
dwuigłowego (fi oletowa).

Gdy naprężenie nitki środkowej igły ściegu dwuigłowego jest zbyt luźne.
Zwiększyć naprężenie nitki środkowej igły ściegu • 
dwuigłowego (czerwona) lub zmniejszyć naprężenie 
chwytacza ściegu dwuigłowego (fi oletowa).

Gdy naprężenie nitki prawej igły ściegu łańcuszkowego jest zbyt luźne.
Zwiększyć naprężenie nitki prawej igły ściegu • 
dwuigłowego (zielona) lub zmniejszyć naprężenie nitki 
chwytacza ściegu dwuigłowego (fi oletowa).

Gdy górna warstwa materiału marszczy się pomiędzy nitkami i szew na 
lewej stronie materiału jest ściągnięty

Zmniejszyć naprężenie nitki chwytacza ściegu • 
dwuigłowego (fi oletowa).



40

REGULACJA TRANSPORTU RÓŻNICOWEGO
System transportu różnicowego składa się z dwóch zestawów 
ząbków podających, ustawionych jeden za drugim. Ząbki 
obu zestawów pracują niezależnie  od siebie , co zapewnia 
doskonały efekt przy szyciu materiałów specjalistycznych. 
Jeżeli stopień podawania przednich ząbków zostanie 
zmieniony w stosunku do wielkości podawania ząbków 
tylnych spowoduje to rozciąganie  lub marszczenie materiału. 

Należy używać transportu różnicowego do zapobiegania 
rozciąganiu dzianin lub marszczenieniu materiałów 
lekkich. Transport różnicowy ustawiany jest automatycznie 
dla każdego ściegu i regulowany do wybranego rodzaju 
materiału. Informacje dotyczące zmiany ustawień transportu 
różnicowego na str. 14.

Marszczenie overlockiem (materiały elastyczne i dzianiny)
Przy wykończaniu brzegów materiałów elastycznych jak dzianiny i jersey , należy ustawić transport różnicowy w zakresie N a 
2.0. Ustawienie zależy od rodzaju stosowanego materiału oraz żądanego stopnia marszczenia. Należy wykonać próbki  szycia 
z różnymi ustawieniami.

Marszczenie materiałów elastycznych(materiały lekkie)
Przy wykończeniach brzegów cienkich tkanin lub luźnych dzianin jak jedwab, dzianiny jedwabne należy ustawić transport 
różnicowy w zakresie 0,6 do N. Podczas szycia należy lekko naprężyć materiał przytrzymując szew przed i poza stopką. 
Ustawienie zależy od rodzaju szytego materiału oraz żądanego stopnia marszczenia. Wykonać próbki szycia z różnymi 
ustawieniami.

MATERIAŁ TRANSPORT RÓŻN.– N REGULACJA REZULTAT

MAT. ELASTYCZNE
(Dzianina, jersey)

N - 2.0

MAT. NIE-ELASTYCZNE
(Chino, denim)

N

MATERIAŁY LEKKIE
(Jedwab, dzianina jedwabna)

0.6 - N
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IGŁY
W tym overlocku używa się  igieł przemysłowych z płaskim 
trzonkiem, które eliminują możliwość odwrotnego założenia 
igły.

Do overlocka nie należy używać żadnych standardowych igieł 
do maszyn do szycia.

Stosować igły  INSPIRA™-  EL x 705 w grubościach  14/90 
i 12/80, jak fabrycznie dostarczane z maszyną.

WYMIANA IGIEŁ
 Wyłączyć maszynę wyłącznikiem głównym i odłączyć kabel 

zasilający z gniazda sieciowego.

1.  Obrócić kołem ręcznym do siebie,aż igły znajdą się w 
najwyższej pozycji

2.  Ułożyć gruby kawałek materiału pod stopką i w połowie 
opuścić igły w materiał. 

3.  Poluzować, ale nie wyjmować śruby uchwytu igły 
kluczem imbusowym, przytrzymując jednocześnie igłę. 

Uwaga: Przy zakładaniu igieł do uchwytów A i B konieczne jest 
poluzowanie obu śrub uchwytu igły A i B.

4.  Wyjąć wybraną igłę.
5.  Ustawić nową igłę płaską stron trzonka do tyłu.
6.  Wsunąć igłę maksymalnie głęboko w uchwyt igły.
7.  Dokręcić bezpiecznie śrubę kluczem imbusowym.

Uwaga: Nie przekręcać śruby, gdyż może to spowodować uszkodzenie 
uchwytu igły.

PODNOŚNIK STOPKI (A)
Podnieść stopkę opuszczając dźwignię podnoszenia stopki 
umieszczoną z tyłu maszyny.  

Dalszy nacisk na dźwignię podnoszenia stopki spowoduje 
jeszcze wyższe uniesienie stopki,zwiększy przestrzeń pod 
stopką.

A – Lewa igła overlocka  
B – Prawa igła overlocka 
C – Lewa igła śc. dwuigłowego
D – Środkowa igła śc. dwuigłowego
E – Prawa igła śc. dwuigłowego 

1

2

4

5

N

A

B

C D

E

1

2

4

5

N

A
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WYMIANA STOPKI
 Wyłączyć wyłącznik główny, odłączyć kabel zasilający z sieci.

1.  Podnieść stopkę.
2.  Obrócić kołem ręcznym do siebie, aż igła zostanie 

podniesiona do najwyższej pozycji. 
3.  Nacisnąć czerwony przycisk w tylnej części stopki, aby 

zwolnić stopkę.
4.  Podnieść stopkę do pozycji z dodatkową przestrzenią, 

stopka zostanie zwolniona.
5.  Pozostając  w pozycji z dodatkową przestrzenią ułożyć 

nową stopkę trzpieniem pod rowkiem uchwytu stopki. 
Opuścić uchwyt stopki. Wcisnąć czerwony przycisk 
w tylnej części stopki, zostanie ona zamocowana w 
uchwycie.

RUCHOMY NÓŻ GÓRNY
Odłączenie ruchomego noża górnego 
(Pozycja C)

 Wyłączyć maszynę wyłącznikiem głównym i odłączyć wtyczkę z 
gniazda zasilającego.

• Obrócić kołem ręcznym do siebie, aż nóż górny zostanie 
podniesiony do najwyższej pozycji.

• Otworzyć pokrywę frontową. 
• Przesunąć ruchome pokrętło noża maksymalnie w prawo 

(1)
• Obrócić pokrętło do siebie, w kierunku przeciwnym do 

ruchu wskazówek zegara (2), aż nóż zaskoczy i zostanie 
zablokowany w  pozycji C.

Podłączenie ruchomego noża górnego
(Pozycja S)

 Wyłączyć maszynę wyłącznikiem głównym i odłączyć wtyczkę z 
gniazda zasilającego.

• Otworzyć pokrywę frontową i pociągnąć ruchome 
pokrętło noża maksymalnie w prawo (1).

• Obrócić pokrętło zgodnie z ruchem wskazówek zegara 
(2), aż zaskoczy w pozycję tnącą S.

B

S

C

B

S

1

2

1

2
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REGULACJA SZEROKOŚCI ŚCIEGU
Szerokość ściegu może być zwiększana lub zmniejszana poprzez zmianę 
pozycji igły lub pokrętłem szerokości cięcia.

Regulacja szerokości ściegu poprzez zmianę pozycji igły
A) Gdy używana jest tylko lewa igła lub gdy stosowane są obie igły 

szerokość ściegu wynosi 6 mm.
B) Gdy stosowana jest tylko prawa igła szerokość ściegu wynosi 4 mm.
C)  Przy stosowaniu igły ściegu łańcuszkowego szerokość ściegu wynosi 9 mm.

Regulacja szerokości ściegu pokrętłem szerokości cięcia
Dalsza, delikatna regulacja szerokości ściegu pokrętłem szerokości cięcia 
możliwa jest w następujących zakresach:

• Przy stosowaniu tylko lewej igły: 5-7 mm
• Przy stosowaniu tylko prawej igły : 3-5 mm
• Przy stosowaniu igły ściegu łańcuszkowego : 8-10mm.
Obrócić pokrętłem, aby uzyskać żądaną szerokość ściegu. 
Przy ustawieniu standardowym pokrętło powinno znajdować się w pozycji N.

A) Lewa igła B) Prawa igła

6 mm 9 mm4 mm

C) Igła śc. łańcuszk.

REGULACJA DOCISKU STOPKI
Docisk stopki dla standardowych warunków szycia powinien być ustawiony 
na N. W niektórych przypadkach może by konieczna regulacja docisku. 
Należy zwiększać lub zmniejszać docisk, aż do uzyskania prawidłowego 
rezultatu. Zawsze należy wykonać wstępną próbkę szycia na kawałku 
materiału.

Mniejszy docisk: Obniżyć docisk stopki obracając pokrętłem w kierunku 
przeciwnym do ruchu wskazówek zegara, do wartości z zakresu N a 1.

Silniejszy docisk: Zwiększyć docisk obracając pokrętłem w kierunku 
zgodnym z ruchem wskazówek zegara, do wartości z zakresu N a 5.

Powrót do ustawienia standardowego: Obracać pokrętłem aż znak na 
pokrętle zostanie ustawiony na wartości N.

1

2

4

5

N

5
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ŚCIEG ŁAŃCUSZKOWY
Ścieg łańcuszkowy wykonywany jest dwiema nitkami - 
jedną igłową i jedną nitką chwytacza.  Zwykle maszyna 
obcina brzeg materiału podczas wykonywania ściegu. Ścieg 
łańcuszkowy może być jednak wykonany w pewnej odległości 
od brzegu poprzez ustawienie noża górnego w pozycji C,
odłączenie chwytacza górnego i zamocowanie stolikado 
ściegu dwuigłowego C.

 Wyłączyć maszynę wyłącznikiem głównym oraz odłączyć 
wtyczkę od źródła zasilania.

Ustawienie maszyny
1. Odłączyć ruchomy nóż górny (pozycja C)- patrz str. 10. 

Materiał nie powinien być obcinany podczas szycia.
2. Odłączyć chwytacz górny ( str.11).
3. Zdjąć oslonę noża S i zamocować stolik do ściegu 

dwuigłowego C ( str.12). Oznaczenia na stoliku wskazują 
odległość w centymetrach i calach od środkowej igły. 
Używać ich jako prowadników do pozycjonowania 
brzegu materiału.  

Rozpoczęcie i zakończenie szycia
Rozpoczynając szycie należy pociągnąć łańcuszek nici lekko 
do tyłu, do momentu gdy igły zaczną wbijać się w materiał.

Rozpoczynając szycie po wymianie nitek maszyny należy 
przeszyć 2-3 cm na skrawku materiału i wykonać zakończenie 
łańcuszkowe ( patrz str.35).

Przy zakończeniu szycia pociągać materiał lekko do tyłu i 
wykonać zakończenie łańcuszkowe.

WSKAZÓWKI DOTYCZĄCE SZYCIA 
Szycie biz
1. Ozdobne bizy należy wykonać na materiale przed 

wykrojem rzeczy.
2. Użyć prawej igły overlocka i wybrać ścieg 3-nitkowy 

overlockowy wąski ( ścieg nr 7).
Uwaga: Do tej techniki można użyć również ściegu rolującego.

3.  Odłączyć ruchomy nóż górny ( pozycja C)- patrz str.10. 
Podczas wykonywania ściegu materiał nie powinien być 
obcinany.

4. Zaznaczyć na materiale żądaną ilość biz stosując pisak 
rozpuszczalny w wodzie.

5. Złożyć materiał lewymi stronami do siebie i przeszyć.
6. Zaprasować bizy w jednym kierunku.

Opuszczanie igieł
Po zakończeniu szycia maszyna zawsze zatrzyma się z 
podniesionymi igłami. Nacisnąć jednokrotnie rozrusznik 
aby opuścić igły w materiał. Pozycja z opuszczonymi igłami 
przydatna jest do utrzymania materiału w miejscu przy 
wykonywaniu regulacji ściegu lub przy obrocie materiału dla 
zmiany kierunku przy szyciu ściegiem łańcuszkowym.

Szycie po okręgu
(odpowiednie tylko do materiałów ciężkich i średniej grubości)

Stolik powiększający pole pracy posiada 13 otworów 
stosowanych do szycia po okręgu.

Możemy szyć po okręgu z włączonym nożem górnym 
(pozycja C, patrz str.10) aby uzyskać ładny brzeg materiału, 
lub z odłączonym nożem górnym  ( pozycja S) aby wykonać
dekoracje o kształcie okregu. 

1. Zaznaczyć kropką środek pola, które 
ma mieć kształt okręgu i podłożyć pod 
materiał usztywniacz.  

2. Przekłuć materiał w zaznaczonym miejscu 
ostrą końcówką pinezki (A). Umieścić
pinezkę w wybranym otworze stolika.
Docisnąć pinezkę i jej dolna płytkę (B) do 
siebie.

3. Opuścić stopkę i przeszyć. Materiał będzie podawany po 
okręgu, wokół trzpienia pinezki. 

4.  Po obszyciu pełnego koła nałożyć ściegi na siebie na 
odcinku kilku centymetrów ( około 2,5 cm). Nawlec nitki 
w grubą igłę do szycia ręcznego i przeciagnąć je na lewą
stronę materiału i zabezpieczyć.

Zabezpieczenie nitek łańcuszka
1. Nawlec nitki łańcuszka do igły do szycia ręcznego ( igła 

z dużym oczkiem).
2. Wprowadzić igłę w koncówkę szwu i wciągnąć łańcuszek 

w szew aby zabepieczyć nitki.

Obszywanie sznurka łańcuszkiem
1. Odłączyć ruchomy nóż górny ( pozycja C) - patrz str. 10.
2. Wprowadzić sznurek lub taśmę w otwór w przedniej 

części stopki.
3. Ustawić sznurek pod stopką i wykonać łańcuszek o 

żądanej długości.
4. Sznurki obszyte łańcuszkiem mogą być stosowane lub w 

splotach po 3-4..

A

B
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KONWERTER DO ŚCIEGU 2-NITKOWEGO
Podłączenie konwertera 

 Wyłączyć maszynę wyłącznikiem głównym i odłączyć wtyczkę z 
gniazda zasilającego.

Ściegi 2-nitkowe overlockowe wykonywane są z użyciem 
jednej nitki igłowej i nitki chwytacza dolnego. Przed 
rozpoczęciem szycia konwerter ściegu 2-nitkowego musi 
zostać zamocowany na chwytaczu górnym. 

1. Otworzyć pokrywę frontową.
2. Podnieść biały uchwyt konwertera , aby wprowadzić

ostry brzeg (A) konwertera do oczka (B) chwytacza
górnego.

Odłączenie konwertera

 Wyłączyć maszynę wyłącznikiem głównym i odłączyć wtyczkę z 
gniazda zasilającego.

Opuścić biały uchwyt konwertera i wyjąć ostry brzeg (A) z 
oczka (B) chwytacza górnego.

CHWYTACZ GÓRNY
Dla uzyskania ściegu dwuigłowego i łańcuszkowego chwytacz 
górny musi być odłączony.

Odłączenie chwytacza górnego
• Obrócić kołem ręcznym aż chwytacz górny (A) znajdzie

się w najniższej pozycji.
• Przesunąć dźwignię sprzęgła (B) w prawo i do tyłu,aż

pozycja C jest widoczna od przodu.

Podłączenie chwytacza górnego
• Obrócić kołem ręcznym aż chwytacz górny (A) znajdzie

się w najniższej pozycji.
• Przesunąć dźwignię sprzęgła (B)do siebie, aż pozycja S

jest widoczna od przodu.

A

B

A

B

S

A

B
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B
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DŹWIGNIA PALCA ŚCIEGOWEGO
Dźwignia palca ściegowego powinna być ustawiona w pozycji 
N dla standardowych ściegów overlockowych.Aby wykonać 
ścieg rolujący cofnąć palec ściegowy poprzez ustawienie 
dżwigni palca ściegowego w pozycji R.

Przesuwająć dźwignię palca ściegowego należy upewnić się że 
została maksymalnie przesunięta w każdym kierunku.

ZAKŁADANIE STOLIKA DO ŚCIEGU 
DWUIGŁOWEGO C
Dla uzyskania ściegu dwuigłowego i łańcuszkowego należy 
użyć stolika C.

• Podnieść haczyk (A) aby zwolnić osłonę noża  i 
pociągnąć ją do siebie.

• Założyć stolik  do ściegu dwuigłowego poprzez 
wsunięcie dwóch frontowych trzpieni (B) w otwory  (C), 
sprawdzić czy haczyk (D) zaskoczył w swoją pozycję.

PORADNIK SZYCIA
Overlock ten posiada PORADNIK SZYCIA , unikalną 
funkcję HUSQVARNA VIKING (patrz str. 13). 
Rozpoczynając szycie należy wybrać typ i grubość materiału, 
który będzie stosowany oraz wybrać żądany ścieg. Maszyna 
automatycznie wykona wszelkie ustrawienia i poda zalecenia 
co do parametrów ściegu w oparciu o wybrany rodzaj 
materiału.

Poniżej podano zalecenia dotyczące wyboru materiału.

 Tkanina lub dzianina
Różnica między nimi polega na sposobie połączenia nitek. 
Tkanina wykonana jest z dwóch systemów nitek - osnowy po 
długości i wątku po szerokości, krzyżujących się pod kątem 
prostym. Dzianina wykonana jest z jednego systemu nitek 
ze ściegami przeplatającymi. Dzianiny są zwykle materiałami 
elastycznymi. Generalna zasada to wybór Tkaniny / Woven 
dla materiałów stabilnych, nieelastycznych i wybór Strech dla 
materiałów elastycznych.

Zalecane typy materiału

Tkanina lekka
Szyfon, woal, organza, batyst, jedwab
Tkanina średnia
Bawełna, wełna, satyna, itp.
Tkanina ciężka
Denim, płótno żaglowe, frotte, itp.
Mat. elastyczny lekki
Nylon, tricot, jersey pojedynczy, itp.
Mat. elatyczny średni
Podwójna dzianina, welour, stroje kąp.
Mat. elastyczny ciężki
Dzianina swetrowa, wełna, itp.

A

B

C

D
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R
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Standardowy ścieg płaski
1. Użyć lewej lub prawej igły.
2. Dla ściegu 2-nitkowego płaskiego: Założyć konwerter do 

ściegu 2-nitkowego (patrz str.10). Nawlec chwytacz dolny 
i lewą (A) lub prawą (B) igłę.

 Dla ściegu 3-nitkowego płaskiego: Nawlec chwytacz 
dolny i górny oraz lewą (A) lub prawą (B) igłę.

3. Złożyć kawałki materiału lewymi stronami do siebie 
i przeszyć ściegiem dekoracyjnym na prawej stronie 
materiału.

4. Wykonać szew, obcinając naddatek materiału. Nitka 
igłowa uformuje V na lewej stronie materiału. Nitka 
chwytacza dolnego stworzy linię prostą na brzegu 
materiału.

5. Rozłożyć materiał, naciągnąć  połączone kawałki 
materiału aby rozprostować płasko ścieg.

Ścieg płaski ornamentowy
1. Odłączyć ruchomy nóż górny ( pozycja C) - patrz str.10. 

Materiał nie powinien być obcinany podczas szycia.
2. Postępować wg punktów 1-3 opisanych powyżej.
3. Złożyć kawałki materiału lewymi stronami do siebie 

i wykonać ścieg dekoracyjny od prawej strony  ( na 
złożeniu). 

4. Ustwic materiał tak, aby część ściegu wykonywana bya 
poza materiałem.

5. Rozłożyć materiał i naciągnać przeciwległe boki aby 
rozprostować ścieg.

Wskazówka: Dominującą nitką w ściegu płaskim jest nitka chwytacza 
górnego. Założyć nić dekoracyjną do chwytacza górnego i standardową nić 
do chwytacza dolnego i igieł.

Ścieg drabinkowy
Aby wykonać ścieg drabinkowy należy szyć po materiale 
złożonym prawymi stronami do siebie. Dominującą będzie 
nitka igłowa, która tworzy drabinkę. 

Standardowy ścieg płaski Ornamentowy śc. płaski

Śc. 3-nitkowy, drabinkowy

SZYCIE ŚCIEGIEM PŁASKIM
Ścieg płaski uzyskuje się poprzez wykonanie ściegu i rozłożenie połączonych kawałków materiału na zewnątrz. Może być 
on stosowany zarówno jako ozdobny ścieg konstrukcyjny , łączący dwa kawałki materiału (standardowy ścieg płaski) lub do 
wykonania dekoracji tylko na jednym kawałku materiału ( ścieg płaski ornamentowy).

Istnieją dwa sposoby wykonania ściegu płaskiego - lewymi stronami materiału do siebie dla efektu dekoracyjnego, lub prawymi 
stronami materiału do siebie dla uzyskania ściegu drabinkowego.
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ŚCIEG ROLUJĄCY
Ścieg rolujący odpowiedni jest do materiałów lekkich jak batyst, wial, organza, krepa, itp. Rolowanie brzegu uzyskuje się 
poprzez regulację naprężęnia nitki, tak aby brzeg materiału zawijany był pod spód podczas szycia. Regulacja naprężenia 
nitki pozwala na zmianę stopnia podwijania materiału. Aby wykonać ścieg rolujący wymagane jest ustawienie dźwigni palca 
ściegowego w pozycji R .

Wskazówka: Dla uzyskania ładnego ściegu zaleca się założenie do chwytacza górnego nici dekoracyjnej , a do igły i chwytacza dolnego cienkiej nici 
standardowej.

Uwaga: Wykonać łańcuszek nici i próbkę ściegu przed rozpoczeciem zasadniczego szycia. Przed rozpoczęciem szycia przytrzymać łańcuszek nici do 
tyłu, aby nie wplatał się w wykonywany ścieg.

Uwaga: Maksymalna szerokość ściegu rolującego to ok. 1,5mm.

SZYCIE ŚCIEGAMI DWUIGŁOWYMI
Ściegi dwuigłowe drabinkowe mogą być stosowane do podwinieć , lamowania lub stebnowania dekoldów, podwinieć 
T-shirtów, itp. lub do płaskiego łączenia materiałów.  Ściegi te najlepiej sprawdzają się na materiałach elastycznych, ale mogą 
być stosowane również do tkanin. 

Ustawienie maszyny
1. Odłączyć ruchomy nóż górny ( pozycja C) - patrz str. 10.
2. Ustawić dźwignię palca ściegowego w pozycji R ( patrz str. 12).
3. Wyjąć igłę A i igłę B ( jeżeli są założone).
4. Założyć igły C, D  i/lub E w zależności od rodzaju ściegu dwuigłowego jaki chcemy uzyskać.
5. Odłączyć chwytacz górny ( str. 11).
6. Zdjąć osłonę noża S i zamontować stolik do ściegu dwuigłowego C ( str. 12). Oznaczenia na stoliku wskazują odległość w 

calach i milimetrach od środkowej igły ściegu dwuigłowego. Należy używać ich jako prowadników przy pozycjonowaniu 
brzegu materiału. 

7. Zamknąć pokrywę frontową.

Zabezpieczenie zakończenia ściegu dwuigłowego
Po wykonaniu ściegu dwuigłowego nie jest możliwe wykonanie łańcuszkowego 
zakończenia, ponieważ spowoduje to rozsnucie ściegu przy wyciąganiu nitki 
chwytacza po zakończeniu szycia. Mimo to należy zabezpieczyć zakończenie 
ściegu w następujący sposób:

Przy szyciu do brzegu materiału:
• Związać nitki igłowe  (2 lub 3 nitki) razem jak pokazano na rysunku. 
• Związać te nitki z nitkami chwytaczy.
• Obciąć naddatki nitek.

Przy zakończeniu szycia w połowie materiału:
• Przeciągnąć nitki igłowe (2 lub 3 nitki) na lewą stronę materiału w identyczny 

sposób jak opisano powyżej.
• Obciąć naddatki nitek.
Uwaga: Zwykle szwy nie wysnuwają się w miejscu rozpoczęcia szycia , ale zaleca się 
zabezpieczyć koniec ściegu w sposób opisany powyżej dla szycia do brzegu materiału.
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EKRAN DOTYKOWYY

Huskylock™ s25 posiada ekran dotykowy. Na ekranie znajdziecie Państwo wszystkie podstawowe informacje potrzebne do 
rozpoczęcia szycia. Tutaj również znajduje się menu wyboru ściegu oraz menu ustawień parametrów ściegu. 

Po włączeniu maszyny na ekranie dotykowym jako pierwszy pojawia sie Moduł Szycia. Wybrany ścieg zostanie pokazany w 
rzeczywistym wymiarze w polu ściegowym ekranu. Po włączeniu maszyny automatycznie wybierany jest ostatni wykonywany 
ścieg ( przy pierwszym uruchomieniu  wybierany jest ścieg overlockowy 4-nitkowy).

IKONY EKRANU DOTYKOWEGO
1. Wybrany ścieg pokazany w rzeczywistej wielkości, z numerem i 

nazwą ściegu
2. Informacje o rozmiarze igieł ( grubość igieł podana dla wybranego 

ściegu)
3. Zalecenia dotyczące pozycji igieł ( ikona ta wskazuje, które igły 

używane są do wybranego ściegu)
4. Zalecenia szerokości cięcia ( pokazana regulacja i ustawienie 

szerokości cięcia)
5. PORADNIK SZYCIA(wprowadzenie rodzaju stosowanego 

materiału dla automatycznego doboru najkorzystniejszych ustawień 
ściegu dla wybranego materiału, patrz poniżej)

6. Przyciski wyboru ściegu
7. Ustawienia długości ściegu
8. Ustawienie transportu różnicowego
9. Regulacja prędkości

WYBÓR ŚCIEGU
Naciskać dowolną ze strzałek przycisku wyboru ściegu (6) aby poruszać się do przodu lub do tyłu pomiędzy ściegami overlocka 
(Przegląd ściegów - str. 29). Wybrany ścieg pokazany jest na ekranie w rzeczywistym wymiarze, z numerem i nazwą ściegu.

Dla uzyskania najkorzystniejszego efektu szycia należy wprowadzić do Poradnika Szycia rodzaj I grubość materiału jaki będzie 
używany ( patrz powyżej). Maszyna automatycznie wykona wszelkie niezbędne ustawienia dla wybranego ściegu.

PORADNIK SZYCIA
Nacisnąć tą ikonę aby otworzyć rozszerzony Poradnik Szycia. Możemy tutaj wybrać rodzaj materiału najbardziej zbliżony 
do używanego w naszym projekcie. Maszyna automatycznie wykona wszystkie ustawienia i poda zalecenia dla wybranego 
materiału. Wybrany rodzaj materiału pokazany jest obok ikony Poradnika Szycia.

A – Tkanina lekka D – Mat. elastyczny lekki
B – Tkanina średnia E – Mat. elastyczny średni
C – Tkanina ciężka F – Mat. elastyczny ciężki
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REGULACJA ŚCIEGU
Maszyna automatycznie dobierze najkorzystniejsze ustawienia dla wybranego ściegu i rodzaju materiału. Można również 
samodzielnie dokonać korekty i regulacji ustawień dla wybranego ściegu.

Wprowadzone zmiany ustawień dotyczą tylko wybranego ściegu. Zostaną one anulowane i powrócą do ustawień fabrycznych 
po wyborze kolejnego ściegu. Zmiany nie są automatycznie zachowywane po wyłączeniu maszyny.

Wprowadzone zmiany oryginalnych ustawień pokazane są na ekranie w postaci odwróconych wartości.

Zalecenia dotyczące szycia
Zalecenia dotyczące rozmiaru igły, pozycji igły, szerokości cięcia są zawsze widoczne 
w Module Szycia (Sewing mode ). Po wybraniu ściegu na ekranie pojawia sie okno 
z rozszerzonymi informacjami na temat zalecanych ustawień maszyny. Ustawić 
overlock zgodnie z zaleceniami i wcisnąć OK , aby zamknąć okno z informacjami.

10. Osłona noża S/Stolik do ściegu dwuigłowego C
11. Pozycja noża górnego S/C
12. Konwerter do ściegu 2-nitkowego - włączony /odłaczony 
13. Clutch lever setting S/C
14. Docisk stopki
15. Ustawienie palca ściegowego N/R
Rozszerzone zalecenia dla wybranego ściegu można znaleźć również w Menu Informacji (str. 
16).

Naprężenie nitki
Aby wyregulować naprężenie nitki należy skorzystać z jednego z przycisków 
regulacji naprężenia (+/-). Na wyświetlaczu pojawi się okno podpowiedzi, 
pokazując aktualne ustawienie naprężenia dla każdej z nitek. Gdy wartości zostaną 
zmienione cyfry zostaną odwrócone.

Wcisnąć  “OK” aby zamknąć okno ustawień naprężenia nitek i powrócić do 
standardowego obrazu Modułu Szycia.

Uwaga: Dla uzyskania najkorzystniejszego rezultatu regulację naprężenia należy wykonywać 
małymi skokami, nie więcej niż 0,5 jednorazowo. Zawsze należy wykonać wstepną próbkę 
ściegu na skrawku materiału. 

Wskazówki dotyczące ustawienia naprężenia nitek dla każdego rodzaju ściegu znajdują się na 
str. 41.

Długość  ściegu
Aby wyregulować długość ściegu należy skorzystać z przycisków (+) lub(-) 
znajdujących się obok ikony długości ściegu. Dla uzyskania wyższej wartości 
wcisnąć (+), dla niższej wartości wcisnąć (-). Gdy wartości zostaną zmienione 
cyfry wskazujące długość ściegu zostaną odwrócone.

Regulacja transportu różnicowego
Aby wyregulować transport różnicowy należy wciskać przyciski (+) lub (-) , 
znajdujące się obok ikony transportu różnicowego. Dla wybrania wyższej wartości 
wcisnąć (+), dla niższej wartości wcisnąć (-). Gdy oryginalne ustawienia zostaną 
zmienione cyfra zostanie odwrócona.

Wiecej informacji na temat regulacji transportu różnicowego na str. 40.

PRĘDKOŚĆ SZYCIA
Każdy ścieg posiada zaprogramowaną prędkość szycia. Aby wyregulować 
maksymalną prędkość szycia należy użyć przycisków (+) lub (-) umieszczonych 
obok ikony prędkości.  Overlock posiada 5 stopni prędkości, wybrany poziom 
prędkości pracy pokazany jest na ikonie prędkości. 
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ROZPOCZĘCIE SZYCIA

Umiejscowienie szpilek
Przy zabezpieczaniu kawałków materiału szpilkami należy 
wpinać proste szpilki z lewej strony stopki. Szpilki są 
wówczas z dala od noży overlocka i można je łatwo usunąć. 

Uwaga: Szycie po szpilkach może spwodować uszkodzenie ostrzy 
tnących noży overlocka.

• Gdy maszyna ma założone wszystkie nitki należy 
zamknąć pokrywę frontową i ułożyć wszystkie nitki na 
płytce  ściegowej, lekko w lewo pod stopką. 

• Sprawdzić czy górne ostrze porusza się prawidłowo 
wzgledem dolnego  ostrza, obracając powoli kołem 
ręcznym do siebie. Jeżeli ostrza nie poruszają 
się prawidłowo należy sprawdzić czy nie zostały 
zablokowane przez ścinki materiałów lub nitek.

• Przytrzymać i lekko naprężyć końcówki nitek.
 Obrócić kołem ręcznym do siebie, wykonać 2-3 

pełne obroty, aby rozpocząć tworzenie łańcuszka nici. 
Sprawdzić czy wszystkie nitki owijają się wokół palca 
ściegowego na płytce ściegowej. Jeżeli nie, należy 
sprawdzić czy wszystkie nitki zostały prawidłowo 
założone. 

• Kontynuować, przytrzymująć łańcuszek nici i naciskać 
rozrusznik. Szyć, aż łańcuszek osiągnie długość 5-8cm.

• Ułożyć materiał przed stopką i wykonać próbkę ściegu. 
Delikatnie prowadzić materiał lewą ręką podczas szycia. 
Nie ciągnąć materiału gdyż może to spowodować 
uszkodzenie i złamanie igły.

Zakończenie łańcuszkowe
• Po przeszyciu do końca materiału należy kontynuować 

szycie przesuwając materiał do tyłu i w lewo. Operacja ta 
nazywana jest zakończeniem łańcuszkowym. Zapobiega 
to wysnuwaniu sie nitek i przygotowuje do rozpoczęcia 
kolejnego ściegu.

• Obciąć nitki 2-5cm poza stopką używając noża na 
obudowie, z lewej strony maszyny. Przełożyć nitkę 
wokół noża od tyłu do siebie.

Wskazówka: Po ponownym założeniu nitek do maszyny należy zawsze 
wykonać łańcuszek i próbę szycia dla sprawdzenia naprężenia nitek. 

Wskazówka: Stopka maszyny posiada oznaczenia dla wskazania 
pozycji igły. Można ich używać jako prowadniki podczas szycia.

5-8 cm(2-3“)
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ŚCIEG
A B

C D E N/R S/C
Y R G B P

DWUIGŁOWY SZEROKI (str. 36)
Do podwinięć materiałów elastycznych 
i ściegów dekoracyjnych na wszystkich 
typach materiałów. Zastosować nić 
dekoracyjną do chwytacza. 

C i E – R Nie C • • •

DWUIGŁOWY WĄSKI (str. 36)
Do podwinięć materiałów elastycznych 
i ściegów dekoracyjnych na wszystkich 
typach materiałów. Zastosować nić 
dekoracyjną do chwytacza.

C i D – R Nie C • • •

ŁAŃCUSZKOWY (str. 38)
Do różnych typów szycia, jak konstrukcja, 
podwinięcia, pikowanie. Doskonały do 
fastrygowania przy konstrukcji odzieży, 
łatwy do usunięcia, nie występuje problem 
braku dolnej nitki. Dla dekoracji zastosować 
nić ozdobną do chwytacza.

D – R Nie C • •

23

24

25

2 – EKRAN DOTYKOWYY 15

ZAPIS WŁASNEGO ŚCIEGU
Po dokonaniu zmian w ustawieniach ściegu możemy go zachować wraz 
ze zmianami w Osobistym Menu. Nazwa ściegu i jego numer zostaną 
zachowane razem z wybranym rodzajem materiału, ustawieniami 
naprężenia , transportu różnicowego i długości ściegu. Maszyna posiada 
30 pamięci do zapisu własnych sciegów.

Aby zachować zmieniony ścieg należy wcisnąć przycisk Save (z prawej 
strony wyświetlacza), aby otworzyć menu Pamięci. 

Strzałkami poruszamy się po liście pamięci maszyny, aby znaleźć 
wolną pamięć. Każda kratka bez ściegu oznacza pustą pamieć i może 
by wykorzystana do zapisu nowego ściegu. Wystarczy tylko dotknąć 
pamięć , a ścieg zostanie zachowany. Informacje o ściegu pojawią się w 
wybranej pamięci. 

Zastąpienie ściegu w pamięci nowym ściegiem
Każda kratka ze ściegiem oznacza zajęty poziom pamięci. Poprzednio 
zapisany ścieg możemy zastąpić nowym. Należy dotknąć symbol ściegu 
znajdujący się w tej pamięci. Pojawi się okno z pytaniem o potwierdzenie 
zastąpienia poprzednio zachowanego ściegu nowym (wcisnąć YES). 
Informacje o ściegu pojawią sie w wybranej pamięci. Okno zapisu zostanie 
zamknięte i powrócimy do standardowego obrazu Modułu Szycia.

Proces zapisu nowego ściegu zostanie anulowany jeżeli wciśniemy 
ikonę “NO”. Maszyna powróci do funkcji zapisu ściegu “ Save Stitch”, 
możemy dokonać wyboru innej pamięci.

USUWANIE WŁASNYCH ŚCIEGÓW
Aby usunać zachowany w pamięci ścieg należy wybrać go poruszając 
się przyciskami oznaczonymi strzałkami.Odwrócony numer wskazuje 
wybrany ścieg. Wcisnąć przycisk kasowania Clear - CLR. Na 
wyświetlaczu pojawi się prośba o potwierdzenie polecenia kasowania 
ściegu.

Ponownie nacisnąć przycisk Save, aby powrócić do standardowego 
obrazu Modułu Szycia.

OTWARCIE WŁASNEGO ŚCIEGU
Aby wybrać i otworzyć ścieg zachowany w pamięci należy wcisnąć 
przycisk Load.

Użyć przycisków oznaczonych strzałkami, aby przeglądać listę ściegów. 
Dotknięcie ściegu powoduje jego wybór.  

Pojawi się okno ze szczegółowymi informacjami na temat wybranego 
ściegu. Wcisnąć “YES” aby otworzyć wybrany ścieg, lub  “NO” aby 
powrócić do listy ściegów.

Aby powrócić do podglądu Modułu Szycia należy ponownie nacisnąć 
przycisk otwierania ściegu – Load.
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MENU USTAWIEŃ
Wcisnąć przycisk Settings, aby otworzyć menu ustawień. Możemy tu 
zmieniać ustawienia maszyny. Aby zachować ustawienia w pamięci maszyny I 
zamknąć menu ustawień należy ponownie wcisnąć przycisk Settings.

Kontrast wyświetlacza
Regulacja kontrastu odbywa się przyciskami  - lub +. Wartość kontrastu 
wyświetlana jest obok ikon  -/+ .

Dźwięk
Sygnały dźwiękowe maszyny można wyłączyć lub włączyć wciskając ikonę 
z symbolem głośnika. Przekreślony symbol głośnika oznacza, iż sygnały 
dźwiękowe są wyłączone. 

Język
Każdorazowe naciśnięcie strzałki powoduje pojawienie się i wybór innego 
języka informacji wyświetlacza.

Kalibracja ekranu
Dla prezycji wyboru funkcji przez dotyk może być konieczna kalibracja 
ekranu. Wcisnąć przycisk kalibracji, aby otworzyć specjalny ekran kalibracji. 
Jako pierwszy należy nacisnąć środek krzyżyka znajdującego sięw lewym 
górnym rogu (1), następnie środek krzyżyka umiesczonego w prawym 
dolnym rogu ekranu (2). Okno kalibracji zostanie automatycznie zamknięte 
po naciśnięciu drugiego krzyżyka. 

MENU INFORMACJI
Aby uzyskać więcej informacji na temat wybranego ściegu należy nacisnąć 
przycisk Info. Pierwsza zakładka podaje przeznaczenie ściegu. Druga 
zakładka zawiera cenne wskazówki, a trzecia podaje rodzaje materiału 
zalecane dla tego ściegu. Czwarta zakładka pokazuje zalecenia dotyczące 
ustawień maszyny dla wybranego ściegu.

Objaśnienia dotyczące zaleceń znajdują się na stronie 14.

Ponownie wcisnąć przycisk Info, aby zamknąć okno. 

INFORMACJE OSTRZEGAWCZE
Otwarta pokrywa frontowa
Funkcja bezpieczeństwa overloka uniemożliwia szycie z otwartą pokrywą 
frontową. Okno z informacją ostrzegawczą zniknie automatycznie po 
zamknięciu pokrywy frontowej.

Uwaga, Przeciążenie, Konieczna przerwa!
Przy szyciu ciężkich materiałów lub zablokowaniu maszyny podczas szycia 
silnik maszyny może zostać przeciążony i przestanie pracować. Informacja 
zniknie z wyświetlacza gdy  silnik powróci do bezpiecznego stanu.

Stopka jest podniesiona
Nie można rozpocząć szycia z podniesioną stopką. Informacja zniknie z 
wyświetlacza po opuszczeniu stopki.

Podnieść stopkę do kalibracji
Przy włączeniu maszyny stopka musi być podniesiona. Informacja znika z 
wyświetlacza po podniesieniu stopki.
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ŚCIEG
A B

C D E N/R S/C
Y R G B P

2-NITKOWY PŁASKI, SZEROKI (str. 32)
Do szycia materiałów elastycznych z 
efektem dekoracyjnym na prawej stronie 
lub efektem drabinki na lewej stronie. 
Różne ciekawe efekty uzyskuje się stosując 
nici dekoracyjne do chwytaczy. Wymagany 
konwerter.

A N N Tak S • •

2-NITKOWY OVERLOCKOWY 
OBRZUCAJĄCY SZEROKI
Ozdobne wykończenie odzieży i dekoracji 
domu. Wymagany konwerter.

A N N Tak S • •

2-NITKOWY OVERLOCKOWY 
OBRZUCAJĄCY WĄSKI 
Ładne wykończenie lekkich materiałów. 
Użycie do tego ściegu nici transparentnej 
daje efekt prawie niewidocznego brzegu, 
co bardzo ładnie wygląda na cienkich 
materiałach. Wymagany konwerter.

B N N Tak S • •

2-NITKOWY ROLUJĄCY BRZEGOWY 
(str. 36)
Do wykończeń materiałów lekkich. Daje 
ładne wykończenie jedwabnych szalików, 
falbanek, serwetek, itp. Dla uzyskania 
ładnego, satynowego wykończenia zaleca 
się użycie cienkiej nici dekoracyjnej do 
chwytacza (rayon 40). Wymagany konwerter.

Ścieg ten nie jest zalecany do ciężkich tkanin oraz 
mat. elatycznych ciężkich i średniej grubości.

B N R Tak S • •

TRZYIGŁOWY DRABINKOWY (str. 36)
Do podwinięć materiałów elastycznych 
i ściegów dekoracyjnych na wszystkich 
typach materiałów. Zastosować nić 
dekoracyjną do chwytacza.

C, D, E – R Nie C • • • •

18

19

20

21

22
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ŚCIEG
A B

C D E N/R S/C
Y R G B P

3-NITKOWY ELASTYCZNY 
OVERLOCKOWY
Do szycia bardzo rozciągliwych 
materiałów. Dodatkowy efekt elastyczności 
zapewnia zastosowanie nici elastycznych 
w chwytaczach. Należy wyregulować 
naprężenie nitek.

A i B N N Tak S • • •

3-NITKOWY ROLUJĄCY BRZEGOWY
 (str. 36)
Do wykończeń materiałów lekkich. Daje 
ładne wykończenie jedwabnych szalików, 
falbanek, serwetek, itp. Dla uzyskania 
ładnego ściegu rolującego zaleca się użycie 
nici dekoracyjnej do chwytacza i cienkiej, 
standardowej nitki do igieł i chwytacza 
dolnego.

Ścieg nie jest zalecany do mat. ciężkich.

B N R Tak S • • •

2-NITKOWY OVERLOCKOWY , 
SZEROKI
Do wykończenia brzegu pojedynczych 
materiałów lekkich lub średniej grubości. 
Wymagany konwerter..

A N N Tak S • •

2-NITKOWY OVERLOCKOWY, WĄSKI 
Do wykończenia brzegu pojedynczych 
materiałów lekkich lub średniej grubości. 
Wymagany konwerter.

B N N Tak S • •

2-NITKOWY BRZEGOWY WĄSKI
Do wykończeń materiałów lekkich. 
Wymagany konwerter.

Ścieg nie jest zalecany do mat. ciężkich.

B N R Tak S • •

13
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16
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3 – ZAKŁADANIE NITEK HUSKYLOCK™ S25 17

OGÓLNE INFORMACJE NA TEMAT ZAKŁADANIA NITEK
Na wewnętrznej stronie pokrywy frontowej znajduje się kolorowy schemat zakładania nitek. Zakładanie nitek zawsze 
zaczynamy od chwytaczy, a następnie nawlekamy igły od prawej do lewej.

Poniższa tabela podaje zalecenia dotyczące igieł i nici dla różnych grubości materiałów. 

Wskazówka: Fabrycznie maszyna ma założone nitki do wykonania standardowego ściegu overlockowego. Należy przywiązać końce nitek z 
maszyny do własnych nici, które będą stosowane i ostrożnie przeciągnąć je przez maszynę. Jest to najprostszy sposób pierwszego założenia nitek. 

Uwaga: Jeżeli chwytacz dolny powinien pozostać nie nawleczony, należy wykonać poniższe operacje:

1. Wyjąć nitki z igieł

2. Nawlec chwytacz dolny 

3. Założyć nitki do igieł.

MAT. LEKKI
(woal, żorżeta, crepe, itp.)

MAT. ŚREDNI
(bawełna, wełna, satyna, itp.)

MAT. CIĘŻKIE
(denim, jersey, tweed, itp.)

Igły

#12

Igły

#14

Igły

#14

Nitka

Polyester
(spun fi lament)

Nić skręcana
#60/2 - #100/3

Nić skręcana
#80/3 - #100/3

Nitka

Nić skręcana
#60/2

Nitka

Nić skręcana
#50/2 - #60/2

3
ZAKŁADANIE NITEK HUSKYLOCK™ S25

Zalecenia dotyczące igieł i nici
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NAWLEKANIE CHWYTACZA GÓRNEGO 
(ZIELONY)

Podnieść stopkę aby zwolnić dyski naprężające.• 
Przełożyć nitkę od tyłu do przodu przez prowadnik na • 
wysięgniku nitek (1).

Nawlec prowadnik na górnej obudowie maszyny • 
przeciagając nitkę w lewo, aż zaskoczy pod prowadnik. 
Następnie przeciągnąć nitkę z prawej strony przycisku, jak 
pokazano na rysunku (2). 

Przytrzymując nitkę obiema rękami wsunąć ją pomiędzy • 
dyski naprężające i pociągnąć w dół , aby upewnić się 
że została prawidłowo ułożona pomiędzy dyskami 
naprężającymi (3).

Nawlec okolice chwytacza kierując się zielonymi • 
oznaczeniami prowadników (4-9). 

Użyć pensety aby nawlec oczko chwytacza od przodu do • 
tyłu (9).

Wyciągnąć ok. 10 cm nitki przez chwytacz i ułożyć ją do • 
tyłu na płytce ściegowej.

2

3

4
5

67

89

1

2
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ŚCIEG
A B

C D E N/R S/C
Y R G B P

3-NITKOWY BRZEGOWY WĄSKI
Do łączenia dwóch warstw materiałów 
elastycznych lub wykończenia brzegu 
pojedynczych materiałów lekkich. 
Popularny do wykonywania ozdobnych biz. 
Użyć nici dekoracyjnych do chwytaczy i 
standardowej nitki do igieł. Dla uzyskania 
ciekawego efektu zaleca się użycie różnych 
kolorów nici do chwytaczy.

Ścieg ten nie jest zalecany do mat. ciężkich.

B N R Nie S • • •

3-NITKOWY PŁASKI, SZEROKI(str. 37)
Do szycia materiałów elastycznych z 
efektem dekoracyjnym na prawej stronie lub 
efektem drabinki na lewej stronie. Różne 
ciekawe efekty uzyskuje się stosując nici 
dekoracyjne do chwytaczy.

A N N Nie S • • •

3-NITKOWY PŁASKI, WĄSKI 
(str. 37)
Do szycia materiałów elastycznych z 
efektem dekoracyjnym na prawej stronie lub 
efektem drabinki na lewej stronie. Różne 
ciekawe efekty uzyskuje się stosując nici 
dekoracyjne do chwytaczy.

B N N Nie S • • •

3-NITKOWY OBRZUCAJĄCY, SZEROKI 
Do wykończeń brzegów materiałów lekkich. 
Wyregulować transport różnicowy, aby 
uzyskać ozdobny efekt falowania brzegu.

A N N Nie S • • •

3-NITKOWY OBRZUCAJĄCY, WĄSKI
Do wykończeń brzegów materiałów lekkich. 
Wyregulować transport różnicowy, aby 
uzyskać ozdobny efekt falowania brzegu.

B N N Nie S • • •

8

9

10

11

12
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ŚCIEG
A B

C D E N/R S/C
Y R G B P

4-NITKOWY OVERLOCKOWY
Do szwów wymagających elastyczności, 
jak dekoldy, szwy boczne, rękawy, itp. 
Ściegiem tym wykonuje się również 
specjalne techniki, takie jak marszczenie, 
wszywanie sznurka, wszywanie gumki przy 
zastosowaniu dodatkowych stopek .

A i B N N Nie S • • • •

4-NITKOWY, WZMOCNIONY SZEROKI
Do łączenia materiałów ściegiem 
wzmocnionym z jednoczesnym 
wykończeniem brzegów. Wymagany 
konwerter.

A i D N N Tak S • • • •

4-NITKOWY, WZMOCNIONY WĄSKI
Do łączenia materiałów ściegiem 
wzmocnionym z jednoczesnym 
wykończeniem brzegów. Wymagany 
konwerter.

B i D N N Tak S • • • •

3-NITKOWY OVERLOCKOWY 
SZEROKI 
Do łączenia dwóch warstw materiałów 
elastycznych lub wykończenia brzegów 
pojedynczego materiału lekkiego lub 
średniej grubości. Aby uzyskać efekt 
dekoracyjny należy użyć grubszej nici do 
chwytaczy. ( Ustawić rękę poza stopką i 
delikatnie, powoli naciągać łańcuszek nici 
podczas szycia, starając się utrzymać takie 
samo naprężenie jakie wykonywane jest na 
materiale.)

A N N Nie S • • •

3-NITKOWY OVERLOCKOWY WĄSKI
Ścieg 1-igłowy, 3-nitkowy stosowany 
jest do wykończeń brzegów lub łączenia  
popularnych materiałów. Ścieg 4 mm 
uzyskuje się przez zastosowanie prawej 
pozycji igły.

B N N Nie S • • •

3

4

5

6

7
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NAWLEKANIE CHWYTACZA DOLNEGO 
(NIEBIESKI)

Podnieść stopkę aby zwolnić dyski naprężające.• 
Przełożyć nitkę od tyłu do przodu przez prowadnik na • 
wysięgniku nitek (1).

Nawlec prowadnik na górnej obudowie maszyny • 
przeciagając nitkę w lewo, aż zaskoczy pod prowadnik. 
Następnie przeciągnąć nitkę z prawej strony przycisku, 
jak pokazano na rysunku (2).  

Przytrzymując nitkę obiema rękami wsunąć ją pomiędzy • 
dyski naprężające i pociągnąć w dół , aby upewnić się 
że została prawidłowo ułożona pomiędzy dyskami 
naprężającymi (3).

Obrócić kołem ręcznym do siebie , aż chwytacz dolny • 
będzie odsunięty ok. 10mm w od brzegu płytki ściegowej.
Nawlec okolice chwytacza  zgodnie z niebieskimi • 
oznaczeniami prowadników nitki (4-10).
Przełożyć nitkę przez prowadnik (4).• 

 Przełożyć nitkę przez tylną szczelinę prowadnika (5).• 

Kontynuować nawlekanie przez prowadniki 6-8.• 

Aby nawlec ostatni prowadnik (9), wyciągnąć ok. 10 cm • 
nitki przez prowadnik 8.

Wskazówka: Przesunięcie palca ściegowego dopozycji R ułatwia 
nawlekanie. Należy pamiętać o przesunięciu palca ściegowego do pozycji N 
przed rozpoczęciem szycia. 

Opcja 1
Ułożyć nitkę w wycięciu (A) o kształcie  “V” , na dźwigni 
nawlekacza. Pociągnąć dźwignię nawlekacza (B) do góry i 
spowrotem, aby nitka zaskoczyła w prowadnik (9). Nawlec 
oczko chwytacza (10) od przodu do tyłu używając pensety.

Opcja 2
Nawlec oczko chwytacza (10) d przodu do tyłu używając 
pensety. Sprawdzić czy nitka prowadzona jest w wycięciu (A) 
dźwigni nawlekacza. Mocno przytrzymać końcówkę nitki lewą 
ręką i pociągnąć  dźwignię nawlekacza B do góry i spowrotem, 
aby nitka wskoczyła do prowadnika 9. 

Opcja 1 Opcja 2

2

A

1

2

B

A

B

6

7
8
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3
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NAWLEKANIE CHWYTACZA ŚCIEGU 
ŁAŃCUSZKOWEGO/DWUIGŁOWEGO 
(FIOLETOWY)

Podnieść stopkę aby zwolnić dyski naprężające.• 
Przełożyć nitkę od tyłu do przodu przez prowadnik na • 
wysięgniku nitek (1).

Nawlec prowadnik na górnej obudowie maszyny • 
przeciagając nitkę w lewo, aż zaskoczy pod prowadnik. 
Następnie przeciągnąć nitkę z prawej strony przycisku, 
jak pokazano na rysunku (2).  

Przytrzymując nitkę obiema rękami wsunąć ją pomiędzy • 
dyski naprężające i pociągnąć w dół , aby upewnić się 
że została prawidłowo ułożona pomiędzy dyskami 
naprężającymi (3).

Obrócić kołem ręcznym do siebie, aż chwytacz ściegu • 
łańcuszkowego znajdzie się w pozycji maksymalnie 
prawostronnej.
Nawlec okolice chwytacza zgodnie z niebieskimi • 
oznaczeniami kolorystycznymi prowadników (4-11).
Poprowadzić nitkę przez prowadnik (4).• 
Przełożyć nitkę przez przednią szczelinę prowadnika (5).• 

Nawlec prowadnik (8) ściegu łańcuszkowego • 
przytrzymując nitkę z przodu trzpienia nawlekającego i  
przeciagając nitkę do tyłu i do góry, aż nitka znajdzie się 
wewnątrz oczka prowadnika i pod sprężyną. 
Aby nawlec ostatni prowadnik (10), wyciągnąć ok. 10 cm • 
nitki przez prowadnik (9).

Opcja 1
Ułożyć nitkę w wycięciu (A) o kształcie “V” na dźwigni 
nawlekacza. Pociągnąć dźwignię nawlekacza (B) do góry 
i do tyłu,  aż nitka zaskoczy w prowadnik 10. Założyć 
nitkę do oczka chwytacza (11) od przodu do tyłu 
używając pensety.

Opcja 2
Nawlec oczko chwytacza (11) od przodu do tyłu, 
używając pensety. Upewnić się, że  nitka przebiega w 
lewym wycięciu (A) na dźwigni nawlekacza. Mocno 
przytrzymać końcówkę nitki lewą ręką i pociągnąć 
dźwignię nawlekacza (B) do góry i do tyłu, aby nitka 
wskoczyła w prowadnik 10. Opcja 1 Opcja 2
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ŚCIEGI I TECHNIKI  SZYCIA

ŚCIEG
A B

C D E N/R S/C
Y R G B P

5-NITKOWY WZMOCNIONY SZEROKI
Do łączenia ściegiem wzmocnionym 
z jednoczesnym wykończeniem 
brzegów materiału. Jest to wytrzymały 
szew łańcuszkowy z overlockowym 
wykończeniem brzegu, przeznaczony 
do szycia odzieży, pikowania i innych 
projektów.

A i D N N Nie S • • • • •

5-NITKOWY WZMOCNIONY WĄSKI 
Do łączenia ściegiem wzmocnionym 
z jednoczesnym wykończeniem 
brzegów materiału. Jest to wytrzymały 
szew łańcuszkowy z overlockowym 
wykończeniem brzegu, przeznaczony 
do szycia odzieży, pikowania i innych 
projektów.

B i D N N Nie S • • • • •

PRZEGLĄD ŚCIEGÓW
Poniżej przedstawiamy przegląd ściegów overlocka Huskylock S25. Przy wyborze rodzaju materiału i ściegu, parametry ściegu jak 
naprężenie, długość ściegu, pozycja transportera i docisk stopki ustawiane są automatycznie. Poniższa tabela przedstawia ustawienia, które 
muszą być wykonane ręcznie. Zaprogramowane fabrycznie wartości naprężenia dla każdego ściegu/materiału są fabrycznymi zaleceniami 
dla standardowych warunków. Może zachodzić konieczność regulacji naprężenia w zależności od ściegu, typu materiału i rodzaju 
stosowanej nitki.(Szczegółowe informacje na temat regulacji naprężenia na str. 14 i 41 )

Objaśnienia ikon
A B

C D E
Pozycja igły Konwerter do ściegu 2-nitkowego

Szerokość cięcia S/C Ustawienie noża górnego, dźwigni sprzęgła i użycia osłony noża S 
lub stolika do ściegu dwuigłowego.

N/R Ustawienie palca 
ściegowego

Sposób zakładania nitek dla każdego ściegu. 
Y = żółty, R = czerwony, G = zielony, B = niebieski, P = fi olet

1

2
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NAWLEKANIE PRAWEJ IGŁY ( CZERWONA)

(B na uchwycie igły)
Podnieść stopkę aby zwolnić dyski naprężające.• 

Przełożyć nitkę od tyłu do przodu przez prowadnik na • 
wysięgniku nitek (1).

Nawlec prowadnik na górnej obudowie maszyny • 
przeciagając nitkę w lewo, aż zaskoczy pod prowadnik. 
Następnie przeciągnąć nitkę z prawej strony przycisku, 
jak pokazano na rysunku (2).  

Przytrzymując nitkę obiema rękami wsunąć ją pomiędzy • 
dyski naprężające i pociągnąć w dół , aby upewnić się 
że została prawidłowo ułożona pomiędzy dyskami 
naprężającymi (3).

Kontynuować nawlekanie wg punktów (4-9).

Wsunąć nitkę w tylną szczelinę prowadnika nitki (5) i • 
do szczeliny na osłonie dźwigni podnoszenia nitki (6). 
Następnie wsunąć nitkę w prawą szczelinę prowadników 
(7) i (8).
Przed założeniem nitki do oczka igły sprawdzić czy • 
nitka znajduje się za prowadnikiem umieszczonym przy 
uchwycie igły (9).
Nawlec oczko igły . Użyć nawlekacza igły (patrz str. 27). • 
Wyciągnąć naddatek nitki - ok. 10cm poza oczko igły.• 
Ułożyć nitkę do tyłu, pod stopką.• 
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NAWLEKANIE LEWEJ IGŁY ( ŻÓŁTA)

(A na uchwycie igły)
Podnieść stopkę aby zwolnić dyski naprężające.•

Przełożyć nitkę od tyłu do przodu przez prowadnik na•
wysięgniku nitek (1).

Nawlec prowadnik na górnej obudowie maszyny•
przeciagając nitkę w lewo, aż zaskoczy pod prowadnik.
Następnie przeciągnąć nitkę z prawej strony przycisku,
jak pokazano na rysunku (2).

Przytrzymując nitkę obiema rękami wsunąć ją pomiędzy•
dyski naprężające i pociągnąć w dół , aby upewnić się
że została prawidłowo ułożona pomiędzy dyskami
naprężającymi (3).

Kontynuować nawlekanie wg punktów (4-9).

Wsunąć nitkę w środkową szczelinę prowadnika•
(5) i szczelinę na osłonie dźwigni podnoszenia nitki
(6). Następnie wsunąć nitkę w środkową szczelinę 
prowadników nitek (7) i (8).
Przed założeniem nitki do oczka igły sprawdzić czy•
nitka znajduje się za prowadnikiem umieszczonym przy
uchwycie igły (9).
Nawlec oczko igły . Użyć nawlekacza igły (patrz str. 27).•
Wyciągnąć naddatek nitki - ok. 10cm poza oczko igły.•
Ułożyć nitkę do tyłu, pod stopką.•
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NAWLEKACZ IGŁY
Użycie nawlekacza, zawartego w akcesoriach maszyny bardzo 
ułatwia założenie nitki do igły.

Obrócić kołem ręcznym,aż igły znajdą się w najwyższej 
pozycji, opuścić stopkę. Sprawdzić, czy prostokątne 
oznaczenia na nawlekaczu skierowane są do góry. Ułożyć
nitkę od prawej do lewej w rowku końcówki nawlekacza.

Przytrzymać nitkę naprzeciw igły. Przesunąć nawlekacz w dół 
do oczka igły i delikatnie docisnąć , aż mały, metalowy trzpień 
przełoży nitkę przez oczko igły i uformuje pętelkę nitki.

Użyć nawlekacza, aby wyciągnąć pętelkę nitki poza igłę.

WYMIANA NITKI
W opisany poniżej sposób można łatwo wymienić nitki 
overlocka.

1.  Obciąć stosowane nitki przy szpulkach, poza 
prowadnikami na teleskopowym wysięgniku.

2.  Zdjąć szpulki nici z trzpieni i założyć nowe szpulki.
3.  Przywiązać końcówki nowych nitek do końcówek starych 

nitek. Obciąć końcówki przy węzłach na długość 2-3 cm 
i mocno zacisnąć węzełki. 

4.  Podnieść stopkę, aby zwolnić dyski naprężające.
5.  Przeciągać kolejno nitki przez maszynę, aż supełki znajdą 

się przed igłą. Jeżeli występują problemy w przeciągnięciu 
nitek należy sprawdzić  czy nitka nie zablokowała się w 
prowadnikach lub pod wysięgnikiem nitek. 

6.  Obciąć nitki za supełkami i nawlec igły.

Uwaga: Przy stosowaniu standardowych szpulek nici należy podłożyć 
pod szpulki podkładki, aby zapobiec zablokowaniu nitki o brzeg
szpulki.
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Nawlekanie lewej igły ściegu dwuigłowego ( żółta)
(C na uchwycie igły)

Podnieść stopkę aby zwolnić dyski naprężające.• 

Przełożyć nitkę od tyłu do przodu przez prowadnik na • 
wysięgniku nitek (1).

Nawlec prowadnik na górnej obudowie maszyny • 
przeciagając nitkę w lewo, aż zaskoczy pod prowadnik. 
Następnie przeciągnąć nitkę z prawej strony przycisku, 
jak pokazano na rysunku (2).  

Przytrzymując nitkę obiema rękami wsunąć ją pomiędzy • 
dyski naprężające i pociągnąć w dół , aby upewnić się 
że została prawidłowo ułożona pomiędzy dyskami 
naprężającymi (3).

Kontunuować nawlekanie wg punktów (4-9).

Wsunać nitkę w przednią szczelinę prowadnika (5) i • 
w szczelinę na osłonie dźwigni podnoszenia nitki (6). 
Następnie wsunąć nitkę do lewej szczeliny prowadników 
7) i (8).
Przed założeniem nitki do oczka igły sprawdzić czy nitka • 
znajduje się z przodu prowadnika umieszczonego przy 
uchwycie igły (9).
Nawlec oczko igły . Użyć nawlekacza ( patrz str. 27).• 
Wyciągnąć ok. 10 cm (4”) nitki poza oczko igły i • 
pzostawić ją luźno.
Ułożyć nitkę pod stopką, do tyłu.• 
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NAWLEKANIE LEWEJ IGŁY ŚCIEGU 
ŁAŃCUSZKOWEGO ( ŻÓŁTA)

(D na uchwycie igły)
Podnieść stopkę aby zwolnić dyski naprężające. • 

Przełożyć nitkę od tyłu do przodu przez prowadnik na • 
wysięgniku nitek (1).

Nawlec prowadnik na górnej obudowie maszyny • 
przeciagając nitkę w lewo, aż zaskoczy pod prowadnik. 
Następnie przeciągnąć nitkę z prawej strony przycisku, 
jak pokazano na rysunku (2).  

Przytrzymując nitkę obiema rękami wsunąć ją pomiędzy • 
dyski naprężające i pociągnąć w dół , aby upewnić się 
że została prawidłowo ułożona pomiędzy dyskami 
naprężającymi (3).

Kontynuować nawlekanie wg punktów (4-9).

Wsunąć nitkę w środkową szczelinę prowadnika • 
(5) i szczelinę na osłonie dźwigni podnoszenia nitki 
(6). Następnie wsunąć nitkę w środkową szczelinę 
prowadników nitek (7) i (8).
Przed założeniem nitki do oczka igły sprawdzić czy nitka • 
znajduje się z przodu prowadnika umieszczonego w 
dolnej części uchwytu igły (9).

Nawlec oczko igły . Użyć nawlekacza igły (patrz str. 27). • 
Wyciągnąć naddatek nitki - ok. 10cm poza oczko igły.• 
Ułożyć nitkę do tyłu, pod stopką.• 
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NAWLEKANIE IGIEŁ ŚCIEGU 
DWUIGŁOWEGO

Nawlekać igły w następującej kolejności: prawa (E) - środkowa (D) - 
lewa (C)

Nawlekanie prawej igły ściegu dwuigłowego ( zielona)
(E na uchwycie igły)

Podnieść stopkę aby zwolnić dyski naprężające.• 

Przełożyć nitkę od tyłu do przodu przez prowadnik na • 
wysięgniku nitek (1).

Nawlec prowadnik na górnej obudowie maszyny • 
przeciagając nitkę w lewo, aż zaskoczy pod prowadnik. 
Następnie przeciągnąć nitkę z prawej strony przycisku, 
jak pokazano na rysunku (2).  

Przytrzymując nitkę obiema rękami wsunąć ją pomiędzy • 
dyski naprężające i pociągnąć w dół , aby upewnić się 
że została prawidłowo ułożona pomiędzy dyskami 
naprężającymi (3).

Kontynuować nawlekanie wg punktów (4-9).

Wsunąć nitkę do tylnej szczeliny w prowadniku (5) • 
i do szczeliny na osłonie dźwigni podniczenia nitki 
(6). Następnie wsunąć nitkę do prawej szczeliny w 
prowadnikach (7) i (8).
Przed założeniem nitki do oczka igły sprawdzić czy nitka • 
znajduje się z przodu prowadnika umieszczonego w 
dolnej części uchwytu igły (9).

Nawlec oczko igły . Użyć nawlekacza igły (patrz str. 27). • 
Wyciągnąć naddatek nitki - ok. 10cm poza oczko igły.• 
Ułożyć nitkę do tyłu, pod stopką.• 
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Nawlekanie środkowej igły ściegu dwuigłowego / 
łańcuszkowego ( czerwona)
(D na uchwycie igły)

Podnieść stopkę aby zwolnić dyski naprężające.• 

Przełożyć nitkę od tyłu do przodu przez prowadnik na • 
wysięgniku nitek (1).

Nawlec prowadnik na górnej obudowie maszyny • 
przeciagając nitkę w lewo, aż zaskoczy pod prowadnik. 
Następnie przeciągnąć nitkę z prawej strony przycisku, 
jak pokazano na rysunku (2).  

Przytrzymując nitkę obiema rękami wsunąć ją pomiędzy • 
dyski naprężające i pociągnąć w dół , aby upewnić się 
że została prawidłowo ułożona pomiędzy dyskami 
naprężającymi (3).

Kontynuować nawlekanie wg punktów (4-9).

Wsunąć nitkę w środkową szczelinę prowadnika (5) • 
i w szczelinę na osłonie dźwigni podnoszenia nitki 
(6). Następnie wsunąć nitkę i środkową szczelinę 
prowadników  (7) i (8).
Przed założeniem nitki do oczka igły należy upewnić • 
się, że nitka znajduje się z przodu prowadnika dla ściegu 
dwuigłowego i łańcuszkowego, umieszczonego przy 
uchwycie igły (9).
Nawlec oczko igły . Użyć nawlekacza igły (patrz str. 27). • 
Wyciągnąć naddatek nitki - ok. 10cm poza oczko igły.• 
Ułożyć nitkę do tyłu, pod stopką.• 
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NAWLEKANIE IGIEŁ ŚCIEGU 
DWUIGŁOWEGO

Nawlekać igły w następującej kolejności: prawa (E) - środkowa (D) - 
lewa (C)

Nawlekanie prawej igły ściegu dwuigłowego ( zielona)
(E na uchwycie igły)

Podnieść stopkę aby zwolnić dyski naprężające.• 

Przełożyć nitkę od tyłu do przodu przez prowadnik na • 
wysięgniku nitek (1).

Nawlec prowadnik na górnej obudowie maszyny • 
przeciagając nitkę w lewo, aż zaskoczy pod prowadnik. 
Następnie przeciągnąć nitkę z prawej strony przycisku, 
jak pokazano na rysunku (2).  

Przytrzymując nitkę obiema rękami wsunąć ją pomiędzy • 
dyski naprężające i pociągnąć w dół , aby upewnić się 
że została prawidłowo ułożona pomiędzy dyskami 
naprężającymi (3).

Kontynuować nawlekanie wg punktów (4-9).

Wsunąć nitkę do tylnej szczeliny w prowadniku (5) • 
i do szczeliny na osłonie dźwigni podniczenia nitki 
(6). Następnie wsunąć nitkę do prawej szczeliny w 
prowadnikach (7) i (8).
Przed założeniem nitki do oczka igły sprawdzić czy nitka • 
znajduje się z przodu prowadnika umieszczonego w 
dolnej części uchwytu igły (9).

Nawlec oczko igły . Użyć nawlekacza igły (patrz str. 27). • 
Wyciągnąć naddatek nitki - ok. 10cm poza oczko igły.• 
Ułożyć nitkę do tyłu, pod stopką.• 
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Nawlekanie środkowej igły ściegu dwuigłowego / 
łańcuszkowego ( czerwona)
(D na uchwycie igły)

Podnieść stopkę aby zwolnić dyski naprężające.• 

Przełożyć nitkę od tyłu do przodu przez prowadnik na • 
wysięgniku nitek (1).

Nawlec prowadnik na górnej obudowie maszyny • 
przeciagając nitkę w lewo, aż zaskoczy pod prowadnik. 
Następnie przeciągnąć nitkę z prawej strony przycisku, 
jak pokazano na rysunku (2).  

Przytrzymując nitkę obiema rękami wsunąć ją pomiędzy • 
dyski naprężające i pociągnąć w dół , aby upewnić się 
że została prawidłowo ułożona pomiędzy dyskami 
naprężającymi (3).

Kontynuować nawlekanie wg punktów (4-9).

Wsunąć nitkę w środkową szczelinę prowadnika (5) • 
i w szczelinę na osłonie dźwigni podnoszenia nitki 
(6). Następnie wsunąć nitkę i środkową szczelinę 
prowadników  (7) i (8).
Przed założeniem nitki do oczka igły należy upewnić • 
się, że nitka znajduje się z przodu prowadnika dla ściegu 
dwuigłowego i łańcuszkowego, umieszczonego przy 
uchwycie igły (9).
Nawlec oczko igły . Użyć nawlekacza igły (patrz str. 27). • 
Wyciągnąć naddatek nitki - ok. 10cm poza oczko igły.• 
Ułożyć nitkę do tyłu, pod stopką.• 

2

6

7

8

9

5

4

1
2

3



26

Nawlekanie lewej igły ściegu dwuigłowego ( żółta)
(C na uchwycie igły)

Podnieść stopkę aby zwolnić dyski naprężające.• 

Przełożyć nitkę od tyłu do przodu przez prowadnik na • 
wysięgniku nitek (1).

Nawlec prowadnik na górnej obudowie maszyny • 
przeciagając nitkę w lewo, aż zaskoczy pod prowadnik. 
Następnie przeciągnąć nitkę z prawej strony przycisku, 
jak pokazano na rysunku (2).  

Przytrzymując nitkę obiema rękami wsunąć ją pomiędzy • 
dyski naprężające i pociągnąć w dół , aby upewnić się 
że została prawidłowo ułożona pomiędzy dyskami 
naprężającymi (3).

Kontunuować nawlekanie wg punktów (4-9).

Wsunać nitkę w przednią szczelinę prowadnika (5) i • 
w szczelinę na osłonie dźwigni podnoszenia nitki (6). 
Następnie wsunąć nitkę do lewej szczeliny prowadników 
7) i (8).
Przed założeniem nitki do oczka igły sprawdzić czy nitka • 
znajduje się z przodu prowadnika umieszczonego przy 
uchwycie igły (9).
Nawlec oczko igły . Użyć nawlekacza ( patrz str. 27).• 
Wyciągnąć ok. 10 cm (4”) nitki poza oczko igły i • 
pzostawić ją luźno.
Ułożyć nitkę pod stopką, do tyłu.• 
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NAWLEKANIE LEWEJ IGŁY ŚCIEGU 
ŁAŃCUSZKOWEGO ( ŻÓŁTA)

(D na uchwycie igły)
Podnieść stopkę aby zwolnić dyski naprężające. • 

Przełożyć nitkę od tyłu do przodu przez prowadnik na • 
wysięgniku nitek (1).

Nawlec prowadnik na górnej obudowie maszyny • 
przeciagając nitkę w lewo, aż zaskoczy pod prowadnik. 
Następnie przeciągnąć nitkę z prawej strony przycisku, 
jak pokazano na rysunku (2).  

Przytrzymując nitkę obiema rękami wsunąć ją pomiędzy • 
dyski naprężające i pociągnąć w dół , aby upewnić się 
że została prawidłowo ułożona pomiędzy dyskami 
naprężającymi (3).

Kontynuować nawlekanie wg punktów (4-9).

Wsunąć nitkę w środkową szczelinę prowadnika • 
(5) i szczelinę na osłonie dźwigni podnoszenia nitki 
(6). Następnie wsunąć nitkę w środkową szczelinę 
prowadników nitek (7) i (8).
Przed założeniem nitki do oczka igły sprawdzić czy nitka • 
znajduje się z przodu prowadnika umieszczonego w 
dolnej części uchwytu igły (9).

Nawlec oczko igły . Użyć nawlekacza igły (patrz str. 27). • 
Wyciągnąć naddatek nitki - ok. 10cm poza oczko igły.• 
Ułożyć nitkę do tyłu, pod stopką.• 
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NAWLEKANIE LEWEJ IGŁY ( ŻÓŁTA)

(A na uchwycie igły)
Podnieść stopkę aby zwolnić dyski naprężające.• 

Przełożyć nitkę od tyłu do przodu przez prowadnik na • 
wysięgniku nitek (1).

Nawlec prowadnik na górnej obudowie maszyny • 
przeciagając nitkę w lewo, aż zaskoczy pod prowadnik. 
Następnie przeciągnąć nitkę z prawej strony przycisku, 
jak pokazano na rysunku (2).  

Przytrzymując nitkę obiema rękami wsunąć ją pomiędzy • 
dyski naprężające i pociągnąć w dół , aby upewnić się 
że została prawidłowo ułożona pomiędzy dyskami 
naprężającymi (3).

Kontynuować nawlekanie wg punktów (4-9).

Wsunąć nitkę w środkową szczelinę prowadnika • 
(5) i szczelinę na osłonie dźwigni podnoszenia nitki 
(6). Następnie wsunąć nitkę w środkową szczelinę 
prowadników nitek (7) i (8).
Przed założeniem nitki do oczka igły sprawdzić czy • 
nitka znajduje się za prowadnikiem umieszczonym przy 
uchwycie igły (9).
Nawlec oczko igły . Użyć nawlekacza igły (patrz str. 27). • 
Wyciągnąć naddatek nitki - ok. 10cm poza oczko igły.• 
Ułożyć nitkę do tyłu, pod stopką.• 
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NAWLEKACZ IGŁY
Użycie nawlekacza, zawartego w akcesoriach maszyny bardzo 
ułatwia założenie nitki do igły.

Obrócić kołem ręcznym,aż igły znajdą się w najwyższej 
pozycji, opuścić stopkę. Sprawdzić, czy prostokątne 
oznaczenia na nawlekaczu skierowane są do góry. Ułożyć 
nitkę od prawej do lewej w rowku końcówki nawlekacza.

Przytrzymać nitkę naprzeciw igły. Przesunąć nawlekacz w dół 
do oczka igły i delikatnie docisnąć , aż mały, metalowy trzpień 
przełoży nitkę przez oczko igły i uformuje pętelkę nitki.

Użyć nawlekacza, aby wyciągnąć pętelkę nitki poza igłę.

WYMIANA NITKI
W opisany poniżej sposób można łatwo wymienić nitki 
overlocka.

1.  Obciąć stosowane nitki przy szpulkach, poza 
prowadnikami na teleskopowym wysięgniku.

2.  Zdjąć szpulki nici z trzpieni i założyć nowe szpulki.
3.  Przywiązać końcówki nowych nitek do końcówek starych 

nitek. Obciąć końcówki przy węzłach na długość 2-3 cm 
i mocno zacisnąć węzełki. 

4.  Podnieść stopkę, aby zwolnić dyski naprężające.
5.  Przeciągać kolejno nitki przez maszynę, aż supełki znajdą 

się przed igłą. Jeżeli występują problemy w przeciągnięciu 
nitek należy sprawdzić  czy nitka nie zablokowała się w 
prowadnikach lub pod wysięgnikiem nitek. 

6.  Obciąć nitki za supełkami i nawlec igły.

Uwaga: Przy stosowaniu standardowych szpulek nici należy podłożyć 
pod szpulki podkładki, aby zapobiec zablokowaniu nitki o brzeg 
szpulki.
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NAWLEKANIE PRAWEJ IGŁY ( CZERWONA)

(B na uchwycie igły)
Podnieść stopkę aby zwolnić dyski naprężające.• 

Przełożyć nitkę od tyłu do przodu przez prowadnik na • 
wysięgniku nitek (1).

Nawlec prowadnik na górnej obudowie maszyny • 
przeciagając nitkę w lewo, aż zaskoczy pod prowadnik. 
Następnie przeciągnąć nitkę z prawej strony przycisku, 
jak pokazano na rysunku (2).  

Przytrzymując nitkę obiema rękami wsunąć ją pomiędzy • 
dyski naprężające i pociągnąć w dół , aby upewnić się 
że została prawidłowo ułożona pomiędzy dyskami 
naprężającymi (3).

Kontynuować nawlekanie wg punktów (4-9).

Wsunąć nitkę w tylną szczelinę prowadnika nitki (5) i • 
do szczeliny na osłonie dźwigni podnoszenia nitki (6). 
Następnie wsunąć nitkę w prawą szczelinę prowadników 
(7) i (8).
Przed założeniem nitki do oczka igły sprawdzić czy • 
nitka znajduje się za prowadnikiem umieszczonym przy 
uchwycie igły (9).
Nawlec oczko igły . Użyć nawlekacza igły (patrz str. 27). • 
Wyciągnąć naddatek nitki - ok. 10cm poza oczko igły.• 
Ułożyć nitkę do tyłu, pod stopką.• 
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NAWLEKANIE CHWYTACZA ŚCIEGU 
ŁAŃCUSZKOWEGO/DWUIGŁOWEGO 
(FIOLETOWY)

Podnieść stopkę aby zwolnić dyski naprężające.• 
Przełożyć nitkę od tyłu do przodu przez prowadnik na • 
wysięgniku nitek (1).

Nawlec prowadnik na górnej obudowie maszyny • 
przeciagając nitkę w lewo, aż zaskoczy pod prowadnik. 
Następnie przeciągnąć nitkę z prawej strony przycisku, 
jak pokazano na rysunku (2).  

Przytrzymując nitkę obiema rękami wsunąć ją pomiędzy • 
dyski naprężające i pociągnąć w dół , aby upewnić się 
że została prawidłowo ułożona pomiędzy dyskami 
naprężającymi (3).

Obrócić kołem ręcznym do siebie, aż chwytacz ściegu • 
łańcuszkowego znajdzie się w pozycji maksymalnie 
prawostronnej.
Nawlec okolice chwytacza zgodnie z niebieskimi • 
oznaczeniami kolorystycznymi prowadników (4-11).
Poprowadzić nitkę przez prowadnik (4).• 
Przełożyć nitkę przez przednią szczelinę prowadnika (5).• 

Nawlec prowadnik (8) ściegu łańcuszkowego • 
przytrzymując nitkę z przodu trzpienia nawlekającego i  
przeciagając nitkę do tyłu i do góry, aż nitka znajdzie się 
wewnątrz oczka prowadnika i pod sprężyną. 
Aby nawlec ostatni prowadnik (10), wyciągnąć ok. 10 cm • 
nitki przez prowadnik (9).

Opcja 1
Ułożyć nitkę w wycięciu (A) o kształcie “V” na dźwigni 
nawlekacza. Pociągnąć dźwignię nawlekacza (B) do góry 
i do tyłu,  aż nitka zaskoczy w prowadnik 10. Założyć 
nitkę do oczka chwytacza (11) od przodu do tyłu 
używając pensety.

Opcja 2
Nawlec oczko chwytacza (11) od przodu do tyłu, 
używając pensety. Upewnić się, że  nitka przebiega w 
lewym wycięciu (A) na dźwigni nawlekacza. Mocno 
przytrzymać końcówkę nitki lewą ręką i pociągnąć 
dźwignię nawlekacza (B) do góry i do tyłu, aby nitka 
wskoczyła w prowadnik 10. Opcja 1 Opcja 2
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4
ŚCIEGI I TECHNIKI  SZYCIA

ŚCIEG
A B

C D E N/R S/C
Y R G B P

5-NITKOWY WZMOCNIONY SZEROKI
Do łączenia ściegiem wzmocnionym 
z jednoczesnym wykończeniem 
brzegów materiału. Jest to wytrzymały 
szew łańcuszkowy z overlockowym 
wykończeniem brzegu, przeznaczony 
do szycia odzieży, pikowania i innych 
projektów.

A i D N N Nie S • • • • •

5-NITKOWY WZMOCNIONY WĄSKI 
Do łączenia ściegiem wzmocnionym 
z jednoczesnym wykończeniem 
brzegów materiału. Jest to wytrzymały 
szew łańcuszkowy z overlockowym 
wykończeniem brzegu, przeznaczony 
do szycia odzieży, pikowania i innych 
projektów.

B i D N N Nie S • • • • •

PRZEGLĄD ŚCIEGÓW
Poniżej przedstawiamy przegląd ściegów overlocka Huskylock S25. Przy wyborze rodzaju materiału i ściegu, parametry ściegu jak 
naprężenie, długość ściegu, pozycja transportera i docisk stopki ustawiane są automatycznie. Poniższa tabela przedstawia ustawienia, które 
muszą być wykonane ręcznie. Zaprogramowane fabrycznie wartości naprężenia dla każdego ściegu/materiału są fabrycznymi zaleceniami 
dla standardowych warunków. Może zachodzić konieczność regulacji naprężenia w zależności od ściegu, typu materiału i rodzaju 
stosowanej nitki.(Szczegółowe informacje na temat regulacji naprężenia na str. 14 i 41 )

Objaśnienia ikon
A B

C D E
Pozycja igły Konwerter do ściegu 2-nitkowego

Szerokość cięcia S/C Ustawienie noża górnego, dźwigni sprzęgła i użycia osłony noża S 
lub stolika do ściegu dwuigłowego.

N/R Ustawienie palca 
ściegowego

Sposób zakładania nitek dla każdego ściegu. 
Y = żółty, R = czerwony, G = zielony, B = niebieski, P = fi olet

1

2
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ŚCIEG
A B

C D E N/R S/C
Y R G B P

4-NITKOWY OVERLOCKOWY
Do szwów wymagających elastyczności, 
jak dekoldy, szwy boczne, rękawy, itp. 
Ściegiem tym wykonuje się również 
specjalne techniki, takie jak marszczenie, 
wszywanie sznurka, wszywanie gumki przy 
zastosowaniu dodatkowych stopek .

A i B N N Nie S • • • •

4-NITKOWY, WZMOCNIONY SZEROKI
Do łączenia materiałów ściegiem 
wzmocnionym z jednoczesnym 
wykończeniem brzegów. Wymagany 
konwerter.

A i D N N Tak S • • • •

4-NITKOWY, WZMOCNIONY WĄSKI
Do łączenia materiałów ściegiem 
wzmocnionym z jednoczesnym 
wykończeniem brzegów. Wymagany 
konwerter.

B i D N N Tak S • • • •

3-NITKOWY OVERLOCKOWY 
SZEROKI 
Do łączenia dwóch warstw materiałów 
elastycznych lub wykończenia brzegów 
pojedynczego materiału lekkiego lub 
średniej grubości. Aby uzyskać efekt 
dekoracyjny należy użyć grubszej nici do 
chwytaczy. ( Ustawić rękę poza stopką i 
delikatnie, powoli naciągać łańcuszek nici 
podczas szycia, starając się utrzymać takie 
samo naprężenie jakie wykonywane jest na 
materiale.)

A N N Nie S • • •

3-NITKOWY OVERLOCKOWY WĄSKI
Ścieg 1-igłowy, 3-nitkowy stosowany 
jest do wykończeń brzegów lub łączenia  
popularnych materiałów. Ścieg 4 mm 
uzyskuje się przez zastosowanie prawej 
pozycji igły.

B N N Nie S • • •
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NAWLEKANIE CHWYTACZA DOLNEGO 
(NIEBIESKI)

Podnieść stopkę aby zwolnić dyski naprężające.• 
Przełożyć nitkę od tyłu do przodu przez prowadnik na • 
wysięgniku nitek (1).

Nawlec prowadnik na górnej obudowie maszyny • 
przeciagając nitkę w lewo, aż zaskoczy pod prowadnik. 
Następnie przeciągnąć nitkę z prawej strony przycisku, 
jak pokazano na rysunku (2).  

Przytrzymując nitkę obiema rękami wsunąć ją pomiędzy • 
dyski naprężające i pociągnąć w dół , aby upewnić się 
że została prawidłowo ułożona pomiędzy dyskami 
naprężającymi (3).

Obrócić kołem ręcznym do siebie , aż chwytacz dolny • 
będzie odsunięty ok. 10mm w od brzegu płytki ściegowej.
Nawlec okolice chwytacza  zgodnie z niebieskimi • 
oznaczeniami prowadników nitki (4-10).
Przełożyć nitkę przez prowadnik (4).• 

 Przełożyć nitkę przez tylną szczelinę prowadnika (5).• 

Kontynuować nawlekanie przez prowadniki 6-8.• 

Aby nawlec ostatni prowadnik (9), wyciągnąć ok. 10 cm • 
nitki przez prowadnik 8.

Wskazówka: Przesunięcie palca ściegowego dopozycji R ułatwia 
nawlekanie. Należy pamiętać o przesunięciu palca ściegowego do pozycji N 
przed rozpoczęciem szycia. 

Opcja 1
Ułożyć nitkę w wycięciu (A) o kształcie  “V” , na dźwigni 
nawlekacza. Pociągnąć dźwignię nawlekacza (B) do góry i 
spowrotem, aby nitka zaskoczyła w prowadnik (9). Nawlec 
oczko chwytacza (10) od przodu do tyłu używając pensety.

Opcja 2
Nawlec oczko chwytacza (10) d przodu do tyłu używając 
pensety. Sprawdzić czy nitka prowadzona jest w wycięciu (A) 
dźwigni nawlekacza. Mocno przytrzymać końcówkę nitki lewą 
ręką i pociągnąć  dźwignię nawlekacza B do góry i spowrotem, 
aby nitka wskoczyła do prowadnika 9. 

Opcja 1 Opcja 2
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NAWLEKANIE CHWYTACZA GÓRNEGO 
(ZIELONY)

Podnieść stopkę aby zwolnić dyski naprężające.• 
Przełożyć nitkę od tyłu do przodu przez prowadnik na • 
wysięgniku nitek (1).

Nawlec prowadnik na górnej obudowie maszyny • 
przeciagając nitkę w lewo, aż zaskoczy pod prowadnik. 
Następnie przeciągnąć nitkę z prawej strony przycisku, jak 
pokazano na rysunku (2). 

Przytrzymując nitkę obiema rękami wsunąć ją pomiędzy • 
dyski naprężające i pociągnąć w dół , aby upewnić się
że została prawidłowo ułożona pomiędzy dyskami 
naprężającymi (3).

Nawlec okolice chwytacza kierując się zielonymi • 
oznaczeniami prowadników (4-9). 

Użyć pensety aby nawlec oczko chwytacza od przodu do • 
tyłu (9).

Wyciągnąć ok. 10 cm nitki przez chwytacz i ułożyć ją do • 
tyłu na płytce ściegowej.
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ŚCIEG
A B

C D E N/R S/C
Y R G B P

3-NITKOWY BRZEGOWY WĄSKI
Do łączenia dwóch warstw materiałów
elastycznych lub wykończenia brzegu
pojedynczych materiałów lekkich.
Popularny do wykonywania ozdobnych biz.
Użyć nici dekoracyjnych do chwytaczy i
standardowej nitki do igieł. Dla uzyskania
ciekawego efektu zaleca się użycie różnych
kolorów nici do chwytaczy.

Ścieg ten nie jest zalecany do mat. ciężkich.

B N R Nie S • • •

3-NITKOWY PŁASKI, SZEROKI(str. 37)
Do szycia materiałów elastycznych z
efektem dekoracyjnym na prawej stronie lub
efektem drabinki na lewej stronie. Różne
ciekawe efekty uzyskuje się stosując nici
dekoracyjne do chwytaczy.

A N N Nie S • • •

3-NITKOWY PŁASKI, WĄSKI
(str. 37)
Do szycia materiałów elastycznych z
efektem dekoracyjnym na prawej stronie lub
efektem drabinki na lewej stronie. Różne
ciekawe efekty uzyskuje się stosując nici
dekoracyjne do chwytaczy.

B N N Nie S • • •

3-NITKOWY OBRZUCAJĄCY, SZEROKI
Do wykończeń brzegów materiałów lekkich.
Wyregulować transport różnicowy, aby
uzyskać ozdobny efekt falowania brzegu.

A N N Nie S • • •

3-NITKOWY OBRZUCAJĄCY, WĄSKI
Do wykończeń brzegów materiałów lekkich.
Wyregulować transport różnicowy, aby
uzyskać ozdobny efekt falowania brzegu.

B N N Nie S • • •
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ŚCIEG
A B

C D E N/R S/C
Y R G B P

3-NITKOWY ELASTYCZNY
OVERLOCKOWY
Do szycia bardzo rozciągliwych
materiałów. Dodatkowy efekt elastyczności
zapewnia zastosowanie nici elastycznych
w chwytaczach. Należy wyregulować
naprężenie nitek.

A i B N N Tak S • • •

3-NITKOWY ROLUJĄCY BRZEGOWY
(str. 36)

Do wykończeń materiałów lekkich. Daje
ładne wykończenie jedwabnych szalików,
falbanek, serwetek, itp. Dla uzyskania
ładnego ściegu rolującego zaleca się użycie
nici dekoracyjnej do chwytacza i cienkiej,
standardowej nitki do igieł i chwytacza
dolnego.

Ścieg nie jest zalecany do mat. ciężkich.

B N R Tak S • • •

2-NITKOWY OVERLOCKOWY , 
SZEROKI
Do wykończenia brzegu pojedynczych
materiałów lekkich lub średniej grubości.
Wymagany konwerter..

A N N Tak S • •

2-NITKOWY OVERLOCKOWY, WĄSKI
Do wykończenia brzegu pojedynczych
materiałów lekkich lub średniej grubości.
Wymagany konwerter.

B N N Tak S • •

2-NITKOWY BRZEGOWY WĄSKI
Do wykończeń materiałów lekkich.
Wymagany konwerter.

Ścieg nie jest zalecany do mat. ciężkich.

B N R Tak S • •
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OGÓLNE INFORMACJE NA TEMAT ZAKŁADANIA NITEK
Na wewnętrznej stronie pokrywy frontowej znajduje się kolorowy schemat zakładania nitek. Zakładanie nitek zawsze 
zaczynamy od chwytaczy, a następnie nawlekamy igły od prawej do lewej.

Poniższa tabela podaje zalecenia dotyczące igieł i nici dla różnych grubości materiałów. 

Wskazówka: Fabrycznie maszyna ma założone nitki do wykonania standardowego ściegu overlockowego. Należy przywiązać końce nitek z 
maszyny do własnych nici, które będą stosowane i ostrożnie przeciągnąć je przez maszynę. Jest to najprostszy sposób pierwszego założenia nitek. 

Uwaga: Jeżeli chwytacz dolny powinien pozostać nie nawleczony, należy wykonać poniższe operacje:

1. Wyjąć nitki z igieł

2. Nawlec chwytacz dolny 

3. Założyć nitki do igieł.

MAT. LEKKI
(woal, żorżeta, crepe, itp.)

MAT. ŚREDNI
(bawełna, wełna, satyna, itp.)

MAT. CIĘŻKIE
(denim, jersey, tweed, itp.)

Igły

#12

Igły

#14

Igły

#14

Nitka

Polyester
(spun fi lament)

Nić skręcana
#60/2 - #100/3

Nić skręcana
#80/3 - #100/3

Nitka

Nić skręcana
#60/2

Nitka

Nić skręcana
#50/2 - #60/2

3
ZAKŁADANIE NITEK HUSKYLOCK™ S25

Zalecenia dotyczące igieł i nici
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MENU USTAWIEŃ
Wcisnąć przycisk Settings, aby otworzyć menu ustawień. Możemy tu 
zmieniać ustawienia maszyny. Aby zachować ustawienia w pamięci maszyny I 
zamknąć menu ustawień należy ponownie wcisnąć przycisk Settings.

Kontrast wyświetlacza
Regulacja kontrastu odbywa się przyciskami  - lub +. Wartość kontrastu 
wyświetlana jest obok ikon  -/+ .

Dźwięk
Sygnały dźwiękowe maszyny można wyłączyć lub włączyć wciskając ikonę 
z symbolem głośnika. Przekreślony symbol głośnika oznacza, iż sygnały 
dźwiękowe są wyłączone. 

Język
Każdorazowe naciśnięcie strzałki powoduje pojawienie się i wybór innego 
języka informacji wyświetlacza.

Kalibracja ekranu
Dla prezycji wyboru funkcji przez dotyk może być konieczna kalibracja 
ekranu. Wcisnąć przycisk kalibracji, aby otworzyć specjalny ekran kalibracji. 
Jako pierwszy należy nacisnąć środek krzyżyka znajdującego sięw lewym 
górnym rogu (1), następnie środek krzyżyka umiesczonego w prawym 
dolnym rogu ekranu (2). Okno kalibracji zostanie automatycznie zamknięte 
po naciśnięciu drugiego krzyżyka. 

MENU INFORMACJI
Aby uzyskać więcej informacji na temat wybranego ściegu należy nacisnąć 
przycisk Info. Pierwsza zakładka podaje przeznaczenie ściegu. Druga 
zakładka zawiera cenne wskazówki, a trzecia podaje rodzaje materiału 
zalecane dla tego ściegu. Czwarta zakładka pokazuje zalecenia dotyczące 
ustawień maszyny dla wybranego ściegu.

Objaśnienia dotyczące zaleceń znajdują się na stronie 14.

Ponownie wcisnąć przycisk Info, aby zamknąć okno. 

INFORMACJE OSTRZEGAWCZE
Otwarta pokrywa frontowa
Funkcja bezpieczeństwa overloka uniemożliwia szycie z otwartą pokrywą 
frontową. Okno z informacją ostrzegawczą zniknie automatycznie po 
zamknięciu pokrywy frontowej.

Uwaga, Przeciążenie, Konieczna przerwa!
Przy szyciu ciężkich materiałów lub zablokowaniu maszyny podczas szycia 
silnik maszyny może zostać przeciążony i przestanie pracować. Informacja 
zniknie z wyświetlacza gdy  silnik powróci do bezpiecznego stanu.

Stopka jest podniesiona
Nie można rozpocząć szycia z podniesioną stopką. Informacja zniknie z 
wyświetlacza po opuszczeniu stopki.

Podnieść stopkę do kalibracji
Przy włączeniu maszyny stopka musi być podniesiona. Informacja znika z 
wyświetlacza po podniesieniu stopki.
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ŚCIEG
A B

C D E N/R S/C
Y R G B P

2-NITKOWY PŁASKI, SZEROKI (str. 32)
Do szycia materiałów elastycznych z 
efektem dekoracyjnym na prawej stronie 
lub efektem drabinki na lewej stronie. 
Różne ciekawe efekty uzyskuje się stosując 
nici dekoracyjne do chwytaczy. Wymagany 
konwerter.

A N N Tak S • •

2-NITKOWY OVERLOCKOWY 
OBRZUCAJĄCY SZEROKI
Ozdobne wykończenie odzieży i dekoracji 
domu. Wymagany konwerter.

A N N Tak S • •

2-NITKOWY OVERLOCKOWY 
OBRZUCAJĄCY WĄSKI 
Ładne wykończenie lekkich materiałów. 
Użycie do tego ściegu nici transparentnej 
daje efekt prawie niewidocznego brzegu, 
co bardzo ładnie wygląda na cienkich 
materiałach. Wymagany konwerter.

B N N Tak S • •

2-NITKOWY ROLUJĄCY BRZEGOWY 
(str. 36)
Do wykończeń materiałów lekkich. Daje 
ładne wykończenie jedwabnych szalików, 
falbanek, serwetek, itp. Dla uzyskania 
ładnego, satynowego wykończenia zaleca 
się użycie cienkiej nici dekoracyjnej do 
chwytacza (rayon 40). Wymagany konwerter.

Ścieg ten nie jest zalecany do ciężkich tkanin oraz 
mat. elatycznych ciężkich i średniej grubości.

B N R Tak S • •

TRZYIGŁOWY DRABINKOWY (str. 36)
Do podwinięć materiałów elastycznych 
i ściegów dekoracyjnych na wszystkich 
typach materiałów. Zastosować nić 
dekoracyjną do chwytacza.

C, D, E – R Nie C • • • •

18

19

20

21

22
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ŚCIEG
A B

C D E N/R S/C
Y R G B P

DWUIGŁOWY SZEROKI (str. 36)
Do podwinięć materiałów elastycznych 
i ściegów dekoracyjnych na wszystkich 
typach materiałów. Zastosować nić 
dekoracyjną do chwytacza. 

C i E – R Nie C • • •

DWUIGŁOWY WĄSKI (str. 36)
Do podwinięć materiałów elastycznych 
i ściegów dekoracyjnych na wszystkich 
typach materiałów. Zastosować nić 
dekoracyjną do chwytacza.

C i D – R Nie C • • •

ŁAŃCUSZKOWY (str. 38)
Do różnych typów szycia, jak konstrukcja, 
podwinięcia, pikowanie. Doskonały do 
fastrygowania przy konstrukcji odzieży, 
łatwy do usunięcia, nie występuje problem 
braku dolnej nitki. Dla dekoracji zastosować 
nić ozdobną do chwytacza.

D – R Nie C • •

23

24

25
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ZAPIS WŁASNEGO ŚCIEGU
Po dokonaniu zmian w ustawieniach ściegu możemy go zachować wraz 
ze zmianami w Osobistym Menu. Nazwa ściegu i jego numer zostaną 
zachowane razem z wybranym rodzajem materiału, ustawieniami 
naprężenia , transportu różnicowego i długości ściegu. Maszyna posiada 
30 pamięci do zapisu własnych sciegów.

Aby zachować zmieniony ścieg należy wcisnąć przycisk Save (z prawej 
strony wyświetlacza), aby otworzyć menu Pamięci. 

Strzałkami poruszamy się po liście pamięci maszyny, aby znaleźć 
wolną pamięć. Każda kratka bez ściegu oznacza pustą pamieć i może 
by wykorzystana do zapisu nowego ściegu. Wystarczy tylko dotknąć 
pamięć , a ścieg zostanie zachowany. Informacje o ściegu pojawią się w 
wybranej pamięci. 

Zastąpienie ściegu w pamięci nowym ściegiem
Każda kratka ze ściegiem oznacza zajęty poziom pamięci. Poprzednio 
zapisany ścieg możemy zastąpić nowym. Należy dotknąć symbol ściegu 
znajdujący się w tej pamięci. Pojawi się okno z pytaniem o potwierdzenie 
zastąpienia poprzednio zachowanego ściegu nowym (wcisnąć YES). 
Informacje o ściegu pojawią sie w wybranej pamięci. Okno zapisu zostanie 
zamknięte i powrócimy do standardowego obrazu Modułu Szycia.

Proces zapisu nowego ściegu zostanie anulowany jeżeli wciśniemy 
ikonę “NO”. Maszyna powróci do funkcji zapisu ściegu “ Save Stitch”, 
możemy dokonać wyboru innej pamięci.

USUWANIE WŁASNYCH ŚCIEGÓW
Aby usunać zachowany w pamięci ścieg należy wybrać go poruszając 
się przyciskami oznaczonymi strzałkami.Odwrócony numer wskazuje 
wybrany ścieg. Wcisnąć przycisk kasowania Clear - CLR. Na 
wyświetlaczu pojawi się prośba o potwierdzenie polecenia kasowania 
ściegu.

Ponownie nacisnąć przycisk Save, aby powrócić do standardowego 
obrazu Modułu Szycia.

OTWARCIE WŁASNEGO ŚCIEGU
Aby wybrać i otworzyć ścieg zachowany w pamięci należy wcisnąć 
przycisk Load.

Użyć przycisków oznaczonych strzałkami, aby przeglądać listę ściegów. 
Dotknięcie ściegu powoduje jego wybór.  

Pojawi się okno ze szczegółowymi informacjami na temat wybranego 
ściegu. Wcisnąć “YES” aby otworzyć wybrany ścieg, lub  “NO” aby 
powrócić do listy ściegów.

Aby powrócić do podglądu Modułu Szycia należy ponownie nacisnąć 
przycisk otwierania ściegu – Load.
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REGULACJA ŚCIEGU
Maszyna automatycznie dobierze najkorzystniejsze ustawienia dla wybranego ściegu i rodzaju materiału. Można również 
samodzielnie dokonać korekty i regulacji ustawień dla wybranego ściegu.

Wprowadzone zmiany ustawień dotyczą tylko wybranego ściegu. Zostaną one anulowane i powrócą do ustawień fabrycznych 
po wyborze kolejnego ściegu. Zmiany nie są automatycznie zachowywane po wyłączeniu maszyny.

Wprowadzone zmiany oryginalnych ustawień pokazane są na ekranie w postaci odwróconych wartości.

Zalecenia dotyczące szycia
Zalecenia dotyczące rozmiaru igły, pozycji igły, szerokości cięcia są zawsze widoczne 
w Module Szycia (Sewing mode ). Po wybraniu ściegu na ekranie pojawia sie okno
z rozszerzonymi informacjami na temat zalecanych ustawień maszyny. Ustawić
overlock zgodnie z zaleceniami i wcisnąć OK , aby zamknąć okno z informacjami.

10. Osłona noża S/Stolik do ściegu dwuigłowego C
11. Pozycja noża górnego S/C
12. Konwerter do ściegu 2-nitkowego - włączony /odłaczony 
13. Clutch lever setting S/C
14. Docisk stopki
15. Ustawienie palca ściegowego N/R
Rozszerzone zalecenia dla wybranego ściegu można znaleźć również w Menu Informacji (str. 
16).

Naprężenie nitki
Aby wyregulować naprężenie nitki należy skorzystać z jednego z przycisków 
regulacji naprężenia (+/-). Na wyświetlaczu pojawi się okno podpowiedzi, 
pokazując aktualne ustawienie naprężenia dla każdej z nitek. Gdy wartości zostaną 
zmienione cyfry zostaną odwrócone.

Wcisnąć  “OK” aby zamknąć okno ustawień naprężenia nitek i powrócić do 
standardowego obrazu Modułu Szycia.

Uwaga: Dla uzyskania najkorzystniejszego rezultatu regulację naprężenia należy wykonywać 
małymi skokami, nie więcej niż 0,5 jednorazowo. Zawsze należy wykonać wstepną próbkę 
ściegu na skrawku materiału. 

Wskazówki dotyczące ustawienia naprężenia nitek dla każdego rodzaju ściegu znajdują się na 
str. 41.

Długość  ściegu
Aby wyregulować długość ściegu należy skorzystać z przycisków (+) lub(-) 
znajdujących się obok ikony długości ściegu. Dla uzyskania wyższej wartości 
wcisnąć (+), dla niższej wartości wcisnąć (-). Gdy wartości zostaną zmienione 
cyfry wskazujące długość ściegu zostaną odwrócone.

Regulacja transportu różnicowego
Aby wyregulować transport różnicowy należy wciskać przyciski (+) lub (-) , 
znajdujące się obok ikony transportu różnicowego. Dla wybrania wyższej wartości 
wcisnąć (+), dla niższej wartości wcisnąć (-). Gdy oryginalne ustawienia zostaną 
zmienione cyfra zostanie odwrócona.

Wiecej informacji na temat regulacji transportu różnicowego na str. 40.

PRĘDKOŚĆ SZYCIA
Każdy ścieg posiada zaprogramowaną prędkość szycia. Aby wyregulować
maksymalną prędkość szycia należy użyć przycisków (+) lub (-) umieszczonych 
obok ikony prędkości.  Overlock posiada 5 stopni prędkości, wybrany poziom 
prędkości pracy pokazany jest na ikonie prędkości. 

10 11 12
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ROZPOCZĘCIE SZYCIA

Umiejscowienie szpilek
Przy zabezpieczaniu kawałków materiału szpilkami należy 
wpinać proste szpilki z lewej strony stopki. Szpilki są 
wówczas z dala od noży overlocka i można je łatwo usunąć. 

Uwaga: Szycie po szpilkach może spwodować uszkodzenie ostrzy 
tnących noży overlocka.

• Gdy maszyna ma założone wszystkie nitki należy
zamknąć pokrywę frontową i ułożyć wszystkie nitki na
płytce  ściegowej, lekko w lewo pod stopką.

• Sprawdzić czy górne ostrze porusza się prawidłowo
wzgledem dolnego  ostrza, obracając powoli kołem
ręcznym do siebie. Jeżeli ostrza nie poruszają
się prawidłowo należy sprawdzić czy nie zostały
zablokowane przez ścinki materiałów lub nitek.

• Przytrzymać i lekko naprężyć końcówki nitek.
Obrócić kołem ręcznym do siebie, wykonać 2-3
pełne obroty, aby rozpocząć tworzenie łańcuszka nici.
Sprawdzić czy wszystkie nitki owijają się wokół palca
ściegowego na płytce ściegowej. Jeżeli nie, należy
sprawdzić czy wszystkie nitki zostały prawidłowo
założone.

• Kontynuować, przytrzymująć łańcuszek nici i naciskać
rozrusznik. Szyć, aż łańcuszek osiągnie długość 5-8cm.

• Ułożyć materiał przed stopką i wykonać próbkę ściegu.
Delikatnie prowadzić materiał lewą ręką podczas szycia.
Nie ciągnąć materiału gdyż może to spowodować
uszkodzenie i złamanie igły.

Zakończenie łańcuszkowe
• Po przeszyciu do końca materiału należy kontynuować

szycie przesuwając materiał do tyłu i w lewo. Operacja ta
nazywana jest zakończeniem łańcuszkowym. Zapobiega
to wysnuwaniu sie nitek i przygotowuje do rozpoczęcia
kolejnego ściegu.

• Obciąć nitki 2-5cm poza stopką używając noża na
obudowie, z lewej strony maszyny. Przełożyć nitkę
wokół noża od tyłu do siebie.

Wskazówka: Po ponownym założeniu nitek do maszyny należy zawsze 
wykonać łańcuszek i próbę szycia dla sprawdzenia naprężenia nitek. 

Wskazówka: Stopka maszyny posiada oznaczenia dla wskazania 
pozycji igły. Można ich używać jako prowadniki podczas szycia.

5-8 cm(2-3“)
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ŚCIEG ROLUJĄCY
Ścieg rolujący odpowiedni jest do materiałów lekkich jak batyst, wial, organza, krepa, itp. Rolowanie brzegu uzyskuje się 
poprzez regulację naprężęnia nitki, tak aby brzeg materiału zawijany był pod spód podczas szycia. Regulacja naprężenia 
nitki pozwala na zmianę stopnia podwijania materiału. Aby wykonać ścieg rolujący wymagane jest ustawienie dźwigni palca 
ściegowego w pozycji R .

Wskazówka: Dla uzyskania ładnego ściegu zaleca się założenie do chwytacza górnego nici dekoracyjnej , a do igły i chwytacza dolnego cienkiej nici 
standardowej.

Uwaga: Wykonać łańcuszek nici i próbkę ściegu przed rozpoczeciem zasadniczego szycia. Przed rozpoczęciem szycia przytrzymać łańcuszek nici do 
tyłu, aby nie wplatał się w wykonywany ścieg.

Uwaga: Maksymalna szerokość ściegu rolującego to ok. 1,5mm.

SZYCIE ŚCIEGAMI DWUIGŁOWYMI
Ściegi dwuigłowe drabinkowe mogą być stosowane do podwinieć , lamowania lub stebnowania dekoldów, podwinieć 
T-shirtów, itp. lub do płaskiego łączenia materiałów.  Ściegi te najlepiej sprawdzają się na materiałach elastycznych, ale mogą 
być stosowane również do tkanin. 

Ustawienie maszyny
1. Odłączyć ruchomy nóż górny ( pozycja C) - patrz str. 10.
2. Ustawić dźwignię palca ściegowego w pozycji R ( patrz str. 12).
3. Wyjąć igłę A i igłę B ( jeżeli są założone).
4. Założyć igły C, D  i/lub E w zależności od rodzaju ściegu dwuigłowego jaki chcemy uzyskać.
5. Odłączyć chwytacz górny ( str. 11).
6. Zdjąć osłonę noża S i zamontować stolik do ściegu dwuigłowego C ( str. 12). Oznaczenia na stoliku wskazują odległość w 

calach i milimetrach od środkowej igły ściegu dwuigłowego. Należy używać ich jako prowadników przy pozycjonowaniu 
brzegu materiału. 

7. Zamknąć pokrywę frontową.

Zabezpieczenie zakończenia ściegu dwuigłowego
Po wykonaniu ściegu dwuigłowego nie jest możliwe wykonanie łańcuszkowego 
zakończenia, ponieważ spowoduje to rozsnucie ściegu przy wyciąganiu nitki 
chwytacza po zakończeniu szycia. Mimo to należy zabezpieczyć zakończenie 
ściegu w następujący sposób:

Przy szyciu do brzegu materiału:
• Związać nitki igłowe  (2 lub 3 nitki) razem jak pokazano na rysunku. 
• Związać te nitki z nitkami chwytaczy.
• Obciąć naddatki nitek.

Przy zakończeniu szycia w połowie materiału:
• Przeciągnąć nitki igłowe (2 lub 3 nitki) na lewą stronę materiału w identyczny 

sposób jak opisano powyżej.
• Obciąć naddatki nitek.
Uwaga: Zwykle szwy nie wysnuwają się w miejscu rozpoczęcia szycia , ale zaleca się 
zabezpieczyć koniec ściegu w sposób opisany powyżej dla szycia do brzegu materiału.
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EKRAN DOTYKOWYY

Huskylock™ s25 posiada ekran dotykowy. Na ekranie znajdziecie Państwo wszystkie podstawowe informacje potrzebne do 
rozpoczęcia szycia. Tutaj również znajduje się menu wyboru ściegu oraz menu ustawień parametrów ściegu. 

Po włączeniu maszyny na ekranie dotykowym jako pierwszy pojawia sie Moduł Szycia. Wybrany ścieg zostanie pokazany w 
rzeczywistym wymiarze w polu ściegowym ekranu. Po włączeniu maszyny automatycznie wybierany jest ostatni wykonywany 
ścieg ( przy pierwszym uruchomieniu  wybierany jest ścieg overlockowy 4-nitkowy).

IKONY EKRANU DOTYKOWEGO
1. Wybrany ścieg pokazany w rzeczywistej wielkości, z numerem i 

nazwą ściegu
2. Informacje o rozmiarze igieł ( grubość igieł podana dla wybranego 

ściegu)
3. Zalecenia dotyczące pozycji igieł ( ikona ta wskazuje, które igły 

używane są do wybranego ściegu)
4. Zalecenia szerokości cięcia ( pokazana regulacja i ustawienie 

szerokości cięcia)
5. PORADNIK SZYCIA(wprowadzenie rodzaju stosowanego 

materiału dla automatycznego doboru najkorzystniejszych ustawień 
ściegu dla wybranego materiału, patrz poniżej)

6. Przyciski wyboru ściegu
7. Ustawienia długości ściegu
8. Ustawienie transportu różnicowego
9. Regulacja prędkości

WYBÓR ŚCIEGU
Naciskać dowolną ze strzałek przycisku wyboru ściegu (6) aby poruszać się do przodu lub do tyłu pomiędzy ściegami overlocka 
(Przegląd ściegów - str. 29). Wybrany ścieg pokazany jest na ekranie w rzeczywistym wymiarze, z numerem i nazwą ściegu.

Dla uzyskania najkorzystniejszego efektu szycia należy wprowadzić do Poradnika Szycia rodzaj I grubość materiału jaki będzie 
używany ( patrz powyżej). Maszyna automatycznie wykona wszelkie niezbędne ustawienia dla wybranego ściegu.

PORADNIK SZYCIA
Nacisnąć tą ikonę aby otworzyć rozszerzony Poradnik Szycia. Możemy tutaj wybrać rodzaj materiału najbardziej zbliżony 
do używanego w naszym projekcie. Maszyna automatycznie wykona wszystkie ustawienia i poda zalecenia dla wybranego 
materiału. Wybrany rodzaj materiału pokazany jest obok ikony Poradnika Szycia.

A – Tkanina lekka D – Mat. elastyczny lekki
B – Tkanina średnia E – Mat. elastyczny średni
C – Tkanina ciężka F – Mat. elastyczny ciężki
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DŹWIGNIA PALCA ŚCIEGOWEGO
Dźwignia palca ściegowego powinna być ustawiona w pozycji 
N dla standardowych ściegów overlockowych.Aby wykonać 
ścieg rolujący cofnąć palec ściegowy poprzez ustawienie 
dżwigni palca ściegowego w pozycji R.

Przesuwająć dźwignię palca ściegowego należy upewnić się że 
została maksymalnie przesunięta w każdym kierunku.

ZAKŁADANIE STOLIKA DO ŚCIEGU 
DWUIGŁOWEGO C
Dla uzyskania ściegu dwuigłowego i łańcuszkowego należy 
użyć stolika C.

• Podnieść haczyk (A) aby zwolnić osłonę noża  i 
pociągnąć ją do siebie.

• Założyć stolik  do ściegu dwuigłowego poprzez 
wsunięcie dwóch frontowych trzpieni (B) w otwory  (C), 
sprawdzić czy haczyk (D) zaskoczył w swoją pozycję.

PORADNIK SZYCIA
Overlock ten posiada PORADNIK SZYCIA , unikalną 
funkcję HUSQVARNA VIKING (patrz str. 13). 
Rozpoczynając szycie należy wybrać typ i grubość materiału, 
który będzie stosowany oraz wybrać żądany ścieg. Maszyna 
automatycznie wykona wszelkie ustrawienia i poda zalecenia 
co do parametrów ściegu w oparciu o wybrany rodzaj 
materiału.

Poniżej podano zalecenia dotyczące wyboru materiału.

 Tkanina lub dzianina
Różnica między nimi polega na sposobie połączenia nitek. 
Tkanina wykonana jest z dwóch systemów nitek - osnowy po 
długości i wątku po szerokości, krzyżujących się pod kątem 
prostym. Dzianina wykonana jest z jednego systemu nitek 
ze ściegami przeplatającymi. Dzianiny są zwykle materiałami 
elastycznymi. Generalna zasada to wybór Tkaniny / Woven 
dla materiałów stabilnych, nieelastycznych i wybór Strech dla 
materiałów elastycznych.

Zalecane typy materiału

Tkanina lekka
Szyfon, woal, organza, batyst, jedwab
Tkanina średnia
Bawełna, wełna, satyna, itp.
Tkanina ciężka
Denim, płótno żaglowe, frotte, itp.
Mat. elastyczny lekki
Nylon, tricot, jersey pojedynczy, itp.
Mat. elatyczny średni
Podwójna dzianina, welour, stroje kąp.
Mat. elastyczny ciężki
Dzianina swetrowa, wełna, itp.

A

B

C

D

N

R
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Standardowy ścieg płaski
1. Użyć lewej lub prawej igły.
2. Dla ściegu 2-nitkowego płaskiego: Założyć konwerter do 

ściegu 2-nitkowego (patrz str.10). Nawlec chwytacz dolny 
i lewą (A) lub prawą (B) igłę.

 Dla ściegu 3-nitkowego płaskiego: Nawlec chwytacz 
dolny i górny oraz lewą (A) lub prawą (B) igłę.

3. Złożyć kawałki materiału lewymi stronami do siebie 
i przeszyć ściegiem dekoracyjnym na prawej stronie 
materiału.

4. Wykonać szew, obcinając naddatek materiału. Nitka 
igłowa uformuje V na lewej stronie materiału. Nitka 
chwytacza dolnego stworzy linię prostą na brzegu 
materiału.

5. Rozłożyć materiał, naciągnąć  połączone kawałki 
materiału aby rozprostować płasko ścieg.

Ścieg płaski ornamentowy
1. Odłączyć ruchomy nóż górny ( pozycja C) - patrz str.10. 

Materiał nie powinien być obcinany podczas szycia.
2. Postępować wg punktów 1-3 opisanych powyżej.
3. Złożyć kawałki materiału lewymi stronami do siebie 

i wykonać ścieg dekoracyjny od prawej strony  ( na 
złożeniu). 

4. Ustwic materiał tak, aby część ściegu wykonywana bya 
poza materiałem.

5. Rozłożyć materiał i naciągnać przeciwległe boki aby 
rozprostować ścieg.

Wskazówka: Dominującą nitką w ściegu płaskim jest nitka chwytacza 
górnego. Założyć nić dekoracyjną do chwytacza górnego i standardową nić 
do chwytacza dolnego i igieł.

Ścieg drabinkowy
Aby wykonać ścieg drabinkowy należy szyć po materiale 
złożonym prawymi stronami do siebie. Dominującą będzie 
nitka igłowa, która tworzy drabinkę. 

Standardowy ścieg płaski Ornamentowy śc. płaski

Śc. 3-nitkowy, drabinkowy

SZYCIE ŚCIEGIEM PŁASKIM
Ścieg płaski uzyskuje się poprzez wykonanie ściegu i rozłożenie połączonych kawałków materiału na zewnątrz. Może być 
on stosowany zarówno jako ozdobny ścieg konstrukcyjny , łączący dwa kawałki materiału (standardowy ścieg płaski) lub do 
wykonania dekoracji tylko na jednym kawałku materiału ( ścieg płaski ornamentowy).

Istnieją dwa sposoby wykonania ściegu płaskiego - lewymi stronami materiału do siebie dla efektu dekoracyjnego, lub prawymi 
stronami materiału do siebie dla uzyskania ściegu drabinkowego.
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ŚCIEG ŁAŃCUSZKOWY
Ścieg łańcuszkowy wykonywany jest dwiema nitkami - 
jedną igłową i jedną nitką chwytacza.  Zwykle maszyna 
obcina brzeg materiału podczas wykonywania ściegu. Ścieg 
łańcuszkowy może być jednak wykonany w pewnej odległości 
od brzegu poprzez ustawienie noża górnego w pozycji C, 
odłączenie chwytacza górnego i zamocowanie stolikado 
ściegu dwuigłowego C.

 Wyłączyć maszynę wyłącznikiem głównym oraz odłączyć 
wtyczkę od źródła zasilania.

Ustawienie maszyny
1. Odłączyć ruchomy nóż górny (pozycja C)- patrz str. 10. 

Materiał nie powinien być obcinany podczas szycia.
2. Odłączyć chwytacz górny ( str.11).
3. Zdjąć oslonę noża S i zamocować stolik do ściegu 

dwuigłowego C ( str.12). Oznaczenia na stoliku wskazują 
odległość w centymetrach i calach od środkowej igły. 
Używać ich jako prowadników do pozycjonowania 
brzegu materiału.  

Rozpoczęcie i zakończenie szycia
Rozpoczynając szycie należy pociągnąć łańcuszek nici lekko 
do tyłu, do momentu gdy igły zaczną wbijać się w materiał.

Rozpoczynając szycie po wymianie nitek maszyny należy 
przeszyć 2-3 cm na skrawku materiału i wykonać zakończenie 
łańcuszkowe ( patrz str.35).

Przy zakończeniu szycia pociągać materiał lekko do tyłu i 
wykonać zakończenie łańcuszkowe.

WSKAZÓWKI DOTYCZĄCE SZYCIA 
Szycie biz
1. Ozdobne bizy należy wykonać na materiale przed 

wykrojem rzeczy.
2. Użyć prawej igły overlocka i wybrać ścieg 3-nitkowy 

overlockowy wąski ( ścieg nr 7).
Uwaga: Do tej techniki można użyć również ściegu rolującego.

3.  Odłączyć ruchomy nóż górny ( pozycja C)- patrz str.10. 
Podczas wykonywania ściegu materiał nie powinien być 
obcinany.

4. Zaznaczyć na materiale żądaną ilość biz stosując pisak 
rozpuszczalny w wodzie.

5. Złożyć materiał lewymi stronami do siebie i przeszyć.
6. Zaprasować bizy w jednym kierunku.

Opuszczanie igieł
Po zakończeniu szycia maszyna zawsze zatrzyma się z 
podniesionymi igłami. Nacisnąć jednokrotnie rozrusznik 
aby opuścić igły w materiał. Pozycja z opuszczonymi igłami 
przydatna jest do utrzymania materiału w miejscu przy 
wykonywaniu regulacji ściegu lub przy obrocie materiału dla 
zmiany kierunku przy szyciu ściegiem łańcuszkowym.

Szycie po okręgu
(odpowiednie tylko do materiałów ciężkich i średniej grubości)

Stolik powiększający pole pracy posiada 13 otworów 
stosowanych do szycia po okręgu.

Możemy szyć po okręgu z włączonym nożem górnym 
(pozycja C, patrz str.10) aby uzyskać ładny brzeg materiału, 
lub z odłączonym nożem górnym  ( pozycja S) aby wykonać 
dekoracje o kształcie okregu. 

1. Zaznaczyć kropką środek pola, które 
ma mieć kształt okręgu i podłożyć pod 
materiał usztywniacz.  

2. Przekłuć materiał w zaznaczonym miejscu 
ostrą końcówką pinezki (A). Umieścić 
pinezkę w wybranym otworze stolika.
Docisnąć pinezkę i jej dolna płytkę (B) do 
siebie.

3. Opuścić stopkę i przeszyć. Materiał będzie podawany po 
okręgu, wokół trzpienia pinezki. 

4.  Po obszyciu pełnego koła nałożyć ściegi na siebie na 
odcinku kilku centymetrów ( około 2,5 cm). Nawlec nitki 
w grubą igłę do szycia ręcznego i przeciagnąć je na lewą 
stronę materiału i zabezpieczyć.

Zabezpieczenie nitek łańcuszka
1. Nawlec nitki łańcuszka do igły do szycia ręcznego ( igła 

z dużym oczkiem).
2. Wprowadzić igłę w koncówkę szwu i wciągnąć łańcuszek 

w szew aby zabepieczyć nitki.

Obszywanie sznurka łańcuszkiem
1. Odłączyć ruchomy nóż górny ( pozycja C) - patrz str. 10.
2. Wprowadzić sznurek lub taśmę w otwór w przedniej 

części stopki.
3. Ustawić sznurek pod stopką i wykonać łańcuszek o 

żądanej długości.
4. Sznurki obszyte łańcuszkiem mogą być stosowane lub w 

splotach po 3-4..

A

B
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KONWERTER DO ŚCIEGU 2-NITKOWEGO
Podłączenie konwertera 

 Wyłączyć maszynę wyłącznikiem głównym i odłączyć wtyczkę z 
gniazda zasilającego.

Ściegi 2-nitkowe overlockowe wykonywane są z użyciem 
jednej nitki igłowej i nitki chwytacza dolnego. Przed 
rozpoczęciem szycia konwerter ściegu 2-nitkowego musi 
zostać zamocowany na chwytaczu górnym. 

1.  Otworzyć pokrywę frontową.
2.  Podnieść biały uchwyt konwertera , aby wprowadzić 

ostry brzeg (A) konwertera do oczka (B) chwytacza 
górnego.

Odłączenie konwertera

 Wyłączyć maszynę wyłącznikiem głównym i odłączyć wtyczkę z 
gniazda zasilającego.

Opuścić biały uchwyt konwertera i wyjąć ostry brzeg (A) z 
oczka (B) chwytacza górnego.

CHWYTACZ GÓRNY
Dla uzyskania ściegu dwuigłowego i łańcuszkowego chwytacz 
górny musi być odłączony.

Odłączenie chwytacza górnego
• Obrócić kołem ręcznym aż chwytacz górny (A) znajdzie 

się w najniższej pozycji.
• Przesunąć dźwignię sprzęgła (B) w prawo i do tyłu,aż 

pozycja C jest widoczna od przodu.

Podłączenie chwytacza górnego
• Obrócić kołem ręcznym aż chwytacz górny (A) znajdzie 

się w najniższej pozycji.
• Przesunąć dźwignię sprzęgła (B)do siebie, aż pozycja S 

jest widoczna od przodu.

A

B

A

B

S

A

B

S

SC

B
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WYMIANA STOPKI
 Wyłączyć wyłącznik główny, odłączyć kabel zasilający z sieci.

1.  Podnieść stopkę.
2.  Obrócić kołem ręcznym do siebie, aż igła zostanie 

podniesiona do najwyższej pozycji. 
3.  Nacisnąć czerwony przycisk w tylnej części stopki, aby 

zwolnić stopkę.
4.  Podnieść stopkę do pozycji z dodatkową przestrzenią, 

stopka zostanie zwolniona.
5.  Pozostając  w pozycji z dodatkową przestrzenią ułożyć

nową stopkę trzpieniem pod rowkiem uchwytu stopki. 
Opuścić uchwyt stopki. Wcisnąć czerwony przycisk 
w tylnej części stopki, zostanie ona zamocowana w 
uchwycie.

RUCHOMY NÓŻ GÓRNY
Odłączenie ruchomego noża górnego 
(Pozycja C)

 Wyłączyć maszynę wyłącznikiem głównym i odłączyć wtyczkę z 
gniazda zasilającego.

• Obrócić kołem ręcznym do siebie, aż nóż górny zostanie 
podniesiony do najwyższej pozycji.

• Otworzyć pokrywę frontową. 
• Przesunąć ruchome pokrętło noża maksymalnie w prawo 

(1)
• Obrócić pokrętło do siebie, w kierunku przeciwnym do 

ruchu wskazówek zegara (2), aż nóż zaskoczy i zostanie 
zablokowany w  pozycji C.

Podłączenie ruchomego noża górnego
(Pozycja S)

 Wyłączyć maszynę wyłącznikiem głównym i odłączyć wtyczkę z 
gniazda zasilającego.

• Otworzyć pokrywę frontową i pociągnąć ruchome 
pokrętło noża maksymalnie w prawo (1).

• Obrócić pokrętło zgodnie z ruchem wskazówek zegara 
(2), aż zaskoczy w pozycję tnącą S.

B

S

C

B

S

1

2

1

2
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5
REGULACJA ŚCIEGU

REGULACJA SZEROKOŚCI ŚCIEGU
Szerokość ściegu może być zwiększana lub zmniejszana poprzez zmianę 
pozycji igły lub pokrętłem szerokości cięcia.

Regulacja szerokości ściegu poprzez zmianę pozycji igły
A) Gdy używana jest tylko lewa igła lub gdy stosowane są obie igły

szerokość ściegu wynosi 6 mm.
B) Gdy stosowana jest tylko prawa igła szerokość ściegu wynosi 4 mm.
C) Przy stosowaniu igły ściegu łańcuszkowego szerokość ściegu wynosi 9 mm.

Regulacja szerokości ściegu pokrętłem szerokości cięcia
Dalsza, delikatna regulacja szerokości ściegu pokrętłem szerokości cięcia 
możliwa jest w następujących zakresach:

• Przy stosowaniu tylko lewej igły: 5-7 mm
• Przy stosowaniu tylko prawej igły : 3-5 mm
• Przy stosowaniu igły ściegu łańcuszkowego : 8-10mm.
Obrócić pokrętłem, aby uzyskać żądaną szerokość ściegu.
Przy ustawieniu standardowym pokrętło powinno znajdować się w pozycji N.

A) Lewa igła B) Prawa igła

6 mm 9 mm4 mm

C) Igła śc. łańcuszk.

REGULACJA DOCISKU STOPKI
Docisk stopki dla standardowych warunków szycia powinien być ustawiony 
na N. W niektórych przypadkach może by konieczna regulacja docisku. 
Należy zwiększać lub zmniejszać docisk, aż do uzyskania prawidłowego 
rezultatu. Zawsze należy wykonać wstępną próbkę szycia na kawałku 
materiału.

Mniejszy docisk: Obniżyć docisk stopki obracając pokrętłem w kierunku 
przeciwnym do ruchu wskazówek zegara, do wartości z zakresu N a 1.

Silniejszy docisk: Zwiększyć docisk obracając pokrętłem w kierunku 
zgodnym z ruchem wskazówek zegara, do wartości z zakresu N a 5.

Powrót do ustawienia standardowego: Obracać pokrętłem aż znak na 
pokrętle zostanie ustawiony na wartości N.

1

2

4

5

N

5
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REGULACJA TRANSPORTU RÓŻNICOWEGO
System transportu różnicowego składa się z dwóch zestawów 
ząbków podających, ustawionych jeden za drugim. Ząbki 
obu zestawów pracują niezależnie  od siebie , co zapewnia 
doskonały efekt przy szyciu materiałów specjalistycznych. 
Jeżeli stopień podawania przednich ząbków zostanie 
zmieniony w stosunku do wielkości podawania ząbków 
tylnych spowoduje to rozciąganie  lub marszczenie materiału. 

Należy używać transportu różnicowego do zapobiegania 
rozciąganiu dzianin lub marszczenieniu materiałów 
lekkich. Transport różnicowy ustawiany jest automatycznie 
dla każdego ściegu i regulowany do wybranego rodzaju 
materiału. Informacje dotyczące zmiany ustawień transportu 
różnicowego na str. 14.

Marszczenie overlockiem (materiały elastyczne i dzianiny)
Przy wykończaniu brzegów materiałów elastycznych jak dzianiny i jersey , należy ustawić transport różnicowy w zakresie N a 
2.0. Ustawienie zależy od rodzaju stosowanego materiału oraz żądanego stopnia marszczenia. Należy wykonać próbki  szycia 
z różnymi ustawieniami.

Marszczenie materiałów elastycznych(materiały lekkie)
Przy wykończeniach brzegów cienkich tkanin lub luźnych dzianin jak jedwab, dzianiny jedwabne należy ustawić transport 
różnicowy w zakresie 0,6 do N. Podczas szycia należy lekko naprężyć materiał przytrzymując szew przed i poza stopką. 
Ustawienie zależy od rodzaju szytego materiału oraz żądanego stopnia marszczenia. Wykonać próbki szycia z różnymi 
ustawieniami.

MATERIAŁ TRANSPORT RÓŻN.– N REGULACJA REZULTAT

MAT. ELASTYCZNE
(Dzianina, jersey)

N - 2.0

MAT. NIE-ELASTYCZNE
(Chino, denim)

N

MATERIAŁY LEKKIE
(Jedwab, dzianina jedwabna)

0.6 - N
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IGŁY
W tym overlocku używa się  igieł przemysłowych z płaskim 
trzonkiem, które eliminują możliwość odwrotnego założenia 
igły.

Do overlocka nie należy używać żadnych standardowych igieł 
do maszyn do szycia.

Stosować igły  INSPIRA™-  EL x 705 w grubościach  14/90 
i 12/80, jak fabrycznie dostarczane z maszyną.

WYMIANA IGIEŁ
 Wyłączyć maszynę wyłącznikiem głównym i odłączyć kabel 

zasilający z gniazda sieciowego.

1.  Obrócić kołem ręcznym do siebie,aż igły znajdą się w 
najwyższej pozycji

2.  Ułożyć gruby kawałek materiału pod stopką i w połowie 
opuścić igły w materiał. 

3.  Poluzować, ale nie wyjmować śruby uchwytu igły 
kluczem imbusowym, przytrzymując jednocześnie igłę. 

Uwaga: Przy zakładaniu igieł do uchwytów A i B konieczne jest 
poluzowanie obu śrub uchwytu igły A i B.

4.  Wyjąć wybraną igłę.
5.  Ustawić nową igłę płaską stron trzonka do tyłu.
6.  Wsunąć igłę maksymalnie głęboko w uchwyt igły.
7.  Dokręcić bezpiecznie śrubę kluczem imbusowym.

Uwaga: Nie przekręcać śruby, gdyż może to spowodować uszkodzenie 
uchwytu igły.

PODNOŚNIK STOPKI (A)
Podnieść stopkę opuszczając dźwignię podnoszenia stopki 
umieszczoną z tyłu maszyny.  

Dalszy nacisk na dźwignię podnoszenia stopki spowoduje 
jeszcze wyższe uniesienie stopki,zwiększy przestrzeń pod 
stopką.

A – Lewa igła overlocka  
B – Prawa igła overlocka 
C – Lewa igła śc. dwuigłowego
D – Środkowa igła śc. dwuigłowego
E – Prawa igła śc. dwuigłowego 
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STOJAK NA SZPULKI NICI
Nałożyć stojak na szulki, a następnie popchnąć go w prawo 
jak na rysunku.

TELESKOPOWY WYSIĘGNIK NITEK
Wysunąć wysięgnik na jego maksymalną wysokość , a 
następnie obrócić aż zaskoczy w prawidłową pozycję. 
Umieścić szpulki nici na podkładkach pod szpulki na 
trzpieniach. 

Jeżeli maszyna ma już założone nitki należy je wyprostować 
aby uniknąć splątania.

 

MOCOWANIE POJEMNIKA NA ŚCINKI
Ustawić maszynę tak, aby aby jej przednia część znajdowała 
sie na krawędzi stolika. Zamocować haczyki pojemnika w 
dwóch wycięciach na podstawie maszyny. Sprawdzić czy 
ścinki materiału wpadają do pojemnika podczas szycia.

OTWIERANIE POKRYWY FRONTOWEJ
Popchnąć pokrywę maksymalnie w prawo (1), a następnie 
odchylić ją w dół, do siebie (2).

ZAMYKANIE POKRYWY FRONTOWEJ
Podnieść pokrywę do góry i wsunąć w lewo, aż zaskoczy w 
swoją pozycję.

Uwaga: Pokrywa frontowa posiada wyłącznik bezpieczeństwa i 
maszyna nie rozpocznie pracy przy otwartej pokrywie.

1

2
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KOREKTA NAPRĘŻENIA NITEK
Naprężenie nitki jest ustawiane automatycznie przy wyborze ściegu , ale może by konieczna jego delikatna regulacja, małymi 
skokami w zależności od:
• Typu i grubości materiału
• Grubości igły
• Grubości i rodzaju włókien stosowanej nici
Ustawienie naprężenia nitek opisano na str. 14.

Ścieg overlockowy 2-nitkowy
Gdy nitka chwytacza dolnego znajduje się na lewej stronie materiału

Zwiększyć naprężenie nitki chwytacza (niebieska) lub • 
obniżyć naprężenie nitki igłowej (żółta lub czerwona).

Gdy naprężenie nitki igłowej jest zbyt luźne 
Zwiększyć naprężenie nitki igłowej (żółta lub czerwona) lub • 
zmniejszyć naprężenie nitki chwytacza dolnego (niebieska).

Ścieg 2-nitkowy obrzucający
Gdy naprężenie nitki chwytacza dolnego jest zbyt silne lub gdy 
naprężenie nitki igłowej jest zbyt luźne

Zmniejszyć naprężnie nitki chwytacza dolnego (niebieska) • 
lub zwiększyć naprężenie nitki igłowej (żółta lub czerwona).

Gdy naprężenie nitki chwytacza dolnego jest zbyt luźne
Zwiększyć naprężenie nitki chwytacza dolnego (niebieska).• 

Ścieg 3-nitkowy płaski
Gdy naprężenie nitki chwytacza dolnego jest zbyt luźne

Zwiększyć naprężenie nitki chwytacza dolnego (niebieska)• 
lub zmniejszyć naprężenie nitki igłowej (żółta lub czerwona).

Gdy naprężenie nitki chwytacza górnego jest zbyt luźne
Zwiększyć naprężenie nitki chwytacza górnego (zielona) • 
lub zmniejszyć naprężenie nitki igłowej (żółta lub 
czerwona).

Gdy naprężenie nitki igłowej jest zbyt luźne
Zwiększyć naprężenie nitki igłowej (żółta lub czerwona) lub • 
zmniejszyć naprężenie nitki chwytacza górnego (zielona).

Ścieg overlockowy 3-nitkowy
Gdy nitka chwytacza górnego układa się na lewej stronie materiału 

Zwiększyć naprężenie nitki chwytacza górnego (zielona) lub • 
zmniejszyć naprężenie nitki chwytacza dolnego (niebieska).

Gdy nitka chwytacza dolnego pojawia się na prawej stronie materiału 
Zwiększyć naprężenie nitki chwytacza dolnego (niebieska) • 
lub zmniejszyć naprężenie nitki chwytacza górnego (zielona).

Gdy nitka igłowa jest zbyt luźna
Zwiększyć naprężenie nitki igłowej (żółta lub czerwona).• 

Ścieg overlockowy 4-nitkowy
Gdy nitka chwytacza górnego układa się na lewej stronie materiału

Zwiększyć naprężenie nitki chwytacza górnego (zielona) lub • 
zmniejszyć naprężenie nitki chwytacza dolnego (niebieska).

Gdy nitka chwytacza dolnego widoczna jest na prawej stronie materiału  
Zwiększyć naprężenie nitki chwytacza dolnego (niebieska)• 
lub zmniejszyć napreżenie nitki chwytacza górnego (zielona).

Gdy naprężenie nitki lewej igły jest zbyt luźne
Zwiększyć naprężenie  nitki lewej igły (żółta).• 

Gdy naprężenie nitki prawej igły jest zbyt luźne
Zwiększyć naprężenie nitki prawej igły (czerwona).• 

Ścieg wzmocniony
Gdy naprężęnie nitki chwytacza dolnego jest zbyt luźne  

Zwiększyć naprężenie nitki chwytacza dolnego (niebieska).• 
Gdy nitka chwytacza górnego układa się na lewej stronie materiału

Zwiększyć naprężenie nitki chwytacza górnego (zielona) lub • 
zmniejszyć naprężenie nitki chwytacza dolnego (niebieska).

Gdy nitka chwytacza dolnego pojawia się na prawej stronie materiału 
Zwiększyć naprężenie nitki chwytacza dolnego (niebieska)• 
lub zmniejszyć naprężenie nitki chwytacza górnego (zielona).

Gdy naprężenie nitki prawej igły jest zbyt luźne
Zwiększyć naprężenie nitki igłowej (czerwona).• 

Gdy naprężenie nitki igły ściegu łańcuszkowego jest zbyt luźne
Zwiększyć naprężenie nitki igły ściegu łańcuszkowego • 
(żółta), lub zmniejszyć naprężenie nitki chwytacza ściegu 
łańcuszkowego (fi oletowa).

Ścieg łańcuszkowy
Gdy naprężenie nitki igły ściegu łańcuszkowego jest zbyt luźne

 Zwiększyć naprężenie nitki igłowej (żółta) lub zmniejszyć • 
naprężenie nitki chwytacza ściegu łańcuszkowego 
(fi oletowa).

Ścieg dwuigłowy
Gdy nitka chwytacza ściegu dwuigłowego jest zbyt luźna

Zwiększyć naprężenie nitki chwytacza ściegu dwuigłowego • 
(fi oletowa).

Gdy naprężenie nitki lewej igły ściegu dwuigłowego jest zbyt luźne.
Zwiększyć naprężenie nitki lewej igły ściegu dwuigłowego • 
(żółta) lub zmniejszyć naprężenie nitki chwytacza ściegu 
dwuigłowego (fi oletowa).

Gdy naprężenie nitki środkowej igły ściegu dwuigłowego jest zbyt luźne.
Zwiększyć naprężenie nitki środkowej igły ściegu • 
dwuigłowego (czerwona) lub zmniejszyć naprężenie 
chwytacza ściegu dwuigłowego (fi oletowa).

Gdy naprężenie nitki prawej igły ściegu łańcuszkowego jest zbyt luźne.
Zwiększyć naprężenie nitki prawej igły ściegu • 
dwuigłowego (zielona) lub zmniejszyć naprężenie nitki 
chwytacza ściegu dwuigłowego (fi oletowa).

Gdy górna warstwa materiału marszczy się pomiędzy nitkami i szew na 
lewej stronie materiału jest ściągnięty

Zmniejszyć naprężenie nitki chwytacza ściegu • 
dwuigłowego (fi oletowa).
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PODŁĄCZENIE ROZRUSZNIKA I ŹRÓDŁA 
ZASILANIA
Wśród akcesoriów maszyny znajduje sie kabel zasilający i 
rozrusznik.

Uwaga: Przed podłączeniem rozrusznika należy upewnić się, że jest to 
rozrusznik typu VSM Group AB, ”FR5” (oznaczenie na spodzie 
rozrusznika).
1. Wyciągnąć kabel z rozrusznika. Podłączyć rozrusznik do 

przedniego gniazda w dolnej, prawej części maszyny (A).
2. Podłączyć kabel zasilający do tylnego gniazda w dolnej, 

prawej części maszyny (B). Podłączyć kabel do źródła 
zasilania.

Przed podłączeniem żródła zasilania należy sprawdzić czy 
napięcie   źródła odpowiada wartości podanej na tabliczce 
znamionowej overlocka Wartości te są różne dla różnych 
krajów.

3. Przełączyć wyłącznik główny ON/OFF do pozycji ON , 
aby włączyć zasilanie i oświetlenie (C).

Uwaga: Przy otwartej pokrywie frontowej aktywowana zostaje funkcja 
bezpieczeństwa i maszyna nie rozpocznie pracy pomimo nacisku na 
rozrusznik.

Uwaga: Aby zwinąć kabel rozrusznika należy odłączyć rozrusznik 
od maszyny (A). Lekko pociągnąć kabel i zwolnić go , zostanie 
automatycznie wciągnięty do rozrusznika.

1
POZNAJ SWÓJ HUSKYLOCK™ S25
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AKCESORIA DODATKOWE INSPIRA™

Dodatkowe stopki do tego modelu overlocka dostępne są u 
autoryzowanych dealerów. Zatrzaskowy system mocowania 
stopek stosowany w overlocku pozwala na łatwe zdjęcie i 
wymianę..

 Stopka do gumki, 620 08 65-96
Stopka prowadzi i napina wąską gumkę (¼-½”, 6-12mm) 
podczas jej naszywania na materiał. Doskonała do szycia 
odzieży sportowej, bielizny i innych technik wszywania gumki

 Stopka do ściegu krytego i koronek 
620 08 69-96
Przeznaczona do wykonywania niewidocznych podwinieć 
lub wszywania koronek.  Materiał jest podszywany z 
wykończeniem brzegu i obcięciem w jednej operacji. 

  Stopka do perełek Foot, 620 08 66-96
Stopka prowadzi koraliki lub perełki w specjalnym rowku, 
ułatwiając ich naszycie na materiał.

  Stopka do wypustek, 620 08 67-96
Służy do wszywania tasiemki, wypustki w szew lub brzegi 
szytej odzieży. Wszywana jest pomiędzy dwie warstwy 
materiału w jednej operacji. Rowek na spodniej stronie stopki 
ułatwia prowadzenie tasiemki. Można również stworzyć własną 
tasiemkę, dopasowaną do szytej rzeczy.

Stopka umożliwia szybkie i proste pokrycie sznurka 
materiałem i wszycie stworzonej wypustki w szew.

 Stopka do wszywania tasiemki, 
620 08 68-96
Stosowana do wszywania taśmy w szew, co zapobiega 
rozciąganiu szwu. Jest to doskonała technika do stabilizacji 
szwów ramion. Przy pomocy tej stopki można jednocześnie  
łączyć materiały i wzmacniać szew. 

Niektóre materiały zawierają nadmiar barwnika, który 
może spowodować zabarwienie innych materiałów oraz 
obudowy maszyny. Zabarwienie to może by bardzo trudne lub 
niemożliwe do usunięcia.

Wełna , denim, szczególnie w kolorze czerwonym lub 
niebieskim zwykle zawierają nadmiar barwnika.

Jeżeli podejrzewamy, iż szyty materiał czy odzież mogą 
zawierać nadmiar barwnika , należy je wyprać przed szyciem, 
aby uniknąć zabarwienia obudowy.
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CZYSZCZENIE

 Wyłączyć maszynę wyłącznikiem głównym i odłączyć wtyczkę od 
źródła zasilania.

• Otworzyć pokrywę frontową i usunąć zanieczyszczenia
szczoteczką.

• Zamknąć pokrywę frontową i wytrzeć zewnętrzną
powierzchnię maszyny miękką ściereczką, aby usunąć
kurz i zanieczyszczenia.

Czyszczenie ekranu dotykowego
Wycierać czystą, miękką i wilgotną ściereczką. 

OLIWIENIE

 Wyłączyć maszynę wyłącznikiem głównym i odłączyć wtyczkę od 
źródła zasilania.
Aby maszyna pracowała płynnie i cicho , ruchome części 
maszyny wskazane na rysunku muszą być często smarowane.

Stosować dołączoną do overlocka oliwę. Nie używać żadnej 
innej oliwy, może ona spowodować uszkodzenie maszyny.

Wytrzeć powierzchnię maszyny aby usunąć nadmiar oliwy.

Overlock wymaga znacznie częstszej konserwacji niż standardowa maszyna do szycia, z dwóch powodów.

• Dużej ilości włókien, zanieczyszczeń powstających podczas cięcia materiału przez noże overlocka.
• Overlock pracuje z bardzo wysoką prędkością i wymaga częstego oliwienia i smarowania wewnętrznych elementów.

KONSERWACJA MASZYNY
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WYMIANA RUCHOMEGO NOŻA GÓRNEGO

 Wyłączyć maszynę wyłącznikiem głównym , odłączyć wtyczkę z 
gniazda sieciowego.

Nóż górny powinien zostać wymieniony gdy wykazuje 
oznaki stępienia. Należy go wymienić zgodnie z poniższymi 
wskazówkami. W przypadku trudności z wymianą noża 
należy skontaktować się z autoryzowanym punktem 
serwisowym.

• Otworzyć pokrywę frontową i ustawić ruchomy nóż 
górny (1) w pozycji S ( str.11).

• Poluzować śrubę (2) i wyjąć nóż górny (1).
• Obrócić kołem ręcznym, aż uchwyt noża górnego 

znajdzie się w najniższej pozycji.
• Umieścić nowy nóż górny w rowku uchwytu noża i 

dokręcić śrubę mocującą (2).
• Sprawdzić czy przednie ostrze ruchomego noża górnego 

znajduje się 0.5 - 1.0mm niżej niż ostrze tnące noża 
nieruchomego (3).  

PRZECHOWYWANIE
Gdy maszyna nie jest używana należy odłączyć ją od źródła 
zasilania. Założyć pokrowiec , aby zabepieczyć urządzenie 
przed kurzem. Przechowywać w miejscu nie narażonym na 
bezpośrednie działanie promieni słonecznych i wilgoć.  

1

2

3

5

AKCESORIA
40. Pojemnik na akcesoria
41. Śrubokręt 
42. Ostrze noża górnego
43. Podkładki pod szpulki nici (5)
44. Siatki na szpulki nici (5)
45. Oliwiarka
46. Klucz imbusowy
47. Penseta
48. Szczoteczka
49. Cone holders (5)
50. Stolik do ściegu dwuigłowego/ Osłona noża C 

(do ściegu dwuigłowego / łańcuszkowego)
51. Nawlekacz igły
52. Pokrowiec
53. Pojemnik na ścinki
54. Stolik powiększający pole pracy z 4-ma nóżkami i 

pinezką  (nie pokazany na rysunku).
Zamocować stolik i wyregulować nóżki zgodnie 
z ilustracją dostarczaną ze stolikiem. Pinezka 
stosowana jest do małych otworów w stoliku, dla 
przytrzymania materiału podczas szycia okręgów ( 
patrz str. 38).

55. Zestaw igieł (nie pokazany na ilustracji) systemu 
ELx705 , składający się z 3 igieł w rozmiarze  
#14/90 i 2 igieł w rozmiarze #12/80. Dwie igły w 
rozmiarze #14/90 założone są do maszyny .

Części pod pokrywą frontową overlocka 
31. Chwytacz górny
32. Chwytacz dolny
33. Chwytacz ściegu łańcuszkowego / 

dwuigłowego
34. Dźwignia palca ściegowego ( dźwignia 

ściegu rolującego)
35. Noż dolny ( nieruchomy)
36. Ruchomy nóż górny
37. Sprzęgło chwytacza górnego
38. Konwerter do ściegu 2-nitkowego
39. Prowadnik nitki ściegu łańcuszkowego/

dwugłowego

40
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BUDOWA MASZYNY
1. Teleskopowy wysięgnik nitek
2. Prowadniki nitek  obudowy górnej
3.  Rączka
4.  Ekran dotykowy
5.  Przycisk wyboru ściegu-Load stitch 
6.  Przycisk zapisu ściegu - Save 
7.  Przycisk kasowania- Clear 
8.  Przycisk menu Ustawienia (Settings)
9. Przycisk Informacji
10. Przyciski regulacji naprężenia nitki lewej igły/igły ściegu 

łańcuszkowego ( żółty)
11. Przyciski regulacji naprężęnia nitki prawej igły ( czerwony)
12.  Przyciski regulacji naprężenia nitki chwytacza górnego ( zielony)
13.  Przyciski regulacji naprężenia nitki chwytacza dolnego ( niebieski)
14.  Przyciski regulacji naprężenia nitki chwytacza ściegu łańcuszkowego 

( fi oletowy)
15. Płytka ściegowa 
16.  Stolik
17. Osłona noża S
18. Pokrywa frontowa
19. Główny wyłącznik zasilania / oświetlenia
20. Gniazda podłączenia rozrusznika/zasilania
21. Trzpień na szpulkę nici z podkładką pod szpulkęr

22. Stojak na szpulki nici
23. Koło ręczne
24. Pokrętło regulacji docisku stopki
25. Nóż do obcinania nitek
26. Podnośnik stopki
27. Uchwyt stopki
28. Stopka
29. Otwór na stolik powiększający pole pracy
30. Pokrętło regulacji szerokości cięcia
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USUWANIE USTEREK

Materia nie jest prawidłowo podawany
Zwiększyć długość ściegu.• 
Zwiększyć docisk stopki dla ciężkich materiałów.• 
Zmniejszyć docisk stopki dla materiałów lekkich.• 
Sprawdzić transport różnicowy.• 

Ściągnięcie materiału
Obniżyć naprężenie nitki.• 
Sprawdzić czy nitka nie została zablokowana.• 
Używać cienkich nici wysokiej jakości.• 
Zmniejszyć długość ściegu.• 
Zmniejszyć docisk stopki dla materiałów lekkich.• 
Sprawdzić transport różnicowy.• 

Łamanie igieł
Prawidłowo założyć igłę.• 
Nie ciągnąć materiału podczas sz ycia.• 
Dokręcić śrubę mocującą igłę.• 
Dla cięższych materiałów użyć grubszej igły.• 

Zrywanie nitek
Sprawdzić założenie nitek.• 
Sprawdzić czy nitki nie zostały zablokowane.• 
Prawidłowo założyć igłę.• 
Założyć nową igłę, aktualnie używana może być • 
wygięta lub może mieć stępioną końcówkę.
Używać nici dobrej jakości.• 
Obniżyć napreżenie nitki.• 

Przepuszczone ściegi
Założyć nową igłę, aktualnie używana może być wygita lub • 
stępiona.
Dokręcić śrubę mocującą igłę.• 
Prawidłowo założyć igłę.• 
Zmienić rodzaj lub grubość igły.• 
Sprawdzić założenie nitek.• 
Zwiększyć docisk stopki.• 
Używać nici dobrej jakości.• 

Nieregularny ścieg
Zbalansować naprężenia nitek.• 
Sprawdzić czy nitki nie zostały zablokowane.• 
Sprawdzić założenie nitek.• 

Nieregularne obcinanie materiału
Sprawdzić ustawienie noży.• 
Wymienić jeden lub oba noże.• 

Blokada materiału
Sprawdzić czy nitki nie zostały zablokowane.• 
Skompresować grube  warstwy materiału maszyną do • 
szycia przed rozpoczeciem szycia overlockiem.

Maszyna nie działa
Prawidłowo podłączyć maszynę do źródła zasilania.• 

SERWIS
Maszyna powinna być poddawana regularnym przeglądom w autoryzowanym punkcie serwisowym!

Jeżeli pomimo zastosowania się do w/w zaleceń problem nadal występuje należy oddać maszynę do autoryzowanego 
serwisu. Bardzo pomocnym będzie dołączenie próbek nieprawidłowości wykonanych nićmi  i na materiale , który 
Państwo stosujecie. Próbki te daj znacznie więcej informacji niż opis słowny. 

 Nie-oryginalne części i akcesoria
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzeń spowodowanych stosowaniem nie oryginalnych części i akcesoriów.



Rezerwujemy sobie prawo zmiany wyposażenia maszyny oraz asortyentu akcesoriów bez uprzedniego powiadomienia, a 
także modyfikacji wydajności i wyglądu maszyny.
Modyfikacje takie będą jednak zawsze miały na celu podwyższenie zadowolenia klienta i jakości produktu.
Własność intelektualna:
VIKING, znak KEEPING THE WORLD SEWING, oraz EMERALD są znakami towarowymi należącymi do KSIN 
Luxembourg II, S.ar.l.
HUSQVARNA oraz znak H z koroną są znakami towarowymi Husqvarna AB.

Wszystkie znaki towarowe używane są przez VSM Group AB na podstawie licencji.
CE - Authorised Representative
VSM Group AB, SVP Worldwide
Drottninggatan 2, SE-56184, Huskvarna, SWEDEN

Pamiętaj, że w przypadku utylizacji, ten produkt musi być w bezpieczny sposób poddany recyklingowi, zgodnie z odpo-
wiednimi przepisami prawa krajowego, dotyczącego produktów elektrycznych/ elektronicznych. Urządzeń elektrycznych 
nie wolno wyrzucać razem z niesortowanymi odpadami komunalnymi; trzeba je przekazać do odpowiednich punktów 
zbiórki. Informacje na temat możliwości utylizacji takich urządzeń można uzyskać od lokalnych władz. Podczas wymiany 
starych urządzeń na nowe, sprzedawca może być prawnie zobowiązany do bezpłatnego odbioru starego urządzenia.
W przypadku utylizacji urządzeń elektrycznych na wysypiskach lub składowiskach, niebezpieczne substancje mogą przedo-
stać się do wód gruntowych i dostać się do łańcucha pokarmowego, co jest szkodliwe dla zdrowia i dobrego samopoczu-
cia.

Za wady maszyny, Producent ,Gwarant i Sprzedawca nie uznaje przyczyn:

• Zrywanie nici,pętelkowanie nici lub głośna praca ponieważ może to być wynikiem błędnej obsługi maszyny lub subiek-
tywne odczucie, zła jakość ,szerokość ściegu ,nie satysfakcjonująca lub nie prawidłowa praca maszyny , która może być
spowodowana przez złe ustawienie paramentów maszyny lub nie znajomość obsługi lub brakiem zapoznania się z instruk-
cja obsługi.
• Złe lub nieprawidłowe ustawienie naprężenie górnej i dolnej nitki ,nieprawidłowa praca chwytacza oraz maszyny spo-
wodowana złym ustawieniem i regulacją maszyny, do której prawidłowej regulacji jest zobowiązany klient, który używa
maszynę.
• Nieprawidłowe wyświetlanie haftu ,wzoru i rodzaju ściegów lub innych parametrów na ekranie elektronicznym maszyny
lub wyświetlaczu, który może być spowodowany spadkiem napięcia, uszkodzonym bezpiecznikiem ,innymi przypadkami
zewnętrznymi.
• Kupującemu przysługuje prawo żądania obniżenia ceny lub wymiany produktu na nowy, wolny od wad, jeżeli:
- W okresie gwarancji wykonano 2 napraw tej samej, istotnej wady produktu, a produkt nadal wykazuje wadę.
- Gwarant stwierdzi na piśmie, że usunięcie wady nie jest możliwe. Wymianie podlega tylko ta część składowa produktu, w
której wystąpiła wada.
• Sprzęt zwracany do wymiany musi być kompletny, bez uszkodzeń mechanicznych. Jednocześnie Konsument, który zaku-
pił maszynę ponosi odpowiedzialność z Ustawy z dn.30.05.2014 o prawach konsumenta.

Przed uruchomieniem maszyny konsument musi się zapoznać z instrukcją obsługi. Przed rozpoczęciem użytkowania
maszyny zaleca się wykonanie testu na danym materiale. Nie każdy materiał z uwagi na jego grubość, jakość, rozciągliwość
nadaje się do szycia na tej maszynie.

ZALECA SIĘ WYKONYWANIE REGULARNYCH PRZEGLĄDÓW KONSERWACYJNYCH MASZYNY
PRZYNAJMNIEJ RAZ NA 6 MIESIĘCY W AUTORYZOWANYM SERWISIE.
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Prędkość szycia Maksymalnie1100 ściegów/min

Długość ściegu 1.0 - 4.0 mm

Współczynnik transportu 
różnicowego

1:0.6 - 1:2

Szerokość ściegu overlockowego Lewa igła: 5.0 - 7.0 mm

Prawa igła: 3.0 - 5.0 mm

Ścieg dwuigłowy: 3.0 - 6.0 mm

Needle bar stroke 27 mm

Wznios stopki 4.5 mm

Igły Igy do overlocka INSPIRA™ - system ELx705
rozmiar : #14/90, #12/80

Ilość igieł 3, 2, 1

Ilość nitek 2, 3, 4,5

WYMIARY MASZYNY

Width

Length

Height

Weight

322 mm

447 mm

340 mm

10.0 kg
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KEEPING THE WORLD SEWING™

Instrukcja obsługi
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