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INSTRUKCJA BEZPIECZNE) OBSLUGI

Maszyna przeznaczona jest do uzytku domowego.

Niniejsza domowa maszyna do szycia spetnia wymagania normy IEC/EN 60335-2-28.

Podtaczenie do sieci

Niniejsza maszyna do szycia musi by¢ podtaczona do sieci o napigciu wskazanym na tabliczce znamionowej zasilania.

Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

*  Maszyna do szycia nie jest przeznaczona do uzytku przez osoby (wlacznie z dzie¢mi) o obnizonej sprawnosci
fizycznej lub umystowej, badZ nie posiadajace dostatecznego doswiadczenia i wiedzy, chyba ze pod nadzorem osoby
odpowiedzialnej za ich bezpieczenistwo lub po uzyskaniu od tejze osoby wskazéwek dotyczacych obstugi maszyny do
szycia.

* Nalezy dopilnowaé, by dzieci nie bawily si¢ maszyna do szycia.
* Podlaczonej do sieci maszyny do szycia nie wolno pozostawia¢ bez uwagi.
* Po uzyciu i przed kazdym czyszczeniem maszyny nalezy ja zawsze odlaczaé od zasilania.

* W celu wykonania jakichkolwiek czynno$ci w poblizu igly, takich jak nawlekanie nici, wymiana igly,lub wymiana
stopkimaszyne nalezy wylaczy¢ przetacznikiem do pozycii ,,0”.

* W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego lub wtyczki korzystanie z maszyny do szycia jest zabronione.

* Pamigtaj, zeby nie zbliza¢ palcéw do ruchomych czgsci maszyny. Nalezy zachowywac szczegdlnaostrozno$é w poblizu
igly maszyny do szycia.

* Korzystaj z niniejszej maszyny do szycia jedynie w celu, do jakiego zostata ona przeznaczona.Uzywaj wylacznie
akcesoriéw opisanych w niniejszej instrukcji i zalecanych przez producenta.

1. Zuzyty sprzet nie moze by¢ umieszczany razem z innymi odpadami.

2. Zuzyty sprzet nalezy przekazaé do punktu zbierania zuzytego sprzetu
elektrycznego lub sprzedawcy przy zakupie nowego sprzetu tego samego

rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet zostanie
poddany procesowi przetwarzania i odzysku, co zapewnia ochrong

zdrowia ludzi i sSrodowiska.

4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania lub
umieszczenie go lacznie z innymi odpadami grozi kara grzywny ( Ustawa

z dn. 29.07.2005. o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym).




Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wyposazenia
maszyny oraz asortymentu akcesoriow bez wczesniejszego
powiadamiania., lub dokonania modyfikacji dziatania i
wygladu. Wszelkie modyfikacje beda jednak korzystne dla
ostatecznego uzytkownika produktu.
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znakami handlowymi KSIN Luxembourg II, S.ar.l.
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handlowymi Husqvarna AB. Wszystkie znaki handlowe
uzywane sa przez VSM Group AB na podstawie licencji.
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BUDOWA MASZYNY
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Teleskopowy wysiegnik nitek
Prowadniki nitek obudowy gérnej
Raczka

Ekran dotykowy

Przycisk wyboru sciegu-Load stitch

Przycisk zapisu $ciegu - Save @
Przycisk kasowania- Clear

Przycisk menu Ustawienia (Settings)

Przycisk Informacji

Przyciski regulacji naprezenia nitki lewej igly/igly $ciegu
tancuszkowego ( z6lty)

Przyciski regulaciji naprezenia nitki prawej igly ( czerwony)
Przyciski regulacji naprezenia nitki chwytacza gérnego ( zielony)
Przyciski regulacji naprezenia nitki chwytacza dolnego ( niebieski) 22. Stojak na szpulki nici
Przyciski regulacji naprezenia nitki chwytacza $ciegu taficuszkowego  23. Koo reczne

(fioletowy) 24. Pokretto regulacii docisku stopki

Plytka $ciegowa 25. N6z do obcinania nitek

Stolik 26. Podnosnik stopki

Oslona noza S 27. Uchwyt stopki

Pokrywa frontowa 28. Stopka

Glowny wylacznik zasilania / oswietlenia 29. Otwor na stolik powigkszajacy pole pracy
Gniazda podlaczenia rozrusznika/zasilania 30. Pokretlo regulacji szerokosci cigcia

Trzpien na szpulke nici z podktadka pod szpulker



Czesci pod pokrywa frontowa overlocka

31. Chwytacz gorny

32. Chwytacz dolny

33. Chwytacz Sciegu lanicuszkowego /
dwuigltowego

34. Dzwignia palca Sciegowego ( dzwignia
$ciegu rolujacego)

35. Noz dolny ( nieruchomy)

36. Ruchomy néz gérny

37. Sprzeglo chwytacza gornego

38. Konwerter do sciegu 2-nitkowego

39. Prowadnik nitki $ciegu taficuszkowego/
dwuglowego

AKCESORIA

40. Pojemnik na akcesoria

41. Srubokret

42. Ostrze noza gérnego

43. Podkladki pod szpulki nici (5)

44. Siatki na szpulki nici (5)

45. Oliwiarka

46. Klucz imbusowy

47. Penseta

48. Szczoteczka

49. Cone holders (5)

50. Stolik do $ciegu dwuiglowego/ Ostona noza C
(do $ciegu dwuiglowego / tanicuszkowego)

51. Nawlekacz igly

52. Pokrowiec

53. Pojemnik na $cinki

54. Stolik powickszajacy pole pracy z 4-ma nédzkami i
pinezka (nie pokazany na rysunku).
Zamocowac stolik i wyregulowa¢ nézki zgodnie
z ilustracja dostarczang ze stolikiem. Pinezka
stosowana jest do matych otworéw w stoliku, dla
przytrzymania materialu podczas szycia okregow (
patrz str. 38).

55. Zestaw igiel (nie pokazany na ilustracji) systemu

ELx705 , skladajacy si¢ z 3 igiel w rozmiarze
#14/90 i 2 igiel w rozmiarze #12/80. Dwie igly w
rozmiarze #14/90 zalozone sq do maszyny .




AKCESORIA DODATKOWE INSPIRA™

Dodatkowe stopki do tego modelu overlocka dostepne sa u
autoryzowanych dealerow. Zatrzaskowy system mocowania
stopek stosowany w overlocku pozwala na tatwe zdjecie i
wymiang..

Stopka do gumki, 620 08 65-96
Stopka prowadzi i napina waska gumke (V4-27, 6-12mm)
podczas jej naszywania na material. Doskonata do szycia
odziezy sportowej, bielizny i innych technik wszywania gumki

Stopka do Sciegu krytego i koronek
620 08 69-96

Przeznaczona do wykonywania niewidocznych podwinie¢
lub wszywania koronek. Material jest podszywany z
wykoficzeniem brzegu i obcigciem w jednej operacii.

Stopka do peretek Foot, 620 08 66-96

Stopka prowadzi koraliki lub peretki w specjalnym rowku,
ulatwiajac ich naszycie na material.

Stopka do wypustek, 620 08 67-96

Stuzy do wszywania tasiemki, wypustki w szew lub brzegi

szytej odziezy. Wszywana jest pomigdzy dwie warstwy
materiatu w jednej operaciji. Rowek na spodniej stronie stopki
ulatwia prowadzenie tasiemki. Mozna réwniez stworzy¢ wlasng
tasiemke, dopasowana do szytej rzeczy.

Stopka umozliwia szybkie 1 proste pokrycie sznurka
materialem i wszycie stworzonej wypustki w szew.

Stopka do wszywania tasiembki,

620 08 68-96

Stosowana do wszywania ta$my w szew, co zapobiega
rozciaganiu szwu. Jest to doskonata technika do stabilizacji
szwow ramion. Przy pomocy tej stopki mozna jednoczesnie
taczy¢ materiaty i wzmacniac szew.

Niektire materialy zawierajq nadmiar barwnika, ktiry
moze spowodowaé zabarwienie innych materialdw oraz
obudowy maszyny. Zabarwienie to moze by bardzo trudne lub
niemozliwe do nsunigcia.

Wetna , denim, szezegdinie w kolorzge czerwonym lub
niebieskim Jwykle zawierajq nadmiar barwnika.

Jezeli podejrzewanmy, i% s3yty material ¢zy odzies moga
gawieral nadmiar barwnika , nalegy je wyprac przed sgyciem,
aby uniknaé zabarwienia obudowy.
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PODLACZENIE ROZRUSZNIKA | ZRODLA
ZASILANIA

Wsrod akcesoriéw maszyny znajduje sie kabel zasilajacy i
rozrusznik.

Uwaga: Przed podiaczeniem rogrusgnika nalegy upewnic sig, %e jest to

rozrusznik typu V' SM Group AB, "FR5” (oznaczenie na spodzie

roxrusnika).

1. Wyciagnac¢ kabel z rozrusznika. Podlaczy¢ rozrusznik do
przedniego gniazda w dolnej, prawej czesci maszyny (A).

2. Podlaczy¢ kabel zasilajacy do tylnego gniazda w dolnej,
prawej czesci maszyny (B). Podlaczy¢ kabel do Zrédta
zasilania.

Przed podlaczeniem zrodla zasilania nalezy sprawdzic czy
napiecie zrédla odpowiada wartosci podanej na tabliczce
znamionowej overlocka Wartosci te sa rézne dla r6znych

krajow.

3. Przelaczy¢ wylacznik gtéwny ON/OFF do pozycji ON
aby wlaczy¢ zasilanie 1 oswietlenie (C).

Uwaga: Przy otwartej pokrywie frontowe aktywowana ostaje funkea
bezpieczeristwa i masgyna nie rogpocnie pracy pomino nacisku na
roxrusnik.

Uwaga: Aby zwinaé kabel rozrusgnika nalesy odiaczyé rogrusgnik
od maszyny (A). Lekko pociagnaé kabel i zwolnic go , zostanie
antomatyegnie weiqgniety do rogrusnika.

| — POZNA] SWOJ HUSKYLOCK™ $25 7



STOJAK NA SZPULKI NICI

Nalozy¢ stojak na szulki, a nastepnie popchnac¢ go w prawo
jak na rysunku.

TELESKOPOWY WYSIEGNIK NITEK
Wysuna¢ wysiegnik na jego maksymalna wysokosc¢ , a
nastepnie obroci¢ az zaskoczy w prawidlows pozycje.
Umiesci¢ szpulki nici na podktadkach pod szpulki na
trzpieniach.

Jezeli maszyna ma juz zalozone nitki nalezy je wyprostowac
aby unikna¢ splatania.

MOCOWANIE POJEMNIKA NA SCINKI
Ustawi¢ maszyng tak, aby aby jej przednia cz¢$¢ znajdowata
sie na krawedzi stolika. Zamocowacé haczyki pojemnika w
dwoch wycigciach na podstawie maszyny. Sprawdzi¢ czy
Scinki materialu wpadaja do pojemnika podczas szycia.

OTWIERANIE POKRYWY FRONTOWE]
Popchnaé pokrywe maksymalnie w prawo (1), a nastgpnie
odchyli¢ ja w dol, do siebie (2).

ZAMYKANIE POKRYWY FRONTOWE]
Podnie$¢ pokrywe do gory i wsunaé w lewo, az zaskoczy w
SWoja pozycje.

Uswaga: Pokrywa frontowa posiada wylacznik bezpieczeristwa i
masyna nie roxpocnie pracy pry otwarte pokrywie.




IGLY

W tym overlocku uzywa si¢ igiet przemystowych z ptaskim
trzonkiem, ktére eliminuja mozliwosé odwrotnego zatozenia

igly.
Do overlocka nie nalezy uzywac¢ zadnych standardowych igiet

do maszyn do szycia.

Stosowac igly INSPIRA™- EL x 705 w grubosciach 14/90
i12/80, jak fabrycznie dostarczane z maszyna.

WYMIANA IGIEL

A Wylaczyé maszyne wylacznikienm glownym i odiaczyé kabel

zasilajacy % gniazda sieciowego.

1. Obroci¢ kotem r¢ecznym do siebie,az igly znajda si¢ w
najwyzszej pozycji

2. Ulozy¢ gruby kawalek materialu pod stopka i w potowie
opusci¢ igly w material.

3. Poluzowad, ale nie wyjmowac $ruby uchwytu igly
kluczem imbusowym, przytrzymujac jednoczesnie igle.

Uwaga: Prgy zakfladanin igiet do uchwytow A i B konieczne jest

poluzowanie obu Srub uchwytn igly A i B.

4. Wyjaé wybrang igle.

5. Ustawi¢ nowa igle plaska stron trzonka do tytu.

6. Wsunac igle maksymalnie gleboko w uchwyt igly.

7

Dokreci¢ bezpiecznie srubg kluczem imbusowym.

Uswaga: Nie preferecal sruby, gdyz moze to spowodowaé usgkodzente
uchwytu igh.

PODNOSNIK STOPKI (A)
Podnies¢ stopke opuszczajac dzwignie¢ podnoszenia stopki
umieszczona z tylu maszyny.

Dalszy nacisk na dZzwigni¢ podnoszenia stopki spowoduje
jeszcze wyzsze uniesienie stopki,zwigkszy przestrzed pod
stopka.

A — Lewa igta overlocka
B — Prawa igta overlocka
C — Lewa igta $c. dwuiglowego

D — Srodkowa igta sc. dwuiglowego

E — Prawa igla $c. dwuiglowego

| — POZNA] SWOJ HUSKYLOCK™ $25 9



WYMIANA STOPKI

A Whylaczyé wylacnik glowny, odiqezyé kabel zasilajacy 3 sieci.

1. Podnies¢ stopke.

2. Obroci¢ kolem recznym do siebie, az igla zostanie
podniesiona do najwyzszej pozycji.

3. Nacisna¢ czerwony przycisk w tylnej czesdci stopki, aby
zwolni¢ stopke.

4. Podnies¢ stopke do pozycji z dodatkowa przestrzenia,
stopka zostanie zwolniona.

5. Pozostajac w pozycji z dodatkowsq przestrzenia utozy¢
nowy stopke trzpieniem pod rowkiem uchwytu stopki.
Opusci¢ uchwyt stopki. Wcisna¢ czerwony przycisk
w tylnej czesci stopki, zostanie ona zamocowana w
uchwycie.

RUCHOMY NOZ GORNY

Odtaczenie ruchomego noza gérnego
(Pozycja C)

A Wytaczyé maszyne wylacznikiem gldwnym i odiaqegyé wryezke 3

gniagda asilajqcego.

*  Obréci¢ kotem recznym do siebie, az néz gérny zostanie
podniesiony do najwyzszej pozycii.

e Otworzy¢ pokrywe frontowa.

*  Przesunaé ruchome pokretlo noza maksymalnie w prawo
)

*  Obrobci¢ pokretto do siebie, w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara (2), az néz zaskoczy 1 zostanie
zablokowany w pozycji C.

Podfaczenie ruchomego noza gérnego
(Pozycja S)

Wytaczyé maszyne wylacznikiem gldwnym i odiaqegyé wyezke 3
gniazda asilajqcego.

*  Otworzy¢ pokrywe frontowa i pociagna¢ ruchome
pokretto noza maksymalnie w prawo (1).

*  Obréci¢ pokretlo zgodnie z ruchem wskazowek zegara
(2), az zaskoczy w pozycje tnaca S.

N




KONWERTER DO SCIEGU 2-NITKOWEGO

Podtaczenie konwertera

A Wylaczyé maszyne wylacznikiem glownym i odlaczyé wtyezke
gniazda zasilajacego.

Sciegi 2-nitkowe overlockowe wykonywane sg z uzyciem
jednej nitki iglowej 1 nitki chwytacza dolnego. Przed
rozpoczeciem szycia konwerter $ciegu 2-nitkowego musi
zosta¢ zamocowany na chwytaczu gérnym.

Otworzy¢ pokrywe frontowa.

2. Podnies¢ bialy uchwyt konwertera , aby wprowadzi¢
ostry brzeg (A) konwertera do oczka (B) chwytacza
gbrnego.

Odtaczenie konwertera
A Wylaczyé maszyne wylaeznikiem glownym i odlacgyé wryezke
gniazda zasilajqcego.

Opuscic¢ bialy uchwyt konwertera i wyjaé ostry brzeg (A) z
oczka (B) chwytacza gérnego.

CHWYTACZ GORNY

Dla uzyskania $ciegu dwuiglowego i faficuszkowego chwytacz
gbrny musi by¢ odlaczony.

Odfaczenie chwytacza gornego

*  Obroci¢ kolem recznym az chwytacz gorny (A) znajdzie
sie W najnizszej pozycji.

e Przesunaé dzwignie sprzegla (B) w prawo i do tylu,az
pozycja C jest widoczna od przodu.

Podfaczenie chwytacza gornego

*  Obréci¢ kolem recznym az chwytacz gorny (A) znajdzie
sie w najnizszej pozycji.

*  Przesunaé dzwigni¢ sprzegla (B)do siebie, az pozycja S
jest widoczna od przodu.

| — POZNA] SWOJ HUSKYLOCK™ $25



DZWIGNIA PALCA SCIEGOWEGO

Dzwignia palca Sciegowego powinna by¢ ustawiona w pozycji

N dla standardowych Sciegow overlockowych.Aby wykonaé
$cieg rolujacy cofnaé palec Sciegowy poprzez ustawienie
dzwigni palca Sciegowego w pozycji R.

Przesuwajaé dzwignie palca $ciegowego nalezy upewnic si¢ ze

zostala maksymalnie przesuni¢ta w kazdym kierunku.

ZAKLADANIE STOLIKA DO SCIEGU
DWUIGLOWEGO C

Dla uzyskania $ciegu dwuiglowego i taficuszkowego nalezy
uzy¢ stolika C.

*  Podnies¢ haczyk (A) aby zwolni¢ ostong noza i
pociagnac ja do siebie.

*  Zalozy¢ stolik do Sciegu dwuigtowego poprzez
wsuniecie dwoch frontowych trzpieni (B) w otwory (C),
sprawdzi¢ czy haczyk (D) zaskoczyl w swoja pozycje.

PORADNIK SZYCIA

Overlock ten posiada PORADNIK SZYCIA , unikalna
funkcje HUSQVARNA VIKING (patrz str. 13).
Rozpoczynajac szycie nalezy wybrac typ i grubo$¢ materiatu,
ktéry bedzie stosowany oraz wybraé zadany $cieg. Maszyna
automatycznie wykona wszelkie ustrawienia i poda zalecenia
co do parametréw $ciegu w oparciu o wybrany rodzaj
materiatu.

Ponizej podano zalecenia dotyczace wyboru materiatu.

Tkanina lub dzianina

Roznica migdzy nimi polega na sposobie potaczenia nitek.
Tkanina wykonana jest z dwoch systemoéw nitek - osnowy po
dlugosci 1 watku po szerokosci, krzyzujacych si¢ pod katem
prostym. Dzianina wykonana jest z jednego systemu nitek

ze $ciegami przeplatajacymi. Dzianiny sq zwykle materialami
elastycznymi. Generalna zasada to wybér Tkaniny / Woven
dla materialéw stabilnych, nieelastycznych i wybér Strech dla
materialow elastycznych.
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Zalecane typy materiatu

i
i
™
i
1
A

Tkanina lekka

Szyfon, woal, organza, batyst, jedwab
Tkanina srednia

Bawetna, wetna, satyna, itp.
Tkanina ciezka

Denim, plotno jaglowe, frotte, itp.
Mat. elastyczny lekki

Nylon, tricot, jersey pojedyncgy, itp.
Mat. elatyczny $redni

Podwijna dzianina, welour, stroje kap.

Mat. elastyczny cigzki
Dzianina swetrowa, welna, itp.



EKRAN DOTYKOWYY

Huskylock™ s25 posiada ekran dotykowy. Na ekranie znajdziecie Padstwo wszystkie podstawowe informacje potrzebne do
rozpoczecia szycia. Tutaj rowniez znajduje sic menu wyboru $ciegu oraz menu ustawien parametrow Sciegu.

Po wlaczeniu maszyny na ckranie dotykowym jako pierwszy pojawia sie Modut Szycia. Wybrany Scieg zostanie pokazany w
rzeczywistym wymiarze w polu Sciegowym ekranu. Po wlaczeniu maszyny automatycznie wybierany jest ostatni wykonywany
$cieg ( przy pierwszym uruchomieniu wybierany jest $cieg overlockowy 4-nitkowy).

IKONY EKRANU DOTYKOWEGO
1. Wybrany $cieg pokazany w rzeczywistej wielkosci, z numerem i 2] 3] o 5]

nazwa $ciegu

2. Informacje o rozmiarze igiel ( grubos$c¢ igiet podana dla wybranego
$ciegu)

3. Zalecenia dotyczace pozyciji igiel (ikona ta wskazuje, ktore igly
uzywane sa do wybranego $ciegu) (6]

4. Zalecenia szerokosci cigcia ( pokazana regulacja 1 ustawienie
szerokosci cigcia)

5. PORADNIK SZYCIA(wprowadzenie rodzaju stosowanego
materiatu dla automatycznego doboru najkorzystniejszych ustawien

Sciegu dla wybranego materiatu, patrz ponizej) (9 (8 ) (7]

Przyciski wyboru $ciegu

6

7. Ustawienia dlugosci Sciegu

8.  Ustawienie transportu réznicowego
9

Regulacja predkosci

PORADNIK SZYCIA

Nacisnaé tq ikong aby otworzy¢ rozszerzony Poradnik Szycia. Mozemy tutaj wybra¢ rodzaj materiatu najbardziej zblizony
do uzywanego w naszym projekcie. Maszyna automatycznie wykona wszystkie ustawienia i poda zalecenia dla wybranego
materiatu. Wybrany rodzaj materiatu pokazany jest obok ikony Poradnika Szycia.

A = Thkanina lekka D — Mat. elastyezny lekki A E E o E F
B — Tkanina srednia E — Mat. elastyezny sredni % ﬁ % 'jg i W ﬂ

C — Tkanina cigzka F — Mat. elastyezny cieiki

WYBOR SCIEGU

Naciska¢ dowolng ze strzatek przycisku wyboru Sciegu (6) aby poruszaé si¢ do przodu lub do tylu pomiedzy $ciegami overlocka
(Przeglad Sciegbow - str. 29). Wybrany Scieg pokazany jest na ekranie w rzeczywistym wymiarze, z numerem i nazwa sciegu.

Dla uzyskania najkorzystniejszego efektu szycia nalezy wprowadzi¢ do Poradnika Szycia rodzaj I grubo$¢ materiatu jaki bedzie
uzywany ( patrz powyzej). Maszyna automatycznie wykona wszelkie niezbedne ustawienia dla wybranego $ciegu.

2 — EKRAN DOTYKOWYY 13



Zalecenia dotyczace szycia

Zalecenia dotyczace rozmiaru igly, pozycji igly, szerokosci cigcia sa zawsze widoczne
w Module Szycia (Sewing mode ). Po wybraniu $ciegu na ekranie pojawia sie okno

z rozszerzonymi informacjami na temat zalecanych ustawiefi maszyny. Ustawic

ovetlock zgodnie z zaleceniami 1 wcisngé OK , aby zamknaé okno z informacjami. (| 4)

10. Ostona noza S/Stolik do $ciegu dwuigtowego C ®
11. Pozycja noza gbérnego S/C ®

12. Konwerter do $ciegu 2-nitkowego - wlaczony /odlaczony

13. Clutch lever setting S/C © ®

14. Docisk stopki

15. Ustawienie palca Sciegowego N/R @

Rogszersone zalecenia dia wybranego sciegn mogna znalezé rownies; w Menu Informacji (str.
16).

® ®

REGULACJA SCIEGU

Maszyna automatycznie dobierze najkorzystniejsze ustawienia dla wybranego $ciegu i rodzaju materialu. Mozna réwniez
samodzielnie dokonaé korekty i regulacji ustawiert dla wybranego $ciegu.

Wprowadzone zmiany ustawient dotycza tylko wybranego $ciegu. Zostang one anulowane i powroca do ustawien fabrycznych
po wyborze kolejnego $ciegu. Zmiany nie sa automatycznie zachowywane po wylaczeniu maszyny.

Wprowadzone zmiany oryginalnych ustawien pokazane sa na ekranie w postaci odwréconych wartosci.
Naprezenie nitki
Aby wyregulowaé naprezenie nitki nalezy skorzystac z jednego z przyciskow

regulacji naprezenia (+/-). Na wyswietlaczu pojawi si¢ okno podpowiedzi,
pokazujac aktualne ustawienie naprezenia dla kazdej z nitek. Gdy warto$ci zostana

zmienione cyfry zostana odwrdcone.

Weisnaé “OK” aby zamkna¢ okno ustawien naprezenia nitek i powrdci¢ do
standardowego obrazu Modulu Szycia.

Uwaga: Dla ugyskania najkorzystniejszego rexultatu regulacie napresenia nalesy wykonywaé
matymi skokani, nie wigeef nizz 0,5 jednorazowo. Zawsze nalezy wykonaé wstepnag probke
Sciegn na skrawku materiatn.

Wskazowki dotyczace ustawienia napregenia nitek dla kazdego rodzaju sciegn inajduja si¢ na

str. 41.

Dtugos¢ sciegu + |
Aby wyregulowa¢ dlugo$¢ Sciegu nalezy skorzystac z przyciskow (+) lub(-)

znajdujacych si¢ obok ikony diugosci $ciegu. Dla uzyskania wyzszej wartosci e I

weisnac (+), dla nizszej wartosci weisnaé (-). Gdy wartosci zostang zmienione
cyfry wskazujace dlugos$¢ Sciegu zostang odwrocone.

Regulacja transportu réznicowego

Aby wyregulowac transport réznicowy nalezy weiskac przyciski (+) lub (), + |
znajdujace si¢ obok ikony transportu réznicowego. Dla wybrania wyzszej wartosci
weisnaé (1), dla nizszej wartosci weisnaé (-). Gdy oryginalne ustawienia zostang = I

zmienione cyfra zostanie odwrocona.

Wiece informacyi na temat regulagji transportu régnicowego na str. 40.

PREDKOSC SZYCIA

Kazdy Scieg posiada zaprogramowana predkosé szycia. Aby wyregulowac il
maksymalng predkos¢ szycia nalezy uzy¢ przyciskow (+) lub (-) umieszczonych ;J
obok ikony predkosci. Overlock posiada 5 stopni predkosci, wybrany poziom

predkosci pracy pokazany jest na ikonie predkosci.

14



ZAPISWELASNEGO SCIEGU

Po dokonaniu zmian w ustawieniach $ciegu mozemy go zachowaé wraz
ze zmianami w Osobistym Menu. Nazwa Sciegu 1 jego numer zostang
zachowane razem z wybranym rodzajem materialu, ustawieniami
naprezenia , transportu roznicowego i dtugosci Sciegu. Maszyna posiada
30 pamigci do zapisu wlasnych sciegow.

Aby zachowa¢ zmieniony §cieg nalezy wcisnaé przycisk Save (z prawej
strony wyswietlacza), aby otworzy¢ menu Pamigci.

Strzatkami poruszamy si¢ po liscie pamigci maszyny, aby znalez¢
wolna pami¢¢. Kazda kratka bez $ciegu oznacza pusta pamie¢ i moze
by wykorzystana do zapisu nowego Sciegu. Wystarczy tylko dotknaé
pamiec , a $cieg zostanie zachowany. Informacje o $ciegu pojawia si¢ w
wybranej pamieci.

Zastapienie Sciegu w pamigci nowym Sciegiem

Kazda kratka ze $ciegiem oznacza zajety poziom pamigci. Poprzednio
zapisany $cieg mozemy zastapi¢ nowym. Nalezy dotknaé symbol $ciegu
znajdujacy si¢ w tej pamieci. Pojawi si¢ okno z pytaniem o potwierdzenie
zastapienia poprzednio zachowanego $ciegu nowym (weisnaé¢ YES).
Informacje o Sciegu pojawig sie w wybranej pamieci. Okno zapisu zostanie
zamkniete i powrécimy do standardowego obrazu Modutu Szycia.

Proces zapisu nowego $ciegu zostanie anulowany jezeli wcisniemy
ikone “NO”. Maszyna powroci do funkcji zapisu $ciegu “ Save Stitch”,
mozemy dokona¢ wyboru innej pamieci.

USUWANIE WLASNYCH SCIEGOW

Aby usunac¢ zachowany w pamieci $cieg nalezy wybraé go poruszajac
si¢ przyciskami oznaczonymi strzatkami.Odwrécony numer wskazuje
wybrany $cieg. Weisnaé przycisk kasowania Clear - CLR. Na
wyswietlaczu pojawi sie prosba o potwierdzenie polecenia kasowania
$ciegu.

Ponownie nacisnaé przycisk Save, aby powrdci¢ do standardowego
obrazu Modutu Szycia.

OTWARCIE WLASNEGO SCIEGU

Aby wybraé i otworzy¢ $cieg zachowany w pamieci nalezy wcisnaé
przycisk Load.

Uzy¢ przyciskdw oznaczonych strzatkami, aby przegladac liste sciegow.
Dotknigcie $ciegu powoduje jego wybor.

Pojawi si¢ okno ze szczegélowymi informacjami na temat wybranego
$ciegu. Weisnac “YES” aby otworzy¢ wybrany Scieg, lub “NO” aby
powrdcic do listy $ciegdw.

Aby powrdcei¢ do podgladu Modutu Szycia nalezy ponownie nacisnaé¢
przycisk otwierania §ciegu — Load.

()

2 — EKRAN DOTYKOWYY
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MENU USTAWIEN

Weisnaé przycisk Settings, aby otworzy¢ menu ustawien. Mozemy tu ﬂ‘ @

zmienia¢ ustawienia maszyny. Aby zachowaé ustawienia w pamieci maszyny 1
zamkna¢ menu ustawien nalezy ponownie wcisngé przycisk Settings.

Kontrast wyswietlacza

Regulacja kontrastu odbywa si¢ przyciskami - lub +. Warto$¢ kontrastu
wyswietlana jest obok ikon -/+ .

Dzwiek
Sygnaly dzwickowe maszyny mozna wylaczyc¢ lub wlaczy¢ weiskajac ikone
z symbolem glosnika. Przekreslony symbol glosnika oznacza, iz sygnaty

dzwickowe sq wylaczone.

Jezyk

Kazdorazowe nacisnigcie strzatki powoduje pojawienie si¢ i wybor innego
jezyka informacji wyswietlacza.

Kalibracja ekranu

Dla prezycji wyboru funkcji przez dotyk moze by¢ konieczna kalibracja
ekranu. Weisna¢ przycisk kalibracji, aby otworzy¢ specjalny ekran kalibracji.
Jako pierwszy nalezy nacisna¢ $rodek krzyzyka znajdujacego siew lewym
gbrnym rogu (1), nastepnie $rodek krzyzyka umiesczonego w prawym
dolnym rogu ekranu (2). Okno kalibracji zostanie automatycznie zamknigte
po naci$nieciu drugiego krzyzyka.

MENU INFORMAC]I

Aby uzyska¢ wigcej informacji na temat wybranego $ciegu nalezy nacisnaé

fﬂ

przycisk Info. Pierwsza zakladka podaje przeznaczenie Sciegu. Druga
zakladka zawiera cenne wskaz6wki, a trzecia podaje rodzaje materiatu
zalecane dla tego $ciegu. Czwarta zakladka pokazuje zalecenia dotyczace
ustawien maszyny dla wybranego $ciegu.

Objasnienia dotyczace aleceri najdujq si¢ na stronie 14.

Ponownie wcisna¢ przycisk Info, aby zamknac okno.

INFORMACJE OSTRZEGAWCZE

Otwarta pokrywa frontowa

Funkcja bezpieczenstwa overloka uniemozliwia szycie z otwartg pokrywa,

frontowa. Okno z informacjg ostrzegawcza, zniknie automatycznie po
zamknieciu pokrywy frontowe;.

Uwaga, Przeciazenie, Konieczna przerwa!

Przy szyciu ciezkich materialow lub zablokowaniu maszyny podczas szycia

silnik maszyny moze zostaé przecigzony i przestanie pracowac. Informacja
zniknie z wyswietlacza gdy silnik powrdci do bezpiecznego stanu.

Stopka jest podniesiona

Nie mozna rozpoczaé szycia z podniesiong stopka. Informacja zniknie z

wyswietlacza po opuszczeniu stopki.

Podnies¢ stopke do kalibrac;ji

Przy wlaczeniu maszyny stopka musi by¢ podniesiona. Informacja znika z
wyswietlacza po podniesieniu stopki.



ZAKEADANIE NITEK HUSKYLOCK ™ s25

OGOLNE INFORMACJE NA TEMAT ZAKLADANIA NITEK

Na wewnetrznej stronie pokrywy frontowej znajduje si¢ kolorowy schemat zaktadania nitek. Zakladanie nitek zawsze
zaczynamy od chwytaczy, a nastegpnie nawlekamy igly od prawej do lewe;.

Ponizsza tabela podaje zalecenia dotyczace igiel i nici dla réznych grubosci materiatow.

Wskazowka: Fabryeznie maszyna ma gatogone nitki do wykonania standardowego Sciegn overlockowego. Nalegy prywiazac korice nitek 3
masyny do wiasnych nici, ktdre beda stosowane i ostronie preciagnal je przex masyng. Jest to najprostszy sposib pierwsego zatogenia nitek.

Uwaga: Jezeli chwytacy dolny powinien pogostac nie nawleczony, nalesy wykonaé ponigsze operage:
1. Wyjac nitki 2 igiel

2. Nawlec chwytacz, dolny

3. Zatogyé nitki do igiel.

Zalecenia dotyczace igiet i nici

MAT. LEKKI MAT. SREDNI MAT. CIEZKIE
(woal, zorzeta, crepe, itp.) (bawelna, welna, satyna, itp.) (denim, jersey, tweed, itp.)

i b T
i EEd A

Iety Iety Iety

#12 #14 #14

Nitka Nitka Nitka
Polyester Ni¢ skrecana Ni¢ skrecana
(spun filament) #60/2 #50/2 - #60/2

Ni¢ skrecana

#60/2 - #100/3

Ni¢ skrecana

#80/3 - #100/3
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NAWLEKANIE CHWYTACZA GORNEGO
(ZIELONY)

*  Podnies¢ stopke aby zwolni¢ dyski naprezajace.

*  Przelozy¢ nitke¢ od tylu do przodu przez prowadnik na
wysiegniku nitek (1).

*  Nawlec prowadnik na gérnej obudowie maszyny
przeciagajac nitke w lewo, az zaskoczy pod prowadnik.
Nastepnie przeciagnaé nitke z prawej strony przycisku, jak
pokazano na rysunku (2).

*  Przytrzymujac nitke¢ obiema r¢kami wsungé ja pomiedzy
dyski naprezajace i pociagnac¢ w dét , aby upewnic sig
ze zostala prawidtowo utozona pomiedzy dyskami
naprezajacymi (3).

*  Nawlec okolice chwytacza kierujac si¢ zielonymi
oznaczeniami prowadnikéw (4-9).

*  Uzy¢ pensety aby nawlec oczko chwytacza od przodu do
tytu (9).

*  Wyciagnaé ok. 10 cm nitki przez chwytacz i utozy¢ ja do
tytu na plytce $ciegowe;j.




NAWLEKANIE CHWYTACZA DOLNEGO
(NIEBIESKI)

Podnies¢ stopke aby zwolni¢ dyski naprezajace.
Przetozy¢ nitke od tytu do przodu przez prowadnik na
wysiegniku nitek (1).

Nawlec prowadnik na gérnej obudowie maszyny
przeciagajac nitke w lewo, az zaskoczy pod prowadnik.
Nastepnie przeciagnaé nitke z prawej strony przycisku,
jak pokazano na rysunku (2).

Przytrzymujac nitke obiema re¢kami wsunac ja pomiedzy
dyski naprezajace i pociagnaé¢ w dél , aby upewnic si¢

ze zostala prawidlowo utozona pomiedzy dyskami
naprezajacymi (3).

Obrdci¢ kotem recznym do siebie , az chwytacz dolny
bedzie odsuniety ok. 10mm w od brzegu plytki Sciegowe;.

Nawlec okolice chwytacza zgodnie z niebieskimi
oznaczeniami prowadnikéw nitki (4-10).

Przetozy¢ nitke przez prowadnik (4).
Przetozy¢ nitke przez tylna szczeling prowadnika (5).

Kontynuowa¢ nawlekanie przez prowadniki 6-8.

Aby nawlec ostatni prowadnik (9), wyciagna¢ ok. 10 cm
nitki przez prowadnik 8.

Wiskazdwka: Przesunigcie palca sciegowego dopozygi R utatwia
nawlekanie. Nalesy pamietal o presunigciu palca sciegowego do pozyei 1

przed rozpoczeciem sycia.

Opgja 1

Utozy¢ nitke w wycicciu (A) o ksztalcie “V” | na dzwigni
nawlekacza. Pociagnaé dzwignie nawlekacza (B) do gory 1
spowrotem, aby nitka zaskoczyla w prowadnik (9). Nawlec
oczko chwytacza (10) od przodu do tylu uzywajac pensety.

Opgja 2

Nawlec oczko chwytacza (10) d przodu do tylu uzywajac
pensety. Sprawdzi¢ czy nitka prowadzona jest w wycigciu (A)
dzwigni nawlekacza. Mocno przytrzymac konicéwke nitki lews,
reka i pociagnaé dzwigni¢ nawlekacza B do goéry i spowrotem,
aby nitka wskoczyla do prowadnika 9.

3 — ZAKEADANIE NITEK HUSKYLOCK™ §25
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NAWLEKANIE CHWYTACZA SCIEGU

t ANCUSZKOWEGO/DWUIGLOWEGO
(FIOLETOWY)

*  Podnies¢ stopke aby zwolni¢ dyski naprezajace.

*  Przelozy¢ nitke od tytu do przodu przez prowadnik na

wysiegniku nitek (1).

*  Nawlec prowadnik na gérnej obudowie maszyny
przeciagajac nitke w lewo, az zaskoczy pod prowadnik.
Nastepnie przeciggnac nitke z prawej strony przycisku,
jak pokazano na rysunku (2).

e Przytrzymujac nitke obiema r¢kami wsunaé ja pomiedzy
dyski naprezajace i pociagnaé w dol , aby upewnic sie
ze zostala prawidtowo utozona pomiedzy dyskami
naprezajacymi (3).

e Obréci¢ kotem recznym do siebie, az chwytacz $ciegu
tanicuszkowego znajdzie si¢ w pozycji maksymalnie
prawostronne;.

*  Nawlec okolice chwytacza zgodnie z niebieskimi
oznaczeniami kolorystycznymi prowadnikéw (4-11).

*  Poprowadzi¢ nitke przez prowadnik (4).

*  Przelozy¢ nitke przez przednia szczeling prowadnika (5).

*  Nawlec prowadnik (8) $ciegu tafdcuszkowego
przytrzymujac nitke z przodu trzpienia nawlekajacego i
przeciagajac nitke do tytu i do gory, az nitka znajdzie si¢
wewnatrz oczka prowadnika 1 pod sprezyna.

*  Aby nawlec ostatni prowadnik (10), wyciagnaé¢ ok. 10 cm
nitki przez prowadnik (9).

Opgja 1

Ulozy¢ nitke w wycieciu (A) o ksztalcie “V” na dZzwigni
nawlekacza. Pociagnac¢ dzwigni¢ nawlekacza (B) do gory
ido tylu, az nitka zaskoczy w prowadnik 10. Zalozy¢
nitke do oczka chwytacza (11) od przodu do tytu

uzywajac pensety.

Opgja 2

Nawlec oczko chwytacza (11) od przodu do tylu,
uzywajac pensety. Upewni€ sig, ze nitka przebiega w
lewym wycieciu (A) na dzwigni nawlekacza. Mocno
przytrzymac konicowke nitki lews reka i pociagnaé
dzwigni¢ nawlekacza (B) do gory i do tylu, aby nitka
wskoczyla w prowadnik 10.
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NAWLEKANIE PRAWE]J IGLY ( CZERWONA) T S T T
(B na uchwycie igty)

e Podnies¢ stopke aby zwolni¢ dyski naprezajace.

010
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00

00
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e Przelozy¢ nitke od tytu do przodu przez prowadnik na
wysiegniku nitek (1).

e Nawlec prowadnik na gérnej obudowie maszyny
przeciagajac nitke w lewo, az zaskoczy pod prowadnik.
Nastepnie przeciggnac nitke z prawej strony przycisku,
jak pokazano na rysunku (2).

e  Przytrzymujac nitke obiema r¢kami wsungé ja pomiedzy
dyski naprezajace i pociagnaé w dét , aby upewnic sie
ze zostata prawidtowo utozona pomiedzy dyskami
naprezajacymi (3).

Kontynnowaé nawlekanie wg punktow (4-9).

*  Wsunac nitke w tylng szczeling prowadnika nitki (5) i
do szczeliny na ostonie dzwigni podnoszenia nitki (6).
Nastepnie wsunac nitke w prawg szczeling prowadnikow
(7)1(8).

*  Przed zalozeniem nitki do oczka igly sprawdzi¢ czy
nitka znajduje si¢ za prowadnikiem umieszczonym przy
uchwycie igly (9).

e Nawlec oczko igly . Uzy¢ nawlekacza igly (patrz str. 27).

*  Wyciagnaé naddatek nitki - ok. 10cm poza oczko igly.

*  Ulozy¢ nitke do tylu, pod stopka.
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NAWLEKANIE LEWE] IGLY ( ZOLTA)

(A na nchwycie igly)

Podniesc¢ stopke aby zwolni¢ dyski naprezajace.

Przelozy¢ nitke od tylu do przodu przez prowadnik na
wysiegniku nitek (1).

Nawlec prowadnik na gérnej obudowie maszyny
przeciagajac nitke w lewo, az zaskoczy pod prowadnik.
Nastepnie przeciagnaé nitke z prawej strony przycisku,
jak pokazano na rysunku (2).

Przytrzymujac nitke obiema r¢kami wsunad ja pomiedzy
dyski naprezajace i pociagnaé w dét , aby upewnic si¢

ze zostala prawidlowo utozona pomiedzy dyskami
naprezajacymi (3).

Kontynnowaé nawleanie wg punktow (4-9).
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Wsuna¢ nitke w srodkows szczeling prowadnika

(5) 1 szczeling na ostonie dZzwigni podnoszenia nitki

(6). Nastepnie wsunaé nitke w srodkowa szczeling
prowadnikéw nitek (7) 1 (8).

Przed zalozeniem nitki do oczka igly sprawdzi¢ czy
nitka znajduje si¢ za prowadnikiem umieszczonym przy
uchwycie igly (9).

Nawlec oczko igly . Uzy¢ nawlekacza igly (patrz str. 27).
Wyciagna¢ naddatek nitki - ok. 10cm poza oczko igly.

Ulozy¢ nitke do tytu, pod stopka.




NAWLEKANIE LEWE]J IGLY SCIEGU
Y ANCUSZKOWEGO ( ZOLTA)

(D na uchwycie igly)

Podnies¢ stopke aby zwolni¢ dyski naprezajace.

Przetozy¢ nitke od tytu do przodu przez prowadnik na
wysiegniku nitek (1).

Nawlec prowadnik na gérnej obudowie maszyny
przeciagajac nitke w lewo, az zaskoczy pod prowadnik.
Nastepnie przeciggnaé nitke z prawej strony przycisku,
jak pokazano na rysunku (2).

Przytrzymujac nitke obiema rekami wsunac ja pomiedzy
dyski naprezajace i pociagna¢ w dél , aby upewnic si¢

ze zostala prawidlowo ulozona pomiedzy dyskami
naprezajacymi (3).

Kontynnowaé nawlekanie wg punktow (4-9).

Wsuna¢ nitke w §rodkowa szczeling prowadnika

(5) 1 szczeling na oslonie dZzwigni podnoszenia nitki

(6). Nastepnie wsunac¢ nitke w $rodkows, szczeling
prowadnikéw nitek (7) 1 (8).

Przed zalozeniem nitki do oczka igly sprawdzi¢ czy nitka
znajduje si¢ z przodu prowadnika umieszczonego w
dolnej czgsci uchwytu igly (9).

Nawlec oczko igly . Uzy¢ nawlekacza igly (patrz str. 27).
Wyciagnaé naddatek nitki - ok. 10cm poza oczko igly.
Utozy¢ nitke do tylu, pod stopka.
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NAWLEKANIE IGIEL SCIEGU
DWUIGLOWEGO

Nawlekaé igly w nastepujacef kolejnosci: prawa (E) - srodkowa (D) -
lewa (C)

Nawlekanie prawej igly sciegu dwuigtowego ( zielona)

(E na uchwycie igly)

Podnieséc¢ stopke aby zwolni¢ dyski naprezajace.

Przelozy¢ nitke od tylu do przodu przez prowadnik na
wysiegniku nitek (1).

Nawlec prowadnik na gérnej obudowie maszyny
przeciagajac nitke w lewo, az zaskoczy pod prowadnik.
Nastepnie przeciagnaé nitke z prawej strony przycisku,
jak pokazano na rysunku (2).

Przytrzymujac nitke obiema rekami wsunac ja pomiedzy
dyski naprezajace i pociagnac¢ w dét , aby upewnic sig

ze zostala prawidlowo utozona pomiedzy dyskami
naprezajacymi (3).

Kontynnowaé nawlekanie wg punktow (4-9).
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Wsuna¢ nitke do tylnej szczeliny w prowadniku (5)

i do szczeliny na ostonie dzwigni podniczenia nitki

(6). Nastepnie wsuna¢ nitke do prawej szczeliny w
prowadnikach (7) i (8).

Przed zalozeniem nitki do oczka igly sprawdzi¢ czy nitka
znajduje si¢ z przodu prowadnika umieszczonego w
dolnej czesci uchwytu igly (9).

Nawlec oczko igly . Uzy¢ nawlekacza igly (patrz str. 27).
Wyciagnac naddatek nitki - ok. 10cm poza oczko igly.

Ulozy¢ nitke do tytu, pod stopka.




Nawlekanie srodkowej igly sciegu dwuigtowego /
tancuszkowego ( czerwona)

(D na nchwycie igly)

Podnies¢ stopke aby zwolni¢ dyski naprezajace.

Przelozy¢ nitke od tylu do przodu przez prowadnik na
wysiegniku nitek (1).

Nawlec prowadnik na gérnej obudowie maszyny
przeciagajac nitke w lewo, az zaskoczy pod prowadnik.
Nastepnie przeciagnaé nitke z prawej strony przycisku,
jak pokazano na rysunku (2).

Przytrzymujac nitke obiema rekami wsunac ja pomiedzy
dyski naprezajace i pociagnaé w dét , aby upewnic si¢
ze zostala prawidlowo utozona pomiedzy dyskami
naprezajacymi (3).

Kontynnowaé nawlekanie wg punktow (4-9).

Wsuna¢ nitke w Srodkows, szczeling prowadnika (5)

i w szczeling na osfonie dzwigni podnoszenia nitki

(6). Nastepnie wsunac nitke 1 srodkowa szczeling
prowadnikow (7)1 (8).

Przed zalozeniem nitki do oczka igly nalezy upewnié¢
sig, ze nitka znajduje si¢ z przodu prowadnika dla $ciegu
dwuigtowego i taficuszkowego, umieszczonego przy
uchwycie igly (9).

Nawlec oczko igly . Uzy¢ nawlekacza igly (patrz str. 27).
Wyciagna¢ naddatek nitki - ok. 10cm poza oczko igly.

Utozy¢ nitke do tytu, pod stopka.
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Nawlekanie lewej igty sciegu dwuigtowego ( zotta)

(C na uchwycie igly)

Podniesc¢ stopke aby zwolni¢ dyski naprezajace.

Przetozy¢ nitke od tylu do przodu przez prowadnik na
wysiegniku nitek (1).

Nawlec prowadnik na gérnej obudowie maszyny
przeciagajac nitke w lewo, az zaskoczy pod prowadnik.
Nastepnie przeciggnac nitke z prawej strony przycisku,
jak pokazano na rysunku (2).

Przytrzymujac nitke obiema rekami wsunac ja pomiedzy
dyski naprezajace i pociagnac¢ w dét , aby upewnic sig

ze zostala prawidtowo utozona pomiedzy dyskami
naprezajacymi (3).

Kontunnowaé nawlekanie wg punktow (4-9).
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Wsunac¢ nitke w przednia szczeling prowadnika (5) i

w szczeling na ostonie dzwigni podnoszenia nitki (6).
Nastepnie wsunac nitke do lewej szczeliny prowadnikéw
7)1 (8).

Przed zalozeniem nitki do oczka igly sprawdzi¢ czy nitka
znajduje si¢ z przodu prowadnika umieszczonego przy
uchwycie igly (9).

Nawlec oczko igly . Uzy¢ nawlekacza ( patrz str. 27).
Wyciagnac ok. 10 cm (4”) nitki poza oczko igly i
pzostawic ja luzno.

Ulozy¢ nitke pod stopka, do tytu.




NAWLEKACZ IGLY

Uzycie nawlekacza, zawartego w akcesoriach maszyny bardzo
utatwia zalozenie nitki do igly.

Obroéci¢ kotem recznym,az igly znajda si¢ w najwyzszej
pozycji, opusci¢ stopke. Sprawdzié, czy prostokatne
oznaczenia na nawlekaczu skierowane sa do gory. Utozy¢
nitke od prawej do lewej w rowku koficéwki nawlekacza.

Przytrzymacd nitke naprzeciw igly. Przesuna¢ nawlekacz w doét
do oczka igly 1 delikatnie docisnaé , az maly, metalowy trzpien
przetozy nitke przez oczko igly 1 uformuje petelke nitki.

Uzy¢ nawlekacza, aby wyciagnac petelke nitki poza igle.

WYMIANA NITKI

W opisany ponizej sposoéb mozna fatwo wymieni¢ nitki

overlocka.

1. Obciaé stosowane nitki przy szpulkach, poza
prowadnikami na teleskopowym wysiegniku.

Zdja¢ szpulki nici z trzpieni 1 zalozy¢ nowe szpulki.

3. Przywiazac koficéwki nowych nitek do koficéwek starych
nitek. Obciaé koncowki przy weztach na dtugosé 2-3 cm
i mocno zacisnaé wezetki.

Podnies¢ stopke, aby zwolni¢ dyski naprezajace.

5. Przeciagac kolejno nitki przez maszyne, az supelki znajda
si¢ przed igla. Jezeli wystepujg problemy w przeciggnieciu
nitek nalezy sprawdzi¢ czy nitka nie zablokowala si¢ w
prowadnikach lub pod wysi¢gnikiem nitek.

6. Obcigé nitki za supetkami i nawlec igly.

Uswaga: Przy stosowaniu standardowych sgpulek nici nalezy podtogyé
pod sgpulki podkiadki, aby zapobiec gablokowanin nitki o breg
sgpulki.
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SCIEGI I TECHNIKI SZYCIA

PRZEGLAD SCIEGOW

Ponizej przedstawiamy przeglad Sciegéw overlocka Huskylock S25. Przy wyborze rodzaju materiatu i Sciegu, parametry Sciegu jak
naprezenie, dlugosé sciegu, pozycja transportera i docisk stopki ustawiane sa automatycznie. Ponizsza tabela przedstawia ustawienia, ktére
musza by¢ wykonane recznie. Zaprogramowane fabrycznie wartoéci naprezenia dla kazdego Sciegu/matetiatu sa fabrycznymi zaleceniami
dla standardowych warunkéw. Moze zachodzi¢ konieczno$¢ regulacji naprezenia w zaleznosci od $ciegu, typu materiatu i rodzaju

stosowanej nitki.(Szczegétowe informacje na temat regulaciji naprezenia na str. 74 747 )

Objasnienia ikon

@ Pozycja igly % Konwerter do $ciegu 2-nitkowego
= Szerokosé cigcia S/IC Ustawienie noza gérnego, dzwigni sprzegla i uzycia ostony noza S
@7 lub stolika do $ciegu dwuigltowego.
N/R  Ustawienie palca O0O0@®® Sposob zakladania nitek dla kazdego $ciegu.

$ciegowego Y = z6lty, R = czerwony, G = zielony, B = niebieski, P = fiolet

Y R|G|B|P
5-NITKOWY WZMOCNIONY SZEROKI

Do Iaczenia Sciegiem wzmocnionym AiD
z jednoczesnym wykonczeniem
brzegéw materiatu. Jest to wytrzymaly
szew lancuszkowy z overlockowym
wykonczeniem brzegu, przeznaczony
do szycia odziezy, pikowania i innych

+“—
$CIEG Clo %7 N/R % sc | VO00@
N

projektow.
Q 1 2 5-NITKOWY WZMOCNIONY WASKI
I Ii' Do Iaczenia $ciegiem wzmocnionym BiD N N Nie S | o]
|

z jednoczesnym wykonczeniem

brzegéw materiatu. Jest to wytrzymaly
szew lancuszkowy z overlockowym
wykoficzeniem brzegu, przeznaczony
do szycia odziezy, pikowania i innych
projektéw.

AN

A

<[
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SCIEG

N/R

S/IC

4-NITKOWY OVERLOCKOWY

Do szwoéw wymagajacych elastycznosci,
jak dekoldy, szwy boczne, rekawy, itp.
Sciegiem tym wykonuje sie réwniez
specjalne techniki, takie jak marszczenie,
wszywanie sznurka, wszywanie gumki przy
zastosowaniu dodatkowych stopek .

Nie

4-NITKOWY,WZMOCNIONY SZEROKI
Do laczenia materialow $ciegiem
wzmocnionym z jednoczesnym
wykofczeniem brzegéw. Wymagany
konwerter.

AiD

Tak

4-NITKOWY,WZMOCNIONY WASKI
Do Iaczenia materialow $ciegiem
wzmocnionym z jednoczesnym
wykoficzeniem brzegéw. Wymagany
konwerter.

BiD

Tak

3-NITKOWY OVERLOCKOWY
SZEROKI

Do taczenia dwoch warstw materiatéw
elastycznych lub wykonczenia brzegow
pojedynczego materiatu lekkiego lub
$redniej grubo$ci. Aby uzyskac efekt
dekoracyjny nalezy uzy¢ grubszej nici do
chwytaczy. ( Ustawi¢ reke poza stopka, i
delikatnie, powoli naciaga¢ tancuszek nici
podczas szycia, starajac si¢ utrzymac takie
samo naprezenie jakie wykonywane jest na
materiale.)

Nie

3-NITKOWY OVERLOCKOWY WASKI
Scieg 1-igtowy, 3-nitkowy stosowany

jest do wykonczen brzegéw lub laczenia
popularnych materialéw. Scieg 4 mm
uzyskuje si¢ przez zastosowanie prawe;j

pozydiji igly.

Nie
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SCIEG

N/R

S/IC

3-NITKOWY BRZEGOWY WASKI

Do Iaczenia dwdch warstw materialow
elastycznych lub wykonczenia brzegu
pojedynczych materialéw lekkich.
Popularny do wykonywania ozdobnych biz.
Uzy¢ nici dekoracyjnych do chwytaczy i
standardowej nitki do igiet. Dla uzyskania
ciekawego efektu zaleca si¢ uzycie réznych
koloréw nici do chwytaczy.

Stcieg ten nie jest zalecany do mat. cigéioh.

Nie

3-NITKOWY PLASKI, SZEROKI sz 37)
Do szycia materialow elastycznych z
efektem dekoracyjnym na prawej stronie lub
efektem drabinki na lewej stronie. Rézne
ciekawe efekty uzyskuje si¢ stosujac nici
dekoracyjne do chwytaczy.

Nie

3-NITKOWY PLASKI,WASKI

(str. 37)

Do szycia materialéw elastycznych z
efektem dekoracyjnym na prawej stronie lub
efektem drabinki na lewej stronie. Rézne
ciekawe efekty uzyskuje si¢ stosujac nici
dekoracyjne do chwytaczy.

Nie

3-NITKOWY OBRZUCAJACY, SZEROKI
Do wykonczens brzegéw materiatow lekkich.
Wyregulowaé transport réznicowy, aby
uzyskac ozdobny efekt falowania brzegu.

Nie

|

3-NITKOWY OBRZUCAJACY,WASKI
Do wykonczen brzegéw materiatow lekkich.
Wyregulowaé transport réznicowy, aby
uzyska¢ ozdobny efekt falowania brzegu.

Nie
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$CIEG eSS N/R %‘ e
Y/ R/G B |P
® 3-NITKOWY ELASTYCZNY
OVERLOCKOWY AiB N Tak S |- .
Do szycia bardzo rozciagliwych
materialow. Dodatkowy efekt elastycznosci
zapewnia zastosowanie nici elastycznych
w chwytaczach. Nalezy wyregulowaé
naprezenie nitek.
(1 4) 3-NITKOWY ROLUJACY BRZEGOWY
(str. 36) B R Tak S o | o | e
Do wykonczeni materiatow lekkich. Daje
fadne wykoficzenie jedwabnych szalikow,
falbanck, serwetek, itp. Dla uzyskania
ladnego Sciegu rolujacego zaleca si¢ uzycie
nici dekoracyjnej do chwytacza i cienkiej,
standardowej nitki do igiet i chwytacza
dolnego.
Scieg nie jest zalecany do mat. cigkich.
2-NITKOWY OVERLOCKOWY ,
SZEROKI A N Tak S |- .
Do wykonczenia brzegu pojedynczych
materiatéw lekkich lub $redniej grubosci.
Wymagany konwerter..
®© 2-NITKOWY OVERLOCKOWY,WASKI
4 Do wykonczenia brzegu pojedynczych B N Tak S . .
) materialéw lekkich lub $redniej grubosci.
(E'. Wymagany konwerter.
N
® — 2-NITKOWY BRZEGOWY WASKI
(E‘,, Do wykoriczert materialéw lekkich. B R Tak S . .
(H Wymagany konwerter.
=
:g:’ Scieg nie jest zalecany do mat. ciggkich.
N
X~
75
A
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SCIEG

N/R

S/IC

2-NITKOWY PLASKI, SZEROKI (5. 32)
Do szycia materiatow elastycznych z
efektem dekoracyjnym na prawej stronie
lub efektem drabinki na lewej stronie.
Rozne ciekawe efekty uzyskuje si¢ stosujac
nici dekoracyjne do chwytaczy. Wymagany

konwerter.

Tak

©

2-NITKOWY OVERLOCKOWY
OBRZUCAJACY SZEROKI

Ozdobne wykoniczenie odziezy i dekoracji
domu. Wymagany konwerter.

Tak

2-NITKOWY OVERLOCKOWY
OBRZUCAJACY WASKI

Fadne wykonczenie lekkich materiatéw.
Uzycie do tego $ciegu nici transparentnej
daje efekt prawie niewidocznego brzegu,
co bardzo ladnie wyglada na cienkich
materiatach. Wymagany konwerter.

Tak

2-NITKOWY ROLUJACY BRZEGOWY
(str. 36)

Do wykonczen materiatow lekkich. Daje
tadne wykoficzenie jedwabnych szalikdw,
falbanek, serwetek, itp. Dla uzyskania
tadnego, satynowego wykoficzenia zaleca

si¢ uzycie cienkiej nici dekoracyjnej do
chwytacza (rayon 40). Wymagany konwerter.

Scieg ten nie jest 3alecany do cigékich tkanin oraz
mat. elatycznych ciezkich i Sredniej grubosei.

Tak

TRZYIGLOWY DRABINKOWY (5. 36)
Do podwini¢é materialow elastycznych

i §ciegow dekoracyjnych na wszystkich
typach materiatéw. Zastosowac nic
dekoracyjna do chwytacza.

C,DE

Nie
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SCIEG

N/R

S/IC

DWUIGLOWY SZEROKI (s#. 36)

Do podwini¢é materialéw elastycznych
i $ciegbéw dekoracyjnych na wszystkich
typach materialéw. Zastosowac ni¢
dekoracyjna do chwytacza.

CiE

Nie

DWUIGLOWY WASKI (5. 36)

Do podwini¢é materialéw elastycznych
i $ciegow dekoracyjnych na wszystkich
typach materialéw. Zastosowac ni¢
dekoracyjna do chwytacza.

CiD

Nie

LANCUSZKOWY (ir. 38)

Do réznych typéw szycia, jak konstrukcja,
podwinigcia, pikowanie. Doskonaly do
fastrygowania przy konstrukeji odziezy,
tatwy do usunigcia, nie wystgpuje problem
braku dolnej nitki. Dla dekoracji zastosowa¢
ni¢ ozdobna do chwytacza.

Nie
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ROZPOCZECIE SZYCIA

Umiejscowienie szpilek

Przy zabezpieczaniu kawatkéw materiatu szpilkami nalezy
wpinac¢ proste szpilki z lewej strony stopki. Szpilki sa
woéwezas z dala od nozy overlocka 1 mozna je tatwo usunad.

Uwaga: Szycie po sgpilkach moze spwodowacl uszkodzenie ostrgy
tnaeych nogy overlocka.

*  Gdy maszyna ma zalozone wszystkie nitki nalezy
zamknac pokrywe frontowa i ulozy¢ wszystkie nitki na
plytce Sciegowej, lekko w lewo pod stopka.

*  Sprawdzi¢ czy gbrne ostrze porusza si¢ prawidlowo
wzgledem dolnego ostrza, obracajac powoli kotem
recznym do siebie. Jezeli ostrza nie poruszaja
si¢ prawidlowo nalezy sprawdzi¢ czy nie zostaly
zablokowane przez $cinki materiatéw lub nitek.

*  Przytrzymac i lekko naprezyé koncdwki nitek.
Obroci¢ kotem recznym do siebie, wykonaé 2-3
pelne obroty, aby rozpoczaé tworzenie taricuszka nici.
Sprawdzi¢ czy wszystkie nitki owijaja si¢ wokol palca
$ciegowego na plytce Sciegowej. Jezeli nie, nalezy
sprawdzi¢ czy wszystkie nitki zostaly prawidtowo
zalozone.

*  Kontynuowaé, przytrzymujac faficuszek nici i naciskac
rozrusznik. Szy¢, az aicuszek osiggnie dtugosé 5-8cm.

e Ulozy¢ material przed stopka i wykona¢ probke $ciegu.
Delikatnie prowadzi¢ material lewa reka podczas szycia.
Nie ciggnaé materiatu gdyz moze to spowodowac
uszkodzenie 1 ztamanie igly.

Zakonczenie tancuszkowe

*  Po przeszyciu do kofica materialu nalezy kontynuowaé
szycie przesuwajac material do tytu 1 w lewo. Operacja ta
nazywana jest zakoficzeniem laficuszkowym. Zapobiega
to wysnuwaniu sie nitek i przygotowuje do rozpoczecia
kolejnego Sciegu.

*  Obcig¢ nitki 2-5cm poza stopkq uzywajac noza na
obudowie, z lewej strony maszyny. Przelozy¢ nitke
wokoét noza od tytu do siebie.

Wskazdwka: Po ponownym zatozenin nitek do masgyny nalezy zawsze
wykonac laricuszek i pribe szycia dla sprawdzenia naprezenia nitek.

Wiskazowka: Stopka maszyny posiada oznaczenia dla wskazania
pozyei igly. Mogna ich ugywaé jako prowadniki podezas sgyeia.
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SCIEG ROLUJACY

Scieg rolujacy odpowiedni jest do materiatow lekkich jak batyst, wial, organza, krepa, itp. Rolowanie brzegu uzyskuje sie
poprzez regulacje naprezenia nitki, tak aby brzeg materiatu zawijany byl pod spéd podczas szycia. Regulacja naprezenia

nitki pozwala na zmiang stopnia podwijania materiatu. Aby wykonac $cieg rolujacy wymagane jest ustawienie dzwigni palca
$ciegowego w pozycji R .

Wskazowka: Dia nuzgyskania ladnego sciegu galeca si¢ zatozenie do chwytacga gornego nici dekoracyinei , a do igly i chwytacza dolnego cienkiej nici
standardowej.

Uwaga: Wykonacé laricuszek nici i probke Sciegn pred rogpocgecien zasadniczego sgycia. Pred rogpocgecien szycia priytrzymal lasicusek nici do
tylu, aby nie wplatal si¢ w wykonywany Scieg.

Uwaga: Maksymalna szerokosé sciegn rolujacego to ok. 1,5mm.

SZYCIE SCIEGAMI DWUIGLOWYMI

Sciegi dwuiglowe drabinkowe moga by¢ stosowane do podwinie¢ , lamowania lub stebnowania dekoldéw, podwinie¢
T-shirtow, itp. lub do plaskiego taczenia materialéw. Sciegi te najlepiej sprawdzaja si¢ na materiatach elastycznych, ale moga
by¢ stosowane rowniez do tkanin.

Ustawienie maszyny

Odtaczy¢ ruchomy néz gérny ( pozycja C) - patrz str. 10.

Ustawi¢ dZzwignie palca Sciegowego w pozycji R ( patrz str. 12).

Wyjac igle A 1igle B (jezeli sa zalozone).

Zatozy¢ igly C, D i/lub E w zaleznosci od rodzaju sciegu dwuigtowego jaki chcemy uzyskaé.
Odlaczy¢ chwytacz gérny (str. 11).

SNl O

Zdja¢ ostong noza S 1 zamontowac¢ stolik do $ciegu dwuigtowego C (str. 12). Oznaczenia na stoliku wskazuja odleglosé w
calach 1 milimetrach od $rodkowej igly Sciegu dwuigtowego. Nalezy uzywacé ich jako prowadnikéw przy pozycjonowaniu
brzegu materiatu.

7. Zamknaé pokrywe frontowa.

Zabezpieczenie zakonczenia sciegu dwuigtowego

Po wykonaniu $ciegu dwuigltowego nie jest mozliwe wykonanie fancuszkowego
zakoniczenia, poniewaz spowoduje to rozsnucie $ciegu przy wyciaganiu nitki
chwytacza po zakoniczeniu szycia. Mimo to nalezy zabezpieczy¢ zakoniczenie
$ciegu w nastgpujacy sposob:

Prgy szyein do brzegu materiatu:

*  Zwigza¢ nitki iglowe (2 lub 3 nitki) razem jak pokazano na rysunku.

*  Zwigzaé te nitki z nitkami chwytaczy.

*  Obcig¢ naddatki nitek.

Przy zakoriczeniu sgycia w potowie materiatu:

*  Przeciggnad nitki iglowe (2 lub 3 nitki) na lewa stron¢ materiatu w identyczny
sposob jak opisano powyzej.

*  Obcig¢ naddatki nitek.

Uwaga: Zwykle sy nie wysnuwajq si¢ w miejscu rogpoczecia s3ycia , ale aleca sig

zabezpieczyé koniec Sciegn w sposob opisany powyzej dla szycia do briegu materiatn.
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SZYCIE SCIEGIEM PLASKIM

Scieg plaski uzyskuje si¢ poprzez wykonanie $ciegu i roztozenie polaczonych kawatkéw materiatu na zewnatrz. Moze by¢
on stosowany zaréwno jako ozdobny $cieg konstrukeyjny , taczacy dwa kawatki materiatu (standardowy scieg plaski) lub do
wykonania dekoracji tylko na jednym kawatku materiatu ( $cieg plaski ornamentowy).

Istnieja dwa sposoby wykonania $ciegu plaskiego - lewymi stronami materialu do siebie dla efektu dekoracyjnego, lub prawymi

stronami materiatu do siebie dla uzyskania sciegu drabinkowego.

Standardowy Scieg pfaski

1.
2.

Uzy¢ lewej lub prawej igly.

Dla sciegu 2-nitkowego plaskiego: Zatozy¢ konwerter do
$ciegu 2-nitkowego (patrz str.10). Nawlec chwytacz dolny
1lewq (A) lub prawa (B) igle.

Dla sciegu 3-nitkowego plaskiego: Nawlec chwytacz
dolny i gorny oraz lewa (A) lub prawa (B) igle.

Zlozy¢ kawalki materiatu lewymi stronami do siebie

1 przeszy¢ $ciegiem dekoracyjnym na prawej stronie
materiatu.

Wykona¢ szew, obcinajac naddatek materiatu. Nitka
iglowa uformuje V na lewej stronie materialu. Nitka
chwytacza dolnego stworzy lini¢ prosta na brzegu
materialu.

Rozlozy¢ material, naciagna¢ polaczone kawalki
materiatu aby rozprostowac plasko $cieg.

Scieg pfaski ornamentowy

1.

Odtaczy¢ ruchomy n6z gorny ( pozycja C) - patrz str.10.
Material nie powinien by¢ obcinany podczas szycia.
Postepowaé wg punktéw 1-3 opisanych powyze;j.
Zlozy¢ kawalki materiatu lewymi stronami do siebie

i wykona¢ $cieg dekoracyjny od prawej strony (na
zlozeniu).

Ustwic material tak, aby czes¢ sciegu wykonywana bya
poza materialem.

Roztozy¢ material 1 naciagnac przeciwlegle boki aby
rozprostowac $cieg.

Wskazowka: Dominujacq nitkq w Sciegn plaskim jest nitka chwytacza
gornego. Zalogyé nic deforacyjng do chwytacza gornego i standardowa ni¢
do chwytacza dolnego i igiel.

Scieg drabinkowy

Aby wykona¢ scieg drabinkowy nalezy szy¢ po materiale
ztozonym prawymi stronami do siebie. Dominujaca bedzie
nitka iglowna, ktéra tworzy drabinke.

Standardowy Scieg plaski Ornamentowy sc. plaski

Se. 3-nitkowy, drabinkowy

4 — SCIEGI ITECHNIKI SZYCIA
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SCIEG LANCUSZKOWY

Scieg taficuszkowy wykonywany jest dwiema nitkami -

jedna iglowa i jednq nitka chwytacza. Zwykle maszyna

obcina brzeg materiatu podczas wykonywania §ciegu. Scieg
tanicuszkowy moze by¢ jednak wykonany w pewnej odleglosci
od brzegu poprzez ustawienie noza gornego w pozycji C,
odlaczenie chwytacza gérnego i zamocowanie stolikado
$ciegu dwuigtowego C.

A Wylaczyé maszyne wylacznikiem glownym oraz odlqezyé

wiyezke od Zridla zasilania.

Ustawienie maszyny

1. Odlaczy¢ ruchomy néz gorny (pozycja C)- patrz str. 10.
Material nie powinien by¢ obcinany podczas szycia.
Odlaczy¢ chwytacz gorny (str.11).
Zdjac oslong noza S i zamocowac stolik do $ciegu
dwuigtowego C (str.12). Oznaczenia na stoliku wskazuja
odleglos¢ w centymetrach i calach od §rodkowej igly.
Uzywac ich jako prowadnikéw do pozycjonowania
brzegu materiatu.

Rozpoczecie i zakonczenie szycia

Rozpoczynajac szycie nalezy pociagnac tancuszek nici lekko
do tylu, do momentu gdy igly zaczna whija¢ si¢ w material.
Rozpoczynajac szycie po wymianie nitek maszyny nalezy
przeszy¢ 2-3 cm na skrawku materiatu 1 wykonac zakonczenie
lancuszkowe ( patrz str.35).

Przy zakoficzeniu szycia pociaga¢ material lekko do tytu i
wykona¢ zakonczenie fancuszkowe.

WSKAZOWKI DOTYCZACE SZYCIA

Szycie biz

1. Ozdobne bizy nalezy wykona¢ na materiale przed
wykrojem rzeczy.

2. Uzy¢ prawej igly overlocka 1 wybrac Scieg 3-nitkowy
overlockowy waski ( $cieg nr 7).

Uwaga: Do te techniki mozna uzyé rownies, Sciegu rolujacego.

3. Odlaczy¢ ruchomy néz gérny ( pozycja C)- patrz str.10.
Podczas wykonywania $ciegu material nie powinien by¢
obcinany.

4. Zaznaczy¢ na materiale zadana ilo$¢ biz stosujac pisak
rozpuszczalny w wodzie.

Zlozy¢ material lewymi stronami do siebie i przeszy¢.

6. Zaprasowaé bizy w jednym kierunku.

Opuszczanie igiet
Po zakonczeniu szycia maszyna zawsze zatrzyma si¢ z
podniesionymi iglami. Nacisna¢ jednokrotnie rozrusznik
aby opusci¢ igly w material. Pozycja z opuszczonymi igtami
przydatna jest do utrzymania materialu w miejscu przy
wykonywaniu regulacji $ciegu lub przy obrocie materiatu dla
zmiany kierunku przy szyciu $ciegiem tadcuszkowym.
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Szycie po okregu
(odpowiednie tylko do materialow ciggkich i Srednief grubosci)

Stolik powigkszajacy pole pracy posiada 13 otwordw
stosowanych do szycia po okregu.

Mozemy szy¢ po okregu z wlaczonym nozem gérnym
(pozycja C, patrz str.10) aby uzyska¢ ladny brzeg materiatu,
lub z odlaczonym nozem gérnym ( pozycja S) aby wykona¢
dekoracje o ksztalcie okregu.

1. Zaznaczy¢ kropka srodek pola, ktére
ma mie¢ ksztalt okregu 1 podtozyé pod
material usztywniacz.

2. Przeklu¢ material w zaznaczonym miejscu
ostra koncowka pinezki (A). Umiescié
pinezke w wybranym otworze stolika.
Docisna¢ pinezke i jej dolna plytke (B) do
siebie.

P

3. Opusci¢ stopke i przeszy¢. Material bedzie podawany po
okregu, wokol trzpienia pinezki.

4. Po obszyciu petnego kota nalozyc¢ Sciegi na siebie na
odcinku kilku centymetréw ( okoto 2,5 cm). Nawlec nitki
w grubg igle do szycia recznego 1 przeciagnaé je na lewa
strong materiatu 1 zabezpieczyc.

Zabezpieczenie nitek fancuszka
1. Nawlec nitki taicuszka do igly do szycia recznego (igla
z duzym oczkiem).

2. Whprowadzi¢ igle w koncowke szwu i weiagnac lancuszek
w szew aby zabepieczy¢ nitki.

Obszywanie sznurka tancuszkiem

1. Odlaczy¢ ruchomy néz gérny ( pozycja C) - patrz str. 10.

2. Wprowadzi¢ sznurek lub ta§me w otwér w przednicej
czesci stopki.

3. Ustawi¢ sznurek pod stopka i wykona¢ tanicuszek o
zadanej dlugosci.

4. Sznurki obszyte lancuszkiem moga by¢ stosowane lub w
splotach po 3-4..




REGULACJA SZEROKOSCI SCIEGU

Szerokos¢ $ciegu moze by¢ zwickszana lub zmniejszana poprzez zmiang
pozyciji igly lub pokretlem szerokosci cigcia.

Regulacja szerokosci Sciegu poprzez zmiane pozyciji igty
A)  Gdy uzywana jest tylko lewa igla lub gdy stosowane sa obie igly
szeroko$¢ sciegu wynosi 6 mm.

B) Gdy stosowana jest tylko prawa igla szerokos¢ sciegu wynosi 4 mm.

C)  Przy stosowaniu igly Sciegu lanicuszkowego szerokos¢ sciegu wynosi 9 mm.

Regulacja szerokosci sciegu pokrettem szerokosci ciecia

Dalsza, delikatna regulacja szeroko$ci $ciegu pokretlem szerokosci cigcia
mozliwa jest w nastepujacych zakresach:

*  Przy stosowaniu tylko lewej igly: 5-7 mm

*  Przy stosowaniu tylko prawej igly : 3-5 mm

e Przy stosowaniu igly Sciegu tancuszkowego : 8-10mm.

Obroéci¢ pokrettem, aby uzyskaé zadang szerokosé $ciegu.

Przy ustawieniu standardowym pokretto powinno znajdowac si¢ w pozycji N.

REGULACJA DOCISKU STOPKI

Docisk stopki dla standardowych warunkéw szycia powinien by¢ ustawiony
na N. W niektérych przypadkach moze by konieczna regulacja docisku.
Nalezy zwigkszac lub zmniejszac docisk, az do uzyskania prawidlowego
rezultatu. Zawsze nalezy wykonaé wstepna probke szycia na kawatku
materiatu.

Mhniejszy docisk: Obnizy¢ docisk stopki obracajac pokrettem w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, do wartosci z zakresu N a 1.

Silniejszy docisk: Zwickszy¢ docisk obracajac pokrettem w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, do wartosci z zakresu N a 5.

Powro6t do ustawienia standardowego: Obraca¢ pokrettem az znak na
pokretle zostanie ustawiony na wartosci N.

REGULACJA SCIEGU

6 mm 4 mm, \ 9 mm
/
; :
’ |
’ l
’ |
A) Lewajgla  B) Prawa igla  C) lgla se. laticuszk.
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REGULACJA TRANSPORTU ROZNICOWEGO

System transportu réznicowego sklada si¢ z dwoch zestawow
zabkdw podajacych, ustawionych jeden za drugim. Zabki
obu zestawdw pracuja niezaleznie od siebie , co zapewnia
doskonaly efekt przy szyciu materiatow specjalistycznych.
Jezeli stopient podawania przednich zabkéw zostanie
zmieniony w stosunku do wielkos$ci podawania zabkéw
tylnych spowoduje to rozciaganie lub marszczenie materiatu.

Nalezy uzywac transportu réznicowego do zapobiegania
rozciaganiu dzianin lub marszczenieniu materialow
lekkich. Transport réznicowy ustawiany jest automatycznie
dla kazdego $ciegu i regulowany do wybranego rodzaju
matetiatu. Informacje dotyczace miany ustawien transporin
rognicowego na str. 14.

Marszczenie overlockiem (materiaty elastyczne i dzianiny)

Przy wykoficzaniu brzegéw materialéw elastycznych jak dzianiny i jersey , nalezy ustawi¢ transport réznicowy w zakresie N a
2.0. Ustawienie zalezy od rodzaju stosowanego materialu oraz zadanego stopnia marszczenia. Nalezy wykonaé probki szycia

z réznymi ustawieniami.

Marszczenie materiatéw elastycznych(materiaty lekkie)

Przy wykoniczeniach brzegéw cienkich tkanin lub luZnych dzianin jak jedwab, dzianiny jedwabne nalezy ustawic transport
réznicowy w zakresie 0,6 do N. Podczas szycia nalezy lekko naprezyé material przytrzymujac szew przed i poza stopka.
Ustawienie zalezy od rodzaju szytego materiatu oraz zadanego stopnia marszczenia. Wykona¢ prébki szycia z réznymi

ustawieniami.

MATERIAL TRANSPORT ROZN.~ N

REGULACJA

REZULTAT

MAT. ELASTYCZNE P—
(Dzianina, jersey)

N -2.0

MAT. NIE-ELASTYCZNE
(Chino, denim)

MATERIALY LEKKIE
(Jedwab, dzianina jedwabna)

0.6-N
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KOREKTA NAPREZENIA NITEK

Naprezenie nitki jest ustawiane automatycznie przy wyborze ciegu , ale moze by konieczna jego delikatna regulacja, matymi

skokami w zaleznoSci od:

e Typui grubosci materiatu

e Grubosci igly

*  Grubosci i rodzaju wldkien stosowanej nici
Ustawienie napregenia nitek opisano na str. 14.

Scieg overlockowy 2-nitkowy

Gdy nitka chwytacza dolnego gnajduje si¢ na lewej stronie materiatn

*  Zwigkszy¢ naprezenie nitki chwytacza (niebieska) lub
obnizy¢ naprezenie nitki iglowej (z61ta lub czerwona).

Gdy naprezenie nitki iglowey jest 3byt lugne

*  Zwigkszy¢ naprezenie nitki iglowej (Z6tta lub czerwona) lub
zmniejszy¢ naprezenie nitki chwytacza dolnego (niebieska).

Scieg 2-nitkowy obrzucajacy

Gdy naprezenie nitki chwytacza dolnego jest byt silne lub gdy

naprezenie nitki iglowej jest Zbyt lugne

* Zmniejszy¢ napreznie nitki chwytacza dolnego (niebieska)
lub zwigkszy¢ naprezenie nitki igtowej (z6lta lub czerwona).

Gdy naprezenie nitki chwytacza dolnego jest byt lugne

*  Zwigkszy¢ naprezenie nitki chwytacza dolnego (niebieska).

Scieg 3-nitkowy ptaski

Gdy napresenie nitki chwytacga dolnego jest byt lugne

*  Zwigkszy¢ naprezenie nitki chwytacza dolnego (niebieska)
lub zmniejszy¢ naprezenie nitki iglowej (zotta lub czerwona).

Gdy naprezenie nitki chwytacza gornego jest 3byt lugne

*  Zwigkszy¢ naprezenie nitki chwytacza gérnego (zielona)
lub zmniejszy¢ naprezenie nitki igtowej (z61ta lub
czerwona).

Gdy naprezenie nitki iglowey jest byt lugne

e Zwigkszy¢ naprezenie nitki igtowej (z61ta lub czerwona) lub
zmniejszy¢ naprezenie nitki chwytacza gérnego (zielona).

Scieg overlockowy 3-nitkowy

Gdy nitka chwytacza gornego uktada si¢ na lewej stronie materiain

*  Zwigkszy¢ naprezenie nitki chwytacza gérnego (zielona) lub
zmniejszy¢ naprezenie nitki chwytacza dolnego (niebieska).

Gdy nitka chwytacga dolnego pojawia si¢ na prawej stronie materiatn

e Zwickszy¢ naprezenie nitki chwytacza dolnego (niebieska)

lub zmniejszy¢ naprezenie nitki chwytacza gornego (zielona).

Gdy nitka iglowa jest 3byt lnzna
e Zwigkszy¢ naprezenie nitki iglowej (z61ta lub czerwona).

Scieg overlockowy 4-nitkowy

Gdy nitka chwytacza gornego nklada si¢ na lewej stronie materiatu

*  Zwigkszy¢ naprezenie nitki chwytacza gérnego (zielona) lub
zmniejszy¢ naprezenie nitki chwytacza dolnego (niebieska).

Gdy nitka chwytacza dolnego widocgna jest na prawej stronie materiatn

*  Zwickszy¢ naprezenie nitki chwytacza dolnego (niebieska)

lub zmniejszy¢ naprezenie nitki chwytacza gornego (zielona).

Gdy naprezenie nitki lewey igly jest byt lugne
* Zwigkszy¢ naprezenie nitki lewej igly (z61ta).

Gdy naprezenie nitki prawey igly jest byt luzne
*  Zwickszy¢ naprezenie nitki prawej igly (czerwona).

Scieg wzmochiony

Gdy naprezenie nitki chwytacga dolnego jest byt lugne

*  Zwigkszy¢ naprezenie nitki chwytacza dolnego (niebieska).

Gdy nitka chwytacza gornego nkiada si¢ na lewey stronie materiain

*  Zwigkszy¢ naprezenie nitki chwytacza gornego (zielona) lub
zmniejszy¢ naprezenie nitki chwytacza dolnego (niebieska).

Gdy nitka chwytacza dolnego pojawia si¢ na prawej stronie materiatn

*  Zwickszy¢ naprezenie nitki chwytacza dolnego (niebieska)
lub zmniejszy¢ naprezenie nitki chwytacza gérnego (zielona).

Gdy napresenie nitki prawej igly jest byt luzne

e Zwickszy¢ naprezenie nitki iglowej (czerwona).

Gdy naprezenie nitki igly Sciegn laricuszkowego jest byt luzne

*  Zwigkszy¢ naprezenie nitki igly Sciegu fancuszkowego
(z61ta), lub zmniejszy¢ naprezenie nitki chwytacza Sciegu
fancuszkowego (fioletowa).

Scieg fancuszkowy

Gdy napresenie nitki igly Sciegn laricuszkowego jest byt luzne

*  Zwickszy¢ naprezenie nitki igtowej (261ta) lub zmniejszy¢
naprezenie nitki chwytacza $ciegu tafcuszkowego
(fioletowa).

Scieg dwuigtowy

Gdy nitka chwytacza sciegn dwuniglowego jest 3byt lugna

*  Zwigkszy¢ naprezenie nitki chwytacza $ciegu dwuigtowego
(fioletowna).

Gdy naprezenie nitki lewej igly Sciegn dwuiglowego jest 3byt luzne.

*  Zwigkszy¢ naprezenie nitki lewej igly Sciegu dwuiglowego
(z61ta) lub zmniejszy¢ naprezenie nitki chwytacza Sciegu
dwuigtowego (fioletowa).

Gdy naprezenie nitki Srodkowey igly Sciegn dwuniglowego jest 3byt luzne.

*  Zwigkszy¢ naprezenie nitki Srodkowej igly Sciegu
dwuiglowego (czerwona) lub zmniejszy¢ naprezenie
chwytacza $ciegu dwuiglowego (fioletowa).

Gdy naprezenie nitki prawej igly Sciegn lasicuszkowego jest 3yt lnzne.

*  Zwigkszy¢ naprezenie nitki prawej igly sciegu
dwuiglowego (zielona) lub zmniejszy¢ naprezenie nitki
chwytacza $ciegu dwuiglowego (fioletowna).

Gdy gorna warstwa materialu marszegy si¢ pomied3y nitkami i sgew na

lewej stronie materialu jest Sciqgniety

* Zmniejszy¢ naprezenie nitki chwytacza Sciegu
dwuigtowego (fioletowa).
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KONSERWACIJA MASZYNY

Overlock wymaga znacznie czgstszej konserwacji niz standardowa maszyna do szycia, z dwoch powodow.

*  Duzej iloéci widkien, zanieczyszczen powstajacych podczas cigcia materiatu przez noze overlocka.

e Overlock pracuje z bardzo wysoka predkoscia i wymaga czg¢stego oliwienia i smarowania wewnetrznych elementow.

CZYSZCZENIE

A Wylacgyé maszyne wylacznikien glownym i odlacgyé wyezkee od

$rddia zasilania.

e Otworzy¢ pokrywe frontowa i usunac zanieczyszczenia
szczoteczka.

e Zamkna¢ pokrywe frontowa i wytrze¢ zewnetrzna
powierzchni¢ maszyny mickks $ciereczka, aby usunac
kurz i zanieczyszczenia.

Czyszczenie ekranu dotykowego

Wycierac czysta, migkka i wilgotna $ciereczka.

OLIWIENIE

A Wylaezyé masgyne wylacznikienm glownym i odiaczyé wiyezke od
Zrdia gasilania.

Aby maszyna pracowata plynnie i cicho , ruchome czgsci
maszyny wskazane na rysunku musza by¢ czesto smarowane.

Stosowac dotaczong do overlocka oliwe. Nie uzywac zadnej
innej oliwy, moze ona spowodowac uszkodzenie maszyny.

Wytrzeé¢ powierzchni¢ maszyny aby usunaé nadmiar oliwy.
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WYMIANA RUCHOMEGO NOZA GORNEGO

A Wylaczyé maszyne wylacznikiem glownym , odlaczyé whyezke 3
gniazda sieciowego.

No6z gérny powinien zosta¢ wymieniony gdy wykazuje
oznaki stepienia. Nalezy go wymieni¢ zgodnie z ponizszymi
wskazowkami. W przypadku trudnosci z wymiana noza
nalezy skontaktowac si¢ z autoryzowanym punktem
Serwisowym.

*  Otworzy¢ pokrywe frontows i ustawi¢ ruchomy néz
gorny (1) w pozycji S (str.11).

*  Poluzowaé $rube¢ (2) i wyja¢ n6z gérny (1).

*  Obroci¢ kolem recznym, az uchwyt noza gérnego
znajdzie sie w najnizszej pozycji.

*  Umiesci¢ nowy néz goérny w rowku uchwytu noza i
dokreci¢ $rube mocujaca (2).

*  Sprawdzi¢ czy przednie ostrze ruchomego noza gornego
znajduje si¢ 0.5 - 1.0mm nizej niz ostrze tnace noza
nieruchomego (3).

PRZECHOWYWANIE

Gdy maszyna nie jest uzywana nalezy odlaczy¢ ja od Zrédla
zasilania. Zalozy¢ pokrowiec , aby zabepieczy¢ urzadzenie
przed kurzem. Przechowywaé w miejscu nie narazonym na
bezposrednie dzialanie promieni stonecznych i wilgoc.

44




USUWANIE USTEREK

Materia nie jest prawidtowo podawany
* Zwigkszy¢ dlugosc¢ Sciegu.

* Zwigkszy¢ docisk stopki dla cigzkich materiatow.

¢ Zmniejszy¢ docisk stopki dla materiatéw lekkich.

e Sprawdzi¢ transport réznicowy.

Sciagnigcie materiatu

* Obnizy¢ naprezenie nitki.

* Sprawdzi¢ czy nitka nie zostala zablokowana.
* Uzywac cienkich nici wysokiej jakosci.

e Zmniejszy¢ dlugosc¢ Sciegu.

e Zmniejszy¢ docisk stopki dla materialéw lekkich.

* Sprawdzi¢ transport roznicowy.

tamanie igiet

* Prawidlowo zalozy¢ igle.

* Nie ciagnac¢ materialu podczas szycia.
* Dokreci¢ $rube mocujacy igle.

* Dla ci¢zszych materialéw uzy¢ grubszej igly.

Zrywanie nitek

* Sprawdzi¢ zalozenie nitek.

* Sprawdzi¢ czy nitki nie zostaly zablokowane.

* Prawidlowo zalozy¢ igle.

» Zalozy¢ nowa igle, aktualnie uzywana moze by¢
wygicta lub moze mie¢ stgpiong koncowke.

* Uzywac nici dobrej jakosci.

*  Obnizy¢ naprezenie nitki.

SERWIS

Przepuszczone Sciegi

* Zalozy¢ nows igle, aktualnie uzywana moze by¢ wygita lub

stepiona.
* Dokreci¢ $rube mocujacy igle.
* Prawidtowo zalozy¢ igle.
* Zmieni¢ rodzaj lub grubos¢ igly.
* Sprawdzi¢ zalozenie nitek.
* Zwickszy¢ docisk stopki.

* Uzywac nici dobrej jakosci.

Nieregularny scieg
* Zbalansowa¢ naprezenia nitek.
e Sprawdzi¢ czy nitki nie zostaly zablokowane.

* Sprawdzi¢ zalozenie nitek.

Nieregularne obcinanie materiatu
* Sprawdzi¢ ustawienie nozy.

* Wymienic¢ jeden lub oba noze.

Blokada materiatu
* Sprawdzi¢ czy nitki nie zostaly zablokowane.

* Skompresowac¢ grube warstwy materialu maszyna do
szycia przed rozpoczeciem szycia overlockiem.

Maszyna nie dziata

* Prawidlowo podlaczy¢ maszyne do Zrédla zasilania.

Maszyna powinna by¢ poddawana regularnym przegladom w autoryzowanym punkcie serwisowym!

Jezeli pomimo zastosowania si¢ do w/w zaleceri problem nadal wystepuje nalezy odda¢ maszyne do autoryzowanego
serwisu. Bardzo pomocnym bedzie dotaczenie probek nieprawidlowosci wykonanych niémi i na materiale , ktéry
Panstwo stosujecie. Prébki te daj znacznie wigcej informacji niz opis slowny.

Nie-oryginalne czesci i akcesoria

Gwarancja nie obejmuje wad 1 uszkodzen spowodowanych stosowaniem nie oryginalnych czesci 1 akcesoriow.

6 — KONSERWACJA MASZYNY
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Rezerwujemy sobie prawo zmiany wyposazenia maszyny oraz asortyentu akcesoriéw bez uprzedniego powiadomienia, a
takze modyfikacji wydajnosci i wygladu maszyny.

Modyfikacje takie beda jednak zawsze mialy na celu podwyzszenie zadowolenia klienta i jakosci produktu.

Wlasno$¢ intelektualna:

VIKING, znak KEEPING THE WORLD SEWING, oraz EMERALD s3 znakami towarowymi nalezacymi do KSIN
Luxembourg 11, S.ar.l.

HUSQVARNA oraz znak H z korong sa znakami towarowymi Husqvarna AB.

Wszystkie znaki towarowe uzywane sg przez VSM Group AB na podstawie licencji.
CE - Authorised Representative

VSM Group AB, SVP Worldwide

Drottninggatan 2, SE-56184, Huskvarna, SWEDEN

Pamietaj, ze w przypadku utylizacji, ten produkt musi by¢ w bezpieczny sposéb poddany recyklingowi, zgodnie z odpo-
wiednimi przepisami prawa krajowego, dotyczacego produktow elektrycznych/ elektronicznych. Urzadzen elektrycznych
nie wolno wyrzucaé razem z niesortowanymi odpadami komunalnymi; trzeba je przekaza¢ do odpowiednich punktow
zbiérki. Informacje na temat mozliwosci utylizacji takich urzadzen mozna uzyskaé od lokalnych wladz. Podczas wymiany
starych urzadzen na nowe, sprzedawca moze by¢ prawnie zobowiazany do bezplatnego odbioru starego urzadzenia.

W przypadku utylizacji urzadzen elektrycznych na wysypiskach lub sktadowiskach, niebezpieczne substancje moga przedo-
sta¢ si¢ do wod gruntowych i dosta¢ si¢ do tadcucha pokarmowego, co jest szkodliwe dla zdrowia i dobrego samopoczu-
cia.

Za wady maszyny, Producent ,Gwarant i Sprzedawca nie uznaje przyczyn:

* Zrywanie nici,p¢telkowanie nici lub glosna praca poniewaz moze to by¢ wynikiem blednej obstugi maszyny lub subiek-
tywne odczucie, zta jakos$¢ ,szerokos¢ $ciegu ,nie satysfakcjonujaca lub nie prawidlowa praca maszyny , ktéra moze by¢
spowodowana przez zle ustawienie paramentéw maszyny lub nie znajomo$¢ obstugi lub brakiem zapoznania si¢ z instruk-
cja obstugi.

* Zte lub nieprawidlowe ustawienie naprezenie gornej i dolnej nitki ,nieprawidiowa praca chwytacza oraz maszyny spo-
wodowana zlym ustawieniem i regulacja maszyny, do ktérej prawidtowej regulacii jest zobowigzany klient, ktéry uzywa
maszyne.

* Nieprawidlowe wyswietlanie haftu ;wzoru i rodzaju $ciegdw lub innych parametréw na ekranie elektronicznym maszyny
lub wyswietlaczu, ktoéry moze by¢ spowodowany spadkiem napigcia, uszkodzonym bezpiecznikiem ,innymi przypadkami
zewnetrznymi.

* Kupujacemu przystuguje prawo zadania obnizenia ceny lub wymiany produktu na nowy, wolny od wad, jezeli:

- W okresie gwarancji wykonano 2 napraw tej samej, istotnej wady produktu, a produkt nadal wykazuje wade.

- Gwarant stwierdzi na pismie, ze usunigcie wady nie jest mozliwe. Wymianie podlega tylko ta cz¢$¢ sktadowa produktu, w
ktorej wystapita wada.

* Sprzet zwracany do wymiany musi by¢ kompletny, bez uszkodzet mechanicznych. Jednoczesnie Konsument, ktéry zaku-
pit maszyne ponosi odpowiedzialno$¢ z Ustawy z dn.30.05.2014 o prawach konsumenta.

Przed uruchomieniem maszyny konsument musi si¢ zapoznac z instrukcja obslugi. Przed rozpoczeciem uzytkowania
maszyny zaleca si¢ wykonanie testu na danym materiale. Nie kazdy material z uwagi na jego grubosé, jakosé, rozciagliwoscé
nadaje si¢ do szycia na tej maszynie.

ZALECA SIE WYKONYWANIE REGULARNYCH PRZEGLADOW KONSERWACYJNYCH MASZYNY
PRZYNAJMNIE] RAZ NA 6 MIESIECY W AUTORYZOWANYM SERWISIE.



SPECYFIKACJA

Predkosé szycia Maksymalnie1100 $ciegéw/min
D7ugosé¢ sciegu 1.0 - 4.0 mm

Wspélezynnik transportn 1:0.6 - 1:2

rognicowego

Szerokost Sciegn overlockowego  Lewa igla: 5.0 - 7.0 mm
Prawa igla: 3.0 - 5.0 mm
Scieg dwuiglowy: 3.0 - 6.0 mm

Needle bar stroke 27 mm

W znios stopki 4.5 mm

Iety Igy do overlocka INSPIRA™ - system EIx705
rozmiar : #14/90, #12/80

Lios¢ igiet 3,2,1

Llos¢ niteke 2,3,45

WYMIARY MASZYNY

Width 322 mm
Length 447 mm
Height 340 mm

Weight 10.0 kg
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