Overlock
Instrukcja obstugi




Czesci maszyny i ich funkcje




Czesci maszyny

Koto reczne

Wytgcznik gtéwny i wytgcznik oswietlenia
Wysiegnik z prowadnikami nici

Wysiegnik teleskopowy

Sruba regulacji docisku stopki

Stozki na szpulki nici

Stojak na szpulki nici

Przycisk zwalniania naprezenia nitek

Dzwignia podnoszenia stopki

. Pokretto naprezenia nitki lewej igty

. Pokretto naprezenia nitki prawej igty

. Pokretto naprezenia nitki chwytacza gérnego
13. Pokretto naprezenia nitki chwytacza dolnego
14. gty

15. N6z goérny

16. Stopka

17. Obudowa - pole pracy

18. Pokrywa frontowa

19. Dzwignia regulaciji szerokosci $ciegu

20. Pokretto regulacji dtugosci sciegu
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21. Pokretto regulacji pozyciji transportu réznicowego

22. Przycisk regulacji noza gérnego

23. Dzwignia nawlekania chwytacza dolnego
24. Palec Sciegowy

25. Chwytacz gérny

26. Chwytacz doiny

27. Ostona wolnego ramienia

28. Wytgcznik bezpieczenstwa

29. Wolne ramie




Akcesoria w wyposazeniu overlocka
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. Pokrowiec (nr TM 118) 9. Klucz Allen (TM108)

. Pojemnik na akcesoria (TM109) 10. Zestaw igiet (TK106)

. Penseta (TM110) 11. Stopka do $¢. krytego

. Siatka na nici (TM111) 12. Stopka do peretek

. Blokada szpulki (TM116) 13. Stopka do gumki

. Srubokret (TM113) 14. Stopka do sznurka

. Oliwiarka (TM112) 15. Stopka do marszczenia

. Szczoteczka (TM114)
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Igty

Do overlocka stosuje sie igty standardowe.
Zalecany rodzaj igiet to HAx1 (130/705H).

Wymiana igty:

(1) Obréci¢ kotem recznym, aby podnies¢ igte do jej najwyzszej pozycii.
(2) Uzy¢ klucza z wyposazenia , aby poluzowac srube igty.

(3) Wsung¢ nowq igte maksymalnie gteboko w uchwyt igty ( ptaskq strong
trzonka do tytu.

(4) Dokreci¢ Srube mocujgca igte.

. Sruba mocujgca igte
. Dokrecanie

. Poluzowanie

. Klucz Allen

ENEANNET

Pozycja dla 2 igiet:




Koto reczne

Silnik i koto reczne overlocka obracajq sie w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara ( kierunek wskazany strzatkq).

Jest to ten sam kierunek, jak we wszystkich domowych maszynach do szycia.

(1) Koto reczne

Otwieranie i zamykanie pokrywy frontowej
Przy zaktadaniu nici do overlocka konieczne jest otwarcie pokrywy frontowe;.

Uwaga:

Dla bezpieczenhstwa pracy otwarcie pokrywy frontowej odcina zasilanie
maszyny. Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ czy pokrywa frontowa jest
zamknieta.
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Uruchomienie maszyny

Podtqgczy¢ urzgdzenie do zrodta zasilania. Przetgczy¢ wytgeznik gtféwny do
pozyciji ,,1“, zapali si¢ lampka sygnalizacyjna.

Przetgczy¢ wytqceznik gtéwny do pozyciji,,0”, lampka sygnalizacyjna zgasnie,
zasilanie zostanie odtgczone.

Gdy otwarta jest pokrywa frontowa silnik maszyny zostanie natychmiast
odtgczony, pomimo iz przetgcznik gtéwny jest w pozyciji ,,1”.
Po nacis$nieciu rozrusznika maszyna nadal ma odtgczone zasilanie.

Rozrusznik
(1) Wytgcznik gtéwny i wytgcznik oswietlenia

(2) Rozrusznik (YC-482 120V)
(YC - 450 230V)




Wolne ramie

(1) Pociggnqgc¢ cze$¢ A w lewo.
(2) Natozy¢ rekaw lub mankiet na wolne ramie i rozpoczqc¢ szycie.




Diugosé sciegu

Zmiana dtugosci sciegu:

(1) Odnalez¢ pokretto regulaciji dtugosci Sciegu z lewej strony maszyny (20).

(2) Obréci¢ pokretto do przodu, aby zwiekszy¢ dtugosc sciegu, maksymalnie do
4 mm.

Obrécic¢ pokretto do tytu aby uzyskac krotszy scieg, minimalnie 1,1 mm.

(3) Standardowe ustawienie dtugosci $ciegu to 2,5 do 3 mm.
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Szeroko$é $ciegu

Zmiana szerokosci Sciegu dla modeli z 2-ma igtami:

(1) Przesung¢ dzwignie regulacii szerokosci Sciegu (19) do gory aby zmniejszy¢
szerokos¢ Sciegu, lub w dot aby zwiekszy¢ szeroko$¢ Sciegu.

Ustawi¢ szeroko$¢ $ciegu w zakresie R 4,5mm do 7 mm.

Standardowe ustawienie szerokosci $ciegu dla $ciegu overlockowego to 5mm.
Modele z 1-nq igtq

* Fabryczne ustawienie szerokosci Sciegu to 3,5mm.

(A) Modele z 2-ma igtami (B) Modele z 1-ng igtq
(1) Palec Sciegowy
(2) Dzwignia palca sciegowego

@ Regular needle plate

(W

Dzwignia szerokosci Sciegu




Transport réznicowy

Obréci¢ pokretto pozyciji transportera jak na rysunku, aby uzyska¢ zqdany
stopie” podawania materiatu. Zakres pozyciji transportera to 0,7 do 2.0

Standardowe ustawienie transportera to 1.0
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Gtowny Tr. réznicowy- Zastosowanie
Zakres transport- tylny przedni Efekt
07~ 10 [ (o] h Materiat jest Zapobieg_a
W~ LU [ mocno marszczeniu
== L naciaaanv materiatu
Bez dyferencjatu
1.0 __ D 1| standardowe
e :
[ [ szycie
\ Materiat jest Zapobieg.a.
10~20 [ b C A zbierany i 2 rozciqganiu i
- - [ [y podawany razem marszczeniu
mat. elast.
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*W ponizszym przyktadzie wymagana jest regulacja pozyciji transportera.
Przy szyciu materiatéw elastycznych bez uzycia transportu réznicowego brzeg
materiatu bedzie pofalowany.

Aby brzeg materiatu byt gtadki nalezy ustawi¢ pozycje transportera w zakresie
od 1,0 do 2,0.

( Wymagany wspétczynnik pozyciji transportera zalezy od rozciggliwosci
materiatu)

Im bardziej rozciggliwy materiat tym lepsze bedzie ustawienie pozycji
transportera w zakresie jak najblizszym 2,0. Przed szyciem zawsze nalezy
wykona¢ prébke na skrawku materiatu, aby znalez¢ prawidtowe ustawienie.

UWAGA:

Przy szyciu grubych, nierozciqggliwych materiatéw jak denim, nie nalezy
uzywad transportu réznicowego, gdyz moze to spowodowac uszkodzenie
materiatu.
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Przed zatozeniem nici

Podnies¢ wysiegnik teleskopowy do najwyzszej pozycii i ustawi¢ jego
prawidtowq pozycije.

(1) Prowadnik nitki

(2) Trzpien na szpulke nici

(3) Podktadka stozkowa na szpulke nici
(4) Prawidtowa pozycja
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Krazki blokujgce szpulke

Jezeli uzywamy matych szpulek nici, przed rozpoczeciem szycia nalez natozy¢
na szpulke krgzek blokujgcy (1).

Siatki na szpulki nici

Jezeli szyjemy szpulkami luznych nici nylonowych zalecamy natozenie na szpulki
siatek, aby zapobiec zsuwaniu sig nitki ze szpulki.

(1) Siatka
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Przycisk zwalniania naprezenia nitek

Overlock wyposazony jest w przycisk zwalniania napreznia nitek.
Przy zaktadaniu nitek nalezy:

1) Wecisnq¢ przycisk zwalniania naprezenia znajdujqgcy sie na prawo od
pokretta regulacji naprezenia
Przetozy¢ nitke przez dyski naprezajgce w prowadniku obok pokretta
regulacji naprezenia.
3) Zwolni¢ przycisk.

2

=

1. Przycisk zwalniania naprezenia nitek
2. Pokretto regulacji naprezenia
3. Wcisng¢ przycisk zwalniania naprezenia
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Przed zakladaniem nitek

(1) Wytgezy¢ maszyne wigcznikiem gtéwnym.
(2) Podnie$¢ dzwignie podnoszenia stopki.

UWAGA:

Przy nawlekaniu igiet nalezy pamietac¢ o podniesieniu stopki i prawidtowej
kolejnosci zaktadania nici.

3) Ustawic¢ igielnice w najwyzszej pozyciji, obracajgc kotem recznym do siebie.
Obracac kotem recznym, aby znalez¢ najkorzystniejszg pozycje do nawlekania,
a nastepnie nawlec nitki w nastepujgcej kolejnosci: chwytacz gérny, chwytacz
dolny, lewa igta, prawa igta.

(1) Wcisng¢ pokretto zwalniania naprezenia
(2) Dyski naprezacza

(3) Prawidtowo

(4) Nieprawidtowo!
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Nawlekanie chwytacza gérnego

Zatozy¢ nitke jak pokazano na rysunku, wg wskaznikow 1-6. 1.

(o 00— o o] j— —

1. Rozwing¢ nitke ze szpulki. Przetozy¢ nitke przez prowadnik w wysiegniku
teleskopowym, od tytu do przodu.

2. Prawidtowo przetozy¢ nitke przez prowadnik 1.

3. Poprowadzi¢ nitke do rowka i pozwoli¢ jej przejs¢ przez dyski naprezajgce
pokretta regulacji naprezenia (2)

4. Nawlec chwytacz maszyny prowadzqc nitke zgodnie z rézowymi
oznaczeniami prowadnikéw 3-5.

5. Nawlec nitke do oczka chwytacza od przodu do tytu (6).
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UWAGA:

Jezeli podczas szycia zrywa sie nitka chwytacza gérnego, moze to by¢
spowodowane przez zaczepianie nitki chwytacza dolnego o chwytacz goérny.
Jezeli tak sie zdarza nalezy obnizy¢ chwytacz gérny poprzez obrét kota
recznego, wyjqc nitke chwytacza dolnego z chwytacza gdérnego i ponownie
nawlec nitke chwytacza gérnego, co najmniej od dyskéw naprezajgcych.
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Nawlekanie chwytacza dolnego

Zatozy¢ nitke jak pokazano na rysunku, wg wskaznikow 1-7.

1. Rozwing¢ nitke ze szpulki. Przetozy¢ nitke przez prowadnik w wysiegniku
teleskopowym, od tytu do przodu.

2. Prawidtfowo przetozy¢ nitke przez prowadnik 1.

3. Poprowadzi¢ nitke do rowka i pozwoli¢ jej przejs¢ przez dyski naprezajgce
pokretta regulacji naprezenia (2).

4. Nawlec chwytacz dolny maszyny prowadzqc nitke zgodnie z zielonymi
oznaczeniami prowadnikéw 3-7.
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Automatyczny nawlekacz chwytacza dolnego

1. Wsung¢ nitke za uchwyty prowadnika (3).

2. Przetozy¢ nitke przez oczko chwytacza dolnego.

3. Przytrzymujqc z tytu nitke wychodzgcq z chwytacza dolnego popchngé
dzwignie nawlekania chwytacza dolnego (5) do jej najwyzszej pozycii.

4. Zwolni¢ dzwignie nawlekania chwytacza dolnego (5), a nastepnie i
wyciggnac nitke z tytu, poza stopkg. Nie nalezy krzyzowac nici.

Przetozy¢ nitke chwytacza dolnego pod nitkg chwytacza gérnego.

3 Prowadnik nitki
4. Chwytacz dolny
5. Dzwignia nawlekania chwytacza dolnego

(3)
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Nawlekanie lewej igty

Zatozy¢ nitke jak pokazano na rysunku, wg wskaznikow 1-8.

1. Rozwing¢ nitke ze szpulki. Przetozy¢ nitke przez prowadnik w wysiegniku
teleskopowym, od tytu do przodu.

2. Prawidtowo przetozy¢ nitke przez prowadnik (1).

3. Poprowadzi¢ nitke do rowka i pozwoli¢ jej przej$¢ przez dyski naprezajqce
pokretta regulacji naprezenia (2).

4. Kontynuowac¢ nawlekanie wg punktow 3-5.

5. Gdy nitka przejdzie przez punkt 6 poprowadzi¢ jg w dét, az wejdzie w
prowadnik (7).

6. Zatozy¢ nitke do oczka lewej igty (8).
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Nawlekanie prawej iglty

Zatozy¢ nitke jak pokazano na rysunku, wg wskaznikéw 1-8.

1. Rozwing¢ nitke ze szpulki. Przetozy¢ nitke przez prowadnik w wysiegniku
teleskopowym, od tytu do przodu.

2. Prawidtowo przetozy¢ nitke przez prowadnik (1).

3. Poprowadzi¢ nitke do rowka i pozwoli¢ jej przejs¢ przez dyski naprezajqgce
pokretta regulacji naprezenia (2).

4. Kontynuowa¢ nawlekanie wg punktow 3-5.

5. Gdy nitka przejdzie przez punkt (6) poprowadzi¢ jg w dét, az wejdzie w
prowadnik (7).

6. Zatozy< nitke do oczka prawej igty (8).

Utozy¢ koncowki obu nitek pod stopkg i opuscic¢ stopke , aby zabezpieczy¢ nitki.
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Tabela doboru materiatéw, nici i igiet

Materiat $cieg Diugosé Nitka Igta
$c. (mm)
Materiaty Scieg Poliester: #80 HAX1
lekkie overlockowy | 2.0-3.0 |Bawetna:#80.100 #70
( zorzeta, Jedwab: #80.100 #80
organdyna,
trykot)
Ni¢ igtowa:
Materiaty Poliester: #80 HAX1
lekkie (zorzeta, Scieg Ponizej Nylon: #80 #70
organdyna, rolujgcy, 2.0 Ni¢ chwytacza: #80
batyst) waski Polyester: #80
Nylon: #80
Polyester: #60.80
Materiaty Scieg Bawetna: #60.80 HAx1
sredniej overlockowy 25-3.5 |Jedwab: #50.80 #80
grubosci(popel Nylon: #50.80 #90
ina, wetna, Polyester: #50.80
gabardyna,
serza, dzianina)
Bawetna: #40.60
Materiaty Scieg 3.0-4.0 Jedwab: #40.60 HAx1
ciezkie overlockowy Nylon: #30.60 #90
(kaszmir, Polyester: #30.60
tweed, denim,
jersey)
UWAGA:

Ciekawe efekty dekoracyjne uzyskuje sie stosujgc ni¢ ozdobng do chwytacza

goérnego.
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Naprezenie nitek
Pokretta regulacji naprezenia ( od lewej do prawej strony):

Niebieskie pokretto — naprezacz nitki lewej igty

Zielone pokretto — naprezacz nitki prawej igty

R6zowe pokretto — naprezacz nitki chwytacza gérnego
16tte pokretto — naprezacz nitki chwytacza dolnego
Wskaznik wybranej warto$ci naprezenia

Aby zmniejszy¢ naprezenie obracac pokrettem do gory
Aby zwiekszy¢ naprezenie obracac pokrettem w dét

NogpwNE

UWAGA:

Upewni¢ sie, ze nitka jest prawidtowo wtozona do dyskéw naprezajgcych ,
poprzez przytrzymanie w lewo przycisku zwalniania naprezenia podczas
przektadania nici przez dyski naprezajgce.
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Regulacja naprezenia

Ustawienie naprezenia dla standardowego szycia to 4.
Jezeli wystgpiq nieprawidtowosci sciegu nalezy wyregulowac naprezenie
zgodnie z ponizszym rysunkiem.

g

8

A 7

A Silne naprezenie - ustawienie w I - g
zakresie 4-7 L li
B LuZne naprezenie - ustawienie w 1 B t o i:
zakresie 4-2 | 1

C Srednie naprezenie — ustawienie w ! f
zakresie 5-3 ' £

1
Lo

Kazda z nitek overlocka posiada oddzielny naprezacz. Prawidtowe naprezenie
moze rozni¢ sie¢ w zaleznosci od typu i grubosci materiatu oraz typu stosowanej
nitki. Przy zmianie materiatu lub nitki moze zaj$¢ konieczno$¢ regulacii
naprezenia.

Jezeli jako$¢ Sciegu nie jest zadowalajgca prosze wybrac inne ustawienia
naprezenia, opisane na poprzednich i kolejnych stronach.
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Ustawienia naprezenia

Zbyt silnie naprezona ni¢
goérnego chwytacza. Zbyt luzna
ni¢ dolnego chwytacza.

Poluzowac naprezenie nitki chwytacza
goérnego.

Zbyt luzna nitka chwytacza
gornego. Za silne naprezenie nitki
chwytacza dolnego.

Zbyt luzna ni¢ chwytacza
goérnego i chwytacza dolnego.

e
o [0+

0
s 15T

=
-
n

Zwiekszy¢ naprezenie nitki chwytacza
goérnego.

Zwiekszy¢ naprezenie nitki chwytacza
gornego i dolnego.
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Préba szycia

Po zakonczeniu zaktadania nitek rozpoczgé szycie.
(1) Podnies¢ stopke. Utozy¢ skrawek materiatu pod stopkqg. Opusci¢ stopke i
rozpoczq¢ szycie. Podczas pracy maszyny nie podnosi¢ stopki.

(2) Przed naci$nieciem rozrusznika maszyny przytrzymac lekko lewa rekq
koncéwki nici, a prawq rekq obrdci¢ kotem recznym w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara. Pozwoli to na sprawdzenie miejsca wykonania $ciegu.

(3) Delikatnie naciskac rozrusznik.
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Wykonanie tancuszka

Po zakonczeniu proby szycia nadal naciskac¢ rozrusznik, az powstanie tancuszek
o dtugosci ok. 10 cm.

* Jezeli naprezenie jest nieréwnomierne otrzymamy nieréwny $cieg fancuszkowy.
Jezeli wystepuije taki problem nalezy delikatnie przytrzymac nitki, sprawdzi¢
kolejnos¢ zatozenia nitki oraz wyregulowac naprezenie nitki. Spowoduje to
poprawe wygladu Sciegu tancuszkowego.

10 cm
(4 inches)
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Zrywanie nitki podczas szycia

*Jezeli nitka zrywa sie podczas szycia nalezy wyjg¢ materiat. Ponownie zatozy¢
nitki w prawidtowej kolejnosci. Nawlec chwytacz goérny, chwytacz dolny i prawg
igte. Nastepnie nawlec lewq igte.

Utozy¢ materiat pod stopkg tak, aby miejsce zerwania nitki znajdowato sie 3-5
cm przed stopka. Kontynuowac szycie.

UWAGA
Nie pozostawia¢ szpilek w materiale, gdyz podczas szycia mogqg spowodowac

uszkodzenie igiet i nozy!
N\
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Docisk stopki

Docisk stopki moze by¢ regulowany przez obrét Sruby regulacji docisku,
znajdujgcej sie w gornej, lewej czesci maszyny. Poniewaz docisk stopki zostat
fabrycznie ustawiony dla materiatéw lekkich i $redniej grubosci, nie jest
konieczna zadna regulacja, z wyjgtkiem sytuacii szycia bardzo grubych lub
bardzo cienkich materiatéw. Zwykle przy szyciu bardzo cienkich materiatéw
nalezy obnizy¢ docisk stopki. Przy bardzo grubych materiatach nalezy zwiekszy¢

docisk stopki.

(1) $ruba regulacji docisku stopki

(2) Nizszy docisk

(3) Wyzszy docisk

(4) Sruba regulacji docisku stopki

(5) Standardowa wysoko$¢ dla materiatéw $redniej grubosci

K i ?;@) 10mm

(3/8 inch)
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Usuwanie usterek

Problem Przyczyna Pomoc
Brak Niewystarczajgcy docisk | Zwiekszy¢ docisk stopki
podawania stopki. obracajqc $rube regulacyjng
materiatu zgodnie z ruchem wskazéwek

zegara.

tamanie igiet

1. Igtq jest wygieta lub
stepiona.

2. Nieprawidtowo
zatozona igtq

3. Nieprawidtowe
prowadzenie materiatu.

1. Zatozy¢ nowq igte.

2. Prawidtowo zatozy¢ igte.
3. Lekko przytrzymywac
materiat w dét.

1. Nieprawidtowo
zatozone nitki.

2. Splgtane nitki.

3. Zbyt siine naprezenie

1. Ponownie zatozy¢ nitki
overlocka.

2. Sprawdzi¢ szpulki nici i
wysiegnik, usung¢ splgtane

Zrywanie nici nitek. nitki.
4. Nieprawidtowo 3. Wyregulowac naprezenie.
zatozona igta. 4. Prawidtowo zatozy¢ igte.
5. Igta nieodpowiednia 5. Uzy¢ prawidtowego
dla stosowanego rodzaju igty.
materiatu.
1. Zgieta lub stepiona 1. Wymieni¢ igte na nowaq.
igta.Die Nadel ist 2. Prawidtowo zatozy¢ igte. 3.
2. Nieprawidtowo 3.Uzy¢ odpowiedniego
zatozona igtq. rodzaju igty.
Przepuszczone | 3. Nieodpowiednirodzaj | 4. Ponownie zatozy¢ nitki
sciegi igty. overlocka.

4. Nieprawidtowo
zatozone nitki.

5. Zbyt staby docisk
stopki.

5. Zwiekszy¢ docisk stopki
obracajgc $rube regulacyjng
zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.

Nieprawidtowy
scieg

Nieprawidtowo
wyregulowane
naprezenie nitek.

Wyregulowac
nitki.

naprezenie

Marszczenie
materiatu

1. Zbyt siine naprezenie
nitek.

2. Nieprawidtowo
zatozone nitki igtowe lub
splgtane nitki.

1. Zredukowac naprezenie
nitek przy szyciu lekkich i
cienkich materiatéw.

2. Usung¢ wszystkie splgtane
nitki, ponownie nawlec
overlock.
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§cieg rolujgcy brzegowy

Stanowi dekoracyjne wykonczenie lekkich i cienkich materiatéw, czesto
stosowany jako zabezpieczenie brzegu materiatu.

Scieg ten wykonywany jest przy usunieciu lewej igty i zastosowaniu éciegu
overlockowego 3-nitkowego.

Instrukcja wykonania $ciegu:

(1) Wyjac¢ lewq igte.

(2) Zaleca sie stosowanie nici nylonowej lub poliestrowe 80# do nastepujgcych
tkanin: zorzeta, rayon, len, cienka bawetna.

(3) Nawlec maszyne jak dla $ciegu overlockowego 3-nitkowego, uzywajagc
prawej igty.

(4) Usung¢ palec $ciegowy.

1. Podnies¢ stopke.

2. Przeciggnq¢ wszystkie nitki do tytu maszyny.

3. Sprawdzi¢ czy nitki nie sq zaplgtane wokét palca Sciegowego.

4. Otworzy¢ pokrywe frontowq.

5. Obracac kotem recznym, az chwytacz goérny znajdzie si¢ w swojej najnizszej
pozyciji.

6. Przesunq¢ dzwignie palca Sciegowego do pozyciji ,,R”.
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UWAGA

Nalezy pamietac o wtgczeniu palca Sciegowego do wykonywania

standardowych $ciegéw overlockowych!
(1) Chwytacz gérny

(2) Palec sciegowy

(3) Dzwignia palca Sciegowego

(5) Wyregulowac szerokos¢ $ciegu dla podwiniec rolujgcych.
Przesung¢ dzwignie szerokosci Sciegu, znajdujgcq sie obok
pokrywy frontowej, maksymalnie do pozyciji ,,R*.

(4) DZwignia szerokosci éciegu

(5) Ptytka Sciegowa z usunietym palcem $ciegowym

Modele z 2-ma
[ iigtami

Modele z 1 igtq
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(6) Wyregulowa¢ dtugos¢ $ciegu. Ustawi¢ dzwignie regulacji dtugosci sciegu w

pozyciji ,,R“, jak na rysunku. Ustawienie to jest odpowiednie zaréwno dla $ciegu

overlockowego wgskiego, jak i dla $ciegu rolujgcego.

Rolowanie brzegu
Zastosowanie to roluje i podwija brzeg materiatu. Naprezenie nitki chwytacza
dolnego powinno by¢ zwiekszone. Powoduije to przecigganie nitki chwytacza

goérnego i zawijanie brzegu materiatu wokét palca Sciegowego. Po wykonaniu

operacji 1-6 opisanych powyzej nalezy ustawi¢ ponizsze zakresy naprezenia
nitek:

Naprezenie nitki chwytacza gérnego 4-6

Naprezenie nitki chwytacza dolnego 5-7

Naprezenie nitki prawej igty 4-6

Warto$ci naprezen moggq sie lekko wahac¢ w zaleznosci od stosowanego
materiatu i nici.

$cieg overlockowy waski

Ma zastosowanie dekoracyjne , do wykonczenia brzegéw materiatu. Po
wykonaniu powyzszych operaciji 1-6 ustawi¢ nastepujgce wartosci naprezen:
Naprezenie nitki chwytacza gérnego 4-6

Naprezenie nitki chwytacza dolnego 4-6

Naprezenie nitki prawej igty 4-6

Warto$ci naprezen moggq sie lekko wahac¢ w zaleznosci od stosowanego
materiatu i nici.
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Tabela $ciegu overlockowego waskiego i rolujgcego

§cieg rolujacy

scieg overlockowy
wgski

Materiat Materiat lekki Materiat lekki
(krepedeszyn, zorzeta, (krepedeszyn, Zorzeta,
batyst, organdyna) batyst, organdyna)

Nié igtowa Nylon #80 Nylon #80
Polyester #80 Polyester #80

Nié chwytacza gérnego | Wolle-/Nylonfaden Wolle-/Nylonfaden
Ni¢ ozdobna Nylon #80

Polyester #80

Nié chwytacza dolnego | Nylon #80 Nylon #80
Polyester #80 Polyester #80

Diugosé sciegu WR* R

Szerokos¢ $ciegu R.5(2 igty) R.5(2 igty)

R (1igta) R (ligta)

Palec $ciegowy Usuniety Usuniety

Naprezenia:

Ni¢ igtowa 4 (4-6) 4 (4-6)

Nié chwytacza gérnego | 4 (4-6) 5 (4-6)

Nié chwytacza dolnego
6(5-7) 4 (4-6)
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Stopki dodatkowe

. Do sciegu krytego

Do cekinéw/koralikbw
Do gumki

. Do wszywania sznurka
. Do marszczenia

abwWNE

Nr TB 108
NrTB 111
NrTB 112
NrTB 113
NrTB 114

(1

(2)
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Stopka do sciegu krytego — TB 108

Stuzy do podszywania rekawdw, spodnic, spodni, dzianin, gdy szew ma by¢
niewidoczny.

Przygotowanie maszyny:

Igta: uzy¢ tylko prawej igty

NOz gorny: wiqczony

Naprezenie nitek: standardowe

Diugo$é $ciegu: 4-5 mm

Ustawienie transportera: pozycja normal

Rodzaj $ciegu: 3-nitkowy overlockowy lub 3 nitkowy ptaski
Szycie

1. Ztozy¢ materiat jak na rysunku powyzej i podtozy¢ go pod stopke.

2. Poluzowac $rube A i ustawi¢ prowadnik brzegowy stopki tak, aby igtq
wktuwata sie w materiat blisko brzegu ztozenia.

3. Lekko prowadzi¢ materiat podczas szycia tak, aby igta lekko wktuwata sie
w brzeg ztozenia materiatu.

Stopka do peretek - TB 111

Przeznaczona do naszywania sznuréw cekindéw, peretek, wszywania zytki,
sznurka, itp.

Przygotowanie maszyny:

Igta: uzy¢ tylko 1 igty

NO6z gorny: wtgczony lub odtgczony

Naprezenie nitek: standardowe

Diugosé sciegu: 3-5mm

Ustawienie transportu: pozycja normal

Rodzaj sciegu: 3-nitkowy overlockowy lub overlockowy
rolujgcy
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Szycie:

1. Wybra¢ metode szycia A lub B i wéwczas okresli¢ pozycije igty, wykonac
2-3 éciegi.

2. Obracac kotem recznym do momentu az igta zréwna sie z powierzchniq
materiatu.
Wprowadzi¢ koniec sznurka koralikéw do prowadnika w stopce.

. Wykonac 2-3 iciegi obracajgc kotem recznym.

. Podczas szycia lekko dociskac koraliki .

. Kilka ostatnich $sciegow wykonac¢ poprzez obrét kota recznego, aby
unikng¢ kontaktu koralikow z igtq i chwytaczami.

g w

Stopka do gumki—TB 112
Stuzy do wszywania gumek i taSm elastycznych.

W jednej operaciji nastepuje obciecie materiatu, wykonczenie jego brzegu oraz
zmarszczenie gumka.

Przygotowanie maszyny:

Igta: uzy¢ 1lub 2 igiet , zaleznie od szerokosci gumy
N6z gorny: wiqgczony

Naprezenie nitek: standardowe

Dtugosc¢ Sciegu: 3-5mm

Ustawienie transportera: pozycja normal

Rodzaj $ciegu: 3-nitkowy overlockowy lub $cieg 4- nitkowy elast.
Szycie

1. Przed zatozeniem stopki do maszyny nalezy wsung¢ do stopki gumke i
wyregulowac $rubg A stopien naciggu gumki.

2. Zatozy¢ stopke do maszyny.

3. Wykonac 2-3 éciegi, lekko naciggajgc koncéwke gumki za stopkq.

4. Przyszywac gumke lekko jg naciggajqc przed stopka.
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Stopka do sznurka - TB113
Stosowana do wszywania wypustek pomiedzy dwie warstwy materiatu.

Przygotowanie maszyny:

Igta: dwie igty lub lewa igta

NGOz gorny: wigczony

Naprezenie nitek: standardowe

Dtugosc¢ $ciegu: 2-5mm

Ustawienie transportera: pozycja normal

Rodzaj sciegu: 3-nitkowy overlockowy lub $cieg 4- nitkowy elast.
Szycie

1. Ztozy¢ kawatki materiatu prawymi stronami do siebie.
2. Utozy¢ wypustke pomiedzy warstwami materiatu i cato$¢ podtozy¢ pod
stopke, tak aby wypustka ustawiona byta w rowku stopki.
3. Szy¢ , prowadzgc materiat i wypustke.
Uwaga: Przy pomocy tej stopki mozliwe jest rbwniez jednoczesne wszywanie
sznurka i lamowki.

Stopka do marszczenia - TB 114

Przydatna przy marszczeniu bluzek, falbanek, karczkéw bluzek , itp. Stuzy réwniez
do tgczenia dwdéch warstw materiatu z jednoczesnym marszczeniem dolnej
warstwy materiatu.

Przygotowanie maszyny:

Igta: uzy¢ 1lub 2 igiet

N6z gorny: wtqczony

Naprezenie nitek: standardowe

Dtugoéc¢ éciegu: 3-5mm

Ustawienie transportera: 2,0

Rodzaj sciegu: 3-nitkowy overlockowy lub Scieg 4- nitkowy elast.
Szycie:

1. Podtozy¢ dwie ztozone warstwy materiatu pod stopke, wktadajgc
pomiedzy warstwy ptytke rozdzielajgcg A.

2. Wykona¢ 2-3 $ciegi.

3. Przytrzymywac i lekko prowadzi¢ oddzielnie gérng i dolng warstwe
podczas szycia.
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N6z goérny i dolny

Zuzyte lub skrizywione noze mogqg spowodowacé marszczenie materiatu lub
nieréwny Scieg.

* Jezeli pasemko nitek odcina sie w przedniej i tylnej czesci noza, oznacza to, ze
noz jest wystarczajgco ostry.

* Jezeli noze sq stepione nalezy je wymieni¢ w sposdb opisany na nastepnej
stronie. Przed wymiang nozy nalezy wytqczy¢ maszyne wytqcznikiem gtéwnym
oraz odtqczy¢ kabel zasilajgcy z gniazda sieciowego.

Odtqgczanie noza

Przesunqg¢ przycisk ustawienia noza z pozycji 1 do pozyciji 2 , néz gérny nie
bedzie wéwczas uzywany.

@

? \9 - (
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Gorna cze$¢ noza bedzie wystawata ponad ptytke igtowq.

* Wystajgca cze$¢ noza moze by¢ uzywana jako prowadnik materiatu.
Wyregulowac¢ szerokos$¢ Sciegu, aby przesungé néz gérny do zgdanej pozyciji
prowadzenia materiatu.

Dzwignie ustawienia pozycji noza mozna przesuwac tylko gdy igtq znajduje sie w
najnizszej pozycii.
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Wymiana nozy
Wymiana noza gérnego

(1) Aby wyja¢ néz nalezy poluzowac $rube mocowania noza gérnego (1) i
pociagng¢ néz do gory.

(2) Wtozy< nowy n6z w uchwyt.

(3) Nastepnie recznie obréci¢ naped noza tak , az n6z znajdzie sie w dolnej
pozycji. Sprawdzi¢ czy n6z gorny znajduije sie przed nozem dolnym i ustawic
odlegto$¢ pomiedzy nozem gérnym a brzegiem noza dolnego 0,5mm do
1,0mm.

(4) Dokreci¢ srube mocujgca.

1. Sruba mocujgca néz gémy
2. Ptytka igtowa

3. N6z gérny

4. N6z dolny

Wymiana noza dolnego:

(1) Poluzowac $rube mocujgcq i wyciggna¢ néz w dét.

(2) Wtozy¢ nowy néz do uchwytu.

(3) Ustawi¢ pozycje noza dolnego, tak aby jego brzeg zréwnat sie z ptytkg
igtowaq.

(4) Dokreci¢ $rube mocujgcq.

* Bardzo waznym jest ustawienie zachodzenia na siebie noza gérnego i
dolnego, dla zapewnienia prawidtowego, ostrego ciecia materiatu.
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Oliwienie overlocka

Aby maszyna pracowata ptynnie i cicho jej ruchome czesci powinny by¢
okresowo smarowane ( patrz rysunek ponizej).

UWAGA:
Nalezy pamieta¢ o smarowaniu maszyny przed jej uzyciem.
Przed oliwieniem usunq¢ kurz i inne zanieczyszczenia z maszyny.

PRZY STANDARDOWYM UZYTKOWANIU NALEZY SMAROWAC MASZYNE
RAZ LUB DWA RAZY W MIESIACIU.

PRZY INTENSYWNEJ EKSPOLOATACJI MASZYNY NALEZY JA
SMAROWAC RAZ W TYGODNIU.

Zalecane miejsca smarowania - oznaczono strzatkami

Czyszczenie

(1) Spodnia cze$¢ ptytki igtowej powinna by¢ czyszczona szczoteczkg.

(2) Poluzowac érube A i zdjg¢ ptytke igtowq.

(*3) Sruba B stosowana jest tylko w przypadku naprawy lub regulacji maszyny.
Prosze jej nie odkrecac , ani nie zmieniac jej pozycii!!!
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Wymiana zaréwki

UWAGA:
Przed wymiang zaréwki nalezy odtqczyé maszyne od zrédla zasilania.

(1) Zdja¢ ostone zaréwki jak pokazano na rysunku.

(2) Poluzowac $rube podnosnika stopki, pociagna¢ podnosnik stopki do gory i
wyjac go.

(3) Poluzowac $rube ostony zaréwki i zdjgé ostone.

(4) Wyja¢ zaréwke i zastgpic jg nowq.
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Za wady maszyny, Producent ,Gwarant i Sprzedawca nie uzna-
je przyczyn:

* Zrywanie nici,petelkowanie nici lub glosna praca poniewaz
moze to by¢ wynikiem blednej obstugi maszyny lub subiek-
tywne odczucie, zta jakos¢ ,szerokos¢ $ciegu ,nie satystakcjo-
nujaca lub nie prawidlowa praca maszyny , ktéra moze by¢
spowodowana przez zle ustawienie paramentéw maszyny lub
nie znajomos¢ obstugi lub brakiem zapoznania si¢ z instrukcja
obslugi.

* Zle lub nieprawidlowe ustawienie naprezenie gornej 1 dolnej
nitki ,nieprawidtowa praca chwytacza oraz maszyny spowodo-
wana zlym ustawieniem i regulacja maszyny, do ktérej prawi-
dlowej regulacji jest zobowigzany klient, ktory uzywa maszyne.
* Nieprawidlowe wyswietlanie haftu ,wzoru i rodzaju $ciegow
lub innych parametréw na ekranie elektronicznym maszyny
lub wyswietlaczu, ktory moze byé spowodowany spadkiem
napigcia, uszkodzonym bezpiecznikiem ,innymi przypadkami
zewnetrznymi.

* Kupujacemu przysluguje prawo zadania obnizenia ceny lub
wymiany produktu na nowy, wolny od wad, jezeli:

- W okresie gwarancji wykonano 2 napraw tej samej, istotnej
wady produktu, a produkt nadal wykazuje wade.

- Gwarant stwierdzi na pi$mie, ze usuniecie wady nie jest moz-
liwe. Wymianie podlega tylko ta cz¢$¢ sktadowa produktu, w
ktorej wystapila wada.

* Sprze¢t zwracany do wymiany musi by¢ kompletny, bez
uszkodzen mechanicznych. Jednoczesnie Konsument, kto-

ry zakupil maszyng ponosi odpowiedzialnoé¢ z Ustawy z
dn.30.05.2014 o prawach konsumenta.



Przed uruchomieniem maszyny konsument musi si¢ zapoznac
z instrukcja obstugi. Przed rozpoczeciem uzytkowania
maszyny zaleca si¢ wykonanie testu na danym materiale. Nie
kazdy material z uwagi na jego grubos¢, jakos¢, rozciagliwosé
nadaje si¢ do szycia na tej maszynie.

ZALECA SIE WYKONYWANIE REGULARNYCH
PRZEGLADOW KONSERWACYJNYCH MASZYNY
PRZYNAJMNIE] RAZ NA 6 MIESIECY W
AUTORYZOWANYM SERWISIE.



Specyfikacja overlocka

Specyfikacja maszyny:

Specyfikacja maszyny:

Zastosowanie: materiaty lekkie , srednie i grube
Predko’¢ szycie: 1250 $ciegébw/minute

Dtugosc¢ Sciegu: 1,2-4,0 mm

Szeroko$¢ Sciegu: 2,3-7,0 mm ( modele z 2-igtami)

2,3-3,5mm ( modele z 1 igtq)

Przestrzeh pod stopka: 5-6 mm
Igty: HA x1 (130/705H)
llos¢ igiet i nitek: 3 lub 4 nitki

2igty lub 1igta

Waga netto: 7 kg

1. Zuzyty sprzet nie moze by¢ umieszczany razem
z innymi odpadami.

2. Zuzyty sprzet nalezy przekaza¢ do punktu
zbierania zuzytego sprzetu elektrycznego, lub
sprzedawcy przy zakupie nowego sprzetu tego
samego rodzaju.

3.Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz
zuzyty sprzet zostanie poddany procesowi
przetwarzania lub odzysku, co zapewnia ochrone
zdrowia ludzi oraz Srodowiska.

4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania
lubumieszczenie go tgcznie z innymi odpadami grozi kara
grzywny (Ust. z dn. 29.07.2005. o zuzytym sprzeci
elektrycznym i elektronicznym).
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Spis tresci

Czesci maszyny iich funkcje
Akcesoria standardowe

Igty

Koto reczne

Otwieranie pokrywy frontowej
Uruchomienie maszyny

Rozrusznik

Korzystanie z wolnego ramienia
Dtugoic¢ éciegu

Szerokos¢ Sciegu

Transport réznicowy

Przed zatozeniem nici

Krgzki blokujgce szpulki

Siatki na nici

Przycisk zwalniania naprezenia nitek
Zaktadanie nitek

Nawlekanie chwytacza gérnego
Nawlekanie chwytacza dolnego
Automatyczny nawlekacz chwytacza dolnego
Nawlekanie lewej igty

Nawlekanie prawej igty

Tabela doboru materiatéw, igiet i nici
Naprezenie nitek

Regulacja naprezenia

Ustawienia naprezenia

Préba szycia

Wykonanie tancuszka

Zrywanie nitek podczas szycia
Docisk stopki

Usuwanie usterek

Scieg overlockowy waski / rolujqcy brzegowy

Tabela Sciegu overlockowego wgskiego/rolujgcego

Stopki dodatkowe

N6z gérny i dolny
Odtqgczanie noza gérnego
Wymiana nozy
Smarowanie maszyny
Wymiana zarowki
Specyfikacja maszyny

Spis tresci
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