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CZYNNOSCI
PRZYGOTOWAWCZE

Komputerowa maszyna do szycia

Instrukcja obstugi



Wskazowki bezpieczenstwa

Prosimy o uwazne przeczytanie ponizszych uwag przed uruchomieniem maszyny.

Dzieki temu bedg mogli Panstwo w petni wykorzysta¢ mozliwosci Waszej maszyny do szycia.
Uzywajac maszyny nalezy przestrzegac podstawowych zasad ostroznosci i bezpieczenstwa
w zwigzku z uzytkowaniem urzgdzenia zasilanego z sieci elektrycznej.

n UWAGA:

NIEBEZPIECZENSTWO - aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem maszyna nigdy nie powinna
pozostawac bez nadzoru wtgczona do pradu, zwtaszcza w obecno$ci dzieci. Maszyne nalezy
natychmiast odtgczy¢ od gniazdka elektrycznego po zakonczeniu szycia.

Wytaczac g z sieci po uzyciu i przed czyszczeniem.

OSTRZEZENIE - aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru, porazenia pragdem albo zranienia oséb nalezy:

1. Nie pozwala¢ na traktowanie tej maszyny jako zabawki. Szczeg6lna uwaga jest konieczna, kiedy
maszyna jest uzytkowana w poblizu dzieci.

2. Uzytkowac¢ te maszyne zgodnie z przeznaczeniem, wedtug wskazéwek zamieszczonych

w instrukcji.

3. Nigdy nie obstugiwac tej maszyny, jesli ma uszkodzony kabel zasilajacy albo wtyczke, jesli pracuje
niewtasciwie, zostata uszkodzona, albo wpadta do wody. Maszyne nalezy dostarczy¢ w takim
przypadku do najblizszego autoryzowanego dealera albo punktu serwisowego w celu sprawdzenia,
naprawy, regulacji elektrycznej lub mechaniczne;.

4. Nigdy nie uzywac maszyny z zakrytymi otworami wentylacyjnymi. Otwory wentylacyjne i rozrusznik
nozny nalezy utrzymywac¢ w czystosci, wolne od kurzu i $cinkéw.

5. Nigdy nie wktada¢ zadnych zbednych przedmiotéw do wnetrza maszyny.

6. Nie uzywa¢ maszyny poza pomieszczeniami zamknietymi.

7. Nie uzywac maszyny, gdy w poblizy sg stosowane produkty (aerozole) zawierajgce w sktadzie tlen.
8. Aby odiaczy¢é maszyne od zrodta zasilania najpierw nalezy wytaczyé wytgcznik gtéwny, a nastepnie
wyjac wtyczke.

9. Nie wytaczac z sieci przez ciggniecie za sznur. Aby wytaczyc¢ z sieci, nalezy chwycic¢ wtyczke,

nie sznur.

10. Trzymac rece z dala od ruchomych czesci maszyny, zwtaszcza igty.

11. Zawsze uzywac witasciwej ptytki sciegowej. Niewtasciwa ptytka moze spowodowac skrzywienie
lub ztamanie igty.

12. Nie uzywac zgietych igiet.

13. Nie pociggac ani nie pchac tkaniny podczas szycia. Moze to doprowadzi¢ do skrzywienia

lub ztamania igty.

14. Wytaczy¢ maszyne podczas dokonywania regulacji wokot igty, takich jak: nawlekanie igty, wymiana
igly, nawlekanie szpulki lub wymiana stopki.

15. Zawsze wytacza¢ maszyne z sieci przed zdjeciem obudowy, oliwieniem lub podczas wszelkich
regulacji wspomnianych wyzej.

16. Maszyny do szycia nie mogq uzytkowac dzieci.

17. Maszyna nie moze stuzy¢ jako zabawka.

18. Wymiana zaréwki moze by¢ dokonywana wytacznie przez autoryzowany serwis.

Prosimy o zachowanie tych wskazéwek.

Ta maszyna jest przeznaczona wytacznie do uzytku
domowego.

Drogi kliencie
Gratulujemy wyboru naszej maszyny.



Ta maszyna jest jedng z najbardziej zaawansowanych komputerowych maszyn do szycia. Aby
w petni wykorzystaé jej mozliwosci prosimy o doktadne zaznajomienie sie z ponizszymi
wskazdwkami.

PROSZE PRZECZYTAC PRZED ROZPOCZECIEM UZYWANIA MASZYNY.

Aby uzywa¢ maszyny bezpiecznie:

1. Nalezy upewnic sie, ze w czasie szycia igta jest zawsze w polu widzenia. Nie dotykac¢ kota
pasowego, podajnika nici, igty ani innych ruchomych czesci.

2. Pamieta¢, aby zawsze wytaczy¢ zasilanie i odtaczy¢ kabel od gniazdka sieciowego, gdy:

e zakonczysz prace,

e wymieniasz lub wyjmujesz igte, lub inng czesc¢,

e konserwujesz maszyne,

e pozostawiasz maszyne bez nadzoru.

3. Nie ktas¢ niczego na rozruszniku noznym

4. Podtacza¢ maszyne bezposrednio do gniazdka w Scianie, nie stosowac rozdzielaczy.

Aby zapewni¢ bezawaryjna prace.

1. Przechowywaé¢ maszyne chroniac jg przed zrédtem Swiatta oraz nadmierng wilgotnoscia
powietrza oraz z dala od zrédet ciepta (grzejnikdw, zelazka, itp.).

2. Do czyszczenia obudowy uzywac mydta lub naturalnego detergentu. Nigdy nie uzywaé
benzyny, rozpuszczalnikéw ani srodkdéw czyszczacych zawierajacych sktadniki Scierajace.

3. Chroni¢ maszyne przed gwattownymi ruchami i uderzeniami.

4. Instalujgc lub wymieniajac czesci zawsze nalezy robi¢ to zgodnie z opisem instrukciji.

Naprawy i konserwacije.

Gdy wystapi btad w uzyciu maszyny lub wymagana jest regulacja, najpierw nalezy spojrze¢ do
tabeli komunikatéw btedéw znajdujacej sie na koncu instrukcji. Jesli problem nadal nie ustepuje
nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym punktem serwisowym firmy BROTHER.

Prosimy o kontakt z dystrybutorem w przypadku jakichkolwiek pytan z zakresu obstugi
i konserwacji maszyny:

www.maszynybrother.pl

Producent zastrzega sobie prawo do zmian w instrukcji obstugi i wyposazeniu maszyny, bez
koniecznosci powiadamiania.
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Podstawowe informacje o maszynie

Nazwy czesci maszyny i ich funkcje

Giowne czesci

@ Nawijacz nici (strona 11)

@ Trzpien na szpule z niciag
(strony 11 16)
Zakfada sie na nig szpulke z nitkg

@ Otwér na dodatkowy trzpien na nici
(strona 23)

Mozna w nim zainstalowa¢ dodatkowy trzpien
na nici podczas szycia podwojng igta.

@ Pokretlo naprezenia gornej nici
(strona 29)

Uzy¢ pokretta, aby dostosowa¢ odpowiednie
naprezenie do uzywanej nici.

® Prowadnik nici (strona 11 i 16)
Uzywa sie go podczas szpulowania nici
dolnej i nawlekania maszyny

® Podciagacz (strona 17)

Obcinacz nici

Przeciagna¢ przez niego nici, aby je obcigc.
® Pojemnik na akcesoria (strona 7 i 31)
® Przyciski operacyjne (strona 6)
Zastosowanie przyciskéw zmienia sie
w zaleznosci od modelu maszyny.

@@ Panel sterujacy (strona 7)

Za jego pomocg mozna wybrac $cieg i ustawic
jego parametry.

@ Koto zamachowe
Stuzy do podnoszenia i opuszczania igty.

@ Wytacznik gtéowny i wytacznik
oswietlenia (strona 9)

Za jego pomocg mozna wiaczac i wytaczac
zasilanie i oswietlenie maszyny.

@@ Gniazdo kabla zasilajacego (strona 9)
Witozy¢ koncowke kabla zasilajacego w gniazdo
maszyny

@ Gniazdo rozrusznika noznego (strona 10)
Witozy¢ koncowke rozrusznika noznego do
gniazda rozrusznika.

i@ Dzwignia wlaczania/wylaczania
transportu materiatu (strona 38 i 45)
Przesuna¢ dzwignie aby podniesé/opusci¢ zabki
transportu.

E] Dzwignia podnoszenia/opuszczania
stopki
Za jej pomocg mozna podniesé/opuscic¢ stopke

Rozrusznik nozny (strona 10)

Dzieki niemu mozna rozpocza¢/zakonczy¢

szycie oraz regulowac predkos¢ szycia.




Opis elementow stopki i igly

FTH
[
.

! Dzwignia automatycznej dziurki
Obnizy¢ dzwignie dziurki podczas szycia
dziurek i zaszewek.

@ Automat do nawlekania igly (strona 17)

@ Uchwyt mocowania stopki
Stopki mocowane sg zatrzaskiem do uchwytu.

@ $ruba mocujaca uchwyt stopki
Uzywac Sruby do przykrecania i odkrecania uchwytu.

Przyciski operacyjne

® Stopka
Stopka dociska szyty materiat do
ptytki Sciegowej. Nalezy
zastosowac odpowiednig stopke
do wybranego sciegu.
Zabki transportu
Przesuwajg materiat umozliwiajac szycie.
Kosz chwytacza (w maszynach
z chwytaczem rotacyjnym)
Woystarczy wtozy¢ do niego szpulke, nie trzeba
wyciggaé nici dolnej
@ _ Pokrywka ptytki sciegowej
Sciggna¢ pokrywke, aby wyjac szpulke
z kosza chwytacza.
@ Ptytka sciegowa
Na ptytce zaznaczone sg odlegtosci utatwiajace szycie
Sciegiem prostym

®© Prowadnica nici nad igta
Przeciagna¢ ni¢ przez prowadnice.

@ $ruba mocujaca igte
Uzywac srube do przykrecania/odkrecania igty .

Przyciski operacyjne pozwalajg szybko wybrac potrzebne funkcje.

Przyciski r6znig sie w zaleznosci od modelu.

‘) Dzwignia podnoszenia stopki
Stuzy do podnoszenia lub opuszczania stopki.

@ Przycisk szycia wstecznego/
wzmachniajacego

Po jego naci$nigeciu maszyna szyje wstecz. Przytrzymaé
przycisk szycia wstecz, aby wzmocni¢ (zabezpieczyc)
Scieg. Doktadne informacje w rozdziale ,Rozpoczecie
szycia” (str. 29).

u Przyciski dostepne w wybranych modelach

@ Przycisk START/STOP (w wybranych modelach)
Stuzy do uruchamiania i zatrzymywania maszyny.

Maszyna rozpocznie szy¢ powoli, a nastepnie przyspieszy
do predkosci ustawionej za pomocg suwaka predkosci.

Po zakonczeniu szycia igta pozostanie w dolnym potozeniu
(wbita w materiat). Doktadne informacje w rozdziale
.Rozpoczecie szycia” (str.28)

@ Przycisk pozyciji igty @ (w wybranych modelach)
Stuzy do podniesienia i opuszczania igly. Nacisniecie guzika
dwa razy z rzedu spowoduje przeszycie jednego sciegu
Suwak regulacji predkosci szycia (w wybranych

modelach)
Za jego pomoca nalezy dobra¢ predkos¢ pracy maszyny.



Panel operacyjny Pojemnik na akcesoria

Panel operacyjny, znajdujacy sig z przodu Akcesoria umieszczone sg w wysuwanym
maszyny, pozwala wybra¢ scieg | dostosowac pojemniku.
jego parametry.

Wysuna¢ w lewo pojemnik na akcesoria,
aby go zdemontowaé

o— ]m—o

—|+ €

@ wyswietlacz maszyny
Na ekranie pojawiajg sie informacje na
temat ustawien wybranego przez
uzytkownika sciegu: “

i.oJWybrany scieg

(@) : . s
Rodzaj stopki jakg nalezy uzy¢

(€ 6 S0

(3] Dtugos¢ sciegu w mm ‘' Pojemnik na akcesoria

(@)sz6rokose $ciegu w mm @ Zzawartosé pojemnika

@ Przyciski wyboru $ciegu

Naciska¢ przyciski, aby wybrac scieg. ~
SzczegOty w rozdziale (wybdr Sciegbw str. ;‘:&
27) Zauwaz
e Chowac akcesoria w zataczong
il i Lai &ni plastikowg torebke. Zapobiegnie to
@ PrzyCI.skl I:egulaf:jl diugosci s.m'egul zqubieniu lub uszkodzeniu
Nacisngc¢ przycisk — aby zmniejszy¢ akcesoriow.

dtugos¢ sciegu, nacisng¢ przycisk +, aby
zwigkszy¢ dtugos¢ sciegu

@ Przyciski regulacji szerokosci $ciegu
Nacisnac¢ przycisk ,~”, aby zmniejszy¢
szerokos¢ sciegu, nacisngc¢ przycisk ,+”,
aby zwiekszy¢ szerokosc¢ sciegu




Akcesoria

Nastepujgce akcesoria zostaty umieszczone w pojemniku na akcesoria. Dzieki nim mozna wykonaé¢

wiekszo$¢ czynnosci podczas szycia.
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btyskawicznych "I"

Nr Nazwa czesci Numer
katalogowy
Automat do dziurek "A" XC2691-031
Stopka do obrzucania (owerlokowa) "G" | XC3098-031
Stopka do monograméw "N" X53840-331
Stopka do wszywania zamkow X59370-021

Stopka zygzakowa "J" (w maszynie) XC3021-031

Stopka do $ciegu krytego ($lepego) ,R” | XC4051-031

Stopka do przyszywania guzikéw "M" | X59375-121

olnlelo|2ale|e(Ne|of & (wid=

Przecinak X54243-001
Szpulka (4 szt.) XA5539-151
Komplet igiet XC8834-021
Igta podwojna 131096-121
Szczotec;ka do czyszczenia X59476-021
Srubokret X55467-021
Dodatkowy trzpieh szpulki (poziomy) 130920-021
Rozrusznik nozny XC8816-021
Akcesoria opcjonalne
1 2 3. 4 5.
\

Nr | Nazwa czesci

Numer katalogowy

1. | Stopka z gbérnym transportem

F 033N, XC2214-002

Stopka do
haftowania/cerowania/Quiltingu

F 005N, XC1948-002

3. | Stopka do Patchworku

F 001N, XC1944-002

4. | Prowadnik krawedziowy

F 016N, XC2215-002

5. | Dziurkacz do oczek

135793-001

o)




Podstawowe informacje o maszynie

Wskazowki bezpieczenstwa

Nalezy przestrzegac ponizszych zalecen:

OSTROZNIE

Uzywac tylko statego zrodta zasilania energii elektrycznej. Uzywanie innych zrédet zasilania moze
spowodowac pozar, porazenie pradem lub uszkodzeniem maszyny.

Wytacza¢ wigcznik sieciowy i wyjmowac wtyczke z gniazdka sieciowego w ponizszych przypadkach:
gdy maszyna nie jest uzywana i pozostawiona bez nadzoru

po zakonczeniu pracy

w przypadku zaniku napiecia podczas pracy maszyny

gdy maszyna dziata nieprawidtowo w wyniku ztego podtaczenia lub roztgczenia

w trakcie wytadowan atmosferycznych (burze)

n SRODKI OSTROZNOSCI

Nie uzywac przedtuzaczy i rozgateznikow do podiaczenia maszyny.

Moze to spowodowacé pozar lub porazenie pradem elektrycznym.

Nigdy nie wyciaga¢ mokrymi rekoma wtyczki z gniazdka elektrycznego. Grozi to porazeniem
pradem.

Przed wyjeciem wtyczki z gnhiazdka nalezy wytaczy¢ maszyne. Zawsze nalezy chwycié

za wtyczke, aby ja odiaczy¢ od gniazdka. Ciagnigecie za przewod moze go uszkodzic,
doprowadzi¢ do pozaru lub porazenia pradem.

Nalezy zwraca¢ pilna uwage na stan techniczny kabla zasilajagcego. Niedozwolone jest jego
przerabianie, zginanie, zacigganie, skrecanie, zwijanie, zwigzywanie, stawianie na nim ciezkich
przedmiotow. Uwazaé, aby kabel nie znajdowat sie blisko zrodet ciepta. Nieprzestrzeganie tych
zalecen moze doprowadzié do uszkodzenia kabla, co z kolei moze spowodowaé pozar lub
porazenie elektryczne. W przypadku uszkodzenia kabla lub wtyczki nalezy skontaktowac sie
z autoryzowanym punktem serwisowym w celu naprawy.

Wytaczy¢é maszyne z gniazdka, jesli nie bedzie ona uzywana przez dluzszy czas.

1.
2.

Wigczanie maszyny Wytgczanie maszyny

Po zakonczeniu szycia lub podczas przenoszenia

o Wiozyé wtyczke do gniazdka sieciowego. |maszyny w inne miejsce nalezy upewnic sie, ze

jest ona wytgczona.

stronie maszyny przestawic¢ w lewo,

9 Wiacznik znajdujacy sie po prawej
aby znalazl sie w pozycji "0".

e Po wigczeniu maszyny zaréwka zgasnie.
Gtéwny wytacznik zasilania
Gniazdo wtyczki zasilania

Wiacznik znajdujacy sie po prawej stronie n UWAGA
maszyny przestawi¢ w prawo, aby znalazt
sie w pozyciji "I". Jesli nastapi przerwa w doptywie energii

elektrycznej podczas pracy maszyny, nalezy
wylaczy¢ wiacznik i odtaczyé€ ja od zasilania.

"

Po wigczeniu maszyny zaréwka zapali sie




Rozrusznik nozny

Wiozyé wtyczke rozrusznika do gniazda z tytu
maszyny.

"Y' Gniazdo rozrusznika noznego

A UWAGA

e Przed podtaczeniem rozrusznika noznego
nalezy wyltaczy¢ maszyne, aby zapobiec
przypadkowemu jej uruchomieniu.

Dociskajgc rozrusznik nozny zwieksza sie
predkos¢ szycia, zmniejszajgc nacisk, zmniejsza
sie predkos¢ szycia.

Woainie|

1
Y\
\ —t
Szyheis]

Nalezy sie upewni¢, ze na rozruszniku nie
znajdujq sie zadne przedmioty, kiedy maszyna
jest nieuzywana.

A UWAGA

e Zapobiega¢ gromadzeniu sie kurzu

i kawatkow nici w rozruszniku noznym, gdyz
moze to doprowadzi¢ do pozaru lub porazenia
pradem.

’“: Zauwaz

Jesli rozrusznik nozny jest podtaczony,
przycisk Start/Stop nie uruchamia/zatrzymuje
maszyny (dotyczy maszyn z przyciskiem
Start/Stop).

Suwak regulacji predkosci szycia
(w modelach wyposazonych
w przycisk Start/Stop

Przesuwac regulatorem w prawo lub w lewo, aby
uzyskac zgdang predkose..

Ruch suwaka w lewo zmniejsza predkosc, ruch
suwaka w prawo zwieksza predkosé.

@ Suwak regulacji predkosci

Zmiana pozycji igly

Fabrycznie maszyna ustawiona jest, aby
pozostawiata igte wbita w materiale. Ustawienie to
mozna jednak zmieniac.

Wytaczyé maszyne.

ol

~

Wcisnaé przycisk “~" jeden z przyciskow

n
wyboru éciegéw a nastepnie wiaczyé
maszyne.
Po wigczeniu maszyny pusci¢ przycisk “=

D25 H— =1+]

17w 025
HUU 3 Moo -CTH

I I

Od tej pory igta bedzie sie automatycznie
podnosic.

’“: Zauwaz

Aby igta ponownie pozostawata w materiale,
powyzsza operacje halezy powtorzyc.

10



Nawlekanie gérnej nici

Nawijanie szpulki

Ten rozdziat opisuje jak nawing¢ ni¢ na szpulke.
Szczegotowe informacje znajdujq sie na stronie 13.

@ Pierwszy naprezacz
@ Trzpien nawijacza
@ Szpulka

UWAGA
« Uzywac tylko szpulek (o kodzie XA5539151) wyprodukowanych specjalne dla tego typu
maszyny. Uzycie innych rodzajoéw szpulek moze spowodowac¢ uszkodzenie maszyny.
« Szpulki na wyposazeniu maszyny saq wyprodukowane specjalnie dla tego modelu.
Jesli beda uzywane szpulki ze starszych typow maszyny, maszyna moze nie pracowac
poprawnie. Uzywac tylko zatagczonych szpulek lub szpulek o kodzie XA5539151

Zatozy¢ szpulke na trzpien nawijacza,
o Wyciagna¢ trzpien na nici do samej gory. nastepnie przesuna¢ trzpien ze szpulka v
o prawo. Obrdcié¢ szpulke zgodnie z
ruchem wskazowek zegara w prawo,
az sprezynka zablokuje sie w nacigciu
szpulki.
e Przeciagna¢ ni¢ przez pierwszy naprezacz. f

A 7
UWAGA

Jesli szpulka zostanie zle natozona, ni¢ moze

lata¢ sie wokot trzpienia. -y
plal € Y @ @
Przeciagna¢ koniec nici przez otwér w 1. Sprezynka na trzpieniu nawijacza
szpulce, od $rodka szpulki na zewnatrz 2. Naciecie w szpulce.

6 Wiaczyé maszyne

11



Trzymajac za koniec nici, delikatnie
nacisnaé na rozrusznik nozny lub
wcisna¢ przycisk Start/Stop na
obudowie maszyny (w wybranych
modelach). Nawina¢ ni¢ kilka razy

i zatrzyma¢ maszyne.

’“: Zauwaz

- Jesli maszyna ma by¢ obstugiwana za
pomoca rozrusznika noznego, nalezy go
podtaczyé przed wigczeniem maszyny,

« Jesli rozrusznik nozny jest podtaczony,
przycisk Start/Stop nie dziata (dotyczy
modeli z przyciskiem Start/Stop).

A Uwaga

Prosze doktadnie przestrzegaé¢ niniejszych
wskazéwek. Jesli ni¢ zostanie niewtasciwie
obcieta, moze sie splata¢ w szpulce cow
efekcie moze spowodowac tamanie igiet.

Przesuna¢ suwaka regulatora
predkosci w prawo (aby
przyspieszy¢ nawijanie). (dotyczy
modeli wyposazonych w regulator
predkosci)

1 Suwak regulatora predkosci

Nacisna¢ na rozrusznik nozny lub
wcisna¢ przycisk Start/Stop (dotyczy
modeli z przyciskiem Start/Stop).

Kiedy szpulka zaczyna sie wolniej
kreci¢, nalezy zdja¢ noge z
rozrusznika lub nacisna¢ przycisk
Start/Stop (w maszynach
wyposazonych w przycisk Start/Stop.

Odcia¢ ni¢, przesuna¢ trzpien
nawijacza w lewo, a nhastepnie zdja¢
szpulke.

Przesuna¢ suwak regulatora
predkosci do pozycji wyjsciowej (w
modelach wyposazonych w regulator
predkosci)

@ Pamigtaj

- Jesli igta zostata poruszona (np. kotem
zamachowym, po nawijaniu nici, maszyna
wyda dzwiek kliknigcia — nie jest to usterka
maszyny.

- Igielnica nie porusza sie kiedy trzpien
hawijacza przesuniety jest w prawo.

A Uwaga

Niewtasciwe nawiniecie nici, moze
powodowac niewtasciwe naprezenia nici
a takze tamanie igiet.

1. Wiasciwie nawiniete
2. Niewlasciwie nawiniete

12
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B Do modeli wyposazonych w
szybki system szpulowania

Wykona¢ krok 1 i 2 opisany w
rozdziale ,,Nawijanie szpulki”
(strona 11). Przewlec ni¢ przez
pierwszy naprezacz.

Natozy¢ szpulke na trzpien nawijacza,
aby sprezynka znalazta sie w nacieciu
szpulki.

1 Naciecie w szpulce
2 Sprezynka trzpienia nawijacza
Przesuna¢ trzpien ze szpulka
W prawo.

Zabezpieczajac lewa reka ni¢ w
pierwszym naprezaczy, prawa reka
owina¢ koniec nici, zgodnie ze
wskazéwkami zegara, 5 lub 6 razy.

Przeciaggnac¢ koniec nici przez obcinacz
znajdujacy sie u podstawy trzpienia
nawijacza

1. Obcinacz u podstawy trzpienia nawijacza
(wystepuje w wybranych modelach)
> Ni¢ zostanie odcieta w odpowiednie;j
odlegtosci

A Uwaga

Prosze sie upewnié, ze ni¢ zostala
odcieta. Jesli ni¢ nie bedzie odcieta,
moze wykrzywia¢ lub tamag¢ igty, gdy
ni¢ na szpulce bedzie sie konczyé¢.

Przesuna¢ suwaka regulatora
predkosci w prawo (aby przyspieszy¢
nawijanie). (dotyczy modeli
wyposazonych w regulator predkosci)

88
o m T
W\
@
1 Suwak regulatora predkosci
Witaczyé maszyne.

Nacisna¢ na rozrusznik nozny lub
wcisna¢ przycisk Start/Stop (dotyczy
modeli z przyciskiem Start/Stop).

’“: Zauwaz

- Jesli maszyna ma by¢ obstugiwana za
pomoca rozrusznika noznego, nalezy go
podtaczy¢ przed wiaczeniem maszyny,

« Jesli rozrusznik nozny jest podtaczony,
przycisk Start/Stop nie dziata (dotyczy
modeli z przyciskiem Start/Stop).

Kiedy szpulka zaczyna sie wolniej
krecié¢, nalezy zdjaé noge z
rozrusznika lub nacisna¢ przycisk
Start/Stop (w maszynach
wyposazonych w przycisk Start/Stop.

Odcia¢ ni¢, przesuna¢ trzpien
nawijacza w lewo a nastepnie zdjaé
szpulke.

Przesuna¢ suwak regulatora
predkosci do pozycji wyjsciowej (w
modelach wyposazonych w regulator
predkosci)

A Uwaga

1. Witasciwie nawiniete

2. Niewlasciwie nawiniete
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@ Pamigtaj

- Jesli igla zostata poruszona (np. kotem
zamachowym, po nawijaniu nici, maszyna
wyda dzwiek kliknigcia — nie jest to usterka
maszyny.

- Igielnica nie porusza sie kiedy trzpien
nawijacza przesuniety jest w prawo.

Zaktadanie szpulki
w koszu chwytacza

Prosze wiozy¢ szpulke z nicig do kosza
chwytacza — wiecej informacji na temat
systemu szybkiego nawlekania maszyny na
stronie 15.

A OSTROZNIE

« Uzywac¢ tylko szpulki z poprawnie
(rbwnomiernie) nawinieta nicia.

W przeciwnym razie moze dojs¢ do
zlamania igty lub naprezenie nici moze by¢

niewlasciwe.
O X
=D E’;’ 5“\‘

+ Do tego typu maszyny zostata specjalnie
zaprojektowana odpowiednia szpulka.

Jesli bedg uzywane szpulki ze starszych
modeli, maszyna moze nie pracowacé
poprawnie. Uzywac tylko szpulek dotagczonych
do maszyny (opatrzonych kodem XA5539151)

Rezmiar szpulki

11.5 mm
(716 inch) :

Ten model maszyny Starszy model maszyny

A Uwaga

Upewni¢ sie, ze maszyna jest wylaczona
w trakcie nawlekania, w przeciwnym razie
przypadkowe nacisniecie rozrusznika
noznego spowoduje uruchomienie
maszyny, co moze spowodowaé obrazenia
uzytkownika.

Podnies¢ igte do najwyzszej pozyciji,
krecac do siebie kolem zamachowym
lub przez nacisniecie przycisku

© pozycjonowania iglty gora/dot
(dostepny w wybranych modelach)

a nastepnie podnies¢ stopke.

Przesuna¢ przycisk pokrywy szpulki
W prawo.
(i:: |@|

|
WL“‘JHF*

1. Pokrywa kosza szpulki
2. Przycisk blokady pokrywy kosza szpulki

®  Pokrywa kosza szpulki otwiera sie
Umiesci¢ szpulke w koszu tak, aby
kierunek odwijania nici byt w lewo
(tak jak na rysunku).

» Upewnic sie, ze szpulka umieszczona jest
prawidtowo, stosowac jedynie szpulki
przeznaczone do tej maszyny

A OSTROZNIE
Upewnic¢ sie, ze szpulka jest dobrze
docisnieta, zatlozona prawidtowo i ze rozwija
sie we wlasciwym kierunku. W przeciwnym
razie ni¢ moze sie zerwa¢ lub naprezenie
nici moze by¢ niewtasciwe.
Trzymajac koniec nitki, wcisnaé
palcem w dot szpulke do kosza
chwytacza a nastepnie przeciagnac¢
ni¢ przez szczeling pokazana ponizej.
e Upewni¢ sie, ze ni¢ zostata prawidtowo
przeprowadzona przez sprezynke
naprezajgcq w koszu chwytacza. Jesli
sprezynka nie jest nawleczona, nawlec
ponownie.

1. Sprezynka naprezajaca
Zalozy¢ pokrywe kosza szpulki,
a taki sposob, aby lewy rog wsunat
sie w szczeline (patrz strzatka 1)

14



a nastepnie delikatnie docisnaé
prawa krawedz ptytki (2) az
ustyszymy klikniecie.

e  Zakfadajac pokrywe ni¢ nalezy wyciagnac z
lewej strony (jak na rysunku powyzej).

M DIa modeli wyposazonych w system

szybkiego nawlekania nici dolnej
Podnies¢ igte do najwyzszej pozyciji,
krecac do siebie kolem zamachowym
lub przez nacisniecie przycisku
© pozycjonowania igty gora/dot
(dostepny w wybranych modelach)
a nastepnie podnies¢ stopke.

Przesuna¢ przycisk pokrywy szpulki
W prawo.
{T} |:2:|

|
WUHF*

1. Pokrywa kosza szpulki
2. Przycisk blokady pokrywy kosza szpulki

Umiesci¢ szpulke w koszu,
przeciagnaé ni¢ przez szczeline,
a nastepnie poprowadzi¢ ni¢ do
obcinacza.

» Upewni¢ sie, ze szpulka umieszczona jest prawidtowo,
stosowac jedynie szpulki przeznaczone do tej maszyny.

OSTROZNIE
Upewni¢ sie, ze szpulka jest dobrze docisnieta,
zatozona prawidiowo i ze rozwija sie we
wiasciwym kierunku. W przeciwnym razie nié¢
moze sie zerwac lub naprezenie nici moze by¢
niewlasciwe.

1. Obcinacz nici

e Upewni¢ sie, ze ni¢ zostata prawidtowo
przeprowadzona przez sprezynke
naprezajacq w koszu chwytacza. Jesli
sprezynka nie jest nawleczona, nawlec
ponownie.

]
1. Sprezynka naprezajaca

@ FPamigiaj

Kolejnos¢ w jakiej ni¢ powinna byé
prowadzona ze szpulki do igly jest wskazana
przez linie na ptytce sciegowej.

Zalozy¢ pokrywe kosza szpulki,

a taki sposob, aby lewy rég wsunat
sie w szczeline (patrz strzatka 1)

a nastepnie delikatnie docisnaé
prawa krawedz plytki (2)

az ustyszymy klikniecie.

- ———— _l'

g5

@ Pamigtaj

Mozna zacza¢ szycie bez wycigagania nici
dolnej. Chcac jednak ja wyciagna¢ na
zewnatrz przed rozpoczeciem szycia nalezy
to zrobi¢ wedtug instrukcji — rozdziat
»Wyciaganie nici dolnej” str. 19

15



Nawlekanie goérnej nici

Nalezy przewlec wszystkie zaznaczone punkty w maszynie a nastepnie igte.
Szczegoty na temat nawlekania iglty za pomocg nawlekacza znajdujg sie na stronie 17.

©

1. Trzpien na nitke
2. Prowadnik nici
3. Zaznaczenie na kole zamachowym

n OSTROZNIE

Uwaza¢ na wiasciwe nawleczenie nici, scisle wedtug instrukcji. Niewtasciwe nawleczenie moze
spowodowac¢ splatanie nici, wygiecie iglty lub jej ztamanie.

Podnies¢ stopke za pomoca dzwigni Podnies¢ igte do najwyzszej pozyciji,

podnoszenia stopki krecac do siebie kolem zamachowym,
(aby oznaczenie na kole

e zamachowym byto u géry) lub przez
nacisniecie przycisku
pozycjonowania iglty gora/dot
(dostepny w wybranych modelach),
a nastepnie podnies¢ stopke.

1. Dzwignia podnoszenia stopki

1. Oznaczenie na kole zamachowym
2. Przycisk pozycjonowania igty

« Jedli igta nie jest podniesiona do najwyzsze;j
pozycji, maszyna moze nie zosta¢ prawidtowo
nawleczona. Upewnic sie, ze znak na kole
zamachowym jest u gory przed nawlekaniem
maszyny.

16



Wyciagna¢ trzpien na ni¢ jak
najwyzej, a nastepnie zatozy¢ na
niego szpule nici.

UWAGA

Jesli szpulka zostanie zle natozona,
ni¢ moze platac sie wokét trzpienia.

@
5

Poprowadzi¢ ni¢ jak pokazano na
rysunku na poprzedniej stronie.

Poprowadzi¢ ni¢ przez podciagacz
od strony prawej do lewe;j.

1. Podciagacz

Przeciagna¢ nitke przez przelotke
znajdujaca sie nad igta.
Nitke mozna tatwo przeprowadzi¢ przez
przelotke, trzymajgc ni¢ lewa reka i
prowadzac jg prawg reka.

1. Przelotka nad igtq

Nawlec igte od przodu do tytu i

pozostawi¢ wyciagniete okoto 5 cm.

1 5 em (2 inch

’“: Zauwaz

- Jezeli podciagacz jest opuszczony, ni¢ nie
zostanie przez niego przeprowadzona.
Upewni¢ sie, ze podciagacz i stopka
s podniesione.

- Jesli ni¢ zostanie poprowadzona
nieprawidtowo, maszyna bedzie szy¢
nieprawidtowo.

B Uzywanie nawlekacza igiet
(w modelach wyposazonych
w nawlekacz igiet)

n UWAGA

- Nawlekacz igiet mozna stosowaé¢ jedynie
do igiet pét-ptaskich o rozmiarze od 75/11
do 100/16. Zobacz tabele na stronie 20, aby
prawidltowo dobra¢ igly i nici. Jesli
stosowana jest przezroczysta ni¢ nylonowa,
mozna stosowac iglty od 90/14 do 100/16.

- Nie mozna stosowa¢ nawlekacza podczas
prac niémi specjalistycznymi lub igtami
specjalnymi (np. podwodjna igta, igta ze
skrzydetkiem).

Podczas stosowania takich igiet lub nici,
nalezy nawlec ni¢ recznie. Upewni¢ sie, ze
maszyna jest wylaczona podczas
nawlekania.

Wykona¢ punkty od 1 do 6 z
rozdziatlu ,,Nawlekanie nici gérnej”
az do nawleczenia przelotki nad igta.

Opusci¢ stopke.

Podczas opuszczania nhawlekacza,
nalezy zaczepic nitke na haczyku
prowadnicy.

1. Uchwyt igly
2. Dzwignia nawlekacza
3. Haczyk prowadnicy

17



Wcishaé do konca (do dotu) Wviaé do tviu okoto 5 cm nitki.
dzwignie nawlekacza o yjac do ty

» Prowadnica obrdci sie i przez oko igty
przesunie sie haczyk, ktory przeprowadzi
nitke przez igte
Zaczepic nitke na haczyku, ktéry
przesunat sie przez igte, jak
pokazano na rysunku ponizej

I 5cmi2inch)

’“: Zauwaz

« Jesli ni¢ zostanie poprowadzona
nieprawidtowo, maszyna bedzie szy¢
nieprawidtowo.

@
1. Haczyk
2. Nitka

Delikatnie trzymajac nitke, powoli
pusci¢ dzwignie nawlekacza. Haczyk
przeprowadzi nitke przez oczko igtly.

18



Wycigganie dolnej nici

Delikatnie przytrzymacé koniec nici
gornej

1. Ni¢ gérna
Trzymajac koniec nici gornej,
podnies¢ igte przez peiny obroét
kotem zamachowym (do siebie)
aby oznaczenie na kole byto u gory
lub wcisnaé przycisk
pozycjonowania iglty gora/dot
G jeden lub dwa razy (w modelach
wyposazonych w przycisk)

1. Oznaczenie na kole zamachowym
2. Przycisk pozycjonowania igty

Ostroznie pociaggna¢ goérna ni¢ do
gory, aby wyciagna¢ koniec nici
dolne;.

1. Goérna nitka
2. Dolna nitka

Wyciagna¢ okoto 10-15 cm nici dolnej
pod stopka do tylu maszyny.

1. Gobrna nié
2. Dolna ni¢

B Dla modeli wyposazonych w system
szybkiego zaktadania nici dolnej

Mozna rozpoczg¢ szycie bez wyciggania nici
dolnej. Jednakze jesli uzytkownik uzna za
stosowne (np. podczas marszczenia), ni¢
mozna wyja¢ w sposob opisany ponizej.
Witozy¢ szpulke do kosza chwytacza.
Przeciagna¢ ni¢ przez wyciecie w
koszy chwytacza, nie obcinajac jej.

e ostona szpulki jest nadal
zdemontowana

Wyja¢ ni¢ jak opisano w punktach od
:u:.iqar_l%% @é’ Bg‘ghq nitke, aby wyjaé
ana Tgfgz@% 50K tré'zpulki na ptytce
sciegowe;.

19

Wyijaé dc



Wymiana igly

W czesci tej opisane sg informacje na temat
Srodki ostroznosci

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych zalecen

zastosowania igiet w maszynie.

n OSTROZNIE

zwigzanych z uzyciem igiet. Zaniedbanie tych |+ Uzywac tylko oryginalnych igiet do maszyny

wskazéwek jest wyjatkowo niebezpieczne
np. gdy igta sie ztamie, a jej fragmenty
rozprosza. Nalezy przeczytaé bardzo
uwaznie ponizsze instrukcje.

zalecanych przez producenta. Uzywanie
innych, moze doprowadzi¢ do zgiecia igiet
lub uszkodzenia maszyny.

 Nigdy nie uzywac zagietych igiet, gdyz tatwo
moga ulec ztamaniu w wyniku czego moze
dojs¢ do skaleczenia uzytkownika maszyny.

Rodzaje igiet i ich zastosowanie

Zastosowanie igiet w maszynie zalezy od rodzaju szytego materiatu i grubosci nici.
Ponizsza tabela przedstawia kombinacje nici i igiet do rodzaju materiatu.

Typ materiatu Ni¢ . s
VR likaci — Wielkos¢ igty
plikacja Typ Grubos$é
Materiaty Sukno Ni¢ bawetniana 60 - 80
$redniej ' 75/11 - 90/14
grubosci Tafta Ni¢ syntetyczna )
Flanela Ni¢ jedwabna 50 - 80
Materiaty Ni¢ bawetniana
cienkie - -
Zorzeta Ni¢ syntetyczna 60- 80 65/9 - 75/11
Satyna Ni¢ jedwabna 50-80
Materiaty Ptétno Ni¢ bawetniana 30-50
grube
Sztruks Ni¢ syntetyczna 90/14 - 100/16
50
Tweed Ni¢ jedwabna
Materiaty Jersey Igta z ostrzem kulowym
elastyczne Ni¢ do dzianin 50 - 60 (zfoty kolor)
Trykot 75/11 - 90/14
Ni¢ bawetniana
Materiaty tatwo — i i
strzepiace sie Ni¢ syntetyczna 50 - 80 65/9 - 90/14
Ni¢ jedwabna
Do zszywania Ni¢ syntetyczna 30 90/14 — 100/16

(} FPamigtaj

* Im mniejszy numer nici tym grubsza ni¢ a im wiekszy numer igty tym grubsza igta

*» Do szycia materiatow rozciagliwych lub takich, w ktérych moga przeskakiwac sciegi nalezy uzywaé

igly z kulkg (igty do dzianin)

« Stosowac igty od numeru 90/14 do 100/16 dla nici nylonowych bez wzgledu na rodzaj materiatu
* Igta 75/11 jest zatozona w momencie zakupu
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A OSTROZNIE

Odpowiednie kombinacje materiatéw, nici

i igiet sg przedstawione w tabeli na poprzedniej
stronie.

Nieprawidtowy dobér np. gruby materiat

(jak jeans) i cienka igta (65/9-75/11) moze
doprowadzi¢ do zagiecia igty lub ztamania.
Moze to spowodowac nierbwnomierne szycie,
marszczenie materiatu lub Sciegi beda
przeskakiwac.

Sprawdzenie igly

Szycie z wygietq igtg jest wyjatkowo
niebezpieczne, gdyz igta moze sie ztamaé
W czasie pracy maszyny. Przed uzyciem igty
nalezy potozy¢ jg ptaska strong na rownej
powierzchni, aby sprawdzi¢ czy nie jest
wygieta.

™

@
@/

=

1. Pfaska strona igly
2. Oznaczenie typu igty

m Dobra igta

,///“\

Ptaska powierzchnia

m Zla igta

Jesli odstep miedzy igta i powierzchnig nie jest
rowny, igta jest zagieta. Nie wolno takiej igty
montowa¢ w maszynie.

//‘\

Ptaska powierzchnia

Wymiana igty

lgte nalezy wymienia¢ wedtug ponizszego
opisu. Uzywac nalezy srubokretu i prostej igty
sprawdzonej wedtug rozdziatu ,Sprawdzanie
igty”
Podnies¢ igte do najwyzszej pozyciji,
krecac do siebie kotem zamachowym,
(aby oznaczenie na kole
zamachowym byto u géry) lub przez

nacisniecie przycisku
pozycjonowania igty gora/dot
(dostepny w wybranych modelach)
raz lub dwa razy.

1. Oznaczenie na kole zamachowym
2. Przycisk pozycjonowania igty

Wytaczy¢ maszyne wiacznikiem
gtéwnym.

@

A OSTROZNIE

Przed wymiang igty upewni¢ sie, ze maszyna
jest wytaczona. W przeciwnym razie przy
przypadkowym nacisnieciu przycisku
START/STOP moze doj$¢ do zranienia
uzytkownika, kiedy maszyna rozpocznie prace.

Opusci¢ dzwignie stopki.

1. Dzwignia stopki
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Trzymajac igte w lewej rece uzyé¢
srubokretu, aby odkreci¢ srube
mocujaca w kierunku odwrotnym
do wskazoéwek zegara.

M

o F%EE‘
N\,
Jd00F

1. Srubokret
2. Sruba mocujaca (Sruba docisku igty)

* Nie uzywac zbyt duzej sity wkrecajac lub
wykrecajac srube dociskowa, gdyz grozi to jej
uszkodzeniem.

ﬂrﬁﬁﬁ

Wsuna¢ igte ptaska strona do tytu
jak najgtebiej do uchwytu igielnicy,
az do napotkania punktu oporu.

‘%%.D
|
Y

1. Punkt oporu igty

Trzymajac igte w lewej rece uzyé
srubokreta, aby dokreci¢ igte.
Instalacja igly podwaéjnej odbywa sie
w ten sam sposob.

A OSTROZNIE

Zwroci¢ uwage by igta zostata odpowiednio
osadzona (az dotknie punktu oporu), a
sruba docisku wystarczajaco mocno
dokrecona. Nieprawidtowo osadzona igta
moze si¢ ztamac¢, a maszyna ulec
uszkodzeniu.

B Zakiadanie uchwytu iglty

Jesli uchwyt igty zostanie zdemontowany,
zastosowac ponizsze wskazéwki, aby
zamocowac go na igielnicy.
Zatozy¢ uchwyt igielnicy, aby sruba
mocujaca igte byta z prawej strony
a przelotka nad igta z przodu
maszyny.

[Hﬂ—f @
| | |
, @ O
1. Sruba mocujaca igte

2. Przelotka nad igtg
3. lIgielnica

Potaczy¢ dolny brzeg uchwytu igty
z koncem igielnicy. Nastepnie nalezy
dokreci¢ srube mocujaca igte.

lgielnica

Uchwyt igty

Sruba mocujaca igte

Linia taczenia uchwytu igty i igielnicy

e
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L=wcie igty podwoinie]

Ta maszyna zostata zaprojektowana w taki sposéb, ze umozliwia szycie igta podwdjna przy uzyciu
dwdch nici gornych. Ni¢ gérne moga by¢ jednakowe lub réznych koloréw do tworzenia sciegéw
dekoracyjnych. Wiecej szczegétdw na temat Sciegéw z uzyciem podwojne;j igly, patrz rozdziat
,2Ustawienia Sciegow” str.52

OSTROZNIE
» Uzywac igty podwdjnej opatrzonej kodem 131096-121. Uzywanie innej igly moze doprowadzi¢ do jej
zgiecia lub uszkodzenia maszyny.
* Nigdy nie uzywac skrzywionych igiet, gdyz tatwo sie tamig i moga spowodowac skaleczenie
uzytkownika maszyny.
» Nie mozna uzywac nawlekacza igty do nawlekania igty podwdjnej. Nalezy nawlec jg recznie
przeciggajac ni¢ od przodu do tytu. Uzycie nawlekacza moze uszkodzi¢ maszyne.
» Podczas uzycia igty podwdjnej nalezy upewnic sie, iz zostat wybrany odpowiedni $cieg, w
przeciwnym razie igta moze sie ztamac lub moze doj$¢ do uszkodzenia maszyny.
» Wybra¢ szeroko$c¢ sciegu 5 mm lub mniejsza, w przeciwnym razie igta moze sie ztamac lub moze

doj$¢ do uszkodzenia maszyny.

* Po wyregulowaniu szerokosci sciegu nalezy powoli pokreci¢ kotem zamachowym do sobie

'i Sé)r?wdzig': czy igta nie dotyka ptytki Sciegowej. Jesli uderzy w ptytke Sciegowg moze sie skrzywic

ub ztamac.

» Podczas uzycia iglty podwojnej nalezy upewni¢ sie, ze zostata zamontowana stopka zygzakowa ,J”
w przeciwnym razie igta moze sie ztamac lub moze dojs¢ do uszkodzenia maszyny.

» Podczas zmiany kierunku szycia nalezy upewni¢ sie czy podniesiona jest igta przed obrdceniem
}kgnij{ny. Jesli materiat jest obrocony kiedy igta jest opuszczona, moze dojs¢ do jej skrzywienia

ub ztamania.

Nawlekanie igty podwdjnej

. . L. Nawlec prawg igte od przodu do tytu.
Zalozy¢ igte podwadjna.

Nie przeciggac nici za prowadnicg igty

Igte podwdjna zatozy¢ w ten sam sposob jak
igte pojedynczg (str. 21).
Zamontowac¢ dodatkowy trzpien
szpulki w otwor na gérze maszyny.
Zalozy¢ druga szpulke nici na
zamontowany trzpien.

1. Lewa igta — ni¢ przechodzi przez prowadnice igty
2. Prawa igta — ni¢ przechodzi z przodu prowadnicy igty
3. Prowadnica igty

{:éUWAGA

Modele wyposazone w nawlekacz igty
* Nie mozna uzywac¢ nawlekacza do nawlekania

1. Pierwsza szpulka igly podwojnej. Igte podwdjna nalezy nawlec

2. Drugaszpulka . recznie Kierujac ni¢ od przodu do tytu. Uzycie
Uzy€ nici z pierwszego trzpienia do| . jekacza moze spowodowaé uszkodzenie
prowadnicy igty. maszyny.

Sciezka do nawlekania maszyny, az do prowadnicy igty
jest taka sama jak w normalnym nawlekaniu maszyny

(dla pojedynczych modeli — patrz str. 17) {:zOSTRZEiENIE

Nawlec lewa igt¢ od przodu do tytu.| podczas uzycia igty podwojnej nalezy
upewnic¢ sie ze zostata zamontowana stopka

Uzyé nici z drugiej szpulki do sciegu zygzakowego ,,J”, w przeciwnym razie
nawleczenia maszyny, aby nawlec |igta moze sig ztamac lub uszkodzi¢ maszyne.
naprezacz.

Sciezka do nawlekania maszyny do naprezacza jest
taka sama jak w przypadku normalnego nawlekania
maszyny (dla igty pojedynczej — patrz str. 17)

23



Wymiana stopki

n UWAGA

e Zawsze wylaczy¢ maszyne przed wymiang stopki. Gdy maszyna zostanie wiaczona

i nacisniety bedzie rozrusznik nozny maszyna rozpocznie prace i moze dojsé¢ do obrazen

e Uzywac¢ stopki odpowiedniej dla wybranego typu sciegu, w przeciwnym razie igta moze
uderzy¢ w stopke, a to doprowadzi do jej wygiecia lub ztamania

e Uzywac¢ tylko oryginalnych stopek, przeznaczonych dla danego typu maszyny. Uzywanie
innych stopek moze spowodowac skaleczenie uzytkownika lub uszkodzenie maszyny

Wymiana stopki

)
Stopke nalezy wymienia¢ wedtug ponizej L)
zamieszczonego opisu. ‘i /
Podnies¢ igte obracajac kotem
zamachowym do siebie 1. Dzwignia podnoszenia stopki
(odwrotnie do ruchu wskazowek L .
zegara) w taki sposob, az znak Przycisnaé czarny _przyclsk_ z tylu
o na kole zamachowym pojawi sie uchwytu mocowania stopki, aby
u géry (w modelach wyposazonych zluzowac stopke.

w przycisk pozyciji igty)
wcisna¢ raz lub dwa przycisk
aby podnies¢ igte).

1. Czarny przycisk
2. Uchwyt mocowania stopki

Umiesci¢ inng stopke pod uchwytem
@ mocowania, w taki sposob, aby
sworzen stopki ustawit sie na
nacieciu w uchwycie mocowania.
Stopki oznaczone sa literami w zaleznosci od
typu i przeznaczenia (J, A, itd.).

1. Znak

2. Przycisk pozyciji igty
Wytaczyé maszyne wylacznikiem
gtéwnym, jesli jest wiaczona.

&
~

n UWAGA

Przed wymiang stopki upewnic sie, ze 1. Uchwyt mocowania stopki

maszyna jest wytaczona. W przeciwnym razie 2 Naciecie

moze doj$¢ do obrazen uzytkownika, gdy Sworzen

przycisk START/STOP niespodziewanie {}

zostanie wcisniety i maszyna rozpocznie Pamigtaj

prace. Odpowiednia stopka przeznaczona do uzycia
z wybranym $Sciegiem, pojawi sie na

6 Podnies¢ dzwignie stopki. wyswietlaczu. Aby wybrac scieg patrz do

rozdziatu ,Wybor $ciegdw” str.27
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Powoli opusci¢ dzwignie stopki,
az sworzen naskoczy na naciecie
w uchwycie stopki.

1. Dzwignia podnoszenia stopki

Stopka zostata zamontowana
Podnies¢ dzwignie stopki, aby
o sprawdzi¢ czy jest bezpiecznie
zalozona.

Montaz uchwytu
mocowania stopki

Wymiana UCHWYTU MOCOWANAI STOPKI

Odtaczy¢ uchwyt mocowania stopki podczas

czyszczenia maszyny lub podczas zaktadania

stopki z gérnym transportem. Aby odtaczyé
uchwyt nalezy uzyc¢ srubokreta.

o Zdemontowa¢ stopke.

Wiecej szczeg6téw, patrz rozdziat
~ymiana stopki” str. 24

Uzy¢ srubokretu, aby odkreci¢
srube uchwytu mocowania stopki.

1. Srubokret
2. Uchwyt mocowania stopki
3. Sruba mocujgca uchwyt

Mocowanie uchwytu stopki

mechanizmu mocujacego.

1. Uchwyt mocowania stopki
2. Mocowanie uchwytu

2

Zamontowac uchwyt stopki we
wiasciwym miejscu prawa reka,
a nastepnie lewa dokreci¢ srube
mocujaca.

1. Srubokret
2. Uchwyt mocowania stopki
3. Sruba mocujaca uchwyt

n OSTROZNIE

« Jesli uchwyt mocowania stopki nie jest

naprezona
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PODSTAWY SZYCIA

Ponizej opisane sg podstawy szycia przy uzyciu maszyny BROTHER. Przed uzyciem maszyny prosze
uwaznie przeczytac¢ ponizsze wskazowki.

n UWAGA

e Zwracac¢ szczegolng uwage podczas pracy maszyny na potozenie igly. Trzymac rece z dala od
ruchomych czesci, takich jak: igta, koto zamachowe, gdyz moze dojs¢ do zranienia.

o Nie ciagna¢ ani nie pchaé¢ materiatu podczas szycia, moze dojs¢ do zranienia lub ztamania igty.
o Nie uzywac¢ zgietych igiet, gdyz moga sie tatwo ztamac, a to moze spowodowac¢ skaleczenie
uzytkownika maszyny.

e Upewni¢ sie, ze igta podczas szycia nie natrafi na szpilki uzyte do fastrygi, gdyz moze to
doprowadzi¢ do jej wygiecia lub ztamania

Ogélne zasady dotyczace szycia

Aby szy¢ bezpiecznie nalezy stosowac sie do ponizszych wskazdwek:

Wskazdwki dotyczace wigczania maszyny mozna znalez¢ w rozdziale

1. Wigezy¢ maszyne ,Wiaczanie maszyny” str. 9

1

Wybrac¢ odpowiedni scieg, wiecej na temat wyboru sciegéw w rozdziale

2. Wybrac scieg “Wybor $ciegow” str.27

1

Zamocowac stopke sciegowg odpowiednig do wybranego $ciegu,
3. Zatozy¢ stopke wiecej na temat stopek w rozdziale ,Wymiana stopki” str.24

1

Umiesci¢ materiat i rozpocza¢ szycie. Po zakonczeniu szycia, odcigé
4. Rozpoczecie szycia nici. Wiecej szczegétéw na ten temat w rozdziale ,Rozpoczecie szycia”
str. 28
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Wybdr sciegu

Uzy¢ przyciskow wyboru sciegu, wybrac
pozadany scieg. Kiedy maszyna jest
wigczona wybrany jest Scieg prosty

(' | lewa pozycja igty).

Wiaczy¢é maszyne.

p
Nacisnaé (przyciski wyboru
sciegu). Wyswietla sie numer
wybranego sciegu.

Nacisniecie ,+” lub ,-” u gory przycisku ,
aby zwiekszy¢ numer Sciegu o jeden.

Nacisna¢ na dole przycisk E , aby zmniejszyc¢
numer $ciegu o jeden.

-[=1+

Scieg zostat wybrany

Zamontowac stopke.

%:iﬁ WAZNE

Stopka przeznaczona do uzycia
oznaczona jest literami (G, A, J, N lub R)
ponizej symbolu~&- na wyswietlaczu (po
prawej stronie nhumeru sciegu).

M
LI~

Jesli to konieczne, nalezy
wyregulowa¢ dtugosé i szerokosé
sciegu.

Przyklady wybor sciegu :
Nacisna¢ przycisk wyboru sciegu,
aby wybra¢ scieg 04.

Za pomocg “z prawej strony wybrac "4” i za

+

pomocg ' z lewej strony wybra¢ "0”.

|
Nacisnaé ,,+” lub ,,-”z boku &=
(przycisk regulaciji dlugosci sciegu)

aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢
diugosé sciegu.

| |

1. Przycisk regulacji dtugosci sciegu
2. Krotki scieg
3. Diugi scieg

Nacisna¢ ,,+” lub ,,-” z boku

T2 (przycisk regulacji szerokosci
sciegu), aby zwiekszy¢ lub
zmniejszy¢ szerokos¢ sciegu.

1. Przycisk szerokosci $ciegu
2.  Wasko
3. Szeroko

WAZNE
o Kiedy dlugosc¢ i szerokos¢ sciegu jest
zmieniona z ustawien standardowych
symbole pojawiaja sie w obramowaniu ( 0]
lub ¥ ) na wyswietlaczu LCD.
Kiedy dtugos¢ lub szerokos¢ sciegu powraca
do standardowych ustawien pojawia sie

I

ponownie symbol ‘lub ¥ na wyswietlaczu.
e Jesli szerokos¢ wybranego sciegu nie
moze byé regulowana pojawia sie ,,—”
zboku T na wyswietlaczu.

A UWAGA

e Po wyregulowaniu szerokosci $ciegu pokrecic¢
powoli kotem zamachowym do siebie i sprawdzi¢
czy igta nie uderza w stopke. Jesli igta uderzy w
stopke moze sie zagia¢ lub ztamac

e Jesli Sciegi zachodzg na siebie, nalezy
zwiekszy¢ dtugosc¢ sciegu. Kontynuowanie
szycia w takim przypadku, moze spowodowaé
skrzywienie lub ztamanie igty.
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Rozpoczecie szycia

Podnies¢ igte obracajac kotem
zamachowym do siebie odwrotnie
do ruchu wskazoéwek zegara, az
znaczek na kole pojawi sie u gory
( w modelach wyposazonych

w przycisk pozyciji igty _@,
podnies¢ igte naciskajac

go raz lub dwa razy).

(=5

@

1. Znak 2. Przycisk pozyciji igty

Podnies¢ dzwignie podnoszenia
stopki.

@

‘{I

LY
by
b

1. Dzwignia podnoszenia stopki

Umiesci¢ materiat pod stopka,
przeciagna¢ ni¢ pod stopka,

a nastepnie wyciagna¢ ja na

5 cm do tylu maszyny.

1. 5cm

Przytrzymujac koniec nici

i materiatu lewa reka, pokrecic
kotem zamachowym do siebie
prawa reka, aby opuscic igte do
poczatkowej pozyciji szycia.

GIIC N

Opuscic¢ dzwignie podnoszenia
stopki.

1. Dzwignia podnoszenia stopki
2

W modelach wyposazonych

w regulator predkosci szycia,
przesunaé regulator predkosci
maszyny w prawo lub lewo, aby
uzyskaé pozadang predkos¢ szycia
(patrz regulacja predkosci szycia).

1. Suwak regulacji predkosci szycia

Aby rozpocza¢ szycie nalezy powoli
nacisnaé rozrusznik nozny ( w
modelach wyposazonych

w przycisk START/STOP (1), jesl
rozrusznik nozny nie jest podtaczony,

nacisnaé raz (1.

1. Przycisk start/stop

Maszyna zacznie szy¢.
Zblizajac sie do konca szytego
materiatu nalezy zwolni¢ nacisk na
rozrusznik nozny lub nacisna¢ raz

przycisk START/STOP (1, jesli
maszyna jest w taki wyposazona.

Maszyna zatrzyma sie.

Podnies¢ igte krecac kotem
zamachowym do siebie ( w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara), az znak na kole zamachowym
pojawi sie u géry ( w modelach
wyposazonych w przycisk pozycji igty
nalezy podnies¢ igte naciskajac
przycisk raz lub dwa).

Podnies¢ dzwignie stopki.
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Po zakonczeniu szycia podciagnaé
m materiat w lewo, a nastepnie

przeciagna¢ ni¢ przez obcinacz

i obcig¢ nici.

1. Obcinacz nici

(} Pamigtaj

o Kiedy podtaczony jest rozrusznik nozny nie
moze by¢ rébwnoczesnie uzywany przycisk
START/STOP

e Po zatrzymaniu maszyny igfa pozostaje

w pozycji, wbitej w materiale. Maszyna moze
by¢ ustawiona tak, ze igta bedzie podniesiona
w momencie zakonczenia szycia. Wiecej
szczego6tdéw na temat ustawienia maszyny

i pozyciji igty w momencie zakonczenia szycia
znajduje sie w rozdziale ,Zmiana pozycji igty”
str.10

Wzmacnianie poczatku i konca sciegu

Podczas szycia sciegiem innym niz prosty lub
zygzak Sciegi sg zabezpieczane sciegiem

wzmachiajacym 2 (przycisk szycia
wstecz/wzmacniajacy). Maszyna przeszywa
od 3 do 5 Sciegow, aby zabezpieczy¢ szyty
odcinek.

D @
1. Scieg wsteczny
2. Scieg wzmacniajacy

{} Pamigtaj

Sciegi wsteczne i wzmocnione uzywane do
szycia zaleza od wyboru Sciegu.

Wiecej szczegétdéw na ten temat znajduje sie
w rozdziale ,Wtasciwosci sciegow”, str.52

Regulacja naprezenia nici

Naprezenie nici powinno wptyna¢ na jakosé
sciegdbw. Moze by¢ konieczna regulacja
naprezenia w przypadku zmiany materiatu lub
nici.

@ Pamigtaj

Zaleca sie przeprowadzenie szycia probnego na
kawatku materiatu przed rozpoczeciem szycia.

m Prawidlowe naprezenie nici

Wiasciwe naprezenie jest wazne, poniewaz zbyt
duze naprezenie lub zbyt mate moze
powodowac stabsze szwy lub marszczenie sie
materiatu.

1. Lewa, spodnia strona materiatu

2. Prawa, wierzchnia strona materiatu

3. Ni¢ gérna

4. Ni¢ dolna
m Zbyt mocne naprezenie nici gérnej
Petelki pojawiajg sie na powierzchni materiatu

1. Spodnia strona materiatu

2. Wierzchnia strona materiatu
3. Ni¢ gérna

4. Ni¢ dolna

5.

Dolna ni¢ jest widoczna po wierzchniej stronie materiatu
Petelki sg widoczne na powierzchni materiatu

Rozwiazanie
Przekreci¢ pokretto naprezenia nici do dotu, aby
poluzowaé naprezenie nici.

—

m Zbyt stabe naprezenie nici gérnej
Petelki sg widoczne na spodniej stronie
materiatu

1. Spodnia strona materiatu

2. Wierzchnia strona materiatu
3. Ni¢ gérna

4. Ni¢ dolna

5.

Ni¢ gérna widoczna na spodniej stronie materiatu Petelki
widoczne na spodniej stronie materiatu.

Rozwiazanie
Przekreci¢ pokretto naprezenia nici w gore,
aby zwigkszy¢ naprezenie nici gorne;j.
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Przydatne wskazéwki podczas szycia

Probne szycie

Po ustawieniu maszyny, dobraniu igty i nici
do materiatu, maszyna automatycznie
ustawia sobie naprezenie nici, dtugosc¢

i szeroko$¢ wybranego sciegu. Jednakze
probny kawatek materiatu powinien by¢
przeszyty, aby upewnic sie, ze taki wtasnie
dobdér materiatu i $Sciegdw da oczekiwane
rezultaty.

Do szycia prébnego nalezy uzy¢ kawatka
materiatu i nici identycznych z wykonywanym
projektem. Poniewaz rézne wyniki zalezg od
rodzaju sciegdw i ilosci warstw szytego
materiatu, zaleca sie szycie prébne w tych
samych warunkach, jakich bedzie sie
odbywato szycie wtasciwe.

Zmiana kierunku szycia

Kiedy scieg dochodzi do rogu,
nalezy zatrzyma¢ maszyne.

Pozostawi¢ igte opuszczong (w materiale).
Jesli igta jest podniesiona w momencie
zatrzymania maszyny, nalezy pokreci¢ kotem
zamachowym do siebie lub nacisng¢ raz

przycisk E], aby jq opusci¢ ( w modelach
wyposazonych w przycisk pozyciji igty).

n OSTROZNIE

Podczas uzywania igty podwojnej, nalezy
upewnic sie, ze igta zostata podniesiona
przed zmiang kierunku szycia. Jesli materiat
jest obracany, gdy wbita jest w niego igta
moze sie ona skrzywic lub ztamac.

Podnies¢ stopke, a nastepnie
obroéci¢ materiat.
Obréci¢ materiat wokot osi igtly.

Opuscic¢ dzwignie stopki
i kontynuowac szycie.

Szycie krzywych

Zatrzymac szycie, a nastepnie delikatnie zmieni¢
kierunek szycia wzdtuz krzywej.

Podczas szycia krzywych z wykorzystaniem
sciegu zygzakowego, nalezy skréci¢ Scieg, aby
uzyskac jego tadniejszy wyglad.

Szycie grubych materiatow

m Jesli material nie miesci sie pod stopka.

Jesli materiat nie mozna tatwo potozy¢ pod
stopke, nalezy podnies¢ dzwignie stopki nieco
wyzej niz zwykle, aby ustawi¢ stopke

W najwyzszej pozycji.

.\\

—_—

g
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m Jesli grube taczenia szwow powoduja,
ze material nie przesuwa sie na poczatku
szycia szwow.

Stopka s$ciegu zygzakowego ,J” wyposazona

jest w funkcje, ktéra utatwia utrzymanie jej
w odpowiedniej pozycji.

@

1. Kierunek szycia

1

W razie napotkania zbyt grubego

szwu, ktory sie nie przesuwa pod
stopka, nalezy podnies¢ dzwignie
stopki.

Nacisng¢ czarny przycisk z lewej
strony stopki. Trzymajac wcisniety
przycisk opuscié¢ dzwignie stopki.

2

Zwolni¢ przycisk. Stopka zablokuje
sie rowno ze szwem umozliwiajac
przesuw materiatu.

_—

+ Po ominieciu tego ktopotliwego miejsca,
stopka powrdci do normalnej pozyciji

n OSTROZNIE

Jesli materiat jest grubszy niz 6 mm lub
pchany jest zbyt mocno moze dojs¢ do
skrzywienia lub ztamania igty.

Szycie cienkich materiatow

Podczas szycia cienkich materiatbw mogq
powstac¢ nieréwne sciegi lub materiat moze sie
Zle przesuwac. W takim przypadku nalezy
umiesci¢ pod materiatem cienki papier lub
materiat stabilizujacy i szy¢ je razem

z materiatem wtasciwym.

Po zakonczeniu pracy nalezy oderwaé papier
lub materiat stabilizujacy.

1. Papier lub materiat stabilizujacy

Szycie materiatow
elastycznych

Najpierw nalezy sfastrygowaé¢ razem oba kawatki
materiatu, a nastepnie zszyc¢ je bez rozciggania
materiatu.

1. Fastryga

Uzywanie wolnego ramienia

Wolne ramie jest przeznaczone do szycia
elementow cylindrycznych np. nogawek,
rekawdw. Dla uzyskania wolnego ramienia wyjaé
wysuwany stot, w ktérym umieszczone jest
dodatkowe wyposazenie.

Podnies¢ do gory plastikowy stét
o do szycia, a nastepnie wyja¢ stoét
w kierunku ,,do siebie”.

1. Pojemnik na akcesoria
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SCIEGI UZYTKOWE

Sciegi owerlokowe

Mozna uzy¢ $ciegow owerlokowych do taczenia brzegdw tkaniny i wykanczania ich w jednym cyklu.
Sa one rowniez uzyteczne do szycia materiatbw rozciggliwych.

- Szerokosé Dlugos¢ Stopka
Rodz Numer sciegu $sciegu (mm) | sciegu (mm) Igta z Wstecz
2;2‘2;3 Wzoér sf gp 70 60 50 40 Zastosowanie Reczni Reczn podw gor:lny /wznn?l oc
Ki Scie | scie | Scie | Scie Auto e Auto e djna transp | nieie
goéw | gow | gow | gow ortem
0% Do obrzucania
= S
o N materiatow, 0.0 - 0.0- | Tak . Wstecz
82 é J 04 1 04 | 04 | 04 przyszywania 3.5 7.0 41 40 W) Nie ne
N aplikacji
;' Do obrzucania
Sow materiatéw $redniej _ _
< % S . J 05 05 05 05 grubosci, stretch i 5.0 1%50 1.0 0"120 -I;j)k Nie Y]Y:mgg
2P elastycznych oraz : : &
™ do cerowania
Obrzucanie
0T E G | 06 | 06 | 06 | 06 |materiatowcienkichi| 35 | % | 20 | 107 | Ne | Nie !Yazmé‘g
_ % S Sredniej grubosci ) ) 1A
22w .
R Obrzucanie 25— 1.0- . ) Wzmac
8% 2 E G 07 07 07 07 materiatéw grubych 5.0 5.0 25 4.0 Nie Nie niajace
25
°co Obrzucanie 0.0 - 05— | Tak . Wzmac
E J 08 08 08 08 materiatéw stretch 5.0 7.0 25 4.0 ) Nie niajace

Zalozy¢ stopke owerlokowq ,,G”
lub ,.J”.

e Wybra¢ scieg.

» Wiecej szczeg6tow, patrz rozdziat
Wybor sciegébw” str. 27

©

Umiesci¢ materiat pod stopka
brzegiem naprzeciwko prowadnicy
stopki. Nastepnie opusci¢ dzwignie
stopki.

1. Prowadnica stopki

Szy¢ tak, aby brzeg materiatu
znajdowat sie naprzeciwko stopki.

N
@

-h". ."ﬁl'u .'ﬂ' u".-‘ -"-'"._.'r". J,l" \ -"Fl"u'n'. |'Iﬁ".."

1. Punkt wktucia sie igty

n OSTROZNIE

» Po wyregulowaniu szerokosci $ciegu pokreci¢
kotem zamachowym do siebie, aby sprawdzi¢
czy igta nie uderza w stopke.

Uderzenie igly w stopke moze doprowadzi¢

do jej skrzywienia lub ztamania.
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iegi podstawowe

Sciegi proste uzywane sg do gtadkich szwéw. Sg dostepne 3 Sciegi.

- Szerokos¢ Dlugosc Stopka
Rodz Numer Sciegu sciegu (mm) | sciegu (mm) | ... z | Wstecz
gl;:wz Wzor s:: 70 | 60 | 50 | 40 Zastosowanie Reczni Reczn | POAW gol1r1ny /wznn(:oc
9 k_p Scie | scie | scie | Scie Auto | "€ Auto | "¢ djna .
I ow ow | gow | gow e ie transp | nieie
9 9 ortem
© = Szycie podstawowe, _ _
S| 1 | 9| 00| o0 |00 | 00| syciemarsaczen |00 | %07 | 25 | 02| N | Tak |WStecz
%‘, = I zakfadek itd. ' '
o -
s Przyszywanie
o x - zamkow, szycie
— [ D . _
s 3 J 01 01 01 01 | Podstawowe, szycie } ) o5 | 02 Tak Tak | Wstecz
o marszczen, 5.0 (J) ne
A zaktadek itd.
> 2 Przyszywanie
E oN = rekawéw, szycie _ _
o2 | W |y |02 |02 02| 02 materiatow 0.0 0%00 25 | 1 2150 Nie | Nie ‘r’]‘l’;mfec
oV g " elastycznych, $ciegi : : 1
7} dekoracyjne
Scieg podstawow , . i L
2R . e Po zakonczeniu szycia odcia¢ nié.

o Sfastrygowac lub przypia¢ razem |- Wiecej szczegotow, patrz rozdziat ,Odcinanie
kawatki materiatu. nici” str. 28

|
|
e Zamontowac¢ stopke ,,J”. I
|
|
|

9 Wybra¢ scieg.

» Wiecej szczeg6tow, patrz rozdziat ,Wybor = Zmiana pozycii igly

sciegbw” str. 27 o .
Przy szyciu $ciegiem prostym (lewa pozycja igty)

Opuscic¢ igte w tkanine na poczatku|

moze by¢ zmieniana. Przycisniecie "+

i potréjnym sciegiem elastycznym  pozycja igly

szycia. Z boku
przycisku regulacji szerokos$ci sciegu przesuwa

e Rozpocza¢ szycie.

» Wiecej szczegétdw, patrz rozdziat ,Poczatek
szycia” str. 28

» Wiecej szczegbtéw na temat szycia
wstecznego i wzmocnien, patrz str. 29

igte w prawo; nacidniecie "-" z boku przycisku
regulacji sciegu przesuwa igte w lewo.

- +
nn o 0os||-El
Lo~ yygp -CI T = =
| | i ‘
+] [+
O © 0

—_

Przycisk regulacji szeroko$ci $ciegu
2. Lewa pozycja igty
3. Prawa pozycja igty
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Scieg kryty (s$lepy)

Scieg kryty chroni zakonczenia spédnic i spodni. Dostepne sg dwa rodzaje $ciegéw krytych.
Sposob szycia sciegiem slepym opisany jest ponize;.

. Szerokos¢ Dlugosc Stopka
Rodz Numer Sciegu $ciegu (mm) | sciegu (mm) Igta z Wstecz
Nazwa . aj . gorny ne
$ciegu Wzor stop ’7(_) ’6(_) ’5(_) ’4(_) Zastosowanie Reczni Reczn podw m /wzmoc
Ki scie | scie | scie | scie Auto Auto 2 ojna | . nieie
ow | gow | gow | gow e e ransp
9 ortem
Szycie $ciegiem
2 3 krytym w 1.0 - . . Wzmac
£ 3 R 09 09 09 99 | materiatach $redniej 0 3--3 2.0 35 Nie Nie niajace
5 grubosci
2 Szycie sciegiem
& } R | 10| 10 | 10 | 10 Krytym w o | 3-3 ] 20 |97 | Nie | N |Wzmac
) 3.5 niajace
materiatach stretch

e

Eal ol

2

@

@

Podwingé tkanine wzdtuz krawedzi
szwu, a nastepnie sfastrygowac
szew w odlegtosci 5 mm od brzegu
tkaniny. Odwinaé¢ z powrotem
tkanine wzdtuz fastrygi i umiesci¢
na spodniej stronie materiat
usztywniajacy (flizeline).

@
-

iChe
i

Spodnia strona tkaniny
Fastryga

Krawedz

Odlegtose

@

o

Zamontowa¢ stopke do sciegu
slepego ,,R”.

Wybra¢ scieg.

Umiesci¢ tkanine pod stopka tak,
aby podwiniety brzeg znajdowat si¢
naprzeciw prowadnicy stopki,

a nastepnie opuscic¢ stopke.

Sprawdzi¢ czy igta gtadko tapie podwiniety
brzeg materiatu.

b=

Igta

Punkt wktucia igty
Podwiniety brzeg tkaniny
Spodnia strona tkaniny

m Jesli igta obejmuje zbyt duzg czesé
podwiniecia.

Jesli igta obejmuje zbyt duzg czes¢ podwiniecia,
wyregulowac szerokosc¢ $ciegu naciskajac "+"

z boku przycisku regulacji $ciegu, aby igta lekko
ztapata podwiniecie tkaniny.

B

@ <

£

=)

!
A W

=1

1. Spodnia strona tkaniny
2. Wierzchnia strona tkaniny

m Jesli igta nie obejmuje podwiniecia
materiatu

Jesli igta nie obejmuje podwiniecia materiatu
wyregulowac szerokos¢ $ciegu przyciskajac
z boku przyciski regulacji szerokosci sciegu do
takiej, aby igta lekko ztapata podwinigcie tkaniny.

@ L mp

1. Spodnia strona tkaniny
2. Wierzchnia strona tkaniny

» Wiecej szczegétdéw na temat zmiany
szerokosci $ciegu patrz rozdziat "Regulacja
szerokosci i dtugosci sciegu" str. 27
e Przeszy¢ podwiniecie naprzeciwko
prowadnicy stopki.
9 Usuna¢ fastryge i obroci¢ materiat
na prawa strone.

N s
B :
3
@® :i] * - @
=::I -
:_J =

1. Spodnia strona.tkaniny

Prowadnica

2. Wierzchnia strona tkaniny
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Szycie dziurek guzikowych

Przy uzyciu tej maszyny mozna szy¢ dziurki i przyszywac guziki.

- Szerokos¢ Dlugosc Stopka
Rodz Numer Sciegu sciegu (mm) | sciegu (mm) Igta z Wstecz
Nazwa . aj . gorny ne
Sciegu Wzor stop ,79 ,69 ,59 ,49 Zastosowanie Reczni Reczn podw m /wzmoc
Ki scie | scie | Scie | Scie Auto e Auto e ojna | . on sp | nieie
gow | gow | gow | gow ortem
_ Pozioma dziurka Automa
guzikowa w 3.0- 0.2- . . tyczne
IJ Al 29 1 2 | 28 1 25 | oreriatach cienkich | >0 | 5.0 | %4 | 10 | N | N \Wamee
i Sredniej grubosci nienie
Dziurka guzikowa z 3.0 02— ,?uégnmea
I] A 30 30 30 26 zabezpieczeniem 5.0 - 0.4 ; Nie Nie Y
1] K ’ 5.0 1.0 Wzmoc
rawedzi I
nienie
© ] Dziurka guzikowa do 30— 05— ,?uéc;nmea
X g A 31 31 31 27 | dzianin i materiatow | 6.0 ) 1.0 ; Nie Nie y
N id 6.0 2.0 Wzmoc
S stretch -
) nienie
8 Automa
= g Dziurka guzikowa do 3.0- 1.0 — . . tyczne
g ii A 32 32 32 28 materiatow stretch | ©-C 6.0 15 3.0 Nie Nie | Wzmoc
s nienie
p Dziurka guzikowa w Automa
=< N ksztatcie klucza do 3.0- 0.3- . . tyczne
E !!} A 33 33 33 29 materiatéw grubych i 7.0 7.0 0.5 1.0 Nie Nie Wzmoc
a puszystych nienie
Dziurka guzikowa w
= ksztatcie klucza do 30— 03— ,?uéc;nmea
!! A 34 34 - - materiatéw $rednio- | 7.0 7 0 0.5 1 0 Nie Nie V\);
i grubych : ) Zmoc
i grubych nienie
Dziurka guzikowa w Automa
ksztatcie klucza do 3.0- 0.3- . . tyczne
!_I; A 35 35 . " | materiatéw grubych i 7.0 7.0 0.5 1.0 Nie Nie | Wzmoc
puszystych nienie

Maksymalna dtugos¢ dziurki wynosi ok. 28 mm ($rednica + grubos¢ guzika). Dziurki szyje sie
od przodu stopki do tytu, tak jak pokazano ponizej. Stopka do dziurek opatrzona jest symbolem "A”
i wskazana jest ponizej.

R '
B
1 - g

.'-||||||||||"

RS )
s
Sa-CIIIIID

&

415
1%
1

LSRN
mm {-fef-L

D) Reinforcement stitching
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Nazwy elementédw automatu do robienia
dziurki ,A”, ktéra uzywana jest do szycia m Jesli guzik nie pasuje do ptytki prowadnicy
dziurek guzikowych pokazane sg ponizej. guzika

Nalezy dodac¢ srednice guzika i jego grubosc,
O—= a nastepnie ustawic ptytke prowadnicy na
obliczong dtugosc¢ (odlegto$¢ miedzy
oznaczeniami na stopce wynosi 5 mm).
=25

L
| —

|
0ol |
N
@

-

1. Skala na stopce
2. Diugosc dziurki (Srednica + grubosé guzika)

{

1. Ptytka prowadnicy guzika 3. 5mm
2. Skala na stopce
3. Sworzen . i .
4. Oznaczenie na stopce Przyktad: Dla guzika o $rednicy 15 mm
5. Odlegiosé 5 mm i grubosci 10 mm ptytka prowadnicy guzika
L . powinna by¢ ustawiona na 25 mm
Uzy¢ kredy do zaznaczenia na
tkaninie pozycji i dtugosci dziurki. C; :[l‘
®
1. 10 mm )
2. 15mm
/@’ e Ustawiona jest wielkos¢ dziurki
J Zamontowac¢ stopke do guzikow
IIA".
Wybra¢ scieg.

1. Oznaczenia na tkaninie

Utozy¢ materiat z zakonczeniem

Przeciagnac ptytke prowadnicy dziurki zrownanym czerwonymi
guzika w stopce, a hastepnie oznaczeniami z boku stopki
wsuna¢ guzik, ktory bedzie guzikowej, a nastepnie opuscic
przeciagniety przez dziurke. stopke.

Przeciagna¢ ni¢ gorng przez otwor w stopce.

(1)

ot

@

Rozmiar dziurki guzikowej jest ustawiony 1. Oznaczenie na tkaninie
2. Czerwone oznaczenia na stopce
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Podczas opuszczania stopki nie pchac jej
do przodu w czasie szycia, w przeciwnym
razie dziurka nie zostanie wyszyta we
wtasciwym rozmiarze.

il (17} —_Fol 9)

1. Nie zmniejsza¢ szczeliny

Opuscic¢ jak najnizej dzwignie
mechanizmu automatycznej
dziurki.

1. Dzwignia mechanizmu automatycznej dziurki

Dzwignia mechanizmu automatycznej dziurki
znajduje sie za wspornikiem na stopce.

@
S

®
1. Dzwignia mechanizmu automatycznej dziurki
2. Wspornik

Lekko przytrzymac koniec nici
gornej lewa reka, a nastepnie
rozpoczac szycie.

Kiedy szycie ma sie ku koncowi maszyna
automatycznie szyje jeszcze sSciegi
wzmachiajace po czym zatrzymuije sie.

Podnies¢ dzwignie stopki, odwrocic
tkanine i odciaé nié.

Podnies¢ dzwignie stopki do jej
pierwotnej pozyciji.

Wsuna¢ szpilke w jedna czes¢
rygielka na koncu dziurki
guzikowej, aby zabezpieczy¢ scieg
przed przecieciem.

1.  Przecinak
2. Szpilka

Do dziurek w ksztatcie dziurki od klucza nalezy
uzy¢ dziurkacza, aby zrobi¢ zaokraglony otwor,
a nastepnie dopiero uzy¢ przecinaka,

aby ja rozciaé.

1. Dziurkacz

* Przed uzyciem dziurkacza nalezy pod tkanine
podtozy¢ gruby papier lub arkusz
zabezpieczajacy.

A OSTROZNIE

W czasie rozcinania dziurki przy uzyciu
przecinaka nalezy odsunac palce z linii ciecia
W przeciwnym razie grozi to skaleczeniem,
gdyby przecinak zeslizgnat sie z tkaniny.

@ Pamigtaj

e Przed szyciem dziurek sprawdzi¢ dtugosc¢
i szerokos¢ Sciegu przeszywajac probng dziurke
na niepotrzebnym kawatku materiatu.
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m Szycie dziurek guzikowych na
materiatach elastycznych.

Podczas szycia dziurek na materiatach
elastycznych nalezy uzy¢ kordonka.

Zahaczy¢ kordonek o czes¢ stopki
"A" pokazanej na rysunku tak, aby
wszedt w rowki, a nastepnie luzno
go zwiazac.

Zamontowa¢ stopke do dziurek
IIAII.

Wybra¢ scieg g lub EE

Ustawi¢ szerokos¢ sciegu do
grubosci nici kordonkowe;j.
Opusci¢ dzwignie stopki i dzwignie
mechanizmu dziurkowania,

a nastepnie rozpoczaé szycie.

Po zakonczeniu szycia delikatnie
pociagnac¢ za kordonek, aby
zlikwidowa¢ poluzowania.

Przy pomocy igly do szycia
recznego przeciagna¢ koniec
kordonka na spodnig strone
tkaniny i zawigza¢ go.

Rozcia¢ srodkowa czes¢
kordonka przy uzyciu przecinaka,
nie docinajac do konca dziurek.

Przycia¢ wystajacy koniec nici.

Przyszywanie guzikow

Przy uzyciu tej maszyny moga by¢ przyszywane
guziki dwu- lub czterodziurkowe.

Zmierzy¢ odlegtos¢ pomiedzy
dziurkami guzika, ktéry ma by¢
przyszyty.

b e

Podnies¢ dzwignie stopki,

a nastepnie przesuna¢ IT suwak
zabkow transportu znajdujacy sie

z tylu maszyny do pozycji wyjsciowej
W prawo.

1. Suwak zabkow transportu

= (=

e Zabki transportu sg opuszczone

Zamontowa¢ stopke do przyszywania
guzikéw "M".

),

1. Stopka do przyszywania guzikéw
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Umiesci¢ guzik miedzy stopka
a materiatem .

1. Guzik

* Przyszywajac guzik czterodziurkowy,
najpierw nalezy przyszy¢ dwa otwory
znajdujace sie blizej szyjacego.

Potem przesunac przycisk tak, aby igta
przechodzita przez dwa dalsze otwory i
przeszyc¢ je w tkwi sam sposob.

%"%&

Wybraé $cieg é“f. (W modelach nie
posiadajacych sciegu éufwybrac’: é

Wyregulowaé szerokos¢ sciegu,
aby pasowata do odlegtosci miedzy
otworami guzika.

Ustawi¢ ditugos¢ sciegu na
najkrétsze ustawienie naciskajac
przycisk regulacji dtugosci sciegu.

Pokreci¢ kotem zamachowym do
siebie, aby sprawdzi¢, czy igta
prawidtowo wchodzi w dwie
dziurki guzika.

Ustawi¢ szerokos¢ sciegu do odlegtosci miedzy
dziurkami.

A OSTROZNIE

W czasie szycia nalezy upewni¢ sie, ze igta
nie uderza w guzik, gdyz moze to spowodowac
skrzywienie lub ztamanie.

Rozpoczaé szycie.
e Maszyna szyje okoto 10 sekund wolno, nacisng¢

przycisk (wzmocnienie/szycie wstecz), aby
szy¢ scieg wzmacniajacy.

Przeciagna¢ ni¢ gorna na koncu
sciegu na spodnig strone tkaniny
i zwigzac¢ ja z nicia dolna.

Uzy¢ nozyczek by odcigé obie nici.

Po zakonczeniu przyszywania
guzikow przesunaé dzwignie
zaczepow w lewo i | aby podniesé
zabki transportu.
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Wszywanie zamkow btyskawicznych

Stopke do wszywania zamkéw btyskawicznych stosuje sie do wszywania zamkow btyskawicznych
r6znego rodzaju. Mozna jq tatwo zatozy¢ po lewej lub prawej stronie igty.

W celu przyszycia lewej strony zamka btyskawicznego stopka musi znajdowacé sie po prawej
stronie igty. W celu przyszycia prawej strony zamka btyskawicznego stopka musi

znajdowac sie po lewej stronie igty.

- Szerokosé Dlugos¢ Stopka
Rodz Numer sciegu sciegu (mm) | Sciegu (mm) Igta z Wstecz
Nazwa . aj . gorny ne
sciegu Wzor stop ,7(.) ,6(.) ,5(.) ,4(.) Zastosowanie Reczni Reczn pgdw m /wzmoc
. scie | Scie | scie | scie Auto Auto 2 djna .
Ki ow ow ow ow e ie transp | nieie
9 9 9 9 ortem
Przyszywanie
o> | % _ zamkow, szycie
2|8 o .
o0 | g podstawowe, szycie } ) 02- | Tak Wstecz
& % o J ot 01 ot 01 marszczen, 25 5.0 ) Tak ne
"’ zaktadek itd.

Szyj z obu stron zamka od poczatku
do konca stopki. W celu osiagniecia

0 optymalnych rezultatéw igta powinna
sie znajdowacé po tej samej stronie
stopki co zamek.

1. Stopka do zamkéw
2. Prawy trzpien do wszycia lewej strony zamka

3. Lewy trzpien do wszycia prawej strony zamka
(]

o Wybra¢ scieg !

Opusci¢ dzwignie podnoszenia
stopki i zamontowac albo z lewej

e albo z prawej strony trzpienia
stopke do wszywania zamkow
na nacieciu stopki,

W celu przyszycia drugiej strony
zamka nalezy poluzowa¢ stopke przy

@ pomocy systemu zatrzaskowego i
przetozy¢ stopke na druga strone
zamka. Wtedy zaczynamy ponownie
szy¢.

Podwina¢ krawedz materiatu
na ok. 2 cm i podtozy¢ zamek

9 pod podwinieta czes¢ materiatu.
Opuscic iglte w ten sposob, aby
doktadnie wchodzita w wyciecie
na stopce z lewej lub prawej strony.

“ OSTROZNIE

e Przed rozpoczeciem szycia upewnic sie,
ze igta podczas szycia nie bedzie uderzaé¢ n OSTROZNIE

w stopke. W tym celu dokona¢ kilku
pojedynczych wktué przekrecajac kotem
zamachowym. Jesli zostanie wybrany inny
scieg niz wskazany w instrukcji, igta moze
sie ztamacuderzy¢ w stopke i moze sie
zlamac, a Ty mozesz zostac ranny.

e Upewnij sie aby igta nie uderzata podczas
szycia w stopke. W przeciwnym razie igta
moze sie ztamac¢ i moze cie zranié.
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Szycie materiatéw elastycznych i stretch

- Szerokosé Dlugos¢ Stopka
Rodz Numer sciegu sciegu (mm) | Sciegu (mm) Igta z Wstecz
Nazwa . aj . gorny ne
sciegu weer stop s’Z:(i)e s'?:(i)e s’i?e s"::(i)e zastosowanie Auto Reczni Auto Reczn r:"qg;v m /wzmoc
ki . - . . e ie I transp | nieie
gow | gow | gow | gow ortem
o E’ Do materiatéw
o 9 elastycznych i do 1.0 - 1.0 - Tak . Wzmac
5 ‘3 2 J 03 03 03 03 Sciegow 1.0 3.0 25 40 W) Nie niajace*
% dekoracyjnych
= Do obrzucania
L4 Y P .
2 9w . materiatow sredniej _ _
wE>SN = |y | 05| 05 | 05 | 05 | gruboscistretch | 5.0 | =2 10 | 02— | Tak | e | Wzmac
S &3 = . 7.0 4.0 ) niajace
3 N i elastycznych oraz
do cerowania
Sciegi stretch e Zamontowacé stopke $ciegu
zygzakowego "J".

Zamontowa¢ stopke sciegu
zygzakowego "J". 9

e Wybra¢ scieg %

» Wiecej szczeg6tow, patrz rozdziat "Wybor
Sciegow", str. 60

Zszy¢ materiat nie rozciagajac go.

Wybraé scieg 2,

Przyszy¢ tasme elastyczna do
0 tkaniny. Podczas przyszywania
tasma powinna by¢ rozciagnieta
na taka sama dtugos¢ jak tkanina.
Pociagajac tkanine za stopkg lewa reka, prawg
przeciagna¢ najblizej stopki punkt spiety szpilka.

Przyszywanie tasmy

Podczas wszywania tasmy do mankietéw lub
kamizelek lub innych czesci ubrania,
koncowy rozmiar bedzie taki, na ile
rozciggnie sie tasma elastyczna. Dlatego jest
konieczne uzycie odpowiedniej dtugosci
tasmy elastyczne;.

o Przypig¢ tasme do spodniej strony

tkaniny.

Przypia¢ tasme do tkaniny w kilku punktach,
aby mie¢ pewnos$¢, ze jednolicie utozona na
tkaninie.

@
“ OSTROZNIE

e Podczas szycia upewnic sie, ze igta nie uderza
@ w szpilki, w przeciwnym razie moze dojs¢
skrzywienia lub ztamania igty.

1. Tasma elastyczna
2. Szpilka
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Sciegi do aplikacji, patchworku i pikowania

Sciegi ktére moga byé uzyte do szycia aplikaciji, patchworku i pikowania (quiltingu) sg opisane ponizej.

- Szerokosé Dlugos¢ Stopka
Rodz Numer sciegu sciegu (mm) | sciegu (mm) Igta z Wstecz
Nazwa . aj . gorny ne
sciegu Wzor stop ,79 ,6(.) ,59 ,4(.) Zastosowanie Aut Reczni Aut Reczn %9::’ m /wzmoc
ki scie | scie | scie | scie uto e uto ie 1 transp | nieie
gow | géw | gow | gow ortem
0% Do obrzucania
= L
o N materiatow, 0.0 - 0.0- | Tak . Wstecz
8 2 é J 04 04 04 04 przyszywania 3.5 7.0 1.4 4.0 J) Nie ne
N aplikacji
8s Quilting aplikacji,
oo 2 . recznego _ _
SRE| S | v |4 [ 40| - | - | ntowaniascieg | 35 | % [ 14 | 007 | Ne | Tak | [ETE
n g'g_ . satynowy, : : 1
N przyszywanie guzika
C -
[y
> %g 3 J 1 1 1 1 Przyszywanie 35 | 25— | o5 | 16~ | Tak Nie | Wzmac
g8 aplikacji : 5.0 : 4.0 () niajace
n N g
5
Przyszywanie _ _
S jﬂ Jol 4| 4| - - | aplikacji i obrzucanie | 1.5 0550 12 |1 "100 Nie | Nie ¥1Yazmcag
58 - materiatu ) ) 1
Q= Przyszywanie _ _
a8 E_ J | a2 | a2 | - - | aplikacjii obrzucanie | 15 | %> | 12 | 107 | Nie | Ne | ViZmac
materiatu ) ) 13
Sztukowanie dwéch
- kawatkéw materiatu
o i Jo| 87 | 87| - | - |oszerkescido6s | 55 | %07 | 16 | OZ7 | Ne | Tak | \IZmac
s " mm (igta w lewej ’ ’ 1A
5 pozycii)
= Sztukowanie dwéch
= - kawatkow materiatu
N - —
7 .| 9 |38 |3 | - | - |oserokescidoss | 15 | %0 [ 16 [ 0% | Ne | Tak | ]2
e . : 7.0 5.0 niajace
mm (igta w prawej
pozycji)
- Sciegi do
— patchworku 0.0 - 0.2- Tak . Wzmac
= J 14 14 14 14 i materiatéw 4.0 7.0 1.2 4.0 (J) Nie niajace
- dekoracyjnych
& Szycie patchworku
% i materiatéw
- dekoracyjnych, 25— 1.0 - Tak . Wzmac
D E J 15 15 15 15 obrzucanie obu 50 7.0 25 4.0 ) Nie niajace
‘© stron materiatu,
» taczenie trykotéw
Szycie patchworku _ _
; J | 16| 16| 16 | 16 i materiatow 50 | 007 | 12 | 02 T(j‘;‘ Nig | WYemac
dekoracyjnych ) ) 13
] I% g S .
>0 0 cleg - -
SEEE | J | 39 | 39 | 35 | 31 | przypominajacy | 0.0 | %07 |25 | 07| Ne | Ne |\iZma
» = g § = reczne szycie : ) 13
Qo ; < g J 43 | 43 i ) Haftowanie na 151 95= | 15| 10 | Ne Nie | Wzmac
8® "_C:E & 5] materiatach ) 5.0 ) ) niajace
Sciegi do aplikacji Zamontowac stopke sciegu

Mozna tworzy¢ aplikacje poprzez taczenie zygzakowego "J".

wycietych kawatkéw materiatu w réznych

ksztattach i uzycie ich jako motywow 9 . 3

dekoracyjnych. Wybra¢ scieg =.
Przyfastrygowac¢ wyciety wzér do
materiatu.
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0 Szy¢ starannie dookota
krawedzi wzoru. Sztukowanie

Zszywanie razem dwoch kawatkéw materiatu
nazywa sie sztukowaniem. Kawatki materiatow
przeznaczone do sztukowania powinny mie¢
pozostawiony dodatkowy brzeg pod szew

o dtugosci 6.5 mm.

Sztukowac przy uzyciu Sciegu prostego

Obciaé wystajacy na zewnatrz o dtugosci 6._5 mm albo od lewej, albo od prawe;j
@ szwu materiat wokot aplikacii. strony stopki.

Sfastrygowa¢ lup przypiac
o szpilkami dodatkowy brzeg
do drugiego kawatka materiatu.

e Zamontowa¢ stopke sciegu
zygzakowego "J".
9 W razie potrzeby nalezy usunaé¢

fastryge. f |
9 Wybraé scieg " lub [“.
@ Pamigtaj 0 Szy¢ tak, aby brzeg stopki byt
Nalezy utworzy¢ $cieg prosty wzmacniajacy wyréwnany z brzegiem materiatu.

na poczatku i na koncu szycia.
m Dodatkowy brzeg po prawej stronie

n OSTROZNIE Zrownac prawg strone stopki z brzegiem
Nalezy uwazaé, aby igta nie uderzata w i
szpilki podczas szycia poniewaz moze si¢ materiatu i przeszy¢ uzywajac $ciegu .

ztamac lub spowodowac¢ skaleczenie
uzytkownika.

—]
i
Patchwork ﬂ%

Podwina¢ brzeg materiatu na
o wierzchu i natlozy¢é go na materiat
pod spodem.

@

- -

1. 6.5mm

m Dodatkowy brzeg po lewej stronie.

Zszy¢ dwa kawatki materiatu tak,
e aby wzor przechodzit przez oba .

kawatki. L .. D "
materiatu i przeszy¢ uzywajac $ciegu .

0]

Zrownac prawg strone stopki z brzegiem

1. 6.5 mm

_:r._
ma
J
@ Pamigtaj

e Aby zmieni¢ szeroko$¢ szwu dodatkowego
brzegu (pozycja igty), nalezy ustawic
odpowiednig szerokosc¢ Sciegu.
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Pikowanie

Uktadanie warstwami materiatu i szycie go

z gory na dét nazywa sie pikowaniem
(stebnowaniem). Sciegi stebnujace moga by¢
szyte z tatwoscig przy uzyciu opcjonalnej
stopki z gérnym transportem i prowadnicy
stebnujace;j.

UWAGA

Uzywajac stopki z gérnym transportem
mozna korzystac jedynie ze sciegu
prostego i zygzakowego. Nie nalezy
uzywac zadnych innych wzorow sciegow.
Sciegi wzmacniajace nie moga byé¢
stosowane przy uzyciu tej stopki.

Sfastrygowa¢ materiat

do pikowania.

Zdemontowac¢ stopke standardowa
i uchwyt mocowania stopki.

» Wiecej szczeg6téw, patrz rozdziat
"Demontaz uchwytu mocowania stopki "
str. 25

Zahaczy¢ widelczyk stopki

z goérnym transporterem o uchwyt
zacisku docisku igty, opuscic
dzwignie podnoszenia stopki,

a nastepnie przykreci¢ stopke

za pomoca sruby do docisku
uchwytu stopki.

1. Widelec stopki z gornym transportem
2. Sruba docisku igly
3. Sruba uchwytu stopki

UWAGA

e Uzy¢ srubokretu aby bezpiecznie
przekrecic srube. Jesli sruba jest zbyt luzno,
dokrecona igta moze uderzy¢ w stopke

i spowodowac skaleczenie uzytkownika.

e Nalezy upewni¢ sie krecac kotem
zamachowym do przodu maszyny, aby
sprawdzi¢ czy igta nie uderza w stopke.

W przypadku gdy igta uderza w stopke moze
spowodowac obrazenia.

Wybraé $cieg —'IP, H lub g’
Umiesci¢ material jedna reka
po obu stronach stopki,

a nastepnie réwno naciagnac¢
podczas szycia.

i:i UWAGA

e Podczas szycia przy uzyciu stopki z gérnym
transportem, nalezy szy¢ z matg lub Srednig
predkoscia.

m Zastosowanie opcjonalnej prowadnicy
stebnujacej

Nalezy uzy¢ prowadnicy stebnujacej do szycia
sciegbéw rownolegtych, rozmieszczonych

w rownej odlegtosci.

Wsunaé trzonek prowadnicy
w otwor z tytu stopki z gérnym
transportem lub w uchwyt
mocowania stopki.

1 Stopka z gérnym transportem

Wyregulowa¢ odstepy quiltingu w taki
sposéb, aby prowadnica quiltingu
zrownata sie ze szwem ktoéry byt
szyty wczesniej.
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Haftowanie

Przy wykorzystywaniu maszyny do
haftowania zabki transportera moga by¢
opuszczone (przy uzyciu dzwigni).

Materiat wtedy mozna tatwo przesuwac

w kazdym kierunku. Do haftowania potrzebna
jest specjalna stopka.

Odtaczy¢ stopke i uchwyt
mocowania stopki.
 Sprawdzi¢ w rozdziale "Wymiana uchwytu

stopki”, str.25
z lewa dolna czescia wspornika

e stopki.

Sworzen stopki powinien byé umieszczony
nad Srubg docisku igty.

Zrownac stopke do haftowania

2. Sruba uchwytu stopki
3. Sruba docisku igty

©

Trzymajac stopke prawa reka,
nalezy dokreci¢ srube uchwytu
mocowania stopki uzywajac
srubokreta lewa reka.

Sruba uchwytu mocowania stopki

OSTROZNIE
Nalezy upewnic sie, ze Sruby zostaty
bezpiecznie dokrecone przy pomocy
Srubokretu, w przeciwnym razie igta moze
dotykac stopki powodujac zgiecie lub
ztamanie.

Przesuna¢ dzwignie opuszczania

zabkéw transportu Iy} znajdujaca
sie z tylu maszyny (w prawo,
patrzac od przodu maszyny).

)

=

——
@

1. Przetacznik pozycji zabkéw transportu widziany
z tylu maszyny

@« =[O«

Zabki transportu sg opuszczone

@ Wiaczyé maszyne i wybra¢ scieg.

Uzy¢ obu rak, aby napia¢ materiat
odpowiednio do wzoru.

Sciegi wzmacniajace sq szyte na poczatku

i na koncu szycia.

1. Wzér

@

Po zakonczeniu szycia przesunaé
dzwignie zabkéw transportu i

(w lewo patrzac od przodu maszyny),
aby podnies¢ zabki.

Normalnie dzwignia zabkow transportu znajduje
sie w lewej pozyciji. ()
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Potréjny scieg do materialéw elastycznych

Sciegéw tych uzywa sie w momentach, gdy nalezy wzmocnié¢ fragmenty materiatu podatnego na
odksztatcenia (np. nogawki, rekawy, katy kieszeni).

- Szerokos¢ Dlugosc Stopka
Rodz Numer Sciegu sciegu (mm) | sSciegu (mm) Igta z Wstecz
Nazwa . aj . gorny ne
$ciegu Wzér stop ’7(_1 ’6(_) ’5(_1 ’4(_) Zastosowanie Reczni Reczn p'qdw m Jwzmoc
Ki scie | scie | Scie | scie Auto e Auto e ojna transp nieie
gow | gow | gow | gow ortem
> 2 Przyszywanie
E oN F=Y rekawéw, szycie _ _
e | W |y |02 |02 02|02 materiatow 00 | %% L as | 127 | Nie | Ne | Vizmac
S 3 " elastycznych, $ciegi : : 1
o dekoracyjne
- 3
0 ;
= Cerowanie grubych 1.0- 0.3- . Wzmac
o o E A 36 36 34 30 tkanin 2.0 3.0 0.4 10 Nie Tak niajace
(o]

Scieg potrojny elastyczny

Scieg ten uzywany jest do wzmacniania pach

rekawow i otworéw nogawek.

o Zamontowa¢ stopke sciegu

zygzakowego "J".

e Wybra¢ scieg " .

9 Rozpocza¢ szycie.

» Wiecej szczeg6tow, patrz rozdziat
"Rozpoczecie szycia", str. 28

wynosi Smm).

@

P

3. 5mm

IIAII.

46

1. Skala na stopce
2. Dtugosé wzmocnienia

AR
-

N

Szycie wzmocnien (rygielki)

Wzmocnienia (rygielki) sq przydatne do
wzmacniania punktéw podatnych na rozdarcia,
takich jak, naroza i otwarcia kieszeni.
Ponizej opisany jest sposob szycia wzmocnien
w narozach kieszeni.

Wyznaczy¢ pozadang diugosé

wzmochienia.
Ustawi¢ ptytke prowadnicy guzika w stopce
guzikowej “A” na odpowiednig dtugosc
(odlegtos¢ miedzy oznaczeniami na stopce

Zamontowa¢ stopke do dziurek

Maksymalna dlugo$¢ wzmocnienia, jakie moze wyszyé
maszyna wynosi 28 mm.




1.

Wybra¢ scieg g .

Umiesci¢ materiat tak, aby igta
wktuwata sie w odlegtosci 2 mm
przed powierzchnig do cerowania,
a nastepnie opusci¢ dzwignie

stopki.

0

2mm

Przeprowadzi¢ ni¢ gorng przez otwor
w stopce.

» Podczas opuszczania stopki nie nalezy
pchac jej do przodu, w przeciwnym razie
wzmocnienie moze nie zosta¢ wyszyte we
witasciwym rozmiarze.

1.

T

Nie zmniejsza¢ szczeliny

Opusci¢ jak najnizej dzwignie
mechanizmu automatycznej
dziurki.

1. Dzwignia mechanizmu automatycznej dziurki

Dzwignia mechanizmu automatycznej dziurki
znajduje sie z tytu za wspornikiem na stopce.

@\% “

(=

e
1. Dzwignia mechanizmu automatycznej dziurki
2. Wspornik

Delikatnie przytrzymac lewa reka
koniec goérnej nici i rozpoczaé
szycie.

o Po zakonczeniu szycia maszyna automatycznie
wykonuje $ciegi wzmacniajace, a nastepnie
zatrzymuije sie

Podnies¢ dzwignie stopki, wyjaé
materiat i obcia¢ nici.

Podnies¢ dzwignie stopki do
pierwotnej pozyciji.

q} Pamigtaj

e Jesli materiat nie przesuwa sie, np. z powodu
zbytniej grubosci, nalezy zwiekszy¢ dtugosc
sciegu. Wiecej szczeg6tow, patrz rozdziat
»Regulacja dtugosci sciegu”, str. 27
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Sciegi dekoracyjne

Przy uzyciu maszyny mozna wykonaé ro6znego rodzaju $ciegi dekoracyjne.

- Szerokosé Dlugos¢ Stopka
Rodz Numer Sciegu sciegu (mm) | sciegu (mm) Igta z Wstecz
Nazwa . aj . gorny ne
Sciegu Wzor stop ,79 ,6(.) ,59 ,4(.) Zastosowanie Reczni Rec p'qdw m /wzmoc
Ki Scie | scie | Scie | Scie Auto e Auto znie | 01N transp | nieie
gow | gow | gow | gow ortem
Jodetka, taczenie
2 % Jo| 17 |17 | 17| 17 materiatow 50 | %0 | 25 |0 T(j‘)k Nie | W¥emas
'§% dekoracyjnych ) ) ja
" Jodetka, faczenie
n ’ - -
2 E J | 18 | 18 | 18 | 18 materialow 5.0 2%50 25 |1 "‘00 T(j‘)k Nie !Yazmé‘g
dekoracyjnych ) ) Ja
Sciegi do
e,
— patchworku 0.0 - 0.2- | Tak . Wzmac
= J 14 14 14 14 i materiatéw 4.0 7.0 1.2 4.0 (J) Nie niajace
- dekoracyjnych
& Szycie patchworku
% i materiatow
- dekoracyjnych, 25— 1.0- | Tak . Wzmac
D E J 15 15 15 15 obrzucanie obu 50 7.0 25 4.0 J) Nie niajace
‘o stron materiatu,
» taczenie trykotow
Szycie patchworku _ _
; J | 16| 16| 16 | 16 i materiatow 50 | %07 | 12 | %2 T(j‘;‘ Nig | Wemac
dekoracyjnych ) ) 13
z Scieg muszelkowy
o8 do przy;]szyv;:ania Tak W
o= patchworku, 0.0 - 0.2- a . zmac
v 8 E J 12 12 12 12 dekoracyjnego 4.0 7.0 25 4.0 J) Nie niajace
(2] .
S obrzucania, do
E trykotéw
Scieg satynowy
z g muszelkowy do
2 .
3oL 1 przyszywania _ _
€23 | TN | 13| 13|13 |13 patchworku, 50 | % | os | %) T(j‘)k Nie | W¥emas
5 2 ! dekoracyjnego ’ ’ &
© £ obrzucania, do
trykotow
. . 0.0 - 20— . . Wzmac
E J 19 19 19 19 Szycie dekoracyjne | 4.0 7.0 3.0 4.0 Nie Nie niajace
. . 0.0 - 1.0- | Tak . Wzmac
i J 20 20 20 20 Szycie dekoracyjne | 4.0 70 2.5 4.0 W) Nie niajace
. . 0.0 - 1.0-| Tak . Wzmac
0 E J 21 21 21 - Szycie dekoracyjne | 5.5 7.0 1.6 4.0 W) Nie niajace
= Szycie dekoracyjne _ _
8 E’ N | 22 | 22 | 22 | 2 i materiatow 50 | 20| 10 | %2 T(j‘;‘ Nig | Wemac
] elastycznych ) ) 13
2 Szycie koronek i
e E N | 23 | 23 | 23 | 22 dekoracyjne 35 | 1571 25 [ 16| Nie | Ne |Wzmac
2 wykanczanie 7.0 4.0 niajace
87 krawedzi
;:: N | 24 | 24 | 24 | 23 | Dekoracyineszycie | 55 | 15= 1 55 | 161 o | e | Wzmac
krawedzi materiatow 7.0 4.0 niajace
IPeko:jacyjne szy{cie W
) rawedzi materiatow 15— 1.5 . . zmac
g N 25 25 25 cienkich i sredniej 5.0 7.0 3.5 4.0 Nie Nie niajace
grubosci
kDekotja(;yjne s;y;:ie . . W
rawedzi materiatow 5-— 5-— . zmac
@ E N | 26| 26 | 26 | 24 | “Genkichigredniej | 20 | 70 | 40 | 40 | Ak | Ne | idiace
5 grubosci
[ Dekoracyjne szycie
] krawedzi materiatow 1.5- 1.5- . Wzmac
' -
2 g N 27 27 27 cienkich i Sredniej 5.0 7.0 25 4.0 Tak Nie niajace
5 grubosci
.g Dekoracyjne szycie
2] _ | krawedzi materiatow 1.5- 1.5- ; Wzmac
1 N 28 28 28 cienkich i $redniej 5.0 7.0 2.0 4.0 Tak Nie niajace
grubosci
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Scieg jodetkowy

Szycie na krzyz przez otwarty szew nazywa
sie ,$ciegiem w jodetke”. Scieg ten czesto
wykorzystuje sie przy szyciu ubran dla dzieci.
Scieg wyglada bardzo ozdobnie, jesli wykona
sie go cienka nicia.

wn

Uzy¢ zelazka do przyprasowania
zawiniecia dwoch kawatkow
materiatu wzdtuz ich szwu.

Spia¢ dwa kawatki materiatu za
pomoca cienkiego papieru lub
materiatu rozpuszczalnego
w wodzie, pozostawiajac miedzy
nimi 4 mm szczeline.

€)

@

T

Cienki papier lub materiat rozpuszczalny
w wodzie

Sciegi fastrygujace

4 mm

Zamontowac stopke zygzakowa
,,J”.
Wybra¢ sciegi % lub %

Ustawi¢ szerokos¢ sciegu
na 7 mm.

» Wiecej szczeg6téw, patrz rozdziat
"Regulacja szerokosci Sciegu”, str.27

Szy¢ srodkiem stopki zréwnanym
ze srodkiem dwéch kawatkow
materiatu.

Po zakonczeniu szycia usungé
papier.

Scieg muszelkowy

Wzory o wypuktym ksztatcie na tkaninach
wygladajg jak muszelki i nazywane sg ,$ciegiem
muszelkowym”. Uzywane sg na kotnierzykach
bluzek i do ozdabiania brzegéw chusteczek do
nosa.

Zamontowa¢ stopke monogramow
"N".

Wybraé scieg °.

Przeszy¢ wzdtuz brzegu materiatu

upewniajac sie, ze szew znajduje
si¢ doktadnie na brzegu materiatu.

* Aby osiggna¢ lepsze rezultaty nalezy rozpyli¢
krochmal na materiale i przeprasowaé¢ goracym
zelazkiem przed przystapieniem do szycia.

Odcia¢ starannie wzdtuz sciegu.

v

» Uwazac, aby nie przecig¢ sciegu
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Plisowanie

Scieg dekoracyjny utworzony przez szycie
lub haftowanie nad marszczeniem nazywa
sie plisowaniem. Uzywany jest do dekoraciji
przoddw bluzek i mankietoéw. Sciegi plisujace
uwydatniajg strukture materiatu i
uelastyczniajg go.

Zamontowa¢ stopke sciegu

zygzakowego "J".

Wybraé scieg prosty, a hastepnie
ustawié¢ dtugos¢ sciegu na 4 mm
i zmniejszy¢ naprezenie nici.
» Wiecej szczegétdw, patrz rozdziat "Wybor
Sciegu", str. 27 i "Zmiana naprezenia nici
gornej", str.29

Wykona¢ sciegi rownolegte
w odstepach, co 1 cm.

1. 1cm

 Nie ma potrzeby szycia sciegow
wstecznych/ wzmacniajacych ani odcinania
nici.

Pociagna¢ ni¢ dolng w celu

zmarszczenia materiatu.
Poszczegblne plisy wygtadzi¢ zaprasowujac
zelazkiem

L

ki3

J

@ Wybraé¢ scieg =~ lub E
Wykona¢ sciegi miedzy sciegami
prostymi.

o Wyciagna¢ nici sciegow prostych.

Scieg muszelkowy kryty

Marszczenie, ktére swoim wygladem
przypominajg muszelki, nazywa sie “krytymi
muszelkami”. Uzywany jest on do ozdabiania
przoddw bluzek i mankietéw z cienkich
materiatéw.
Podwingé¢ materiat wzdtuz jednej
strony.

Zamontowa¢ stopke sciegu
zygzakowego "J".

Wybraé scieg E, a nastepnie
zwiekszy¢ napreznie nici gornej.
» Wiecej szczegoétdw, patrz rozdziat "Wybor
sciegow", str. 27
Przeszy¢ materiat upewniajac sie,
ze igta wktuwa sie tuz za brzegiem
materiatu.

1. Punkt wkiucia sie igty
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Rozwina¢ tkanine i zelazkiem
przeprasowac fatdy po jednej
stronie materiatu.

taczenie

Sciegi dekoracyjne ,mostkujace” mozna
wykonaé¢ nad naddatkiem szwu taczonych
materiatdw.

1.
2.
3.

1.

Zamontowa¢ stopke sciegu
zygzakowego "J".

Przeszy¢ obie wierzchnie strony
kawatkéw materiatéw, a nastepnie
rozchyli¢ naddatki szwéw.

Spdd materiatu
6,5 mm naddatku szwu
Scieg prosty

WS

’Elub E

Obroci¢ materiat tak, aby jego
wierzch znajdowat sie przed
szyjacym, a nastepnie wykona¢
szew przy srodku stopki
zréwnany z nim.

Wybra¢ scieg

Wierzch materiatu

Sciegi pamigtkowe (tradycyjne)

Podczas uzywania igty motylkowej
(skrzydetkowej), dziurki po wkiuciu igty sg
rozszerzone i tworza scieg dekoracyjny
przypominajacy koronke. Stosuje sie go

do ozdabiania brzegdéw obruséw wykonanych
z materiatow cienkich i sredniej grubosci

o gtadkim splocie.

A OSTROZNIE

 Przy zastosowaniu igly motylkowej nie
mozna uzy¢ nawlekacza iglty, poniewaz moze
to doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny.
Maszyne nalezy nawlec recznie przeciagajac
ni¢ goérna przez ucho igty od przodu do tylu.
Wiecej szczego6tow, patrz rozdziat "Reczne
nawlekanie igty", str. 16

Zamontowac¢ igte motylkowa
(skrzydetkowa).

» Uzy¢ igty skrzydetkowej 130/705H 100/16
» Wiecej szczegétdw na temat montowania igty,
patrz rozdziat "Wymiana igty", str. 21

Zamontowa¢ stopke sciegu
monogramowego "N".

Wybraé scieg E % % Eg lub 1

A OSTROZNIE

e Wybraé¢ szerokos¢ sciegu 6 mm lub
mniejsza, w przeciwnym razie moze dojs¢

do skrzywienia lub ztamania igty.

¢ Po wyregulowaniu szerokosci sciegu wolno
pokreci¢ kotem zamachowym do siebie

i sprawdzi¢ czy igta nie uderza w stopke,
poniewaz moze sie skrzywi¢ lub ztamac.

Rozpocza¢ szycie.
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Wiasciwosci sciego

W ponizszej tabeli przedstawione sa mozliwe do ustawienia wartosci diugosci i szerokosci
Sciegbw, mozliwos¢ uzycia igty podwojnej dla sciegdw uzytkowych.

i:t UWAGA

e Wybiera¢ szerokos¢ $ciegu w przedziale 5 mm lub mniej, inaczej igta moze zostac
ztamana lub maszyna moze ulec uszkodzeniu.

e Podczas uzywania iglty podwaojnej, nalezy upewnic sie, iz jest zatozona stopka
zygzakowa (,J”), inaczej igta moze zosta¢ ztamana lub maszyna moze ulec uszkodzeniu.

Sciegi uzytkowe

Numer sciequ Szerokos¢ Dlugosc Stopka
Rodz 9 sciegu (mm) | sciegu (mm) | | gta z Wstecz
Nazwa . aj . gorny ne
$ciegu Wzor stop ’7(_) '6(_) ’5(_) '4(_) Zastosowanie Reczni Reczn p'qdw m /wz_rqoc
Ki scie | scie | scie | scie Auto e Auto e ojna | . ns nieie
goéw | gow | gow | gow ort en?
| = Szycie podstawowe, _ _
= | | J | o0 | 00 | 00 | 00 | szyciemarszczen, | 0.0 0%00 25 0520 Nie | Tak Wﬁgcz
A Rl zaktadek itd. : :
o -
s Przyszywanie
> % - zdartnkéw, szycie' 02 Tak Wet
S 3 podstawowe, szycie ) ) 2- al stecz
@ ] J 01 01 01 01 marszczen, 25 50 W) Tak ne
e zaktadek itd.
> Z Przyszywanie
E o N = rekawdw, szycie _ _
oS | M| v |o2]| 02| 02|02 materiatow 00 | %0 | 25 | 1o | Ne | Nie |WN2mac
S8 i elastycznych, sciegi : : 3
o dekoracyjne
o E’ Do materiatow
] elastycznychi do 1.0- 1.0- Tak . Wzmac
3 %-, % J 03 03 03 03 Sciegow 1.0 30 25 40 W) Nie niajace*
2 dekoracyjnych
o Do obrzucania
= gy
o N materiatéw, 0.0- 0.0- Tak . Wstecz
3 S é J 04 04 04 04 przyszywania 3.5 70 1.4 40 W) Nie ne
N aplikacji
;* Do obrzucania
2 o% - materiatow $redniej _ _
E28 | = | y | 05| 05| 05| 05 | guboscistechi | 50 | o | 10 | %2 T(j‘;‘ Nie ‘r’]‘l’;mjg
2O elastycznych oraz : : 1
™ do cerowania
Obrzucanie
0T G | 06 | 06 | 06 | 06 |materialowcienkichi| 85 | %o | 20 | 07| Ne | Ne | WZma
N % S, $redniej grubosci ) ) Ja
28w .
-] Obrzucanie 25— 1.0 - . . Wzmac
S 2 E G 07 07 07 07 materiatéw grubych 5.0 5.0 25 4.0 Nie Nie niajace
25
SC) Obrzucanie 0.0- 05— | Tak . Wzmac
E J 08 08 08 08 materiatéw stretch 5.0 7.0 25 4.0 ) Nie niajace
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Szycie sciegiem

grubosci

] 3 krytym w 1.0 - . . Wzmac
5 j 09 09 09 09 | materiatach $redniej 0 3-3 2.0 35 Nie Nie niajace
S grubosci
2 Szycie $ciegiem _
3 } 10 | 10 | 10 | 10 Krytym w 0 | 3-3 | 20 1505 Nie | Nie ‘r’]‘l’;m?g
materiatach stretch ) 1
C -
[<J Ty
'S, %% 3 11 11 11 11 Przyszywanie 35 25— 55 1.6-| Tak Nie Wzmac
go8 aplikacji . 5.0 : 4.0 ) niajace
PEs
2 Scieg muszelkowy
) do przyszywania
[ patchworku, 0.0- 0.2-| Tak ; Wzmac
&0 > E 12 12 12 12 dekoracyjnego 4.0 7.0 25 4.0 ) Nie niajace
E obrzucania, do
trykotow
Scieg satynowy
z g muszelkowy do
3 .
3oL 1 przyszywania _ _
ges | ¢ 1313 | 13| 13 patchworku, 50 | 2> | os | %1 T(j‘)k Nie | W¥emas
59 0 # dekoracyjnego ’ ’ &
n g b ia, d
£ obrzucania, do
trykotow
. Sciegi do
= patchworku 0.0 - 02— | Tak . Wzmac
= 14 14 14 14 i materiatow 4.0 7.0 12 | 40 W) Nie niajace
> dekoracyjnych
& Szycie patchworku
E‘“} i materiatéw
= dekoracyjnych, 25— 1.0-| Tak . Wzmac
b E 15 15 15 15 obrzucanie obu 5.0 7.0 25 4.0 J) Nie niajace
© stron materiatu,
A taczenie trykotow
Szycie patchworku _ _
% 16 | 16 | 16 | 16 i materiatow 50 | %0 | 12 | %% T(j‘)k Nie | W¥emas
dekoracyjnych ) ' ja
Jodetka, taczenie
2 % 17 | 17 | 17 | 17 materiatow 50 | %0 | a5 |0 T(j‘)k Nie | W¥emas
§’ ] dekoracyjnych ) ) ja
] Jodetka, taczenie
27 ’ - -
2 % 18 | 18 | 18 | 18 materiatow 50 | % | 25 |10 T(j‘)k Nie | W¥emas
dekoracyjnych ) ) 1A
. ) 0.0- 2.0- . . Wzmac
E 19 19 19 19 Szycie dekoracyjne | 4.0 7.0 3.0 4.0 Nie Nie niajace
. . 0.0 - 1.0- | Tak . Wzmac
i 20 20 20 20 Szycie dekoracyjne | 4.0 7.0 2.5 4.0 W) Nie niajace
. ) 0.0 - 1.0- | Tak . Wzmac
0 E 21 21 21 - Szycie dekoracyjne | 5.5 70 1.6 4.0 W) Nie niajace
= . Szycie dekoracyjne _ _
8 ¢ 22 | 22 | 22 | 21 i materiatow 5.0 1%50 1.0 0420 T(j)k Nie ‘r’]‘l’azm?:
e elastycznych ) ) 1A
3 Szycie koronek i
‘5 dekoracyjne 1.5- 1.6 - . . Wzmac
(o]
% E 23 23 23 22 wykanczanie 3.5 7.0 2.5 4.0 Nie Nie niajace
87 krawedzi
Dekoracyjne szycie 15— 1.6 - . . Wzmac
::: 24 24 24 23 krawedzi materiatow 3.5 7.0 25 4.0 Nie Nie niajace
Dekoracyjne szycie
) krawedzi materiatow 1.5- 1.5- . . Wzmac
g 25 25 25 cienkich i Sredniej 5.0 7.0 3.5 4.0 Nie Nie niajace
grubosci
Dekoracyjne szycie
krawedzi materiatow 15— 1.5- . Wzmac
g E 26 26 26 24 cienkich i $redniej 5.0 7.0 4.0 4.0 Tak Nie niajace
5 grubosci
o Dekoracyjne szycie
e krawedzi materiatow 15— 1.5- . Wzmac
X -
[ % 2r | 2r | 2 cienkich i éredniej | >0 | 7.0 | 2% | a0 | TA | Ne | aiace
S grubosci
% Dekoracyjne szycie
8] krawedzi materiatow 15— 1.5- . Wzmac
1 28 28 28 ) cienkich i éredniej 5.0 7.0 2.0 40 | Tak Nie niajace
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Pozioma dziurka

Automa

M guzikowa w 3.0- 0.2- . . tyczne
[l 29 29 29 25 materiatach cienkich 50 5.0 0.4 1.0 Nie Nie Wzmoc
i Sredniej grubosci nienie
Dziurka guzikowa z 30— 02— ,?u(t)gnmea
I] 30 | 30 | 30 | 26 | zabezpieczeniem | 5.0 | o 04 | 5 | Nie Nie vzzmoc
= krawedzi ’ ’ nienie
© ] Dziurka guzikowa do 30— 05— ,?uéc;nmea
x g 31 31 31 27 | dzianin i materiatow | 6.0 ) 1.0 ; Nie Nie y
N 6.0 2.0 Wzmoc
2 = stretch nienie
s Automa
= Ei Dziurka guzikowa do 3.0- 1.0 - . . tyczne
g ii 32 32 32 28 materiatow stretch | ©-C 6.0 15 3.0 Nie Nie | Wzmoc
© nienie
g Dziurka guzikowa w Automa
< N ksztatcie klucza do 3.0- 0.3- . . tyczne
E !!} 33 33 33 29 materiatéw grubych i 7.0 7.0 0.5 1.0 Nie Nie Wzmoc
o puszystych nienie
Dziurka guzikowa w
= ksztafcie klucza do 30— 03— ,?uéc;nmea
!! 34 34 - - materiatéw $rednio- | 7.0 7 0 0.5 1 0 Nie Nie V\B;zmoc
3 . .
grubych I
i grubych nienie
Dziurka guzikowa w Automa
} ) ksztatcie klucza do 3.0- 0.3- . . tyczne
!_! 35 35 materiatéw grubych i 7.0 7.0 0.5 1.0 Nie Nie Wzmoc
puszystych nienie
o
‘5 3
e Cerowanie grubych 1.0- 0.3- . Wzmac
[T]
g =§= E 36 36 34 30 tkanin 2.0 3.0 0.4 10 Nie Tak niajace
(o]
Sztukowanie dwdéch
- kawatkéw materiatu
® | 37 | 87 | - | - |oszenkoscidoss | 55 | %07 | 16 | 027 | Nie | Tak | WM
s " mm (igta w lewej ’ ’ 1A
5 pozycji)
= Sztukowanie dwdch
= - kawatkow materiatu
N — _
7 | 38 | 38 | - | - |oszerokoscidoss | 15 | 007 | 16 | 02| N | Tak | WN2ma
i mm (igta w prawej . : 1
pozycji)
()]
o= 9 o .
o3 Scieg _ _
$E e 39 | 39 | 35 | 31 | przypominajacy | 00 | %0 25 | 0= Nie | Nie | Wzmac
» 223 a reczne szvcie 7.0 4.0 niajace
83 Quilting aplikacji,
o, 2 . recznego _ _
£ E g 40 | 40 | - - | nhaftowania, scieg | 3.5 0&00 14 0400 Nie | Tak ‘r’]‘l’:mgg
w9 E— a satynowy, : : 13
N przyszywanie guzika
Przyszywanie _ _
8= jﬂ 41 | 41 | - - | aplikacji i obrzucanie | 1.5 0550 12 |1 400 Nie | Nie ‘r’]\l'azmé‘g
=3 - materiatu : - ja
2= Przyszywanie
&S E a2 | 42 | - - | aplikacji i obrzucanie | 1.5 0450— 12 |1 400‘ Nie | Nie ‘r’]\l'azmé‘g
materiatu ) ) 1
2o 3 S g 43 | 43 i ) Haftowanie na 151 95= | 15| 10 | Ne Nie | Wzmac
&° “_ca & 5] materiatach ) 5.0 : : niajace
% a4 | 44 | 36 | 82 | Sciegdekoracyiny | 7.0 | %0 | 25 | 27| Nie | N ‘r’]\l’:g?g
(V]
£ 8 45 | 45 | 37 | 33 | Sciegdekoracyiny | 7.0 0&00‘ 2.0 0420— Nie | Nie \:1\(:]2(?:
o . .
©
o , - -
S % 46 46 38 - Scieg dekoracyjny | 7.0 0?00 25 0420 Nie Nie \r/:ilgjggg
3 . .
D
2 & 47 - - - Scieg dekoracyjny | 7.0 0%00_ 25 0‘.120— Nie Nie Y}Ygg?g
\(’) . .
) 48 | 47 | 39 | - | Sciegdekoracyiny | 7.0 0%00‘ 2.0 0420— Nie | Nie ‘r’]‘l’;r;?g
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} 49 | 48 | 40 | - | Sciegdekoracyiny | 70 | %07 | 20 | % | Ne | N \:1\{:]2(?:

% 50 - - - Scieg dekoracyjny | 7.0 O%(.)O_ 1.6 Ofo_ Nie Nie Y]Y:jzgg

$ 51 49 | 41 34 | Scieg dekoracyjny | 7.0 0%(.)0— 2.5 Ofo_ Nie Nie \f,\\ilazlirgca:

% 50 - - - Scieg dekoracyjny | 7.0 O%(.)O_ 2.0 Ofo_ Nie Nie Y]Y:jzgg

E 58 | - | - | - | sciegdekoracyiny | 50 | %0 | 20 | %27 | Ne | Nie \:1\{:]2::

o . 0.0 - 0.2- . . Wzmac

‘? 54 R - - Scieg dekoracyjny 7.0 7.0 2.5 4.0 Nie Nie niajgce

% 55 | 50 | - - | Scieg dekoracyjny | 7.0 0%(_)0_ 1.6 Ofo_ Nie | Nie \:1\{:]2(?:

é 56 | 51 | - - | Scieg dekoracyjny | 7.0 0%(,)0_ 1.4 Ofo_ Nie | Nie \r,:(ezur:lcag

% 57 52 42 - Scieg dekoracyjny | 7.0 2;0— 0.4 01'1.0_ -I;j)k Nie \r/]\ilazlggg

:i 58 . y - Scieg dekoracyjny | 7.0 2;30_ 0.4 01'1,0_ T(jl)k Nie \:1\{:]2::

. zz 59 | 53 | 43 | 35 | Sciegdekoracyjny | 7.0 2;)0_ 0.4 01'1,0_ T(jl)k Nie Yl\ilazlirgca:

E- ; 60 54 44 36 | Scieg dekoracyjny | 7.0 2;0— 0.4 01'1,0_ -I;j)k Nie Yl\ilézlizsg
©

% : 61 | 55 | 45 | - | Sciegdekoracyiny | 7.0 | 22~ | o4 | %" T(j;( Nie Vn‘.’;r;?:
[

? n::; 62 56 46 37 | Scieg dekoracyjny | 7.0 2;_’0_ 0.4 01'1.0_ T(j)k Nie \ﬁ:jr;::

'} 63 B . - Scieg dekoracyjny | 7.0 2;30_ 0.4 0i1,0_ T(jl)k Nie \:1\{:]2::

Ez 64 - - - Scieg dekoracyjny | 7.0 2;0— 0.4 01'1,0_ -I;j)k Nie Yl\ilézlizgg

} 65 | - - - | Scieg dekoracyjny | 7.0 Oi(,)o_ 1.6 Ofo_ Nie | Nie \rleaZE?g

g i 66 . - - Scieg dekoracyjny | 6.0 0%(.)0_ 1.4 Ofo_ Nie Nie Y]Y:jzgg
>

';T ; 67 | 57 | 47 | 38 | Sciegdekoracyiny | 60 | %77 | 25 | 027 | Ne | Nie !Y;dec

g g 68 | 58 | 48 | - | Sciegdekoracyiny | 6.0 | %0 | 14 | %271 Ne | Nie ‘r’]‘l’;r:lc"“g

g 69 | 59 | 49 | 39 | Sciegdekoracyiny | 6.0 | %0 | 14 [ %271 Ne | Nie ‘r’]\l’;r:lc"“g
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Konserwacija

Ponizej opisane sg podstawowe czynnosci zwigzane z konserwacjg maszyny.

Czyszczenie obudowy
maszyny

Jesli obudowa maszyny jest brudna nalezy
wyczyscic jg za pomocg lekko wilgotnej
Sciereczki zwilzonej w neutralnym
detergencie. Potem nalezy wytrze¢ obudowe
suchg szmatka.

n OSTROZNIE

Przed przystapieniem do czyszczenia
maszyny nalezy odtaczy¢ ja od zrédta
pradu, w przeciwnym razie moze dojs¢
do porazenia.

Czyszczenie kosza
chwytacza

Brud i Scinki zgromadzone w koszu chwytacza
mogaq pogorszyc¢ jakos¢ szycia, dlatego maszyna
wymaga okresowego czyszczenia.

n OSTROZNIE

Przed przystapieniem do czyszczenia
maszyny nalezy odiaczy¢ ja od zrdédta pradu,
w przeciwnym razie moze dojs¢ do porazenia.

o Wytaczyé maszyne wylacznikiem
gtéwnym.

e Podnies¢ igte i stopke.

Poluzowa¢ srube mocowania stopki
e oraz srube mocowania iglty w celu ich
wyjecia.

Chwyci¢ z oby stron pokrywe ptytki
sciegowej i przesuna¢ ja do siebie.

1. Pokrywa ptytki Sciegowej
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@ Wyja¢ kosz chwytacza.
Chwyci¢ kosz i wyja¢ go.

1. Kosz chwytacza

Za pomocga szczoteczki lub

9 odkurzacza usuna¢ brud i scinki
z biezni chwytacza i jej
okolic.

1. Szczoteczka
2. Bieznia chwytacza

Wiozy¢ koszyk chwytacza w taki

o sposoéb, aby wystepek koszyka
chwytacza byt na réwni ze
sprezyna chwytacza.

1. Wystepek kosza chwytacza
2. Sprezyna

Wsuna¢ uszka pokrywy ptytki
sciegowej, a hastepnie wsuna¢
pokrywe z powrotem na miejsce.

n OSTROZNIE

e Nigdy nie uzywac¢ uszkodzonego kosza
chwytacza, w przeciwnym razie gorna ni¢
moze sie¢ zapetli¢, a igta skrzywi¢ lub ztamag.
W celu nabycia nowego kosza chwytacza
(ozn. czesci XC3152-021) nalezy
skontaktowa¢ sie z autoryzowanym punktem
sprzedazy.

e Nalezy upewni¢ sie, czy kosz jest
prawidiowo zamontowany, w przeciwnym
razie moze dojs¢ do ztamania igty

lub uszkodzenia kosza chwytacza.
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Usuwanie problemoéw

Jesli maszyna pracujac prawidtowo zatrzyma sie nalezy sprawdzi¢ nastepujace problemy

przed wezwaniem serwisu. Jesli problem bedzie wystepowac nadal prosze skontaktowacé sie

z najblizszym autoryzowanym punktem serwisowym BROTHER.

modelu maszyny.

dziataé. Nalezy jg wymieni¢ na
odpowiedni model.

Objaw Prawdopodobna przyczyna Sposob postepowania Informacja
Maszyna nie jest podtagczona do zrddta Podtaczy¢ maszyne do sieci. strona 9
pradu.

Ni’e wigczono maszyny wigcznikiem Nacisna¢ wiacznik gléwny. strona 9
Maszyna nie |9fownym.

dziata - _ —

Nawijacz szpulki przesuniety jest Przesuna¢ nawijacz szpilki w lewo. strona 12,13

W prawo.

Rozrusznik nozny nie zostat poprawnie |Podtaczy¢ rozrusznik nozny zgodnie strona 10

podtaczony. z instrukcja obstugi.

Igta jest niewtasciwie zamontowana. Zamontowac wiasciwie igte. strona 21

Sruba zacisku igty nie jest dokrecona. Dokrecic¢ srube. strona 22

Igta jest zgieta lub tepa. Wymieni¢ igte na nowa. strona 21

Kombinacja igty, nici i materiatu jest Wybraé odpowiednia. kombinacje. strona 20

niewtasciwa.

Wybrana stopka jest nieodpowiednia Wybra¢ stopke odpowiednia do sciegu. strona 52

do wybranego rodzaju $ciegu.

Naprezenie nici gérnej jest zbyt mocne. |Zmniejszy¢ naprezenie nici gérne;. strona 29
Igta si¢ tamie |\ateriat jest ciagniety zbyt mocno. Materiat nalezy prowadzi¢ lekko. -

Miejsce wokét ptytki sciegowej jest Wymieni¢ ptytke Sciegowa. -

porysowane lub zadarte. Skontaktowaé sie z serwisem

Miejsce wokét stopki jest porysowane Wymieni¢ stopke. -

lub zadarte. Skontaktowaé sie z serwisem.

Koszyk chwytacza jest zadrapane lub Wymienic czétenko. -

posiada zadzior. Skontaktowaé sie z serwisem.

Nie uzyto szpulki przeznaczonej dla tego|Niewtasciwa szpulka nie bedzie dobrze strona 11
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Objaw Prawdopodobna przyczyna Sposob postepowania Informacja
Ni¢ gérna nie jest nawleczona Nawlec prawidtowo ni¢ gérna. strona 16
prawidtowo ( np. szpulka z niémi nie
zostata zamontowana odpowiednio na
kotku, lub ni¢ nie zostata
przeprowadzona przez prowadniku przy
igle).

Ni¢ jest zapetlona lub sg na niej wezetki  |Usuna¢ wszystkie wezetki i zapetlenia -
Wybrana igta nie pasuje do wybranej nici. |Wybra¢ odpowiednig igte. strona 20
Naprezenie nici gérnej jest zbyt mocne. |Zmniejszy¢ naprezenie nici gorne;. strona 29
Ni¢ jest zapetlona np. w koszu Oczysci¢ kosz z kurzu i $cinkéw. strona 57
Ni¢ gérna rwie |chwytacza.
Sie Igta jest zgieta lub tepa Wymienic¢ igte. strona 21
Igta jest nieprawidtowo zamontowana. Zamontowaé prawidtowo igte. strona 21
Miejsce wokét otworu w ptytce sciegowej |Wymieni¢ ptytke sciegowa.. -
jest porysowane lub zadarte.
Miejsce wokét otworu w stopce jest Wymieni¢ stopke. -
porysowane lub ma zadzior.
Kosz chwytacza jest porysowany lub ma |Wymieni¢ kosz chwytacza na nowy. -
zadzior.
Uzyto szpulki innej niz przeznaczona do |Stosowac wytgcznie szpulki strona 11
tego modelu maszyny. przeznaczone dla tej maszyny.
Ni¢ dolna jest nieprawidtowo nawinieta. |Prawidtowo nawingé¢ ni¢ dolna. -
Ni¢ jest zapetlona. Usuna¢ zapetlong nic¢ -
i oczysci¢ czoétenko.
Nic dolna jest Y
zapetlona lub |Uzyto szpulki innej niz przeznaczona Stosowac wytacznie szpulki -
rwie sie do tego modelu maszyny. przeznaczone dla tej maszyny.
Ni¢ gérna nie jest nawleczona Nawlec prawidtowo ni¢ gérna. strona 11
prawidtowo.
Ni¢ dolna jest nieprawidtowo nawinieta. |Nawing¢ prawidtowo ni¢ dolna. -
Naprezenie [Ni¢ gorna nie jest nawleczona Nawlec prawidtowo ni¢ gérna. strona 16
nici jest prawidfowo.
niewtasciwe —— , . . - ., . —
Ni¢ dolna jest nieprawidtowo nawinieta. |Nawing¢ prawidtowo ni¢ dolna. strona 11
Kombinacja igty, nici i materiatu Wybrac¢ odpowiednig kombinacje. strona 20

jest niewtasciwa.
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Objaw

Naprezenie nici
jest niewtasciwe

Prawdopodobna przyczyna Sposob postepowania Informacja
Uchwyt stopki jest zamontowany Zamontowac prawidiowo uchwyt.
nieprawidtowo strona 25
Naprezenie nici jest nieprawidiowe. Ustawic¢ wtasciwe naprezenie nici. strona 29
Uzyto szpulki innej niz przeznaczona Stosowac wytacznie szpulki strona 11

do tego modelu maszyny.

przeznaczone dla tej maszyny.

Szpulka jest zatozona niewtasciwie.

Zatozy¢ szpulke zgodnie z instrukcjg
obstugi.

strona 14,15

Ni¢ gérna jest nawleczona Nawlec prawidtowo ni¢ gérng strona
nieprawidtowo lub szpulka i zamontowaé szpulke. 14,15,16
nieprawidiowo zatozona.
Szpulka jest nieprawidtowo Zamontowaé prawidtowo szpulke. -
zamontowana.
Kombinacja igty, nici i materiatu jest Wybraé odpowiednig kombinacje. strona 20
Materiat jest niewfasciwa.
pomarszczony. Igta jest zgieta lub tepa. Wymienic¢ igte. strona 21
Podczas szycia cienkich materiatow Skrécic scieg lub uzy¢ materiatu strona 31
Scieg jest zbyt zbity. stabilizujgcego.
Naprezenie nici jest niewtasciwe. Ustawic¢ odpowiednie naprezenie. strona 29
Ni¢ gdra nie zostata nawleczona Nawlec prawidtowo ni¢ gérna. strona 16
prawidtowo.
Kombinacja igty, nici i materiatu Wybraé odpowiednig, strona 20
jest niewtasciwa. kombinacje.
Igta jest zgieta lub tepa. Wymienic igte.
Sciegi
przeskakuja , _ ——— . — , strona 21
Igta jest niewtasciwie zainstalowana. Zainstalowac igte prawidtowo.
Pod ptytkg sciegowa lub w koszu Oczysci¢ ptytke Sciegowg strona 57
chwytacza zgromadzit sie kurz i koszyk chwytacza.
lub $cinki materiatu.
Pod zgbkami transportu lub w koszu Oczysci¢ zaczepy i kosz chwytacza. strona 57
chwytacza zgromadzit sie kurz.
Ni¢ gorna nie zostata nawleczona Nawlec prawidtowo ni¢ gérna. strona 16
Podczas szycia |prawidiowo.
styszalny jest
glosny szum |Kosz chwytacza jest zadrapany Wymieni¢ kosz chwytacza. Dostepne -
lub ma zadzior. w najblizszym punkcie serwisowym.
Uzyto szpulki innej niz przeznaczona Stosowac wytacznie szpulki strona 11

do tego modelu maszyny.

przeznaczone dla tej maszyny.
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Objaw Prawdopodobna przyczyna Sposob postepowania Informacja
Nie podniesiono iglty w najwyzszg Podniesc¢ igte w najwyzszg pozycje za
pozycje. pomocg pokretta z prawej strony
Nie mozna maszyny, az uzyska sie pozadany efekt
skorzystaé lub nacisna¢ przycisk (przycisk strona 16
z nawlekacza pozycji zatrzymania igty) jedno lub
igty dwukrotnie.
Igta jest niewtadciwie zamontowana. Prawidtowo zamontowac igte. strona 21
Uzyta stopka nie nadaje sie Zamontowac¢ odpowiednig stopke. strona 52
do wybranego typu sciegu.
Sc'egz'y?ée sq Naprezenie nici jest niewtasciwe. Ustawic¢ odpowiednie naprezenie. strona 29
prawidtowo
Ni¢, np. w koszu chwytacza czétenku Usuna¢ zapetlong nic. Jesli znajduje sie strona 57
jest zapetlona. ona w koszu chwytacza, nalezy go
oczyscic.
Zabki transportu sg opuszczone. Przesunag¢ przetacznik zaczepdw zabkow| strona 38,45
transportu w pozycje *i'
Scieg jest zbyt krotki. Wydtuzy¢ Scieg. strona 27
Materiat nie
przesuwa sie. |kombpinacja igty, nici i materiatu Wybraé odpowiednig strona 20
jest niewtasciwa. kombinacje.
Pod ptytkg sciegowa lub w koszu Oczysci¢ ptytke Sciegowg strona 57

chwytacza zgromadzit sie kurz lub $cinki
materiatu.

i koszyk chwytacza.

Nie swieci sie
lampa

Lampa jest uszkodzona.

Skontaktowac sie z najblizszym
autoryzowanym serwisem.

Operowanie brzeczkiem

Niektére modele maszyny wyposazone sg w brzeczek, za pomoca ktérego maszyna informuje
uzytkownika o ewentualnych problemach.

m W przypadku operacji poprawnych
Styszany jest pojedynczy dzwiek brzeczka.

m W przypadku niepoprawnych operaciji
Styszane sa dwa lub cztery dzwieki brzeczka.
m Gdy maszyna jest zablokowana, np. poprzez splatang ni¢

Maszyna wydaje dzwiek przez cztery sekundy i automatycznie zatrzymuje sie.
Nalezy sprawdzi¢ przyczyne btedu i wyeliminowacé jg przed kontynuacja szycia.

61




Komunikaty o btedach

Koomg:'zli(gt Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie
Zostat nacisniety rozrusznik nozny (lub A o
E1 przycisk start/stop, kiedy nie byt podtgczony rozrusznik Og’;ﬁg:;gﬁg Ig?cleki rzed
nozny) i przycisk $ciegdw wstecznych/wzmacniajacych, Eoz oczeciem szpciz?
gdy stopka byta uniesiona. pocze ycia.
Wybrano s$cieg inny niz automatyczna dziurka lub Podniesé dzwiani
szycia wzmochien przy nacisnieciu na rozrusznik nozny automat czne'gdz?urki
E2 (lub przycisk start/stop, kiedy nie byt podtaczony rzed r); ot Jieniem
rozrusznik nozny) w czasie, gdy dzwignia 8 przystap
AP 0 szycia
automatycznej dziurki byta opuszczona.
e oy | OPUSE i
E3 (lub przycisk start/stop, kiedy nie byt podtgczony alrJZtgzjna’;);cz?ej icejililél;“:
rozrusznik nozny) w czasie, gdy dzwignia g przystap
AP o 0 szycia
automatycznej dziurki byta podniesiona
Nacisnieto przycisk sciegow
E4 wstecznych/wzmacniajacych lub pozycji igty w czasie | Przesung¢ watek nawijacza
gdy watek nawijacza szpulki przesuniety jest w prawo. | szpulki w lewo.
Odtaczy¢ rozrusznik nozny,
dopiero pézniej korzystaé z
Nacisnieto przycisk start/stop, gdy byt podtaczony przycisku start/stop. Inaczej
E5
rozrusznik nozny. praca na maszynie bedzie
mozliwa tylko przy pomocy
rozrusznika noznego.
Wyciggnac¢ zaplatane nici
E6 Silnik zablokowat sie z powodu zapetlonych nici. przed przystgpieniem do

szycia.




