Komputerowa maszyna do szycia i haftowania Redstar H300

Instrukcja obstugi



Wazne informacje dotyczgce bezpieczenstwa

Podczas korzystania z urzgdzen elektrycznych nalezy zawsze przestrzegac
podstawowych zasad bezpieczenstwa, miedzy innymi:
Przed skorzystaniem z maszyny nalezy zapoznac sie ze wszystkimi instrukcjami.

NIEBEZPIECZENSTWO -W celu zmniejszenia ryzyka porazenia elektrycznego:

1. Nie wolno pozostawia¢ wtgczonej do zasilania maszyny do szycia bez nadzoru.

2. Po zakonczeniu uzywania oraz przed czyszczeniem nalezy zawsze od razu
odtgczac¢ maszyne od gniazdka elektrycznego.

3. Maszyna jest wyposazona w lampe LED. W przypadku jej uszkodzenia
wymiana moze by¢ wykonywana tylko przez producenta lub przedstawiciela
serwisowego, aby unikng¢ zagrozenia.

OSTRZEZENIE -w celu zmniejszenia ryzyka oparzenia, pozaru,

porazenia elektrycznego i innych obrazenh:
1. Przed uzyciem maszyny nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcjami.
2. Przechowuj instrukcje w odpowiednim miejscu blisko maszyny, aby maéc jg
w razie potrzeby przekazac innej osobie w raz z maszyna.
3. Korzystaj z maszyny tylko w suchym pomieszczeniu.
4. Nigdy nie pozostawiaj maszyny bez nadzoru z dzieémi lub osobami starszymi,
gdyz mogg mie¢ trudnosci z oceng zagrozenia zwigzanego z uzywaniem
maszyny.
Nie pozwalaj dzieciom bawi¢ sie maszyna.
6. Ta maszyna do szycia moze byC uzywana przez dzieci od 8 roku zycia oraz
osoby niepetnosprawne ruchowo, sensorycznie lub psychicznie, a takze osoby
bez odpowiedniej wiedzy i dodwiadczenia, o ile znajdujg sie pod nadzorem
osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczenhstwo lub zostaty odpowiednio
poinstruowane oraz rozumiejg zagrozenia zwigzane z uzywaniem maszyny.
Dzieci nie powinny bawic sie maszyna.
8. Czyszczenie i konserwacja maszyny nie powinna by¢ wykonywana
przez dzieci bez nadzoru.
9. Zawsze wytgczaj maszyne, jezeli wykonujesz przygotowanie do pracy
(zmiana igty, przecigganie nici przez maszyne).
10. Zawsze odtgczaj maszyne, jezeli pozostawiasz jg bez nadzoru, aby
unikng¢ obrazen zwigzanych z przypadkowym witgczeniem maszyny.
Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do uzytku domowego.
11. Zawsze odtgczaj maszyne, jezeli zmieniasz lampe lub wykonujesz konserwacje
(oliwienie, czyszczenie).
12. Nie uzywaj maszyny, gdy jest ona mokra lub znajduje sie w wilgotnym miejscu.
13. Nigdy nie ciagnij za przewod, zawsze odtgczaj maszyne trzymajgc za wtyczke.
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Nie umieszczaj zadnych przedmiotéw na rozruszniku.

Nie uzywaj maszyny, jezeli otwory wentylacyjne maszyny i rozrusznika sg
zablokowane. Nalezy je zachowac w czystosci tak, aby nie dostaty sie do
nich nitki, kurz i fragmenty materiatu.

Maszyne mozna uzywac tylko z rozrusznikiem typu C-9000.

W przypadku uszkodzenia przewodu rozrusznika wymiana moze by¢
wykonywana tylko przez producenta lub przedstawiciela serwisowego, aby
unikng¢ zagrozenia.

Podczas normalnej pracy gtosnos¢ urzadzenia nie przekracza 75dB(A).

Nie wolno wyrzucac¢ urzadzen elektrycznych do niesortowanych smieci.
Urzadzenie nalezy oddac¢ do firmy utylizujgcej urzgdzenia tego typu.
Informacje na temat sposobu utylizacji uzyskasz od lokalnych wtadz.
Wyrzucenie urzgdzenia elektrycznego na wysypisko $mieci grozi wyciekiem
groznych substancji do wod gruntowych i dostac sie do fancucha pokarmowego,
co w konsekwencji moze negatywnie wptyng¢ na zdrowie i jakos¢ zycia.
Podczas wymiany posiadanego urzgdzenia na nowe sprzedawca jest
zobowigzany prawnie do bezptatnego przyjecia starego urzgdzenia.

ZACHOWAJ NINIEJSZA INSTRUKCJE

Ta maszyna do szycia jest przeznaczona tylko do zastosowan domowych.
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Prowadnica nici gornej
Docisk stopki
Prowadnica nici dolnej
Pokretto naprezenia
Wyswietlacz

Pokretto ograniczenia
szybkosci

Ptyta czotowa
Przyciski sterujgce

Obcinacz nici

. Dzwignia do dziurek
. Automatyczny nawlekacz nici
. Pokrywa bebenka

. Obszar roboczy i pudetko

z akcesoriami

. Poziomy trzpien na szpulki

. Otwor na drugi trzpien

na szpulki

. Nawijacz szpulki bebenka

. Ogranicznik nawijacza

szpulki bebenka

. Przyciski wyboru

. Przyciski funkcji

. Pokrywa gorna

. Pokretto

. Ztgcze zestawu do haftowania
. Wigcznik

. Przewdd zasilajgcy

. Ztgcze rozrusznika

. Uchwyt

. DZzwignia podnoszenia stopki

. Dzwignia opuszczania

zgbkow transportera

. Modut do haftowania
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Standardowe

No osMwDdPE

20.

Stopka uniwersalna (T)

Stopka do zamkow(l)

Stopka do dziurek na guziki(D)
Stopka do obrzucania (E)

Stopka do Sciegu krytego (F)
Stopka do $ciegu satynowego (A)
Stopka do przyszywania

guzikoéw (H)

Stopka do prostego haftowania
Szpulki bebenka (3x)

. Prowadnica krawedzi/pikowania
. Uchwyt szpulki (duzy)

. Uchwyt szpulki (maty)

. Podkiadka filcowa szpulki

. Drugi trzpien na szpulki

. Srubokret (duzy i maty)

. Pedzel i przecinak

. gty (3x)

. Siatka

. Zestaw do haftowania

(200 na 170 mm)
Pokrowiec

Akcesoria opcjonalne

21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.

29.

Stopka do obszywania (K)
Stopka do kordonka (M)

Stopka do pikowania (P)

Stopka do cerowania i haftowania
Stopka do marszczenia
Podwadjna igta

Stopka kroczgca

Zestaw do haftowania
(40 na 40 mm)

Zestaw do haftowania
(100 na 100 mm)
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Podtaczanie maszyny
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Przed podtagczeniem zasilania upewnij sig, ze
napiecie i czestotliwo$¢ podana na tabliczce
znamionowej jest zgodna z parametrami sieci
zasilajgcej gniazdka.

Umies¢ maszyne stabilnym stole.

1. Podtacz przewdd zasilajgcy do maszyny
przez wtozenie wtyczki z dwoma otworami
do gniazda zasilania.

3. Podtgcz drugg wtyczke przewodu
zasilajgcego do gniazdka Sciennego.

3. Wigcz maszyne za pomocg wigcznika.

4. Lampa Swieci, gdy maszyna jest wigczona.

Ostroznie:
Gdy maszyna nie jest uzywana oraz przed
zaktadaniem i zdejmowaniem czesci zawsze
upewnij sie, ze jest odigczona od zasilania
i wigcznik jest w pozycji wytgczonej (,0”).

Informacja o spolaryzowanej wtyczce

To urzgdzenie jest wyposazone

w spolaryzowang wtyczke (jedna blaszka
szersza od drugiej), aby obnizy¢ ryzyko
porazenia elektrycznego. Wtyczka ta pasuje do
gniazdka tylko w jeden sposadb. Jezeli wtyczka
nie wchodzi do konca gniazda, odwréé ja.
Jezeli nadal nie pasuje, skontaktuj sie

z wykwalifikowanym elektrykiem w celu
instalacji odpowiedniego gniazdka. Nie probuj
modyfikowaé wtyczki.

Rozrusznik

Przy wytgczonej maszynie do szycia wiéz
wtyczke rozrusznika do gniazda w maszynie.
Wtgcz maszyne i powoli nacisnij pedat
rozrusznika, aby rozpoczaé¢ szycie. Zwolnij
pedat rozrusznika, aby zatrzymac¢ maszyne.

Uwaga:
W razie watpliwosci dotyczacych sposobu
podtgczenia maszyny do zasilania skonsultuj sie
z wykwalifikowanym elektrykiem. Urzadzenie musi
by¢ uzywane z rozrusznikiem typu C-9000.
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1. Umiesc ni¢ i uchwyt szpulki na trzpieniu.
W przypadku mniejszych szpulek nici umies¢ uchwyt szpulki
mniejszg strong przy szpulce lub uzyj matego uchwytu szpulki.

°UWaga:

W przypadku nici specjalnych, ktére odwijajg sie ze szpuli zbyt
szybko, przed uzyciem wiekszego uchwytu szpulki, zatéz siatke
na szpulce. W razie potrzeby zmniejsz naprezenie nici.

2. Przeciggnij ni¢ od szpulki przez gérny prowadnik nici.

3. Poprowadz ni¢ dookota prowadnika przez sprezyne
naprezacza, tak jak na rysunku.

- 4. Nawin ni¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara dookota
dyskoéw naprezacza nawijacza szpulki bebenka.

e

5. Koniec nici przeciggnij przez jeden z wewnetrznych
‘F\ otworkéw szpulki tak, jak na rysunku i umies¢ szpulke

_@ bebenka na trzpieniu.
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6. Pchnij szpulke w prawo.

7. Po pchnieciu trzpienia szpulki w prawo, do pozycji nawijania,
": na wyswietlaczu pojawi sie komunikat.

Po pchnieciu trzpienia do pozycji wyjsciowej, czyli szycia,
komunikat zniknie.

| 8. Jedna reka trzymaj koniec nici.
\ \ 9. Nacisnij rozrusznik lub przycisk Start/Stop, aby
@ rozpoczgc¢ nawijanie szpulki bebenka.

10.Po nawinieciu kilku zwojoéw nici zatrzymaj maszyne i odetnij
ni¢ blisko otworka w szpulce. Kontynuuj nawijanie szpulki az
do petna.

Petna szpulka obraca sie powoli. Zwolnij rozrusznik lub
zatrzymaj maszyne.
Przesun trzpien nawijania szpulki w lewo.

11. Przetnij ni¢ i zdejmij szpulke bebenka.

° Uwaga:

e Po pchnieciu trzpienia nawijacza szpulki w prawo, do pozycji
nawijania, maszyna nie bedzie szyta i nie bedzie obracato sie
t pokretto. Aby zaczg¢ szycie, przestaw trzpien nawijacza szpulki

bebenka w lewo, do pozycji szycia.

10
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A Uwaga:

Przed wyjeciem bebenka wytgcz maszyne: wtgcznik
powinien znajdowac sie w pozycji wytgczonej (,O”).

Podczas wktadania i wyjmowania szpulki
bebenka igta musi by¢ podniesiona do samej

gory.
Zdejmij pokrywe bebenka.
W16z szpulke do obudowy bebenka tak, aby

ni¢ odwijata sie przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara (strzatka).

Przeciagnij ni¢ przez szczeline (A).

Przytrzymujgc delikatnie szpulke od gory
przeciggnij ni¢ do prowadnika w ptytce
$ciegowej zgodnie ze strzatkami z punktu (A)
do (B).

Przeciggnij dalej ni¢ do prowadnika w ptytce
Sciegowej zgodnie ze strzatkami z punktu (B)
do (C).

Aby odcig¢ nadmiar nici pociggnij jg przez
ostrze w punkcie (C).

Zamknij pokrywe bebenka.

11
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W
3 Uwaga:

Prawidtowe zatozenie nici jest bardzo wazne, gdyz zapobiega
wystagpieniu szeregu probleméw podczas szyciem.

Zacznij od poniesienia igty do najwyzszego potaczenia.
Unies takze stopke, aby zwolni¢ dyski naprezacza.

1. Unies trzpien szpulki. Umies¢ szpulke z nicig na trzpieniu
tak, aby ni¢ odwijata sie z przodu szpulki, a nastepnie
umies¢ kragzek na koncu trzpienia.

° Uwaga:

Aby zapobiec zaplataniu sie nici, uzyj siatki na szpulke. Siatka
przydaje sie przede wszystkim przy duzych i luzno nawinietych
szpulkach.
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2. Przeciagnij ni¢ od szpulki przez gérny prowadnik nici.

3. Poprowadz ni¢ dookota prowadnika przez sprezyne
naprezacza, tak jak na rysunku.

4. Przeciggnij ni¢ przez modut naprezacza i jego dwa srebrne
dyski.

5. Dalej do dotu, dookota uchwytu sprezyny kontrolne;j.

6. W gornej czesci przetdz ni¢ od prawej do lewej przez oczko
dzwigni ponoszenia i dalej do dotu.

7. Przetdz ni¢ z tytu ptaskiego, poziomego prowadnika nici.
Przeciagnij ni¢ przez druciang petle.

Przeciggnij koniec nici przez igte od przodu do tytu
i wyciggnij okoto 10 cm.

Nawlecz igte za pomocg nawlekacza nici. (Opis w dalszej
czesci podrecznika.)

13
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Unies igte do najwyzszego potozenia i opusé
stopke.

A Uwaga:

Przetgcz wiacznik do pozycji wytgczonej (,0”).

Opus¢ nawlekacz powoli i przeciggnij ni¢
przez prowadnik nici jak na rysunku,
a nastepnie w prawo.

Nawlekacz nici automatycznie obraca sie do
ustawienia zaktadania nici, a haczyk
przechodzi przez ucho igty.

Przeciagnij ni¢ z przodu igly.

Przytrzymaj ni¢ luzno i powoli zwolnij
dzwignie.

Haczyk obrdéci sie i przeciggnie ni¢ przez ucho
igty tworzgc petelke.

Przeciagnij ni¢ przez ucho igty.
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sie ze szpuli zbyt szybko, przed uzyciem zatéz

% W przypadku nici specjalnych, ktére odwijajg
siatke na szpulce.

: : - * Jezeli siatka jest zbyt dtuga, przytnij ja tak,
3 Siatka ;
: % aby pasowata do szpulki.

Ni¢

Trzpien na szpulki

15



PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

Ustawianie docisku stopki

I

16

—B

e

B

EQ

Nacisk stopki maszyny zostat ustawiony
fabrycznie i nie wymaga dostosowania do
rodzaju materiatu (ciezki/lekki).

Jezeli jednak zmiana nacisku jest potrzebna,
mozna to zrobi¢ za pomocg monety i Sruby
regulacyjne;j.

Przy bardzo ciezkich/grubych materiatach
mozna zmniejszy¢ nacisk przekrecajgc srube
w strone przeciwng do ruchu wskazéwek
zegara, a dla cienkich — w przeciwng strone.

Fabryczny docisk mozna uzyskac¢ ustawiajgc
Srube tak, aby znajdowata sie doktadnie na
wysokos$ci pokrywy przedniej maszyny.

Uwaga:
Przed wykonaniem ponizszej operacji wytgcz
maszyne: wigcznik w pozycji wytgczonej (,O”).

Igte zmieniaj regularnie, zwtaszcza jezeli
pojawig sie na niej slady zuzycia lub gdy
pojawig sie problemy.

Zatéz igte zgodnie z ponizsza,

ilustrowang instrukcja.

A. Zluzuj $rube mocujacy igte i dokrec¢ jg po
zatozeniu nowej igty. Ptaski bok trzonka igty
powinien znajdowac sie z tytu.

B. Wsun igte do géry do samego konica.

Igty muszg by¢ w idealnym stanie.

Problemy moga wystgpi¢ z:
- wygietymi igtami

- stepionymi igtami

- uszkodzonymi ostrzami
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Dopasowywanie igty, materiatu i nici

PRZEWODNIK PO DOPASOWYWANIU IGLY, MATERIALU | NICI

ROZMIAR IGLY

MATERIALY

NIC

9-11 (70-80)

11-14 (80-90)

Lekkie materiaty: cienkie bawetnianie,
woal, serza, jedwab, muslin, Qiana,
materiaty o gestym splocie, dzianiny
bawetnianie, trykot, jersey, krepa,
poliester, materiaty na bluzy i koszule.

Srednie materiaty: bawetna, satyna,
ptétno zaglowe, dzianina podwdjna,
lekka wetna.

Cienka ni¢ bawetniana,
nylonowa, poliestrowa lub
poliester owiniety bawetng.

Wiekszos$¢ sprzedawanych nici sg
Sredniej grubosci i pasujg do tych
materiatéw i rozmiarow igiet.

Najlepsze efekty zapewnia uzycie nici

14 (90) Sreﬁnhie m?teria’ry: bbaweéni_any poliestrowych na materiatach
frett|c c’iwe na, grubsze dzianiny, syntetycznych i bawetnianych na
rotte, azins. naturalnych dzianinach.

16 (100) Ciezkie materiaty: ptétno, dzianiny, Zawsze uzywaj tej samej nici gérnej
materiaty outdoorowe, materiaty i dolnej.
podbiciowe i obiciowe (lekkie
i Srednie).

18 (110) Ciezkie wetniane, materiaty na Ni¢ wytrzymata, do dywandw.
ptaszcze, obiciowe, niektore skory
i winyle.

Uwaga:

— Ogolnie ciensze nici i igty sg uzywane do cienkich materiatéw, a grubsze do ciezszych.

— Zawsze nalezy przetestowac wielkos¢ nici i igty na matym kawatku materiatu, ktéry
bedzie wykorzystany przy wtasciwym szyciu.

— Uzywaj tej samej nici gornej i dolne;.

— Dobrej jakosci hafty zapewnia uzycie igty 75/11.

— Dla materiatow cienkich i rozciggliwych korzystaj z usztywnienia.

17
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A Uwaga:

Przed wykonaniem ponizszej operacji wylgcz maszyne: wtgcznik
powinien znajdowac sie w pozycji wytgczone;j (,0”).

Zakfadanie uchwytu stopki
Unie$ szyne stopki (a).
Zaloz uchwyt stopki (b) jak na rysunku.

Zaktadanie stopki

Opusc¢ uchwyt stopki (b), az wyciecie (c) znajdzie jest
bezposrednio nad trzpieniem (d).

Nacisnij czarng dzwignie (e).

Opusc¢ uchwyt stopki (b) i stopka (f) zatrzasnie sie
automatycznie.

Zdejmowanie stopki
Unies stopke.
Nacisnij czarng dzwignie (e). Spowoduje to odtgczenie stopki.

Zaktadanie prowadnicy krawedzi/pikowania

Zatéz prowadnice krawedzi/pikowania (g) w gniezdzie, tak jak na
rysunku. Ustaw do niewidocznego obszycia, pliséw itd. zgodnie
Z potrzebami.
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ZASTOSOWANIE

STOPKA

ZASTOSOWANIE IGLA

Stopka uniwersalna (T)

Szycie ogdlne,
patchwork, szycie
ozdobne, marszczenie,
Scieg fagotowy itd.

&

Stopka do szycia
z kordonkiem (M)
(opcjonalna)

Szycie z kordonkiem

e
.
< ﬁ ;
<
b=
-

Wszywanie zamkow Waskie obszycie
@‘J Pl % e
° | @ |
Stopka do : Stopka o obszywania ;
zamk()w(l) (K) (opcjonalna)
Szycie dziurek na Cerowanie
guziki, rygiel, Haft swobodny
cerowanie. Monogramy
o T -
Ef EE If i=
HEE |
S Stopka do i
Stopka do dziurek EE EH g E prostego haftowania
na guziki (D) EE RS
Przyszywanie Pikowanie
% guzikow
H] Q "T"
i
Stopka do przyszywania Stopka do pikowania :
guzikow (P) (opcjonalna)
Niewidoczne Marszczenie
obszycie
4 e
Stopka do $ciegu ‘_\. Stopka do marszczenia !
krytego (F) E (opcjonalna) 1
Obrzucanie
Ta stopka pomaga
w zapobieganiu
(E] g E nieréwnemu podawaniu
Stopka do trudnych materiatéw
obrzucania (E)
Satyna

&

LA]

Stopka do Sciegu
satynowego (A)

pRPEE333
$peed:
BINNE

|

Stopka
kroczaca
(opcjonalna)

19
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Dwustopniowa dzwignia podnoszenia stopki

Dzwignia podnoszenia stopki umozliwia jej
uniesienie i opuszczenie.

Drugi stopien podniesienia jest uzywany
tylko w trybie haftu w celu utatwienia
zdejmowania tamborka.

Uwaga:

Igta zawsze musi znajdowac sie
W najwyzszym potozeniu.

Po zdjeciu obszaru roboczego widoczna jest
dzwignia ustawiania zgbkdéw transportera na
podstawie, z tylu maszyny.

Przesunigcie dzwigni do &&&E (b) spowoduje
opuszczenie zgbkow transportera, np. podczas
przyszywania guzikéw. Normalne szycie po
przesunieciu do . (3), aby podniesé
zgbki transportera.

Zgbki transportera nie podniosg sie, jezeli nie
obrocisz pokretta, nawet jezeli dzwignia jest
przesunieta w prawo. Aby podniesc¢ zgbki
transportera trzeba wykonaé peten obrot.
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Informacje na wyswietlaczu

Tryb normalny

Wyswietlacz w trybie normalnym
Wzor
Numer wzoru
Wstecz
Automatyczna blokada
Sugerowana stopka
Naprezenie
Grupa wzoréw
Pozycja z uniesiong igtg
Dtugos$¢ Sciegu
. Pozycja igty
. DZzwiek wtgczony
. Automatyczne zatrzymanie
. Odbicie lustrzane
. Podwojna igta
. Pozycja z opuszczong igtg
. Szerokos¢ sciegu
. Dzwiek wytgczony
. Numer alfabetu
. Alfabet

© N OA DR

-
-~ O

el
w N

-
(S0 N

ol i
© O N O

Wyswietlacz w trybie normalnym -
przegladarka wzorow

Wzor

Numer wzoru

Grupa wzoréw

Biezaca strona

Liczba stron

Operacje

A o

21
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Tryb pamieci

Wyswietlacz w trybie pamieci

Ramka wyboru

Modut pamieci z zapisanym
elementem

Pusty modut pamieci
Biezgcy modut pamigci
Numer wzoru i wzoér
Automatyczne zatrzymanie
Odbicie lustrzane

Pozycja z uniesiong igtg
Dzwiek wtgczony

. Wydtuzanie

. Szerokos$¢ sciegu

. Dtugos¢ sciegu

. Biezaca grupa wzoréow

. Biezgca jednostka pamieci

. Catkowita liczba jednostek pamieci
. Kursor pamieci

Wyswietlacz w trybie pamieci -
przegladarka wzorow

No oMb

Wz6r

Numer wzoru
Model pamieé
Grupa wzorow
Biezgca strona
Liczba stron
Operacje
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Tryb haftowania

Wyswietlacz w trybie haftowania -
ekran wyboru trybu pracy

1. Wbudowany wz6r haftu
2. Wbudowana litera haftowana
3. Projekty z USB

Wyswietlacz w trybie haftowania -
wbudowany wzér haftu

Lo

Tryb pracy

2. Wskaznik - wybor poprzedniej/
nastepnej strony

3. Biezacy wzor

4. Catkowita liczba wzorow

5. Operacje

6. Numer i wzor haftu

Wyswietlacz w trybie haftowania -
wbudowane litery haftowane

1. Tamborek L (100 na 170 mm)
2. Tamborek M (100 na 100 mm)
3. Tamborek S (40 na 40 mm)

* Gdy ikona tamborka miga, trwa
ustawianie ukfadu lub nastapi zmiana
biezgcego rozmiaru.

Obszar edycji
Kursor

Tryb pracy
Biezaca strona
Liczba stron

. Operacje

10. Haftowana litera
11. Rodzaj litery

© o N A
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mﬁnt - Fv"“m

Leaf Green

Wyswietlacz w trybie haftowania -
Projekty z USB

1.

Tryb pracy

2. Kursor

3. tadowanie wzoru

Wyswietlacz w trybie
haftowania - tryb edycji

1.
2.
3.

se@No o

Pole haftu
Dostepny rozmiar tamborka

Niedostepny rozmiar tamborka
(wyswietlony na szaro)

Haft wielokolorowy
Wielkos$¢ haftu (cale)
Odlegtos¢ haftu od srodka
Stopnie

Procent

Haft jednokolorowy

0. Wielkos¢ haftu (mm)

Wyswietlacz w trybie haftowania -
wyswietlanie haftu

Numer i wzor haftu
Dostepne rozmiary tamborka

Numer biezgcego przeszycia
i catkowita liczba przeszy¢ wzoru

Biezagcy numer koloru i catkowita liczba
koloréw wzoru

Nazwa biezgcego koloru
Licznik przeszy¢ biezgcego koloru
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Przyciski maszyny

— J

- T 1

. Przycisk Start/Stop

. Przycisk Wstecz/Wyjscie

. Przycisk Automatyczna blokada/Sledzenie

. Przycisk pozycji igty géra/dét

. Pokretto ograniczenia szybkosci

. Przycisk OK

. Przyciski strzatek

. Przyciski bezposredniego wyboru wzoru i przyciski cyfrowe

. Przycisk odbicia lustrzanego

. Przycisk Wydtuzenie/Zmiana rozmiaru

. Przycisk Igta podwdjna/Obrét

. Przycisk Zmiana dtugosci sciegu/Zmiany przeszycia do przodu/do tytu
. Przycisk Zmiana szerokosci $ciegu/Zmiany koloru do przodu/do tytu
. Przycisk Pamig¢/Ustawienia

. Przycisk Kasuj/Powrot

. Przycisk Wybér grupy wzoréw/Konfiguracja koloréw

Uwaga:

Ikona na przycisku dotyczy trybu szycia. Ikona obok przycisku dotyczg trybu haftowania.
Szczegotowe informacje mozna znalez¢ w instrukcji uzytkownika.

25
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Przyciski operacji

Przycisk Start/Stop

Maszyna rozpocznie prace po nacisnieciu
przycisku, a nastepnie zatrzyma sie po drugim
nacisnieciu.

Na poczatku szycia maszyna bedzie pracowata
wolno.

Przycisk Wstecz/Wyjscie

Przycisk Wstecz powoduje szycie do tytu.
lkona, “*i” na wyswietlaczu informuje

0 szyciu wstecz.

Maszyna bedzie szyta do tytu do momentu
zwolnienia przycisku, co spowoduje szycie do
przodu.

Wstecz mogg by¢ szyte tylko bezposrednie
wzory 1-5 i wzér 00 z grupy A.

Nacisniecie przycisku Wstecz przed
rozpoczeciem szycia spowoduje prace
maszyny do tytu w trybie ciggtym do momentu
ponownego nacisniecia tego przycisku.

W trybie haftowania przycisk powoduje powrot
do ekranu wyboru trybu pracy i anulowanie
wybranego wzoru.

Przycisk Autom. blokada/Sledzenie

Gdy wybrane sg Wzory bezposrednie 1-4

i grupa A wzor 00, maszyna automatycznie
wyszyje 3 przeszycia mocujgce po nacisnieciu
przycisku Automatyczna blokada, po czym
zatrzyma sie.

Na wyswietlaczu pojawi sie rysunek ,,
az do zatrzymania maszyny.

9
!

Wybierz wzér (poza wzorami bezposrednimi
0-4 i grupa A wzory 00, 86-98), nacisnij
przycisk automatycznego blokowania,
maszyna wyszyje 3 Sciegi mocujgce na
koncu biezgcego wzoru i zatrzyma sie.

Na wyswietlaczu pojawi sie rysunek ,, 47",
az do zatrzymania maszyny.

Funkcja zostanie anulowana po ponownym
nacisnieciu przycisku lub wybraniu innego
wzoru.

W trybie haftowania przycisk ten umozliwia
sprawdzenia obszaru haftu na wyswietlaczu
w trybie edycji.
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Przycisk pozycji igty gora/dot
Przycisk ustala, czy igta powinna zatrzymaé
sie w pozycji gornej, czy w materiale po
zakonczeniu szycia.

Nacisnij przycisk, aby strzatka

na wyswietlaczu wskazywata

w gore , ", aby igta podniosta sie do

najwyzszej pozycji i zatrzymata sie tam po

zakonczeniu szycia.

Nacisnij przycisk, aby strzatka na wyswietlaczu

wskazywata w dot, aby igta zatrzymata sie

W najnizszej pozycji po zakohczeniu szycia.
Uwaga:

Podczas szycia nacisniecie przycisku

spowoduje zatrzymanie maszyny.

W trybie pamieci przycisk pozyciji igty
gora/dét dziata tylko w trybie
wyswietlania haftu.

Pokretto ograniczenia szybkosci
Pokretto ograniczenia szybkosci moze
sterowac szybkoscig szycia.
Przekrecenie zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara przyspiesza szycie. Przekrecenie
w przeciwnym kierunku spowalnia szybkos$¢
szycia.

Uwaga:
Ustawienie szybkosci dziata tylko w trybie
szycia.

Przyciski kierunkowe
Za pomocag tych przyciskéw mozna
wybiera¢ wzory, funkcje itd.

Przycisk OK

Przycisk ten potwierdza wybor.

W trybie normalnym przycisk powoduje
przejscie do przeglgdarki wzoréw.

W trybie pamieci przycisk powoduje
przejscie do przeglgdarki wzorow.

27
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Przyciski bezposredniego
wyboru wzoru i przyciski
cyfrowe

Bezposredni wybor wzoru

Przyciski umozliwiajg wybor wzorow
uzytkowych znajdujgcych sie na obrazkach
obok przyciskéw cyfrowych, gdy tryb pracy
przyciskow jest ustawiony ba bezposredni.

Przyciski cyfrowe

Poza trybem bezposrednim mozna wybraé
inny tryb przez wpisanie liczby.

Wprowadz numer wybranego wzoru za
pomoca klawiszy cyfrowych.

Na przyktad: wzor 36
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Przyciski funkcji

¢

o

Przycisk odbicia lustrzanego

Poza wzorem bezposrednim 0 i wzorami
86-98 z grupy wzoréw ,A”, pozostate wzory
mozna odwréci¢ za pomocg przycisku odbicia
lustrzanego.

Maszyna bedzie dalej szyta wzorem
odwrdéconym, az do ponownego nacisniecia
przycisku. Funkcja odbicia lustrzanego jest
anulowana takze przy zmianie wzoru.

A. Wz6r normalny
B. Odbicie lustrzane wzoru

Przycisk Wydtuzenie/Zmiana rozmiaru

Wzory grupy A 13-36 mozna wydtuzy¢ do
pieciokrotnosci normalnej dtugosci za
pomocg przycisku wydtuzenia.
Zmieniajgc szeroko$¢, diugosci lub scieg
mozemy uzyskac¢ wiekszg roznorodnos¢
wzorow.

W trybie haftowania przycisk otwiera okno
zmiany rozmiaru.

Przycisk Igta podwojna/Obrot

Poza wzorem bezposrednim 0 i wzorami
86-98 z grupy ,A”, pozostate wzory mozna
szy¢ w dwdch réwnolegtych liniach za pomocg
tego samego Sciegu przy uzyciu igty
podwajne;j.

Nacisniecie przycisku igty podwdjnej powoduje
automatyczne ograniczenie maksymalnej
szerokosci dla szycia z igtg podwajna.
Ponowne nacisniecie powraca do trybu

szycia z igtg pojedyncza.

W trybie haftowania przycisk powoduje
obrécenie wzoru haftu.

29



PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

Przycisk Zmiana dtugosci
Sciegu/Zmiany przeszycia do
przodu/do tytu

Po wybraniu $ciegu maszyna automatycznie

ustawiania zalecang dtugo$c¢ i pokazuje jg na
wyswietlaczu.

Dtugos¢ sciegu mozna zmienia¢ za pomocg
przyciskow zmiany dtugos$ci Sciegu.

Scieg skraca sie za pomocg przycisku ,—”
(po lewej). Scieg wydtuza sie za pomoca
przycisku ,+” (po prawej). Dlugos¢ Sciegu
moze by¢ modyfikowana w zakresie od 0.0
do 4.5. Niektére Sciegi majg ograniczong
dtugosé.

W trybie haftowania przyciski powodujg
przemieszczanie sie po kolejnych
przeszyciach.

Przycisk Zmiana szerokosci
Sciegu/Zmiany koloru do przodu/do tytu

Po wybraniu sciegu maszyna automatycznie
ustawiania zalecang szerokosc¢ i pokazuje jg na
wyswietlaczu.

Szerokos$¢ sciegu mozna zmienia¢ za pomoca
przyciskéw zmiany szeroko$ci Sciegu.

Jezeli chcesz uzyskac wezsze sciegi, nacisnij

przycisk znajdujgcy sie po lewej stronie. Jezeli
chcesz uzyskac szersze Sciegi, nacisnij

t 2 a @ przycisk znajdujgcy sie po prawej stronie.

() e 8 Szerokos¢ sciegu moze by¢é modyfikowana

w zakresie od 0.0 do 7.0. Niektore $ciegi majg
ograniczong szerokosc.

W przypadku wzoréw bezposrednich 1-4 oraz
wzoru grupy A 00, pozycja igty jest ustalana za
pomoca przyciskdw zmiany szerokosci $ciegu.
Przycisk po lewej przesuwa igte w lewo.
Przycisk po prawej przesuwa igte w prawo.
Liczby bedg zmieniac sie od lewej pozycji

i ,0.0” do skrajnej prawej pozyciji i ,7.0".
Wstepnie wybrana bedzie pozycja centralna
igly oznaczona ,3.5".

W trybie haftowania przyciski powodujg
przemieszczanie sie po kolejnych blokach

koloru.
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Przycisk Pamige¢/Ustawienia

Przycisk trybu pamieci powoduje przejscie do
trybu pamieci oraz zapisanie kombinacji
znakéw lub $ciegéw dekoracyjnych.

Wzory trybu bezposredniego i wzory 86-
98 z grupy wzoréw A nie mogg byc¢
zapisywane.

W trybie haftowania przycisk powoduje
przejscie do ustawien programu.

Przycisk Kasuj/Powrot

Jezeli wybrany zostanie niewtasciwy wzor lub
modut pamieci, ten przycisk powoduje
skasowanie go i powr6t do poprzedniego
ekranu.

Przycisk Wybor grupy
wzorow/Konfiguracja koloréw

Po wigczeniu maszyny wyswietlacz bedzie
ustawiony w trybie wzoréw bezposrednich.

Nacisniecie przycisku Wybér grupy wzoréw
powoduje automatyczne wejscie wyswietlacza
w tryb wyboru grupy wzoréw. Za pomocag
przyciskéw strzatek wybierz jedng z grup
Sciegow.

@ Tryb wzoréw bezposrednich.

@ Tryb grupy wzoréw A.

a Tryb grupy wzoréw B.

@ Tryb alfabetu blokowego.

@ Tryb alfabetu pisanego.

W trybie haftowania przycisk powoduje
ustawienie jedno lub wielokolorowego wzoru
haftu.
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PODSTAWY SZYCIA

Niskie

Wysokle

A

/Wlerzch

3

— Ustawienie podstawowe naprezenia nici: "4"
— Zalecane naprezenie przy haftowaniu "2" - "6

— Naprezenie zwieksza sie przekrecajgc pokretto do wiekszych
liczb. Naprezenie zmniejsza sie przekrecajgc pokretto do
mniejszych liczb.

— Prawidtowe ustawienie naprezenia jest niezbedne w celu
uzyskania dobrych efektow.

— Przy szyciu dekoracyjnym zawsze uzyskuje sie tadniejszy
efekt i mniejsze marszczenie materiatu, gdy goérna ni¢ pojawia
sie na spodzie materiatu.

— Nie ma pojedynczego ustawienia wtasciwego dla wszystkich
funkcji szycia i materiatow.

Normalne naprezenie nici do szycia $ciegiem prostym.

Ni¢ gérma

Ni¢ dolna

Naprezenie nici zbyt mate do szycia sciegiem
prostym. Ustaw pokretto na wiekszg wartosc.

BEEEE .

Naprezenie nici zbyt duze do szycia $ciegiem
prostym. Ustaw pokretto na nizszg wartos¢.

o o

Normalne naprezenie nici do szycia zygzakiem i dekoracji.

SO



PODSTAWY SZYCIA

11 Szycie wstecz

Szycie wstecz stuzy do mocowania nici na
poczagtku i koncu szwu.

Nacisnij przycisk szycia wstecz i wyszyj 4-5
przeszyé. Po zwolnieniu przycisku maszyna
szyje do przodu.

“!Wolne ramie

Wolne ramie to wygodny sposdéb szycia
elementéw w ksztatcie rur, takich jak szwy
spodni czy rekawy.

1 Szycie naroznikow
1. Zatrzymaj maszyne po osiggnieciu
— naroznika.

"; 2. Opus¢ igte recznie lub naciskajgc raz
|l 3 przycisk podnoszenia/opuszczania igty.
3. Unies stopke.

4. Uzyj igty jako osi i obré¢ materiat.
5. Opus¢ stopke i kontynuuj szycie.
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1 Obcinanie nici

Obcinacz nici ma dwa zastosowania.
1. Obcinanie nici po zatozeniu jej w igle
2. Obcinanie nici po zakonczeniu szwu.

AT

e/l e
celu obciecia nici po zakonczeniu pracy

unie$ stopke.

Usun materiat i przeciggnij nici w lewo pokrywy

przedniej maszyny i obetnij nici za pomocg

obcinacza.

Nici zostang obciete zachowujgc takg dtugose,

aby umozliwi¢ wyszycie kolejnego szwu.

it Szycie na grubych materiatach

Czarny przycisk po lewej stronie stopki
blokuje stopke w pozycji poziomej, jezeli
zostanie nacisniety przed opuszczeniem
stopki. Zapewnia to réwne podawanie na
poczatku szwu i pomaga przy szyciu wielu
warstw materiatu, np. przy przeszywaniu
szwow oraz obszywaniu dzinsu.

Po zblizeniu sie do materiatu o zwigkszonej
grubosci opus¢ igte i unies stopke. Nacisnij
palec stopki i nacisnij czarny przyciski,

a nastepnie opu$c¢ stopke i kontynuuj szycie.

Czarny przycisk zostanie automatycznie
zwolniony po kilku przeszyciach.

Z tytu szwu mozna takze umiesci¢ kolejny
kawatek materiatu i tej samej grubosci.
Mozna takze recznie wspomaoc prace stopki
podczas podawania materiatu szyjac

w kierunku zawiniecia.

Tektura lub
gruby materiat
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Wybieranie sciegu

Dziesie¢ najczesciej uzywanych Sciegdéw
uzytkowych mozna wybra¢ szybko za pomocag
bezposredniego wyboru wzoru i przyciskéw
cyfrowych.

Wybierz jeden ze Sciegdw widocznych na
gornej pokrywie.

1. Wigcz maszyne.

2. Po wigczeniu maszyny automatycznie
wybierany jest Scieg prosty (z centralnym
ustawieniem igty).

3. Nacisnij przycisk wyboru grupy wzoréw@,
aby uruchomic tryb wyboru grupy wzorow na
wyswietlaczu.

Pojawi sie nastepujgcych 5 ikon kategorii.

S,
4. Za pomocg przyciskow u kierunkowych
wybierz grupe sciegéw.
(Np. ﬂ dla grupy wzoréw ,A")

5. Naciénij OK @, aby wejs¢ do
przegladarki wzoréw. Pojawi sie ekran ze
wzorami dostepnymi w wybranej grupie.
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6. Wybierz wz6r do wyszycia.
Uzyj przyciskow cyfrowych

000

000

000
(0]

Wprowadz numer wybranego wzoru za
pomocg klawiszy cyfrowych.
Na przyktad: wzor 36

Uwaga:
Nacisnij przycisk OK @ aby powrdcic
do ekranu przeglgdania wzordéw.

Uzyj przyciskow U”

Za pomocg przyciskow kierunkowych
wybierz Scieg.

‘ ‘ Poprzedni/nastepny wzér sciegu.

@ Poprzedni/nastepny wiersz wzoréw
& Sciegu.

Na przyktad: Wzor bezposredni 11, nacisnij
przycisk 4 dwa razy, a nastepnie
nacisnij ° jeden raz.

Nacisnij przycisk OK @ Wzér Sciegu
zostanie wybrany.

Uwaga:
Nacisnij przycisk OK @ , aby powrdcic
do ekranu przeglgdania wzordéw.
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Sciegi proste i potozenie igty
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Zmiana potfozenia iglty

To ustawienie dotyczy tylko wzorow
bezposrednich 1-4 oraz wzoru 00 grupy A.
Domysinym ustawieniem jest ,3.5”, potozenie
srodkowe. Przycisk zmiany szerokos$ci Sciegu
po lewej przesuwa igte w lewo.

Przycisk zmiany szerokos$ci $ciegu znajdujgcy
sie po prawej stronie przesuwa igte w prawo.

Zmiana dtugosci $ciegu

Scieg skraca sie za pomocg przycisku po lewe;
stronie. Scieg wydtuza sie za pomoca
przycisku po prawej stronie.

Ogodlnie im grubszy materiat, ni¢ i igta, tym
diuzszy powinien by¢ Scieg.

Zmiana szerokosSci Sciegu

Szerokos¢ Sciegu zwieksza sie za pomocg
przyciskdw zmiany szerokosci Sciegu

w zakresie od 0.0 do 7.0.

Szerokos¢ sciegu mozna zmieniac dla kazdego
WZOoru.

Zmiana dtugosci $ciegu

Gestos¢ zygzaka zwieksza sie wraz

z dlugoscig $ciegu zblizajacy sie do ,0.3".
tadny zygzak uzyskuje sie zwykle przy
»1.0-2.5".

Bardzo ciasny zygzak (przeszycia znajdujgce
sie blisko siebie) nazywany jest $ciegiem
satynowym.
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Scieg elastyczny prosty Scieg ten zapewnia mocne i elastyczne
I N potgczenie i poddaje sie ruchom materiatu
/ X / bez ryzyka zerwania.
¢

T et o R Dobry i tatwy w uzyciu na materiatach

strzepigcych i dzianinach. Przydaje sie do
taczenia wytrzymatych materiatow takich, jak
dzins.

R T e e e e e e e e

o e wtT Mozna takze uzy¢ tego $ciegu do
stebnowania dekoracyjnego.

Scieg prosty

Prosty Scieg rozciggliwy mozna uzy¢ jako
potréjne wzmocnienie streczu
i obcigzonych szwéw.

Potréjny rozciggliwy zygzak przydaje sie
sztywnych materiatow takich, jak dzins,
popelina, drelich.

10



Obrzucanie krawedzi materiatu zapobiega jego strzepieniu sie i pruciu.

I

R ,.a-\!.“

203.0 2550

14

T T rrT

" Korzystanie ze stopki do obszyé

Zatoz stopke do obszyc¢ (E).
Przeszyj materiat utrzymujgc krawedz
materiatu przy prowadnicy stopki do obszy¢.

AUwaga:

Stopka do obszy¢ powinna by¢ uzywana
tylko do sciegéw bezposrednich 5 i 8 i nie
powinna by¢ wyszywana z szerokoscig
mniejsza, niz 5.0.

Przy szyciu z innymi $ciegami i szerokosciami
igta moze uderzyé w stopke i ztamac sie.

< Korzystanie ze stopki uniwersalnej

Zatoz stopke uniwersalng (T).

Obrzucanie krawedzig materiatu, tak aby igta
lgdowata poza jego brzegiem po prawej stronie.
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Niewidoczne obszycie

Dolng krawedz spédnic i spodni mozna zabezpieczy¢ za pomocg niewidocznego obszycia.
Przeszycia nie bedg tutaj widoczne na wierzchniej stronie ubrania.
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9 : Scieg kryty/bielizniany dla sztywnych
materiatéw

A-03 : Niewidoczne obszycie dla streczu
A-04 : Niewidoczne obszycie dla streczu

Zawin materiat, tak jak na rysunku, spodnig
strona do gory. Najpierw wykonaj obszycie,
tak jak na lewym rysunku.

Uwaga:
Szycie niewidocznych obszy¢ wymaga praktyki.
Zawsze nalezy zaczg¢ od probnego szycia.

Umies¢ materiat pod stopkg. Obréé recznie
pokretto do przodu, az igta wychyli sie
maksymalnie w lewo. Powinna ona tylko
przebi¢ zawiniecie materiatu. Jezeli tak sie nie
stanie, dostosuj szerokos¢ Sciegu.

Dostosuj prowadnice (b) obracajgc pokretto
(a), aby prowadnica obierata sie o zawiniecie.

Szyj powoli prowadzgc ostroznie materiat
wzdtuz krawedzi prowadnicy.

Odwrdé¢ materiat.



SZYCIE

Dostepna jest opcja szycia dziurek na guziki dostosowanych do rozmiaru wybranego guzika.

W przypadku materiatéw rozciggliwych i cienkich zalecane jest uzycie usztywniacza, co zapewnia
lepsze wykonczenie dziurki.

o 0 : Dla cienkich i $rednich materiatow

A-86 : Dla cienkich i Srednich materiatéow

A-88 : Dla dziurek poziomych na grubych

materiatach
i EE ’gg — ...-..q“ A-89 : Dla cienkich i $rednich materiatow
sf i 0.3~1.0 2.5-55 A-87 : Dla garniturow i ptaszczy.
e W W
A-90 : Dla grubych kurtek i palt
’;:3; ";: ’g o " A-91 : Dla dzinsu i spodni
H I ¢ = A-92 : Dla dzinsu i streczu z szorstka nicia
FROER iE 0.3-1.0 55-7.0

°UWaga:

T 4 Przed wyszyciem dziurki na projekcie wyprobuj
1.0-2.0 3.0~-7.0 szycie na skrawku materiatu tego samego typu.

By

Zaznacz potozenie dziurki na materiale.
Maksymalna dtugos$¢ dziurki do 3 cm.
Obejmuje $rednice catkowitg i grubos¢ guzika.

Zatdz stopke do dziurek, wyciggnij ptytke
uchwytu guzika i wtéz guzik.

Rozmiar dziurki jest okreslona przez wielkosé
guzika znajdujgca sie w uchwycie na guzik.
Ni¢ powinna przechodzi¢ przez otwor stopki,
a nastepnie pod nig.

13
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Punkt

44

Wybierz szycie dziurki na guzik.

Dostosuj szerokos¢ i dtugosé tak, aby
uzyska¢ wybrang szerokosc¢ i gestosé
Sciegu.

Umies$¢ materiat pod stopka, tak aby
przednia czes¢ znaku na materiale byta
ustawiona réwno ze srodkowg linig na stopce
do dziurek.

Pociggnij dzwignie dziurki do dotu i ustaw jg za
wspornikiem na stopce do dziurek.

Uwaga:
Jezeli po wybraniu sciegu do szycia dziurek
przycisk start/stop zostat nacisniety przy
uniesionej dzwigni dziurki, na wyswietlaczu
pojawi sie ostrzezenie z informacjg
0 koniecznosci opuszczenia dzwigni.

Przed szyciem nalezy przytrzymac ni¢ reka.

Uwaga:
Materiat nalezy delikatnie podawac reka.

Przed zakonczeniem szycia maszyna
automatycznie wyszyje Scieg mocujacy po
wyszyciu dziurki.
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* Dziurki na guziki sg wyszywane od przodu stopki do tytu, jak na rysunku.
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Unies stopke i odetnij nic.

Aby szyé ponownie na tej samej dziurce,
unies$ stopke (powrdéci ona do potozenia
wyjsciowego).

Po wyszyciu dziurki unie$ do konca
dzwignie dziurki.

°UWaga:

Po zakonczeniu szycia po wybraniu sciegu
innego niz dziurka, rygiel lub do cerowania,
nacisniety ostanie przycisk start/stop przy
opuszczonej dzwigni dziurki, na wyswietlaczu
pojawi sie ostrzezenie z informacjg o
koniecznosci uniesienia dzwigni.
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Wytnij srodek dziurki uwazajgc, zeby nie
przecig¢ sciegéw na krawedziach. Uzyj szpilki
wpietej na koncu, aby nie rozcigé za duzo
materiatu.

o Uwaga:
Podczas rozcinania dziurki za pomoca
przecinaka trzymaj rece za przecinakiem,

aby unikngc¢ obrazen.

171 Szycie dziurek na
materiatach rozciggliwych

Podczas szycia dziurek na materiatach
rozciggliwych nalezy wstawi¢ pod stopke grubg
ni¢ lub kordonek.

Zatoz stopke do dziurek i zamocuj nic¢
usztywniajgca z tytu stopki.

Przeciggnij oba konce nici usztywniajgcej do
przodu stopki i wstaw je w wyciecia,

a nastepnie tymczasowo zwigze je w tym
miejscu. Opusc¢ stopke i zacznij szycie.

Ustaw szerokos¢ Sciegu tak, aby pasowata do
$rednicy nici usztywniajacej.

Po zakonhczeniu szycia pociggnij za nic¢
usztywniajgca, aby usuna¢ jej nadmiar i odetnij
niepotrzebny fragment.

o Uwaga:

Zalecane jest uzycie klejonki z tytu materiatu.
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Rygiel jest stosowany do wzmocnienia miejsc narazonych na obcigzenia, np. narozniki
kieszeni i otwory.

0.4-10 10-3.0

Rozciagnij ptytke uchwytu na guzik, aby
ustawi¢ zgdang dtugosé rygla.

Ustaw szerokosc i dtugosc¢ sciegu

w zaleznosci od potrzeb.

Ustaw materiat tak, aby igta znajdowata sie
2 mm od przodu otworu kieszeni, a nastepnie
opus¢ dzwignie stopki.

“s Punkt
2mm poczatkowy

Przeprowadz gérng ni¢ w dot przez otwor

w stopce. Pociggnij dzwignie dziurki do dotu
i ustaw jg za wspornikiem na stopce do
dziurek. Przytrzymaj delikatnie koniec gornej
nici lewa reka i zacznij szyc.

Na ilustracjach wida¢ proces szycia rygla.

a7 == Przyktad pokazuje szycie rygla dla rogow
% T J[ i kieszeni.
= : |
= & ‘. : < Uwaga:
§ ; B T __._;;ﬁ/ Zalecane jest uzycie klejonki z tytu materiatu.
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Dziurki stuzg do szycia dziurek w paskach i innych podobnych aplikaciji.
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A-94 : Wybierz do szycia dziurek na paskach itd.
A-95 : Wybierz do szycia dziurek na paskach itd.

Przyciski ,-” i ,+” zmiany dtugosci $ciegu
pozwalajg na ustalenie rozmiaru dziurki.
Rozmiar dziurki.

A. Maty: 5,0 mm

B. Sredni: 6,0 mm

C. Duzy: 7,0 mm

Opus¢ igte w materiat na poczatku szycia,
a nastepnie opu$¢ dzwignie stopki.

Po zakonczeniu szycia maszyna
automatycznie wyszyje $ciegi mocujgce

i zatrzyma sie.

Za pomocg przecinaka zréb dziurke

w Srodku.

* Przecinak do dziurek nie jest
dotgczony do maszyny.

3 Uwaga:

— Podczas uzywania przecinaka do dziurek uzyj
grubego papieru lub innego arkusza ochronnego
przed wycieciem dziury w materiale.

— Uzycie cienkiej nici moze dac szorstki efekt.

W takim wypadku warto wyszy¢ dziurke dwukrotnie
w tym samym miejscu.
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Zatdz stopke do przyszywania guzikéw.

Przesun dzwignie sterowania, aby opuscic
zgbki transportera. pvvy

Umies¢ materiat pod stopkg. Umies¢ guzik
w wybranym miejscu i opusc¢ stopke.

Wybierz zygzak. Ustaw szerokos¢ od 2,5 do
4,5 zgodnie z odlegtoscia miedzy dwiema
dziurkami guzika.

Obrd¢ pokretto i sprawdz, czy igta trafia
w lewg i prawg dziurke guzika.

Przed rozpoczeciem szycia nacisnij przycisk
automatycznej blokady aby automatycznie
wyszy¢ $ciegi wzmacniajgce na poczatku

i koncu sciegu.

Jezeli potrzebna jest nézka (np. przy
ptaszczach i kurtkach) umiesc igte do
cerowania na gorze guzika i rozpocznij
szycie.

Pociggnij koniec gérnej nici na lewg strone
materiatu i zwigz z nicig dolng.

W przypadku guzikéw z czterema dziurkami
najpierw przyszyj dwie pierwsze dziurki,
a potem dwie nastepne.

° Uwaga:

Po zakonczeniu szycia pamietaj o ustawieniu
dzwigni na -aaA. | aby podnies¢ zabki.

19



Cerowanie matych dziur lub rozprué¢ przed ich powiekszeniem moze zabezpieczy¢ tkanine.
Wybierz cienkg ni¢ w kolorze jak najbardziej zblizonym do koloru materiatu.

s —

1.0-2.0 3.5-70
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Najpierw sfastryguj oba kawatki materiatu
ze soba.

Wybierz potozenie igty. Opusc¢ stopke na
srodku przetarcia.

Pociggnij uchwyt guzika do tytu.

Ustaw ptytke prowadnicy guzika na wybrang
dtugosé.

Wielkos¢ jednego cyklu cerowania jest
zmienna. Jednak maksymalna dtugos¢ $ciegu
wynosi 2,6 cm, a maksymalna szerokosc¢
Sciegu wynosi 7 mm.

a. Dtugo$¢ szycia.
b. Szerokos¢ szycia.
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Ustaw materiat tak, aby igta znajdowata sie
2 mm od przodu obszaru do zacerowania,
a nastepnie opus¢ dzwignie stopki.

< Uwaga:
Opuszczajac stopke nie naciskaj przodu stopki.
W przeciwnym wypadku obszar cerowania nie

bedzie miat wlasciwego rozmiaru.

Przeprowadz gorng ni¢ w dét przez
otwor w stopce.

Pociggnij w dét dzwignie dziurki.
Dzwignia dziurki jest ustawiana za
wspornikiem na stopce do dziurek.

Przytrzymaj delikatnie koniec gornej nici lewa
reka i zacznij szy¢.

Scieg cerujgcy jest wyszywany od przodu
stopki do tytu, jak na rysunku.

o Uwaga:

Jezeli materiat nie jest podawany, np.
z powodu grubosci, zwieksz dtugos¢ Sciegu.

Jezeli obszar do szycia jest zbyt duzy,
zalecamy wykonanie kilku szy¢ (lub szycie
pod katem prostym), aby uzyskac lepszy
efekt.
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Te stopke mozna ustawi¢ do szycia po obu stronach zamka. Krawedz stopki prowadzi zamek
tak, aby zapewni¢ proste jego wszycie.

Stopka do zamkdéw powinna byé uzywana

1] 1.5-3.0 1.5 tylko z igtg ustawiong na srodku i sciegiem
prostym. Przy szyciu z innymi sciegami igta
moze uderzy¢ w stopke i ztamac sie.

.:j; E% N ___““ AUwaga:

121 Wszywanie zamka srodkowego

Err:m — Przyfastryguj otwarcie zamka do ubrania.
/‘ F &
Scieg szyty Scieg
od tylu fastrygujacy .
\ — Zaprasuj szew.
Scieg N Umies¢ zamek przodem do dotu w szwie
Ry zgbkami opartymi o linie szwu.
\ Przyfastryguj tasme zamka.
Lewa Lewa
strona strona 'al)

— Zatéz stopke do zamkow. Szyjac lewg strone
zamka zamocuj prawg strone zaczepu stopki
do uchwytu.

— Szyjac prawg strone zamka zamocuj lewg
strone zaczepu stopki do uchwytu.

:r' j i — Przeszyj dookota zamka.
| |
i ! b Uwaga:
! : i : Podczas szycia upewnij sie, ze igta nie dotyka
: | il zamka, poniewaz moze wygigé sie lub ztamac.
il i
vl o
I 1
i — Usun fastryge i zaprasu;.
|
ﬁ
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Scieg szyty
od tytu

Scieg
fastrygujacy

"’_\\&

Lewa strona

A

1 Wszywanie zamka bocznego

— Przyfastryguj otwarcie zamka do ubrania.

— Odwin lewa zaktadke szwu.
Zawin pod spod prawg zakfadke szwu formujgc
3mm zawiniecie.

— Zaloz stopke do zamkow. Szyjgc lewa strone
zamka zamocuj prawg strone zaczepu stopki
do uchwytu.

Szyjgc prawg strone zamka zamocuj lewg
strone zaczepu stopki do uchwytu.

— Przeszyj lewg strone zamka od dotu do
gory.

— Obré¢ materiat na prawg strone i przeszyj
w poprzek dotu i prawej strony zamka.

— Zatrzymaj sie okoto 5 cm od géry zamka.
Usun fastryge i otworz zamek. Przeszyj
reszte szwu.

a3



Stopka do obszywania stuzy do szycia waskich podwinie¢, ktére wykonuje sie na krawedzi koszuli,

obrusow i na krawedzi falbanek.

£ P

1.53~3.0 3.0-35

Y |

* Stopka do obszy¢ jest opcjonalna. Nie jest
ona dofgczona do maszyny.

Zawin krawedz materiatu na okoto 3 mm,
a nastepnie ponownie 3 mm na odcinku 5 cm
krawedzi materiatu.

Whij igte w zagiecie obracajgc pokretto do
siebie i opus¢ stopke. Przeszyj kilka sciegéw

i unies$ stopke.

W16z zagiecie do spiralnego otworu stopki do
obszy¢. Poprzesuwaj materiat do przodu i do
tytu, az zawiniecie bedzie miato ksztatt zwoju.

Opus¢ stopke i zacznij szy¢é powoli prowadzgc
réwno niezabezpieczong krawedz materiatu do
spirali od przodu stopki do obszy¢.
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Szycie z kordonkiem

Ta technika stuzy do ozdabiania za pomocg od 1 do 3
kordonkow lub nici dekoracyjnych.
Wyszycie jednej wigzki tworzy fadny zawijas na kurtce lub podkoszulku, natomiast uzycie trzech

wigzek pozwala na utworzenie fadnej krawedzi ciecia. Do obszycia kordonkiem mozna uzy¢ nici pearl
cotton, przedzy to dzianin, nici do haftowania, nici do koronek, delikatnej wetny i przedzy.

* Stopka do szycia z kordonkiem jest opcjonalna. Nie jest ona dotgczona do maszyny.

6 A-10 &3S

Szycie z jednym kordonkiem

Zaznacz projekt na materiale. W16z kordonek
do srodkowego wyciecia w stopce od prawej
strony. Wyciagnij okoto 5 cm kordonka z tytu
stopki.

Naciecia pod stopkg beda przytrzymywaty
kordonek w miejscu, gdy kolejne przeszycia
bedg obszywaé kordonek.

Wybierz Scieg i ustaw jego szerokosc tak, aby
Scieg ledwo pokrywat kordonek. Opusc¢ stopke
i szyj powoli prowadzac kordonek po

projekcie.

Szycie z kordonkiem potrojnym
Przetdz ni¢ gorng w lewo i wtdz trzy kordonki
do wycie¢ w stopce i wyciggnij okoto 5 cm
z tytu stopki.

Wybierz wzér i ustaw jego szerokos¢ tak, aby
Scieg ledwo pokrywat kordonki. Opus¢ stopke
i szyj wolno prowadzgc kordonki.

5K
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Szycie sciegiem satynowym

B-13 AL AAS A-16 AT BB A-9 A0 A2 A2 A23 AL H

SIVEISI3] FEE b

A-25 ARG ADT A-DE A-TD AS30 A-31 A-ER R3S A3 ASS ACDS

3WELSIN) )¢

' Szycie sciegiem satynowym i dekorowanie
| A% wykonuje sie stopka do $ciegu satynowego.
[f»;. S Ta stopka ma petny wzér nacie¢ na spodzie,
e dzieki czemu mozliwe jest tatwe szycie na
Y ] - grubej warstwie innych $ciegéw za pomocg
' y ."J'. il szerokiego, ale krotkiego zygzaka oraz rowne
‘e J ; B podawanie materiatu.
'ﬁ"lj ] b
fﬁx 4% Wzér Sciegu satynowego lub dekoracyjnego
L mozna dostosowac regulujgc dtugo$é
‘x‘qt.j%;::? i szerokos¢ wzoru za pomocg przyciskow

zmiany diugosci i szerokosci sciegu. Warto
wykonac préby na skrawkach materiatu, aby
dobra¢ wymagang dtugosc i szerokos¢ sciegu.

Uwaga:

Szyjac na bardzo cienkich materiatach
zalecane jest uzycie klejonki z tytu materiatu.

a6
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Marszczenie

Stopka do marszczenia stuzy do marszczenia materiatow. Nadaje sie do szycia ubran jak
i dekoracji domowych. Dziata najlepiej z materiatami cienkimi i Sredniej grubosci.

* Stopka do marszczenia jest opcjonalna. Nie
!ﬂ’*‘l T """‘"l'l jest ona dotgczona do maszyny.

1
=
|
|
|
1

4.0 35

Marszczony materiat

Zdejmij uchwyt stopki i zamocuj stopke do

marszczenia zmniejszajgc naprezenie

} e ponizej 2.

o /"’/ i Umies¢ materiat do zmarszczenia pod stopka
i na prawo od niej.
Wyszyj rzad sciegdéw utrzymujac

. niewykonczong krawedz materiatu réwno

e z prawg krawedzig stopki.
oy Sciegi automatycznie spowodujg
. zmarszczenie materiatu. Nadaje sie to do
lekkich i srednich materiatéw.

'qll) Bag Marszczenie i mocowanie pomarszczonego
sl materiatu w jednym kroku
A NEr P ) : '

A~ VYT rzygladajac sie z bliska stopce do
N\(.)"‘g«n Ly marszczenia widaé wyciecie.
Za jego pomocg mozna marszczy¢ dolng
= warstwe materiatu jednoczes$nie taczac jg
T Z gorng warstwa, takg jak pasek wszywany
LW i N w staniku sukienki.

Bl — Zdejmij uchwyt stopki i zamocuj stopke do
b i marszczenia.

o — Umies¢ marszczony materiat prawg strong do
gory pod stopka.

— Umies¢ gorng warstwe materiatu prawg
strong do dotu w wycieciu.

— Poprowadz obie warstwy, tak jak na rysunku.

Uwaga:

— Podczas testowania maszyny i dostosowywania
ustawien w celu uzyskania oczekiwanego efektu,
pracuj na 15 centymetrowych prébkach materiatu,
lamoéwkach lub gumkach. Utatwia to sprawdzenie
wptywu ustawien i wielkosci zmiany potrzebnej do
danego projektu. Proby nalezy wykonywac¢ zawsze
na materiale i jego probkach, ktére bedg uzywane
w finalnym projekcie.

— Nalezy szy¢ powoli lub ze $rednig predkoscia,
co zapewnia wiekszg kontrole nad materiatem.

AT



Ten dekoracyjny Scieg jest tworzony przez wyszycie lub haftowanie na marszczeniach. Stuzy do
dekorowania przodu bluzek i rekawéw. Marszczenie przez zbieranie dodaje faktury i elastycznosci.

Za pomocg stopki uniwersalnej wyszyj proste
linie o dtugosci 1 cm w poprzek marszczonego
obszaru.

Zawigz nici na jednym z brzegow.

Pociggnij nici bebenka i rwnomiernie rozt6z
marszczenia. Zamocuj hici na drugim koncu.

Zmniejsz naprezenie i w razie potrzeby przeszyj
Sciegiem dekoracyjnym obszar pomiedzy
prostymi szwami.

Wyciagnij $ciegi marszczace.

a8
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_Cerowanie swobodne, haftowanie
| monogramy

;»:_am —W

3.5-5.0

Przesun dzwignie sterowania do pozycji,
aby opusci¢ zgbki transportera. zza

Zdejmij uchwyt stopki i zamocuj stopke do

marszczenia do trzpienia uchwytu stopki.
Docisnij mocno stopke do haftowania od

tytu za pomocg palca wskazujgcego i dokrec
Srube.

Cerowanie

Najpierw szyj dookota krawedzi dziury, aby
zabezpieczy¢ nici przed dalszym pruciem.
Nastepnie od lewej do prawej przeszyj
dziure statym i ciggtym ruchem.

Obré¢ materiat o 1/4 o przeszyj pierwsze
Sciegi poruszajgc sie wolniej nad dziurg, alby
oddzieli¢ nici i nie tworzy¢ zbyt duzych
odstepow miedzy nié¢mi.

Uwaga:
Cerowanie swobodne uzyskuje sie bez uzywania
wbudowanego w maszyne systemu przesuwania
materiatu. Materiat jest przesuwany przez
uzytkownika. Konieczne jest koordynowanie
szybkosci szycia i ruchu materiatu.
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i1 Haftowanie

Wybierz wzér Sciegu - zygzak i ustaw
szerokosc¢ sciegu.

Szyj dookota projektu przesuwajgc odpowiednio
tamborek. Staraj sie utrzymac statg szybkosc¢.

Wypetnij obszar projektu zaczynajgc od
obramowania i szyjgc w kierunku srodka.
Staraj sie trzymac sciegi blisko siebie.

Dtuzsze $ciegi mozna uzyskac przesuwajgc
tamborek szybciej, a krétsze - przesuwajgc
wolniej.

Po zakonczeniu szycia zabezpiecz haft
$ciegiem mocujgcym za pomocg przycisku
Automatyczna blokada.

1 Monogramy

Wybierz wzér $ciegu - zygzak i ustaw
szerokosc¢ sciegu. Szyj ze statg predkoscig
przesuwajgc tamborek wolno wzdtuz liter.
Po zakonczeniu litery zabezpiecz haft
Sciegiem mocujgcym za pomocg

przycisku Automatyczna blokada.

* Tamborek nie jest dotgczony do
maszyny.

o Uwaga:

Po zakonczeniu szycia pamietaj
0 podniesieniu zgbkow transportera.
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Umieszczenie podkiadki pomiedzy dwiema warstwami materiatu nazywane jest pikowaniem.
Goérna warstwa zwykle sktada sie z wielu potgczonych ze sobg fragmentéw materiatu o
geometrycznych ksztattach.

111 Zaktadanie prowadnicy

1 3

o @ A krawedzi/pikowania
| i

|

* Stopka do pikowania jest opcjonalna. Nie jest
ona dotgczona do maszyny.

Zatéz prowadnice krawedzi/pikowania do
uchwytu stopki, tak jak na rysunku i ustaw
wybrany odstep.

Wyszyj pierwszy wiersz i szyj kolejne, tak
aby prowadnica przesuwata sie wzdiuz
poprzedniego $ciegu.

o Uwaga:

Podczas korzystania ze stopki do pikowania
korzystaj tylko ze srodkowego ustawienia
igty, aby zapobiec uszkodzeniu maszyny.

1 Zszywanie materiatow

Umies¢ dwa kawatki materiatu prawymi
stronami do siebie i przeszyj je $ciegiem
prostym. Zszyj materiaty zachowujgc nadmiar
o szerokosci okoto centymetra.

Szyj z bokiem stopki przy krawedzi
materiatu.
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1 Patchwork

Otworz nadmiary szwu i rozioz je ptasko.

Umies¢ srodek stopki na linii szwu
taczacego kawatki materiatu i przeszyj go.

Szycie przez otwarty szew nazywane jest Sciegiem fagotowym. Uzywa sie go do bluzek
i ubran dzieciecych. Bardziej dekoracyjny efekt mozna uzyskaé za pomocg grubszej nici.

- Rozdziel zagiete krawedzie materiatu
przerwg o szerokosci 4 mm
i przyfastryguj je do cienkiego papieru
lub rozpuszczalnym usztywnieniu.

- Umies¢ srodek stopki na srodku linii
pomiedzy dwoma kawatkami materiatu
i zacznij szycie.

- Po zakonczeniu usun papier.

62



SZYCIE

Powtarzajgcy sie falisty wzor o wygladzie muszelek nazywany jest Sciegiem wykanczajgcym.
Uzywa sie go przy kotnierzach bluzek i dekorowania krawedzi projektow.

7 Scieg wykanczajacy kryty

- Zt6z materiat prawymi stronami i przeszyj
wzdtuz krawedzi.

- Odetnij materiat wzdtuz szwu
pozostawiajgc nadmiar szerokosci okoto
3mm do zszycia. Ponacinaj nadmiar
w zgbki.

- Przewrd¢ materiat na prawg strone
i wypchnij zaokrgglony szew, po czym
zaprasuj go.

! Scieg wykanczajacy krawedziowy

- Przeszyj wzdtuz krawedzi materiatu
uwazajac, aby nie szy¢ bezposrednio po
samej krawedzi.

* Lepsze efekty zapewnia uzycie krochmalu
W sprayu i przeprasowanie przed szyciem.

- Przytnij wzdiuz przeszyc¢.
* Uwazaj, aby nie przecigé nici.
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Stopka kroczgca

* Stopka kroczgca z kordonkiem jest opcjonalna. Nie jest ona
dotgczona do maszyny.

Zacznij od proby szycia bez stopki kroczgcej, z ktérej nalezy korzystac tylko, gdy jest to niezbedne.
Latwiej prowadzi¢ materiat i tworzony szew jest lepiej widoczny za pomocg stopki standardowe;j.
Maszyna do szycia oferuje bardzo dobrg jakos¢ szycia na wielu réznych materiatach od lekkich
szyfondw, az po wiele warstw dzinsu.

Stopka kroczgca wyréwnuje podawanie goérnej i dolnej warstwy materiatu i poprawia dopasowanie

krat, paskow i innych wzoréw. Pomaga takze w zapobieganiu nieréwnemu podawaniu trudnych
materiatow.

Unie$ dzwignie podnoszenia stopki, aby unie$¢ szyne stopki.

Zdejmij uchwyt stopki przez odkrecenie (w strone przeciwng do
ruchu wskazéwek zegara)
Sruby mocujgcej szyne stopki.

Zamocuj w maszynie stopke kroczgcg w nastepujgcy sposob:

- Ramie (a) powinno dopasowac sie nad srubg igly i jej dociskiem
(b).

- Przesun plastikowg gtéwke mocujaca (c) z lewej na prawg
tak, aby zamocowata sie do szyny stopki.

- Opusc¢ szyne stopki.

- Zamocuj i dokre¢ (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara) srube
mocujaca szyne stopki.

- Upewnij sig, ze sruba igty i Sruba mocujgca szyne
stopki sg mocno dokrecone.

Wyciggnij ni¢ z bebenka i wraz z nicig gérng przeciagnij za
mocowanie stopki kroczgcej.
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Odbicie lustrzane

Uwaga:
- Wzory bezposrednie 0 i wzory 86-98 z grupy wzorow
A nie dziatajg z odbiciem lustrzanym.
- Nie mozna tgczy¢ wzoréw po odbiciu lustrzanym
Z innymi wzorami.

Wybierz scieg. Nacisnij przycisk
odbicia lustrzanego Q

Na wyswietlaczu pojawi sie ikona odbicia
lustrzanego wzoru.

Maszyna bedzie szyta wzorem odwrdconym,
az do ponownego nacisniecia przycisku lub
zmiany wzoru.

A. Szycie standardowe.
B. Szycie z odbiciem lustrzanym.
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Wydtuzenie
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Sciegi mozna wydtuzyé do pieciokrotnosci
normalnej dtugosci za pomocg przycisku wydtu-

Zenia @

Nacisnij przycisk wydtuzenia.

Na wyswietlaczu pojawi sie symbol wydtuzenia.
Kolejne nacisniecia pozwalajg na
dostosowanie wydtuzenia do potrzeb.

Maszyna bedzie szyta za pomocg
wyswietlonego wzoru, az do ponownego
nacisniecia przycisku wydtuzenia lub zmiany
wzoru.

Zmieniajgc szerokos¢, diugosci lub Scieg
mozemy uzyskac¢ wiekszg roznorodnos¢
wzoréw.

Uwaga:

Wzory grupy A 13-36 mozna jednoczesnie
wydtuzac i stosowac odbicie lustrzane.
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Korzystanie z igty podwajnej

* Igta podwajna jest akcesorium opcjonalnym.
£ ""'Mu Nie jest dotgczona do akcesoriow.

Zatéz podwojng igte.

Uwaga:
Korzystajgc z igty podwdjnej uzywaj stopki
uniwersalnej (T) niezaleznie od stosowanej
stopki.
Korzystaj tylko z igiet podwdjnych o rozstawie
nie wiekszym, niz 2mm.

Postepuj zgodnie z instrukcjami

zaktadania nici dla pojedynczej igty

z poziomym trzpieniem na szpulki.

Nawlecz ni¢ na lews igte.

Zalodz drugi trzpien na szpulke w otworze na
gorze maszyny. Przeciggnij ni¢ przez
pozostate punkty omijajgc prowadnik nici nad
igtg i przeprowadz ni¢ przez prawg igte.

e Nawlecz kazdj igte oddzielnie.

Uwaga:
Upewnij sie, ze obie uzyte w igle podwdjnej
nici sg tej samej grubosci. Mozna uzyc¢
réznych koloréw nici.

Wybieranie wzoru $ciegu. (np. grupa A wzor
13) Mozna uzy¢ wszystkich wzoréw poza
wzorem bezposrednim 0 i wzorami 86-98

Z grupy wzorow A.
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Nacisnij przycisk igty podwdjnej " m .
Na wyswietlaczu pojawi sie ikona

igty " EE "imaszyna automatycznie

ograniczy maksymalng szerokos$c¢ dla szycia
z igtg podwdjng o 2mm.

Wyszyte zostang dwie réwnolegte linie $ciegu.

OUWaga:

- Szyjac z igta podwdjng zawsze szyj wolno
i zachowuj niskg szybkos$¢ szycia, aby
uzyskac wysokiej jakosci scieg.

- Po wybraniu szycia igta podwdjng, opcja ta
pozostanie aktywna nawet po zmianie
wzoru $ciegu. Tryb szycia igta podwaojng
mozna wytgczy¢ ponownie naciskajgc
przycisk tej funkciji.




SZYCIE ZWYKLE

Pamiec

Potgczone wzory mozna zapisywaé do pézniejszego wykorzystania. Poniewaz zapisane wzory nie sg
kasowane po wytgczeniu maszyny, mozna je przywota¢ w dowolnej chwili. Jest to przydatne przy
wzorach takich, jak nazwy, ktére bedg czesto uzywane.

Uwaga:
- Mozna potgczy¢ ze sobg wiele wzoréw z grup ﬂ , &4 . @ .
- Wzory bezposrednie 0 i wzory 86-98 z grupy wzorow A nie mogg by¢ wprowadzane do pamieci.
- Ta maszyna ma 4 moduty pamieci programow i kazdy moze zawierac 20 jednostek sciegow.
- Wszystkie jednostki w pamieci mogg mie¢ swojg funkcje taka, jak dtugosc¢, szerokosc
wydtuzenie, odbicie lustrzane $ciegu i automatyczna blokada.

taczenie wzorow
Zapisywanie potgczenia znakow lub $ciegéw dekoracyjnych.

1. Nacisnij przycisk pamieci, aby wejs¢ do trybu pamieci.
Jezeli chcesz zamkna¢ tryb pamieci, nacisnij przycisk
czyszczenia/powrotu, aby powrdci¢ do normalnego trybu
pracy wyswietlacza.

° ° 2. Za pomocg przyciskow strzatek wybierz numer modutu
pamieci. (Na przyktad: M3)

@ 3. Nacisnij przycisk OK. Wyswietli sie tryb pamieci i migajgcy
kursor znajdzie sie w miejscu pierwszego wprowadzanego
Wzoru.

W gérnym lewym rogu wyswietlacza pojawi sie numer
modutu pamieci.

¥5
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SZYCIE ZWYKLE

4. Nacisniecie przycisku wyboru grupy wzoréw spowoduje
El-ﬁ- wejscie wyswietlacza w tryb wyboru grupy wzoréw.

Wybierz grupe wzoréw.

@ 6 @ (np. @ dla grupy wzoréw ,A")

5. Nacisnij przycisk OK aby wej$¢ do przegladarki wzorow.
Pojawi sie ekran ze wzorami dostepnymi w wybranej grupie.

6. Wybierz numer wzoru na ekranie lub za pomocg strzatek.
(Na przyktad: Grupa A wzor 36)
Wybrany wzér pojawi sie na wyswietlaczu, a kursor
przesunie sie do nastepnej pozycji.

=@ H

— 7. Powtarzaj kroki 4-6 dla kolejnych wzoréw, ktére chcesz
zapisa¢ w pamieci.

Po dodaniu 20 wzoréw, pamie¢ zostanie zapetiona. Proba
dodania kolejnego wzoru po zapetnieniu pamieci spowoduje

ET 1~ przypomnienie o tym dzwiekiem.
% a
ﬁ 5.0
] 19

0 8. Nacisnij przycisk pamieci, aby wyjs¢ z trybu pamieci
i powrdci¢ do normalnego trybu pracy.

- —— M

zakonczeniu wybierania.

1 o Uwaga:
? <5 Wybrany wzér zostanie usuniety z pamieci po jej wytgczeniu,
= jezeli nie zostanie ponownie nacisniety przycisk pamieci po
I ||E W00C J p ely przy pamigci p
I
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Edytowanie wzorow
@ 1. Nacisnij przycisk pamieci, aby wejs¢ do trybu pamieci.

] = E M

2. Za pomoca przyciskow strzatek wybierz numer modutu
° ° pamieci. (Na przyktad: M3)

3. Nacisnij przycisk OK. Na wyswietlaczu pojawig sie rézne
@ rodzaje sciegow. Kursor zostanie umieszczony na pozycji 1.

4. Za pomoca przyciskow strzatek wybierz wzér, ktory chcesz
edytowac w trybie pamieci.

Zmienia¢ mozna dtugosc¢ i szerokos¢ sciegu, wydtuzenie,

B W i B odbicie lustrzane i automatyczng blokade.
..
¥se
= | 28|
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Usuwanie wzoréw

1. Za pomocg przyciskoéw strzatek przesun kursor do wzoru,
ktory chcesz usungc.

¢~
4l

$se
| 28

2. Nacisnij przycisk czyszczenia/powrotu, aby usunaé
wybrany wzor. Pozostate wzory zostang przesuniete
0 jedng pozycje.

Dodawanie wzoréw

1. Za pomocg przyciskoéw strzatek przesun kursor do wzoru,
ktéry chcesz usungc.

o 2. Wybierz numer wzoru na ekranie lub za pomoca

przyciskéw strzatek. (Na przyktad: Grupa B wzor 54).
4y Mo |G
LI
ise
] | 28

Pozostate wzory zostang przesuniete o jedng pozycje.
T2
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Odczytywanie i szycie zapisanego wzoru
@ 1. Nacisnij przycisk pamieci, aby wejs¢ do trybu pamieci.

[ 2 @

2. Za pomoca przyciskow strzatek wybierz numer modutu
° ° pamieci. (Na przyktad: M3)

by [ (G [

3. Nacisnij przycisk OK. Na wyswietlaczu pojawig sie rézne
rodzaje Sciegow.

l‘-

agégf

@/ ‘~r. \ \_--_1-% 4. Naci$nij rozrusznik lub przycisk Start/Stop, aby szycie.

ST

Kursor na wyswietlaczu bedzie przesuwat sie po
kolejnych wzorach podczas szycia.

1Y
l Uwaga:
» - Jezeli kursor zatrzyma sie na pustej pozycji na
%\@? koncu, maszyna zacznie szy¢ od pierwszego wzoru.
) - Jezeli kursor zatrzyma sie na konkretnym wzorze, maszyna
zacznie szy¢ od tego wzoru.

@ 5. Nacisnij przycisk pamieci, aby wyjs¢ z trybu pamieci
i powrdci¢ do normalnego trybu pracy.
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HAFTOWANIE

Wazne informacje o haftowaniu

Nici do haftow
Do haftowania potrzeba dobrej jakosci nici, aby unikng¢ ztego formowania $ciegdw, zrywania nici itd.

Haft moze by¢ wyjgtkowo efektowny przy zastosowaniu goérnej nici 40wt glossy rayon lub nici
poliestrowych do haftu. Dostepne sg w wielu kolorach, co pozwala na uzyskanie wspaniatych haftow.

Nici poliestrowe
Poliester z potyskiem to trwata i kolorowa ni¢ dobrze znoszgca duze naprezenia, co pasuje do
wszystkich typow haftow.

Nici Rayon
Rayon to migkkie, wiskozowe witdkno z potyskiem stosowane do drobnego, delikatnego haftu oraz
elementow, ktore nie bedg narazone na zuzycie i wycieranie.

Nici metaliczne
Nici metaliczne to lekkie i $rednie nici stosowane do uzyskania efektéw specjalnych.
Podczas szycia tymi nic¢mi nalezy zmniejszy¢ predko$¢ i naprezenie gornej nici.

Igta do haftowania
- Nalezy stosowac odpowiedni rozmiar igty do wybranej nici.
- Igte nalezy regularnie zmieniac.

Uwaga:
Do nici metalicznych i specjalnych nalezy uzywac¢ drugiego trzpienia na szpulki.

Nici dolne

Bobbin Fill (specjalna ni¢ dolna)
Jest to wyjgtkowg miekka i cienka ni¢ poliestrowa przygotowana specjalnie jako ni¢ do bebenka.
Zapewnia ona state naprezenie i optymalne splatanie z nicig gérna.

Ni¢ do cerowania i haftowania
Delikatna ni¢ z merceryzowanej bawetny. Nadaje sie do haftowania na bawetnie.

Uwaga:
W wiekszosci przypadkéw ni¢ bebenka przy haftowaniu jest biata lub czarna. W szczegdinych
wypadkach stosuje sie takg samag ni¢ gérng i dolna.
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Usztywniacz

Odrywany usztywniacz

- Latwo oderwac nadmiar.

- Mozna uzy¢ kilku warstw usztywniacza.

- Dostepne sg rézne grubosci.

- Wiekszg sztywnos$¢ mozna uzyskac stosujgc tymczasowo klej w aerozolu na lewej stronie
materiatu przed umieszczeniem go w tamborku.

- Ostroznie oderwij nadmiar usztywniacza z tytu haftu po jego wyszyciu.

- Projekty nie sg przekrzywione.

- Usztywniacz pozostaje na spodzie wigkszych haftowanych obszaréw.

Zastosowanie: Dla wszystkich tkanin i materiatdéw nierozciggliwych.

Usztywniacze odcinane

- Mozna uzy¢ kilku warstw usztywniacza.

- Dostepne sg rézne grubo$ci.

- Wiekszg sztywnos$¢ mozna uzyskac¢ stosujgc tymczasowo spray samoprzylepny na lewej
stronie materiatu przed umieszczeniem go w tamborku.

- Ostroznie odetnij z tytu haftu po jego wyszyciu.

- Projekty nie sg przekrzywione.

- Usztywniacz pozostaje na spodzie wigkszych haftowanych obszarow.

Zastosowanie: Dla wszystkich materiatéw elastycznych.

Klej w aerozolu

Aerozolu uzywaj z dala od maszyny.

- Naktadaj klej ostroznie z odlegtosci 25-30 cm.

- Natéz usztywniacz i przyklej na lewej stronie materiatu doktadnie wyréwnujac jego
powierzchnie tak, aby nie byto zmarszczek.

Zastosowanie:

- Strecz i dzianiny: w celu zachowania ksztattu.

- Materiaty gtadkie: w celu unikniecia przesuniecia warstw.

- Umozliwia precyzyjne utozenie aplikaciji.

- Fragmenty materiatéw: ustawianie fragmentéw materiatéw na usztywniaczu, np. zamknie¢ kieszonek.

- Materialy mechate (i.e. aksamit), ktérych nie nalezy umieszcza¢ w tamborku, aby unikng¢
powstawania sladow.

- Do mocowania czesci, ktére bedg haftowane.

Dodatkowe usztywnienie zapewni¢ moze krochmal w aerozolu. Krochmal w aerozolu to idealne
rozwigzanie przy usztywnianiu delikatnych, miekkich i luzno tkanych materiatow.

- Pokryj krochmalem haftowany obszar.

- Poczekaj, az wyschnie lub delikatnie przeprasuj w miare potrzeby.

- Dodatkowe usztywnienie, np. rozpuszczalne w wodzie, stosuje sie zawsze na lewej stronie.
Zastosowanie: do delikatnych, luzno tkanych materiatéw, np. batyst, cienki len itd.
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Usztywnienie naprasowywane

Dostepne sg rézne grubosci usztywnien naprasowywanych. Nalezy
dopasowywac je do uzywanego materiatu. Nalezy dobrac
usztywnienie naprasowywane, ktoére bedzie tatwo zdjg¢ z materiatu.
Nalezy naprasowac usztywnienie na lewej stronie materiatu aplikacji.
Aby uzyska¢ odpowiedni ksztatt materiatu, na ktérym umieszczony
zostanie projekt, nalezy uzy¢ odpowiedniego usztywnienia.

Papierowy usztywniacz samoprzylepny

Umie$¢ usztywniacz w tamborku, papierowg strong do gory.

- Natnij papier za pomocg ostrego przedmiotu (np. nozyczek).

- Usuh papier, aby uzyskac dostep do powierzchni samoprzylepne;.

- Teraz mozesz uzy¢ samoprzylepnej powierzchni do przyklejenia usztywniacza.
- Umie$¢ materiat do haftowania na usztywniaczu i wyréwnaj go.

Zastosowanie:
- Rozwigzanie jest przeznaczone do delikatnych materiatéw takich, jak dzersej, jedwab itd.
- Nadaje sie do elementéw i materiatow, ktére trudno umiesci¢ w tamborku.

Uwaga:
Pamietaj, aby usung¢ osad warstwy samoprzylepnej z igty, ptytki Sciegowej i obszaru bebenka.

Usztywniacz rozpuszczalny

Usztywniacz rozpuszczalny wyglada jak plastikowa folia. Mozna go rozpusci¢ w cieptej wodzie po
zakonczeniu haftowania. To idealna ochrona dla materiatéw o grubych warstwach lub z petelkami,
np. recznikach. Zapobiega to zbytniemu zagtebieniu nici w materiale i jego wytanianiu sie przez
Sciegi haftu.

- Umiesc¢ usztywniacz na materiale.

- Umie$¢ wszystkie warstwy razem w tamborku.

- W razie potrzeby umocuj usztywniacz za pomocg kleju w aerozolu.

- W przypadku materiatéw z wiosiem nalezy zastosowaé odpowiedni usztywniacz na lewej stronie.
- Po rozpuszczeniu usztywniacza umie$c¢ projekt na ptaskiej powierzchni do wysuszenia.

Zastosowanie:

- Idealne do recznikéw, aksamitu, bouclé itd.

- Rozwigzanie jest przeznaczone do cienkich materiatoéw takich, jak organdyna, batysta itd.
- Do haftowania koronek.
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A Uwaga:

Przed wykonaniem ponizszej operacji wytagcz maszyne: wigcznik
powinien znajdowac sie w pozycji wytgczonej (,O").

Unies$ stopke do drugiego poziomu. Nacisnij
czarng dzwignie (a). Spowoduje to odtgczenie
stopki.

Zluzuj srube (b) w strone przeciwng do ruchu wskazowek
zegara, aby zdjg¢ uchwyt stopki (c).

Zatéz stopke do haftowania na trzpien uchwytu stopki.

Docisnij mocno stopke od tytu palcem wskazujgcym i dokre¢
Srube.
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. Powierzchnia haftowania

. Karetka haftujgca

. Port USB

. Przycisk zdejmowania zestawu do haftowania
. Dzwignia mocujgca tamborek

. Uchwyt tamborka

. Ztgcze zestawu do haftowania

. Detektor zestawu do haftowania

. Wtyczka zestawu do haftowania

© 0 NO OO~ WON -

2 Uwaga:

- Nie dotykaj zestawu do haftowania. Moze
to spowodowac uszkodzenie ztgcza
i nieprawidtowg prace urzgdzenia.

- Nie podnos karetki haftujgcej i nie prébuj jej
na site przesuwac. Moze to spowodowac jej
nieprawidtowe dziatanie.

o Uwaga:

Nie przenos jednostki haftujgcej trzymajgc za
okolice przycisku do zdejmowania.
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1 Podtgczanie modutu do haftowania

A Uwaga:

- Przed wykonaniem ponizszej operac;ji
wytgcz maszyne.

- Podtgczenie modutu do haftowania
powoduje wytgczenie rozrusznika.

Zdejmij obszar roboczy w lewo.

Nasun modut do haftowania na ramie
maszyny.
Popchnij lekko modut, az do zatrzasniecia.

Podtgcz wtyczke do ztgcza po prawej stronie
maszyny.

3 Uwaga:
Ustaw strzatke na wtyczce (a) réwno ze strzatkg na
maszynie (b).
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i1 Zdejmowanie modutu do haftowania

Zdejmij tamborek i upewnij sie, ze karetka
powrdcita do pozycji poczgtkowe;.

A.UWaga:

- Zdejmowanie tamborka jest opisane na
stronie 84.
- Ustawianie karetki jest opisane na stronie 98.

Przetgcz wigcznik do pozycji wytgczonej (,0”).
Odtgcz wtyczke modutu do haftowania.

Nacisnij przycisk zdejmowania modutu do
haftowania na dole po lewej stronie i zsun
ostroznie w lewo.

°UWaga:

Po zakonczeniu szycia pamietaj o przestawieniu
dzwigni  -AAA. (podnie$¢ zgbki transportera).
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Wewnetrzny pierscien

Zebra do dopasowania arkusza do
haftowania

Znacznik srodka
Zewnetrzny pierscien
Ztgcze tamborka
Wielkos$¢ tamborka
Sruba regulacyjna

n

No ok w

i Mocowanie usztywniacza

A Uwaga:

Podczas haftowania zawsze uzywaj
usztywniacza. Igta moze sie ztamac lub wygig¢
przy haftowaniu bez usztywniacza przy
cienkich i rozciggliwych materiatach.
Dodatkowo wzér moze zosta¢ wyszyty
nieprawidtowo.

Najlepszg jakos¢ haftu zapewnia uzycie

usztywniacza.

1. Przygotuj usztywniacz wiekszy, niz uzywany
rozmiar tamborka.

a. Materiat (lewa strona)
b. Rozmiar tamborka
c. Usztywniacz

2. Przy stosowaniu usztywniaczy
samoprzylepnych, przyklej go do lewej
strony materiatu i przeprasuj z uzyciem
zelazka z parg..

d. Materiat (lewa strona)

e. Usztywniacz
f. Powierzchnia samoprzylepna
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111 Zaktadanie materiatu na tamborek
1. Zluzuj srube regulacyjng tamborka
znajdujgcy sie na zewnetrznym
pierscieniu.
Rozdziel wewnetrzny i zewnetrzny
pierscien zdejmujgc wewnetrzny do
gory.

2. Ustaw materiat prawg strone do gory.

Umies¢ materiat z usztywniaczem na
zewnetrznym pierscieniu.

3. Potéz wewnetrzny pierscien na materiale.
Wcidnij wewnetrzny pierscien mocno
w pierscien zewnetrzny. Ustaw znak (a) na
wewnetrznym pierscieniu rowno ze
znakiem (b) pierécienia zewnetrznego.

4. Dokre¢ srube regulacyjng, aby umocowac
materiat.

Usun rekg nadmiary i nieréwnosci
materiatu. Po rozciggnieciu materiatu
upewnij sie, ze jest on bardzo mocno
naciaggniety w tamborku.

A Uwaga:

Gruba warstwa materiatu i usztywniacza moze
spowodowac pomijanie przeszyc¢, pekanie nici,
tamanie sie igiet i uszkadzanie tamborkéw.




1 Arkusz do haftowania
1. Oznacz kredg srodek haftu.

2 Umies¢ arkusz na wewnetrznym
pierscieniu tamborka.

3. Ustaw znak na materiale rowno z linig
bazowa arkusza.

4. Umies¢ wewnetrzny pierécien
z materialem na zewnetrznym pierscieniu
tamborka i naciggnij materiat.

5. Wyjmij arkusz do haftowania.
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1 Zaktadanie tamborka

Unie$ igte.

Unies stopke do drugiego poziomu.

Umiesc¢ tamborek pod stopka. Zaktadajgc
tamborek wsun zigcze tamborka do uchwytu

tamborka
od przodu do tytu, az do zatrzasniecia.

A Uwaga:

Nie haftuj na zbyt grubych materiatach.
Mocujgc tamborek w module do haftowania
sprawdz grubos$¢ materiatu. Jezeli pomiedzy
stopka i materiatem jest przerwa, mozna
haftowa¢ na tym materiale. Jezeli

nie ma tego odstepu, nie haftuj. W przeciwnym
razie igta moze sie ztamac i spowodowac
obrazenia.

i+ Zdejmowanie tamborka

Unies stopke do drugiego poziomu. Nacisnij
dzwignie mocujgcg tamborek i ostroznie
pociagnij tamborek do siebie.
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Rodzaje projektow haftu

EBCDEFEHJ [n,
0T KL MNOPQRST

ST UUWKYZ wabc

Wzér haftu mozna wybraé z nastepujacej listy
rodzajow.

Uzyj przyciskow kierunkowych ‘ ‘do wybrania
i nacisnij przycisk OK @ , aby
zaakceptowacé wybor.

[B Whbudowane wzory haftow

Dostepnych jest w sumie 40

wzorow. Haft wykonuje sie
zmieniajgc goérng ni¢ wedtug
instrukcji na wyswietlaczu.

Whbudowana litera haftowana

Dostepne sg wielkie i mate litery,
znaki specjalne, cyfry i symbole.

Projekty z pamieci USB
Mozliwe jest wyszycie projektu z pamieci
USB.

* Pamie¢ USB to akcesorium
opcjonalne. Nie jest dotgczone do
maszyny.
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Wbudowane wzory haftow

We wbudowanych wzorach haftéw wybierz
pierwsza ikone i nacisnij przycisk @ OK.

Pojawi sie ekran wyboru wzoru.

Dostepne sg 3 wzory na ekranie,
ktére mozna wybierac przyciskami
w lewo i w prawo

Mozna przewingé ekran o 3%zory za pomocg
strzatek w gore i w doét &

Mozna takze po prostu wprowadzi¢ numer
wzoru. (Np. nr. 26)

Nacisnij przycisk OK@ aby uruchomic tryb
edycji na wyswietlaczu.

Na ekranie edycji haftu mozna przesungé¢ do
przodu/do tytu, w prawo/w lewo, przeskalowaé
od 80% do 120% lub obrdci¢. Szczegdtowe
informacje mozna znalez¢ na stronie 94.

Po edycji nacisnij przycisk Automatyczna
blokada/Sledzenie, aby sprawdzi¢ rozmiar
obszaru haftu.

Nacisnij przycisk OK@ aby przygotowac haft.
Pojawi sie ostrzezenie. Przypomina ono o
| sprawdzeniu rozmiaru tamborka.

Nacisnij przycisk OK®, aby potwierdzi¢
|_| i przejs¢ do ekranu haftu, w ktérym mozna
rozpoczg¢ wyszywanie.
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Wbudowana litera haftowana

AL

(A JEBCDEFGH I J (Sas

T KLMNOPQRST
pod UULXYZ st

(A ] ABCDEFGH | J [20a
Tl KLMNOPQRST

abodefghij FrTem

"E“" kimnopgrst
Al UVWXYZ

We wbudowanych wzorach wybierz drugq
ikone i naciénij przycisk OK .

Pojawi sie ekran wyboru litery.

Uzyj przyciskow do wybrania litery.
Nacisnij przycisk OK @ aby wprowadzic litere.
Nacisnij przycisk C @, aby usunac.

Aby zmieni¢ rodzaj litery, przesun kursor do
ikony w dolnym, prawym rogu.
Przetgczenie pomiedzy wielkimi i matymi
literami oraz znakami specjalnymi, cyfra

i symbolami wykonuje sie za pomocg
przycisku OK. &

rrAEC Wielkie litery
reabaz: Mate litery Znaki
rel23 specjalne

rrcia®e Cyfry i symbole

Wprowadz wybrane litery, np. Abc

Po zakonczeniu edycji, przesun kursor do
ikony w gornej, przedniej czesci.

Nacisnij przycisk OK@, aby uruchomié
tryb edycji na wyswietlaczu.
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88
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Podczas wybierania liter lub zapisywania stowa
do wyhaftowania, na wyswietlaczu nie pojawi
sie tworzone stowo, ale napis ,word”.

Na ekranie edycji haftu mozna przesung¢ do
przodu/do tytu, w prawo/w lewo, przeskalowaé
od 80% do 120% lub obrdci¢. Szczegdtowe
informacje mozna znalez¢ na stronie 94.

Po edycji nacisnij przycisk Automatyczna
blokada/Sledzenie, aby sprawdzi¢ rozmiar
obszaru haftu.

Nacisnij przycisk OK@, aby przygotowac haft.
Pojawi sie ostrzezenie. Przypomina ono o
sprawdzeniu rozmiaru tamborka.

Nacisnij przycisk OK®, aby potwierdzi¢
i przejs¢ do ekranu haftu, w ktérym mozna
rozpoczg¢ wyszywanie.



HAFTOWANIE

Projekty z pamieci USB

Modut haftowania jest wyposazony w port USB pozwalajgcy na podtgczenie pamieci masowej, co
umozliwia importowanie nowych projektow haftéw z komputera.

Nalezy pamieta¢, ze maszyna nie moze trwale przechowywaé importowanych haftéw. Sg one
kasowane po wytgczeniu maszyny.

Uwaga:
- Pamie¢ USB nie jest dotgczona do maszyny, ale mozna jg zakupi¢ w sklepach
komputerowych i fotograficznych.

- Pamie¢ USB musi by¢ sformatowana w FAT16 lub FAT32.
- Maksymalna dozwolona wielko$¢ pamieci USB to 32GB.

Warto pamieta¢ o nastepujgcych wskazéwkach, aby unikngé nieprawidtowego dziatania.

- Ta funkcja obstuguje tylko pliki utworzone przez oprogramowanie EZ Converter w formacie
.zhs. Wiecej informacji mozna uzyska¢ od najblizszego autoryzowanego sprzedawcy.

- Dane haftu musza by¢ zapisane w gtéwnym folderze pamieci USB.

- Nazwa pliku kazdego pliku nie powinna przekraczaé¢ 17 znakéw.

- Jezeli plik nie moze by¢ odczytany poprawnie przez maszyne: Przyczyng moze by¢ nazwa pliku
zawierajgce niestandardowe znaki. Prawidtowa nazwa pliku musi skfadac¢ sie z dowolnych z 26
liter alfabetu angielskiego i cyfr od 0 do 9.

- Rozmiar haftu nie moze przekracza¢ 110 x 170 mm (Sz x Wys).

- Liczba koloréw w hafcie nie moze przekracza¢ 30.

Podtagczanie i odtgczanie pamieci USB
Podtgcz pamieci USB do portu USB po
lewej stornie modutu do haftowania.

W celu odtgczenia, ostroznie wyciggnij
pamie¢ USB prosto z portu.

el
-
-q.____::__ W celu pobrania nowych projektéw przez
- port USB
g Pojawi sie ikona klepsydry informujgca
o trwajacym przesytaniu danych.

Nie wigczaj zasilania ani nie wyjmuj pamieci
USB, gdy miga dioda dostepu na pamieci
USB, poniewaz moze to spowodowac
wystgpienie btedoéw lub uszkodzenie.
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W celu pobrania z pamieci masowej USB, uzyj
przyciskow kierunkowychg w gore i w dot,
aby wybra¢ ikone USB i nacisnij przycisk O.

Uwaga:
Jezeli pojawi sie ikona klepsydry, informuje
ona o trwajgcym przesytaniu danych. Nalezy
poczekac i nie przerywac, az ikona zniknie.
Gdy ikona bedzie juz niewidoczna, mozna
pobra¢ nowe wzory z pamieci USB.

Mozliwe bedzie przestanie projektéw, a na
wyswietlaczu pojawi sie lista plikow.

Wybierz wzér menu za&omoca przyciskéw
strzatek w goére/w doét podt

Nacisnij przycisk OKE3 , aby uruchomic
tryb edycji na wyswietlaczu.

Uwaga:
Jezeli wybrany wzor ma rozmiar wigekszy, niz
110x170 mm lub ma wiecej, niz 30 koloréw,
h pojawi sie ostrzezenie.

O
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Podczas przesytania projektéw z pamieci USB
wyswietlacz nie pokazuje samego projektu, a

Na ekranie edycji haftu mozna przesungé
do przodu/do tylu, w prawo/w lewo,
przeskalowac od 80% do 120% lub obrdécic.

Po edycji nacisnij przycisk Automatyczna
blokada/Sledzenie, aby sprawdzi¢ potozenie
haftu na tamborku.

Nacisnij przycisk OK@, aby przygotowac
haft. Pojawi sie ostrzezenie przypominajgce
0 sprawdzeniu rozmiaru tamborka.

Naciénij przycisk OK@, aby potwierdzic
i przejs¢ do ekranu haftu, w ktérym mozna
rozpoczg¢ wyszywanie.
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Po zakonczeniu przygotowan mozna
sprobowac haftowania projektu.

Przygotuj ni¢ do haftowania w kolorze
wskazanym na wyswietlaczu.

Zainstaluj ni¢, przeciggnij jg przez igte
i stopke do haftowania.

Przeciggnij ni¢ przez otworek stopki do
haftowania i przytrzymaj jg lekko lewg reka.

A Uwaga:

- Zbyt mocne naciggnigcie nici moze spowodowaé
ztamanie lub wygiecie igty.

- Zadne obiekty nie powinny dotykaé karetki podczas
szycia. Moze to spowodowac zte wyszycie haftu.

Opus¢ stopke.

Nacisnij przycisk Start/Stop, aby rozpoczac¢
haftowanie. Po wyszyciu 5-6 przeszyc,
nacisnij ponownie przycisk, aby zatrzymac
maszyne.



HAFTOWANIE

Unie$ stopke.
Odetnij ni¢ na poczgtku haftu. Opus¢ stopke.

Nacisnij przycisk Start/Sto , aby
kontynuowac¢ haftowanie.

Maszyna zatrzyma sie automatycznie po
zakonczeniu pierwszego koloru.

Po pojawieniu sie komunikatu, unies stopke
do drugiego poziomu.

Po podniesieniu stopki pojawi sie komunikat
zgdajgcy zmiany koloru nici.

Zatéz ni¢ o kolejnym kolorze i nacisnij

OK @ , aby potwierdzi¢.

Powtarzaj te czynnosci dla catego haftu.

Uwaga:
Aby utatwi¢ zaktadanie nowych koloréw nici i
przycinanie sciegéw tgczacych, tamborek
mozna przesuwac do przodu za pomocg
przycisku Automatyczna blokada/Sledzenie.
Nacisnij ponownie przycisk Automatyczna
blokada/Sledzenie, aby przesungé¢ tamborek
ponownie do pozycji wyjsciowe;j.

Po zakonczeniu haftowania maszyna zatrzyma
sie automatycznie i wyswietli odpowiedni
komunikat.

Nacisnij przycisk @ , aby powrécic¢ do

ekranu wyboru wzorow.
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Ustawienia podstawowe
Mozliwe jest edytowanie i tgczenie
projektow w celu stworzenia nowego haftu.

Po wybraniu wzoru haftu nacisnij
przycisk @ . Pojawi sie ekran edycji.

Tamborek

Ikona ta miga, jezeli zmieniony zostat rozmiar
wzoru, poprawiony jego uktad lub zmienit sie
zalecany rozmiar tamborka. Ikony tamborkéw
wyswietlone na szaro oznaczajg rozmiary,
ktérych nie mozna uzyc.

Odbicie lustrzane projektu

Przycisk ten powoduje wykonanie odbicia
lustrzanego w poziomie projektu haftu.

Na wyswietlaczu pojawi sie ikona odbicia
lustrzanego wzoru.
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Zmiana rozmiaru projektu

Nacisnij przycisk@, aby zmienic¢ rozmiar
projektu.

Mozna zmienié¢ rozmiar projektu w zakresie od
80% do 120% rozmiaru oryginalnego.

Po nacisnieciu pojawi sie okno zmiany rozmiaru.

Za pomocg przyciskow kierunkowych mozna
zmieni¢ rozmiar. Kazde naci$niecie zmienia
skale 0 5%.

‘ zwieksza wielkos¢ wzoru.

‘zmniejsza wielko$¢ wzoru.

Nacisnij przycisk OK @ , aby zapisa¢ nowy
rozmiar i powrocic¢ do ekranu edycji.

Uwaga:
Nie wszystkie projekty mozna zmniejszy¢ do 80%.
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Obracanie projektu

Nacis$nij przymskm aby obroci¢ projekt
haftu.

Projekt zostanie obrécony o 90 stopni
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara po
kazdym nacisnieciu przycisku.

Pojawi sie ikona obrotu wzoru.

Projekt zostanie obrécony o 90 stopni zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara po kazdym
naci$nieciu przycisku. Widoczny bedzie kat
aktualnego obrotu projektu.

Pojawi sie ikona obrotu projektu.

Jeden/wiele kolorow
Nacisnij przycisk@ , aby wybrac tryb jedno
lub wielokolorowy dla projektu.

] Wielokolorowy

i=ix Jednokolorowy
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Ustawienia zaawansowane
Nacisnij przycisk@ , aby otworzyc¢
program konfiguracyjny i zmieni¢ ustawienia
trybu haftowania.
Nacisnij ponownie, aby wyj$¢ z programu
konfiguracyjnego.
W programie konfiguracyjnym mozna zmienic
ustawienia maszyny i uruchomi¢ funkcje
zwigzane z haftowaniem.
Program posiada pie¢ funkcji, ktére wybiera
sie za pomocg przyciskow kierunkowych.

Opcje mm/cal

Domysinym ustawieniem jednostki
jest milimetr.

Mozna zmieni¢ to ustawienie na cal za
pomocg przyciskow kierunkowych.

Maksymalna szybkos$¢ haftowania
Domys$inym ustawieniem jest 600 przeszy¢ na
minute.

Maksymalng szybkos¢ szycia mozna zmienic
w zakresie od 360 do 600 przeszy¢ na

minute za pomocg przyciskoéw

kierunkowych.

Informacja o wersji oprogramowania

Brzeczyk
Mozna wiaczy¢ lub wytgczy¢ brzeczyk
za pomocg przyciskéw kierunkowych.
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Powrdt karetki haftujgcej
Woybierz te funkcje i nacisnij przycisk OK @
Spowoduje to powr6t karetki do pozycji startowe;.

g Uwaga:

- Igta musi znajdowac sie w najwyzszym potozeniu.
- Nie uruchamiaj powrotu karetki przy zatozonym
tamborku.




HAFTOWANIE

t adowanie projektu po przerwie

Nacisnij przycisk@ , aby otworzy¢ ekran
wyboru trybu pracy.

Za pomocg przyciskow kierunkowych
w lewo/w prawo wybierz projekt z listy
wbudowanych lub z pamieci USB.

Nacisnij przycisk OKEQ , aby
potwierdzi¢ wybor.

Woybierz projekt za pomocg przyciskéw
kierunkowych lub wprowadzajgc jego numer.
(Np. nr. 26)

— Dokonaj niezbednych edycji, np. odbicia
6 m:; E lustrzanego, zmiany rozmiaru lub obrotu.
F s9 E e mm

I+ coe+ 00
P 8 @i00%

Nacisnij przycisk OK@ aby przygotowac haft.
Na wyswietlaczu pojawi sie ostrzezenie
przypominajgce o koniecznosci sprawdzenia
rozmiaru tamborka.

Nacisnij przycisk OK@ , aby potwierdzi¢
i wejs¢ w tryb haftowania.
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Za pomoca przycisku przejdz do ostatnio
wyhaftowanego koloru.

Za pomocg przycisku przejdz do ostatnio
wyhaftowanego przeszycia.

Opusc stopke i nacisnij przycisk Start/Stop,
aby rozpoczg¢ haftowanie.

3 Uwaga:

Zawsze nalezy zapamietywac wszystkie zmiany
dokonane w projekcie na wypadek przerwy, aby mozliwe
byto kontynuowanie haftowania rozpoczetego projektu.




Ostrzezenia

Komunikaty ostrzezen
Stopka nie jest gotowa do szycia
Ten komunikat pojawia sie, gdy nacidniety zostanie przycisk
start/stop lub podnoszenia/opuszczania igty, gdy stopka jest
uniesiona.

Stopka nie jest uniesiona

Ten komunikat pojawia sie, gdy uruchamiana jest
inicjalizacja modutu do haftowania, a stopka do
haftowania jest opuszczona.

Nawijanie szpulki
Ten komunikat pojawia sie podczas nawijania szpulki.

Przesun trzpien nawijania szpulki w lewo
Ten komunikat pojawia sie, gdy trzpieh nawijania szpulki
znajduje sie po prawej stronie w modelu z opcjg haftowania.

Gorna ni¢ ulegta zerwaniu
Ten komunikat pojawia sie, gdy zerwie sie gérna nic.
Sprawdz i zatéz ponownie gorng nic.

Konczy sie ni¢ w bebenku
Ten komunikat pojawia sie, gdy w bebenku konczy sie nic.
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Dzwignia do dziurek nie jest uniesiona

Ten komunikat pojawia sie, gdy wybrany jest Scieg inny, niz
do szycia dziurek lub cerujacy, nacisniety zostat przycisk
start/stop, a dzwignia do szycia dziurek jest opuszczona.

Dzwignia do dziurek nie jest opuszczona

Ten komunikat pojawia sie, gdy wybrany jest Scieg do szycia
dziurek lub cerujgcy, nacisniety zostat przycisk start/stop, a
dzwignia do szycia dziurek jest podniesiona.

Wytacz maszyne. Wtyczka zostata podtgczona nieprawidtowo.
Ten komunikat pojawia sie, gdy modut haftowania nie zostat
prawidtowo podtgczony.

Modut do haftowania nie zostat prawidtowo zamontowany.

Ten komunikat pojawia sie, gdy modut haftowania nie
zostat prawidtowo zamontowany.

Zdejmij tamborek.

Ten komunikat pojawia sie, gdy uruchamiana jest
inicjalizacja modutu do haftowania. Przypomina o zdjeciu
tamborka.



Nacisnij przycisk OK, aby potwierdzi¢.

Karetka modutu do haftowania przesunie sie

Ten komunikat pojawia sie, gdy modut haftowania
inicjalizuje sie.

zamontowany i zasilanie zostanie wigczone z igltg z
pozycji dolnej.

tadowanie.
Trwa haftowanie wzoru.

tamborka.

m Unie$ igte.
% Ten komunikat pojawia sie, gdy modut do haftowania jest
x

Zmien kolor nici.
Ten komunikat przypomina o koniecznosci zmiany nici na kolor

uzywany w kolejnej czesci projektu.
Gold

Sprawdz rozmiar tamborka.
Ten komunikat przypomina o sprawdzeniu rozmiaru
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Usung¢ wzér?
Ten komunikat pojawia sie, gdy maszyna jest w trybie
haftowania i nacisnieto przycisk

] =]

Zakonhczyto sie haftowanie wzoru.

Ten komunikat pojawia sie, gdy haftowanie zostanie
zakonczone.

Nacisnij przycisk OK, aby powrdci¢ do ekranu wyboru wzoréw.

x Nie mozna rozpozna¢ danych.
Ten komunikat pojawia sie, gdy prawdopodobnie dane
wybranego wzoru nie sg kompletne.

Podtgczanie pamieci USB.

(110 x 160 mm) lub ma ponad 30 koloréw.

@ Nie mozna zaimportowac wzoru haftu.
. Ten komunikat pojawia sie, gdy maszyna jest w trybie USB,
wybrany wzor jest zbyt duzy, aby zmiescit sie w tamborku

Maszyna do szycia ma problem.

Animacja oznacza, ze ni¢ sie splatata lub zacieta i pokretto
nie moze sie obracac.

Rozwigzanie mozna znalez¢ przegladajgc rozdziat
poswiecony rozwigzywaniu problemow.
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171 Brzeczyk

- Przy prawidtowej pracy: 1 dzwiek

- Pamiec jest wypetniona 20 wzorami: 3 krotkie dzwieki

- Przy nieprawidtowej pracy: 3 krétkie dzwieki

- Gdy maszyna do szycia ma problem i nie moze szy¢: 3 krétkie
dzwieki
Oznacza, ze ni¢ sig splatata lub zacieta i pokretto nie moze
sie obraca¢. Rozwigzanie mozna znalez¢ przeglgdajac
rozdziat poswiecony rozwigzywaniu probleméw. Po

rozwigzaniu problemu maszyna bedzie kontynuowata
szycie.

Uwaga:
Jezeli btad nie zostat rozwigzany, skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawca.

Ab Uwaga:

Podczas szycia, jezeli ni¢ sie zatnie wewnatrz bebenka blokujgc
igte i nadal bedziesz naciskac rozrusznik, przetgcznik
bezpieczenstwa zablokuje catkiem maszyne.

W celu wznowienia szycia konieczne bedzie wytgczenie

i ponowne witgczenie maszyny za pomoca wigcznika.
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Przytrzymaj o i wtgcz zasilanie.

Mozna wiaczy¢ lub wytgczy¢ brzeczyk za pomocg
przyciskow kierunkowych.

Ei Dzwiek wigczony

E! Dzwiek wytgczony

Nacisnij przycisk OK @ .
Znacznik dzwieku brzeczyka pojawi sie na wyswietlaczu po
jego ustawieniu.



A Uwaga:

Odtacz przewdd zasilajgcy od gniazdka sieciowego przed
czyszczeniem wyswietlania i powierzchni maszyny, aby unikng¢
obrazen i porazenia elektrycznego.

1 Czyszczenie wysSwietlacza

Jezeli panel przedni zabrudzi sie, przetrzyj go delikatnie
miekkga i suchg $ciereczka. Nie uzywaj rozpuszczalnikow
organicznych ani detergentéw.

" Czyszczenie powierzchni maszyny do szycia

Jezeli powierzchnia maszyny do szycia jest zabrudzona, lekko
zwilz $ciereczke w stabym detergencie, wycisnij mocno, a
nastepnie przetrzyj maszyne. Po wyczyszczeniu jej raz w ten
sposob, przetrzyj ja ponownie suchg sciereczka.

A Uwaga:

Maszyna jest wyposazona w lampe LED o mocy 100mW. Jezeli lampa
wymaga wymiany, skontaktuj sie z najblizszym autoryzowanym
sprzedawca.

'“{Czyszczenie bebenka

Jezeli w okolicy bebenka zbiorg sie fragmenty nici, moze to
zakiéci¢ ptynng prace maszyny. Mechanizm szyjgcy nalezy
regularnie sprawdzac i czysci¢ w razie potrzeby.

A Uwaga:

Odtacz maszyne od zasilania przed wykonaniem jakiejkolwiek konserwacji.

Zdejmij pokrywe bebenka i wyjmij bebenek.
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Przeczys¢ uchwyt bebenka za pomocg szczotki.

Zdejmij igte, stopke i uchwyt stopki. Odkre¢ Srube
trzymajgca ptytke $ciegowa i zdejmij ja.

Przeczysc¢ zgbki transportera i obudowe bebenka za pomoca
szczotki. Przetrzyj je tez miekka, suchg $ciereczka.



Rozwigzywanie problemoéw

Przed wezwaniem serwisu skorzystaj z nastepujgcych porad. Jezeli problem pozostanie, skontaktuj
sie ze sprzedawcg maszyny lub najblizszym autoryzowanym sprzedawca.

Problem Przyczyna Rozwigzanie Strona
1. Maszyna ma Zle zatozong ni¢. 1. Zat6éz ponownie ni¢. 12
2. Naprezenie nici jest za duze. 2. Zmniejsz naprezenie nici (nizsza liczba). 34
3. Ni¢ jest zbyt gruba dla tej igty. 3. Wybierz wigkszg igte. 17
Gornani¢ 4 |gta jest nieprawidtowo zatozona. 4. Wyjmij i zatéz ponownie igte (ptaska
ulega strong do tytu). 16
zerwaniu |
5. Ni¢ jest owinieta na trzpieniu uchwytu 5. Zdejmij szpulke i nawin niz na ,l
na szpulke. szpulke. 12
6. Igta jest uszkodzona. 6. Wymien igte. 16
1. Obudowa bebenka jest zatozona 1. Wyjmij i zatéz ponownie obudowe
nieprawidtowo. bebenka i pociaggnij ni¢. Powinna sie 1
fatwo wyciggac.
Dollna ni¢ 2. Obudowa bebenka ma zle zatozong nié. 2. Sprawdz bebenek i szpulke bebenka. 1
ulega |
zerwaniu 3. Naprezenie nici dolnej jest za duze. 3. Zmniejsz naprezenie nici bebenka. -
1. Igta jest nieprawidtowo zatozona. 1. Wyjmij i zatéz ponownie igte (ptaska
strong do tytu). 16
2. Igta jest uszkodzona. 2. Zatéz nowg igte. 16
Pominiet 3. Uzyty zostat nieprawidtowy rozmiar igty. |3. Dobierz odpowiednig igte do nici. 17
ominigte 1
przeszycia 4. Stopka jest nieprawidtowo zatozona. 4. Sprawdz i zatéz poprawnie. -
5. Maszyna ma Zle zatozong ni¢. 5. Zatéz ponownie ni¢. 12
1. Igta jest uszkodzona. 1. Zatéz nowg igte. 16
2. Igta jest nieprawidtowo zatozona. 2. Zatéz poprawnie igte (ptaskag strong 16
do tyt). 2
3. Zly rozmiar igty dla tego materiatu. 3. Dobierz odpowiednig igte do nici i 17
materiatu. !
4. Zatozona jest nieprawidtowa stopka. 4. Wybierz wtasciwg stopke. -
Igta 5. Sruba docisku igty jest niedokrecona. 5, Dokre¢ mocno $rube dociskajaca za 16
tamie pomocg $rubokreta. o
sie 6. Uzyta stopka jest niewtasciwa dla 6. Uzyj wtasciwej stopki dla wybranego
wybranego rodzaju $ciegu. rodzaju $ciegu. =
7. Naprezenie gornej nici jest za duze. -7. Zmniejsz naprezenie gornej nici. 34
1. Maszyna ma zle zatozong nic. 1. Sprawdz sposob zatozenia nici. 12
Luzne 2. Obudowa bebenka jest zatozona Zle. 2. Zatéz ni¢ bebenka jak na ilustracii. 11
sciegl 3. Igta, materiat i ni¢ sg dobrane 3. Igta musi odpowiadac¢ materiatowi i nici. 17
nieprawidtowo. !
4. Nieprawidtowe naprezenie nici. 4. Popraw naprezenie nici. 34
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Problem Przyczyna Rozwigzanie Strona
s 1. Igta jest za gruba dla tego materiatu. 1. Wybierz cienszg igte. 17
zew
marszczy 2 Dtugosc Sciegu jest nieprawidtowa. 2. Popraw dtugosc¢ sciegu. 30
sie 3. Naprezenie nici jest za duze. 3. Zmniejsz naprezenie nici. 34
1. Naprezenie nici gornej jest za duze. 1. Zmniejsz naprezenie nici. 34
2. Maszyna ma nieprawidtowo 2. Zatéz ponownie nic.
zatozong nic. 12
Szew 3. Igta jest zbyt gruba dla tego 3. Dobierz odpowiednig igte do nici
Scigga sie materiatu. i materiatu. 17
4. Dtugosc¢ sciegu jest zbyt duza dla 4. Zwieksz gestosc Sciegu.
tego materiatu. 30
5. Szyjesz na cienkim materiale. 5. Zastosuj usztywniacz pod 17
materiatem.
Wzory sg 1. Uzyta jest nieprawidtowa stopka. 1. Wybierz wtasciwg stopke. -
znieksztatcone 2 Naprezenie nici gornej jest za duze. 2. Zmniejsz naprezenie nici. 34
Maszyna 2. Ni¢ zaplgtata sie w bebenku. Zdejmij gorng ni¢ i obudowe bebenka, obro¢
zacina pokretto do tytu i do przodu i usun 107
sie 2. Zgbki transportera sg zabrudzone. pozostatosci nici.
1. W okolicy bgbenka lub uchwytu igty 1. Oczys¢ bebenek i zgbki transportera 107
zebrat sie olej lub Scinki. zgodnie z opisem.
Maszyna .3. Igta jest uszkodzona. 3. Wymien igte. 16
hatasuje 4. 7 silnika dochodzi lekkie buczenie. 4. To normalne zjawisko. i
5. Ni¢ zacieta sie w bebenku. Zdejmij gérng ni¢ i obudowe bebenka, obroc
pokretto do tytu i do przodu i usun 107
6. Zabki transportera sg zabrudzone. pozostato$ci nici.
1. Niskiej jakosci ni¢. 1. Wybierz lepszej jakosci nic. 17
N'?rPW'.‘e 2. Obudowa bebenka ma Zle zatozong 2. Wyjmij i zat6z poprawnie obudowe
_sclegh - nig, bebenka i ni¢. n
i podawanie
materiatu 3. Nie ciggnij materiatu podczas szycia.
3. Materiat zostat wciggniety. Pozwdl maszynie przesuwac¢ materiat. g
1. Maszyna jest wytgczona. 1. Witgcz maszyne.
Maszyna yna | Y13 q yne =
nie dziata 2. Dzwignia stopki jest uniesiona. 2. Opusé dzwignie stopki. 20
3. Maszyna nie jest podtgczona. 3. Podtgcz drugg wtyczke przewodu
zasilajgcego do gniazdka Sciennego. 8
Modut
haftowania | 1- Modgl haftowania nie jest 1. Zat6z poprawnie modut do haftowania. 79
nie przesuwa prawidtowo przygotowany.
Sie 2. Nie wybrano wzoru. 2. Wybierz wzor. a5
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Problem Przyczyna Rozwigzanie Strona
1. Ni¢ zaplatata sie w bebenku lub jest 1. Usun zaplatang ni¢. Jezeli bebenek sie
on zapchany. zapchat, oproznij go. 107
2. Naprezenie nici jest nieprawidtowe. 2. Dostosuj naprezenie gérnej nici. 34
3. Materiat nie jest dobrze rozciggniety 3. Rozciggnij rowno materiat w tamborku.
w tamborku. Materiat jest zbyt luzny. 82
4. Nie zostat zatozony usztywniacz. 4. Zawsze uzywaj usztywniacza przy
haftowaniu na streczu, cienkich materiatach a1
i luzno tkanych, a takze takich, na ktérych
Sciegi fatwo sie zaciggaja.
5. W okolicy karetki lub tamborka 5. Jezeli karetka modutu do haftowania lub
znajduja sie jakie$ przedmioty. tamborek odbijajg sie od przedmiotéw,
wzor moze by¢ nierowny. -
Haft nie jest Nie umieszczaj zadnych przedmiotow
dobrze w zasiegu ruchu tamborka.
wykonany 6. Materiat wystajacy z tamborka 6. Rozciaggnij ponownie materiat w tamborku,

powoduje problemy.

aby nadmiar zwisajgcy z tamborka nie
powodowat problemoéw, obré¢ wzor
i wyhaftuj go.

7. Haft wykonywany jest na grubym
materiale zwisajgcym ze stotu.

7. Jezeli haft jest wykonywany z materiatem
zwisajgcym ze stotu, ruch modutu do
haftowania moze by¢ zaburzony.
Podtrzymuj materiat podczas haftowania.

8. Materiat zaczepia sie. Jest
wybrzuszony.

9. Karetka zostata przesunieta podczas
zdejmowania lub zaktadania
tamborka podczas haftowania.

8. Zatrzymaj maszyne i ustaw R
prawidtowo materiat.

9. Jezeli karetka zostanie przesunigta, wzér

moze takze by¢ znieksztatcony.
uwazaj podczas zdejmowania lub
zaktadania tamborka.
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Nie wolno wyrzuca¢ urzadzen elektrycznych do niesortowanych $mieci.
Urzadzenie nalezy oddac¢ do firmy utylizujgcej urzadzenia tego typu.
Informacje na temat sposobu utylizacji uzyskasz od lokalnych wtadz.

— Wyrzucenie urzadz"enia elektrycznego na wysypisll(o émiegi grozi wyciekiem
groznych substancji do wdd gruntowych i dostac¢ sie do taricucha
pokarmowego, co w konsekwencji moze negatywnie wptyng¢ na zdrowie
i jakos¢ zycia.

Podczas wymiany posiadanego urzgdzenia na nowe sprzedawca jest
zobowigzany prawnie do bezptatnego przyjecia starego urzadzenia.




