Passport line

Instrukcja obstugi



Ta domowa maszyna do szycia zostata zaprojektowana zgodnie z normami IEC/EN 60335-2-28 i UL1594.

WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Przy uzywaniu urzadzen elektrycznych nalezy zawsze przestrzegac podstawowych zasad bezpieczerstwa, w tym
nastepujacych:

Przed uzyciem tej domowej maszyny do szycia nalezy zapoznac sie ze wszystkimi instrukcjami. Instrukcje nalezy
przechowywaé¢ w odpowiednim miejscu w poblizu maszyny. Przekazujagc maszyne osobie trzeciej, nalezy sie
upewnic, ze dotgczono do niej instrukcje.

NIEBEZPIECZENSTWO - w celu zmniejszenia ryzyka porazenia pradem:

Po podtgczeniu do sieci maszyny do szycia nie nalezy pozostawiac jej bez nadzoru. Wtyczke maszyny do
szycia zawsze nalezy odtaczy¢ od gniazdka elektrycznego bezposrednio po uzyciu urzadzenia i przed jego
czyszczeniem lub demontazem pokrywy, smarowaniem i przy wykonywaniu jakichkolwiek innych ustawien
i czynnosci serwisowych przez uzytkownika wymienionych w instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE - w celu zmniejszenia ryzyko poparzen, pozaru, porazenia pradem elektrycznym lub obrazen
ciata:

Nie zezwala¢ na uzywanie maszyny do szycia jako zabawki. W przypadku korzystania z maszyny do szycia
przez lub w poblizu dzieci, nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc.

Uzywac maszyne do szycia wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowac
wytacznie akcesoria zalecane przez producenta jak wymienione w niniejszej instrukcji.

W zadnym wypadku nie uzywac¢ maszyny do szycia, jezeli ma uszkodzony przewdd lub wtyczke sieciowg,
jezeli urzagdzenie nie dziata prawidtowo, zostato upuszczone, uszkodzone lub zamoczone w wodzie. W takich
wypadkach nalezy odda¢ maszyne do szycia do najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub punktu
serwisowego w celu dokonania przegladu, naprawy, regulacji elektrycznej lub mechanicznej.

W zadnym wypadku nie uzywa¢ maszyny do szycia, jezeli jakiekolwiek otwory wentylacyjne s zablokowane.
Chroni¢ otwory wentylacyjne maszyny do szycia i rozrusznika przed nagromadzeniem ktaczkéw, kurzu i
luznych szmatek.

Nie zbliza¢ palcéw do ruchomych czesci maszyny. Szczegdlng ostroznos¢ zaleca sie wokét igty urzadzenia.
Zawsze uzywac odpowiedniej ptytki igtowej. Niewtasciwa ptytka moze spowodowac pekniecie igty.

Nie uzywac zgietych igiet.

Nie ciggnac lub popychaé materiatu podczas szycia. Moze to spowodowac odchylenie igty i jej ztamanie.
Zatozy¢ okulary ochronne.

Wytaczy¢ maszyne przetgcznikiem sieciowym — pozycja OFF (,,0”) przy wykonywaniu jakichkolwiek czynnosci
w okolicach igty, jak nacigganie nitki, wymiana igty, zaktadanie dolnej szpulki lub wymiana stopki dociskowej.
Nie upuszczaé lub wktadac zadnych przedmiotow do otwordw wentylacyjnych.

Nie uzywac maszyny na wolnym powietrzu poza pomieszczeniami.

Nie uzywac maszyny w pomieszczeniach, gdzie rozpylano aerozole lub podawano tlen.

Aby urzadzenie odtgczy¢ od sieci zasilajgcej, nalezy ustawic¢ wszystkie przetaczniki na w pozycji wytgczonej
OFF (,,0”) i nastepnie wyja¢ wtyczke sieciowq z gniazdka zasilajacego.

Nie wytacza¢ urzgdzenia z sieci ciggnac za przewdd zasilajgcy. Aby odtgczy¢ urzadzenie od zasilania nalezy
chwyci¢ za wtyczke sieciowg — nie za przewad.

Rozrusznik (pedat nozny) stuzy do obstugi maszyny, dlatego nie nalezy na nim umieszcza¢ zadnych
przedmiotéw.

Nie uzywac maszyny, jezeli jest mokra.

Aby unikng¢ niebezpieczenstwa, uszkodzong lub zniszczong diode LED powinien wymie¢ producent lub jego
punkt serwisowy ewentualnie inna osoba z odpowiednimi kwalifikacjami.

Aby unikng¢ niebezpieczenstwa, jezeli przewdd zasilajacy potgczony z rozrusznikiem jest uszkodzony,
powinien go wymie¢ producent lub jego punkt serwisowy ewentualnie inna osoba z odpowiednimi
kwalifikacjami.

Maszyne do szycia dostarczono z podwadjng izolacjg. Nalezy stosowac wytgcznie identyczne czesci zamienne.
W tej sprawie szczegdty mozna znalezé w instrukcji serwisowania urzadzen z podwdjng izolacja.

ZACHOWAIJ NINIEJSZE INSTRUKCJE



Dotyczy tylko Europy:

Urzadzenie moze by¢ uzywane przez dzieci w wieku od 8 lat i osoby o ograniczonych zdolnosciach fizycznych,
sensorycznych i mentalnych lub nie dysponujgce odpowiednim doswiadczeniem i wiedzg, jezeli znajduja sie pod
opiekg lub zostaty przeszkolone w zakresie bezpiecznego uzytkowania urzadzenia i zdajg sobie sprawe z
zagrozen, ktore z tym sie wigzg. Maszyna do szycia nie moze by¢ uzywana przez dzieci do zabawy. Czynnosci
zwigzane z czyszczeniem i konserwacjg maszyny przez uzytkownika nie mogg by¢é wykonywane przez dzieci bez
nadzoru.

Poziom gtosnosci urzadzenia w normalnych warunkach uzytkowania nie przekracza 75 dB (A).

Maszyna moze by¢ uzywana wytacznie z rozrusznikiem typu "C-9002" produkcji CHIENHUNG TAIWAN LTD.

Dotyczy obszaru poza Europa:

Urzadzenie nie moze by¢ uzywane przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonych zdolnosciach fizycznych,
sensorycznych i mentalnych lub nie dysponujgce odpowiednim doswiadczeniem i wiedzg, chyba ze znajdujg sie
pod opieka lub zostaty przeszkolone w zakresie obstugi maszyny do szycie przez osobe odpowiedzialng za ich
bezpieczenstwo. Dzieci powinny by¢ nadzorowane, aby zapewnic, ze nie bawig sie maszyng do szycia.

Poziom gtosnosci urzgdzenia w normalnych warunkach uzytkowania nie przekracza 75 dB (A).

Maszyna moze by¢ uzywana wytacznie z rozrusznikiem typu "C-9002" produkcji CHIENHUNGTAIWAN LTD.

SERWISOWANIE URZADZEN z PODWéJNA 1IZOLACIA

W podwdjnie izolowanym urzadzeniu stosuje sie dwa systemy izolacji zamiast uziemienia. Zadne $rodki
uziemienia nie sg stosowane w produktach podwdjnie izolowanych. Nie nalezy réwniez dodawaé zadnych
srodkéw uziemienia do tego rodzaju produktéw. Serwisowanie produktdw z podwdjng izolacja wymaga
najwyzszej starannosci i znajomosci systemu, dlatego powinno by¢ wykonywane przez wykwalifikowany
personel serwisowy. Czesci zamienne dla produktu z podwadjng izolacjg muszg by¢ identyczne z oryginalnymi
czeSciami. Podwdjnie izolowany produkt jest oznaczony stowami ,,DOUBLE INSULATION” lub ,DOUBLE
INSULATED”.
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Gratulacje!

Gratulujemy zakupu nowej maszyny do szycia PFAFF®. Jako entuzjasta szycia, nabyt/a Pan/Pani maszyne, ktéra
wyrdznia sie zaréwno najnowoczesniejszym designem jak i technologia. Maszyna pozwala przeksztatcié
kreatywne pomysty w rzeczywistosc.

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia, prosimy poswieci¢ troche czasu na przeczytanie jego instrukcji
obstugi. Pozwoli to odkry¢, jak najlepiej wykorzysta¢ maszyne. Nasz autoryzowany sprzedawca PFAFF® rowniez
chetnie stuzy Panstwu poradg w tej kwestii.

Maszyna do szycia PFAFF® passport™ z pewnoscig pozwoli Panstwu doswiadczy¢ catkowicie nowego wymiaru
szycia.
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Wprowadzenie
Budowa maszyny

20

Przednia strona

=

Rowek do nawlekania nici
Obcinacz nici

Oswietlenie LED

Wbudowany nawlekacz igty
Dzwignia do obszywania dziurek
Igielnica

Ptytka Sciegowa

Ostona szpulki

. Dolny prowadnik nici

10. Dzwignia stopki dociskowej

©CENOU A WN
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13

14
15
16
17
18
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20

. Sruba igty

. Prowadnik nici igty

. Drazek stopki dociskowej i uchwyt stopki
dociskowej

. Stopka dociskowa

. Wolne ramie

. Schowek na akcesoria

. Regulator predkosci szycia

. Przyciski i wyswietlacz LED

. Kotko reczne

. Wyciggana tabela sciegéw



Strona gorna 21 22 23 24 25
21. Pokretto docisku stopki / (

22. Prowadniki nici
23. Nasadki szpuli —1
24. Otwdér na dodatkowy @
trzpien szpuli ]
25. Dzwignia nawijacza szpulki H @
i trzpien szpulki i Vi =
26. Dzwignia podnoénika / \ \ ]137
27. Krazki naprezajace nic¢ 26 27 28 29
28. Krazek naprezajacy nawijacz
szpulki
29. Pokretto naprezenia nici

Strona tylna

30. Gtowny wytgcznik sieciowy, gniazdka
kabla zasilajgcego i rozrusznika

31. Raczka

32. Dzwignia stopki dociskowej

33. System IDT™

34. Suwak do opuszczania zgbkéw
transportera

Akcesoria
Zalaczone akcesoria

35. Szpulki (5) (#416475801)

36. Filcowa podkfadka

37. Srubokret do ptytki igtowej

38. Narzadzie wielofunkcyjne

39. Nasadka na szpule, duza (2)

40. Nasadka na szpule, mata

41. Przecinak do $ciegéw i szczoteczka =
(jeden zestaw) 42 \\ 43

42. Prowadnik krawedziowy

43. Dodatkowy trzpien szpuli

Zataczone akcesoria nie pokazane na ilustracji
e Rozrusznik (pedat nozny)
e Przewdd zasilania sieciowego

o gty
e Twarda pokrywa



Stopki dociskowe

Standardowa stopka dociskowa 0A dla systemu IDT™ (pokazana jako J A na
wyswietlaczu, stopka jest dotaczona do dostarczonej maszyny)

Stopka jest uzywana gtéwnie do Sciegdw prostego i zygzakowego z dtugoscia
Sciegu powyzej 1,0 mm

Stopka do $ciegéw ozdobnych 1A dla systemu IDT™ (pokazana jako / A na
wyswietlaczu)

Stopka jest uzywana do Sciegdw ozdobnych. Rowek na spodniej stronie stopki
jest tak zaprojektowany, aby ptynnie przechodzit po szwach.

Stopka do $ciegéw ozdobnych 2A dla systemu IDT™ (pokazana jako £ A na
wyswietlaczu)

Stopka jest uzywana do sciegdw ozdobnych lub zygzakowych i innych $ciegéw
uzytkowych o dtugosci Sciegu mniejszej niz 1,0 mm. Rowek na spodniej stronie
stopki jest tak zaprojektowany, aby ptynnie przechodzit po szwach.

Stopka do $ciegu krytego 3 dla systemu IDT™ (pokazana jako 7 na
wyswietlaczu)

Stopka jest uzywana do sSciegdw krytych. Czerwone kéteczko na stopce
prowadzi materiat. Czerwona prowadnica na stopie jest w ten sposdb
skonstruowana, ze przechodzi przez fatde krytego sciegu.

Stopka do zamkoéw btyskawicznych 3 dla systemu IDT™

b f: Stopa moze by¢ zatrzaskiwana z prawej lub lewej strony igty, co utatwia szycie z
%HH 5 obu stron zgbkéw zamka btyskawicznego. Potozenie igty nalezy przesungé w
prawo lub lewo, aby szy¢ blizej zgbkdéw zamka btyskawicznego.
@) Stopka z otworem na guzik 5B (pokazana jako 5 & na wyswietlaczu)

' W tylnej czesci stopki znajduje sie miejsce na ustawienie rozmiaru dziurki pod
guzik. Maszyna bedzie szyta dziurke na guzik, ktéra odpowiada wymiarowi
guzika.
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Wazne: Nalezy sie upewnic, Zze system IDT™ jest wytqczony przy uzyciu stopek dociskowych 2A i 5B.




Przeglad sciegéow

Sciegi uzytkowe ® - wiaczyé system IDT™
Scieg | 3.0 | 2.0 | Nazwa Opis
@ @ Scieg prosty Do zszywania i stebnowania po wierzchu. Nalezy

wybraé jedng z 29 réznych pozycji igty.

@ @ Potrdjny Scieg prosty Wzmocniony $cieg. Stebnowanie po wierzchu.

I
|
! rozciggliwy
:_-5: @ @ Scieg zygzakowy Wzmocnienie szwdéw, czyste wykonczenie, szycie
= rozciggliwe, wszywanie koronek
:.f'.;: 03 04 Scieg gasienicowy Do aplikacji, haftu naktadanego, uszek
=
; @ @ Potrdjny Scieg Elastyczny Scieg do ozdobnych obszywek lub
zygzakowy rozciaggliwy | przeszyc
*; @ @ Trzystopniowy Scieg Szycie elastyczne, cerowanie, fatanie
) zygzakowy
] S'cieg plaster miodu Ozdobny $cieg do elastycznych materiatéw i obszywek.
% @ @ Stosowany réwniez z elastyczng nicig w szpulce
% @ ) Scieg pomostowy taczenie tkanin i watowanie, ozdobny scieg do
pikowania i obrebiania
. Elastyczny Scieg Scieg taczacy do bielizny, tkanin frotte, skéry,
< | @ | - L . . /
= podktadowy grubych materiatéw, gdzie szwy sie naktadajg
Scieg krzyzykowy Do elastyczne dekoracyjnych obszywek rozciaggliwych
a @ @ materiatow
:; @ @ Scieg kryty Szycie szwéw krytych na tkaninach
‘g @ @ Elastyczny Scieg kryty | Szycie szwow krytych na elastycznych materiatach
&
! @ @ Rozciggliwy Scieg Szycie szwdw na elastycznych trykotach
trykotowy
E @ @ Zamkniety $cieg Szycie i obrzucanie elastycznych materiatéw w
overlockowy jednym cyklu
[35 @ @ Standardowy scieg Szycie i obrzucanie elastycznych materiatéw w
= obrzucajgcy jednym cyklu ze wzmocniong krawedzig
Iﬂ;] @ @ Zamkniety Scieg Szycie i obrzucanie elastycznych materiatéw w
E overlockowy jednym cyklu
i Standardowa dziurka Podstawowa dziurka pod guziki bluzek, koszul i
I] 16 15 pod guziki kurtek. Réwniez do poszewek na poduszki
“ 17 16 Zaokraglona dziurka Otwor na guzik do odziezy
pod guziki
_ Dziurka pod guzik w Krawiecki otwdr pod guziki do marynarek i spodni
u B oczku
E 19 15 Rozciggliwa dziurka Dziurka pod guzik w rozciggliwych materiatach
' pod guzik
= 20 19 Przyszywanie guzikdw | Przyszywanie guzikow lub fastrygowanie

Programowany scieg Cerowanie dziurawych lub zniszczonych materiatow
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Sciegi pikujace

= wiaczy¢ system IDT™
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*Scieg 22 (21 dla modelu 2.0) jest szyty przezroczystq nicig iglowq i przy zwiekszonym napieciu nici,

aby uzyskac efekt przypominajgcy recznq robote.

Sciegi artystyczne ®. = wiaczyé system IDT™
e E
st it IEIEIEE IR R 3
] e %k'
30 | 56|57 |58 @@ |@|62|63]|64]65]66
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Uwaga: Pod tkaning nalezy umiescic stabilizator, aby podczas szycia sciegow ozdobnych uzyskac
najlepsze rezultat.




Przygotowania
Rozpakowanie

1. Potozy¢ pudetko na stabilnej i rowniej podstawie. Wyjgé
Usunac zewnetrzne
opakowanie i podnies¢ pokrywe walizki, w ktdrej znajduje

maszyne do szycia z kartonu.

sie maszyna.

1. Usuna¢ wszystkie zewnetrzne materiaty opakunkowe i

plastikowa torbe.

Wskazéwka: Maszyna do szycie PFAFF® passport™ zostata
zaprojektowana w ten sposob, ze najlepsze rezultaty szycia
osigga w normalnej temperaturze pokojowej. Ekstremalne
temperatury, zarowno wysokie jak i niskie, mogqg wptywac na

rezultaty szycia.

Podtaczenie do zasilania sieciowego

Wsrdd akcesoridw znajdujg sie przewdd sieciowy i rozrusznik

nozny.

Uwaga: Jezeli uzytkownik nie jest pewien, jak podtgczyc
maszyne do Zrédta zasilania, powinien zwrdci¢ sie do
wykwalifikowanego elektryka. Wtyczke sieciowq nalezy wyjgc

z gniazdka, jezeli maszyna nie jest uzywana.

Maszyna do szycia

LTD.

1. Podftaczyé przewdd rozrusznika noznego do przedniego
gniazdka (A) u dotu z prawej strony maszyny.

2. Podtaczy¢ przewdd zasilajacy do tylnego gniazdka (B) na
dole po prawej stronie maszyny. Witozy¢ wtyczke

przewodu do gniazdka Sciennego.

moze by¢ uzywana wytgcznie z
rozrusznikiem typu "C-9002" produkcji CHIENHUNG TAIWAN

3. Przetgczy¢ gtébwny wytacznik sieciowy ON/OFF (C) w
pozycje ON, aby wiaczy¢ zasilanie i oswietlenie.

Spakowanie po szyciu

1. Wytaczy¢ gtéwny wytgcznik — pozycja OFF.
Uwaga: Po wyfgczeniu  szczqtkowe
zasilanie moze nadal pozostawaé w
maszynie. MozZe to spowodowac, Ze swiatto
pozostanie wtgczone przez kilka sekund,
dopdki zasilanie nie zostanie zuzyte. Jest to
normalna sytuacja w przypadku urzgdzen
energooszczednych.

2. Odtaczy¢ przewdd sieciowy od gniazdka
Sciennego, a nastepnie od maszyny.

3. Odtaczyé przewdd rozrusznika noznego od

Dla USA i Kanady

Maszyna do szycia posiada spolaryzowang wtyczke
(jeden bolec jest szerszy od drugiego). Aby
zminimalizowaé ryzyko porazenia prgdem, wtyczke
mozna wtozy¢ do spolaryzowanego gniazdka tylko w
jednej pozycji. Jezeli wtyczka w petni nie wchodzi do
gniazdka, nalezy jg wlozy¢ w odwrotnej pozycji. Jezeli
nadal nie pasuje, nalezy sie skontaktowaé z
wykwalifikowanym elektrykiem, aby zainstalowat
prawidtowe gniazdko. W zadnym wypadku nie nalezy
we wtasnym zakresie modyfikowac¢ wtyczki.

maszyny. Dla tatwiejszego magazynowania nalezy owing¢ przewdd wokoét rozrusznika.

Umiescié¢ wszystkie akcesoria w schowku na dodatki.

Umiesci¢ rozrusznik w przestrzeni nad wolnym ramieniem.

Wtozy¢ maszyne do twardej walizki.




Wolne ramie

Aby uzy¢ wolnego ramienia, nalezy wyciggna¢ schowek na
akcesoria. Jezeli schowek jest przytaczony do maszyny,
zabezpiecza go haczyk. Schowek na akcesoria mozna
odtgczy¢ od maszyny, przesuwajgc go w lewo.

Ustawienie ptyty podstawy maszyny

Aby mieé pewnos¢, ze maszyna stabilnie stoi na podtozu
do szycia, powinno sie ustawi¢ wysokos¢ ptyty podstawy.
W tym celu nalezy recznie kreci¢ srubg (A), ktéra stuzy do
ustawienia ptyty podstawy. Aby obnizy¢ ptyte nalezy
kreci¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Aby j3
podniesc - w przeciwnym kierunku.

Obcinacz nitek
Aby uzy¢ obcinacza nitek, nalezy przeciggnac nic z tytu do
przodu, jak pokazano na rysunku (B).

Trzpienie szpulek na nici

Maszyna do szycia posiada dwa trzpienie na szpulki —
gtéwny trzpien na szpulke z niémi i pomocniczy. Trzpienie
szpulek sg przystosowane do wielu rodzajéw nici. Gtéwny
trzpien na szpulke jest przestawny i mozna go uzywac
zaréwno w pozycji poziomej (ni¢ biegnie od nieruchomo
osadzonej szpuli z nicig), jak i w pozycji pionowej (szpula z
nicig obraca sie). Pozycje poziomg mozna stosowac dla
wiekszosci rodzajow szycia i haftowania. Pozycje pionowa
stosuje sie dla wielu rodzajéw specjalnych nici.

Pozycja pozioma

Natozy¢ nasadke szpuli i szpule z niémi na trzpien szpuli.
Upewnic sie, ze ni¢ przechodzi przez wierzchotek i natozy¢
drugg nasadke szpuli.

Nalezy uzy¢ nasadke, ktdra jest nieco wieksza od srednicy
szpuli.

Do waskich szpulek na nici nalezy uzy¢ mniejszych nasadek
przed szpulkg. Do duzych szpulek na nici nalezy uzy¢
wiekszych nasadek przed szpulka.

Ptaska strona nasadki powinna by¢ mocno docisnieta do
szpulki. Pomiedzy naktadky szpuli i szpulg z ni¢mi nie
powinno by¢ wolnej przestrzeni.

Duza nasadka szpuli

Mata nasadka szpuli
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Pozycja pionowa

Podniesé trzpien szpuli do pozycji pionowej. Nasungé
duzg naktadke szpuli na trzpied i umiesci¢ filcowa
podktadke pod szpulg z niémi. Podktadka zapobiega
zbyt szybkiemu odwijaniu sie nici.

Nie nalezy umieszcza¢ naktadki szpuli na trzpieniu
szpuli z niémi, poniewaz przeszkadza to przy obracaniu
szpuli.

Dodatkowy trzpien szpuli na nicie

Dodatkowy trzpien szpuli uzywa sie do nawijania nici
szpulowych z drugiej szpuli lub przy szyciu blizniacza
igta.

Wtozyé trzpien szpuli pomocniczej do otworu u gory (A)
maszyny do szycia. Wsung¢ naktadke szpulki na trzpien
i umiescic filcowg podktadke pod szpulg z niémi.

Nawlekanie nici w maszynie do szycia

Nalezy upewnic sie, czy stopka jest podniesiona, a igta

znajduje sie w najwyzszej pozycji.

1. Umiesci¢ nici na trzpieniu szpuli i dopasowac
naktadke szpuli odpowiednich rozmiarow.

2. Pociggnaé nitke do prawego prowadnika nici (B) od
przodu do tytu i do lewego prowadnika nici (C) od
tytu do przodu. Pociggngc¢ ni¢ miedzy krazkami
naprezajgcymi (D).

3. Poprowadzi¢ ni¢ w dot przez prawy rowek
nawlekania nici i nastepnie w goére przez lewy
rowek nawlekania nici.

4. Wprowadzi¢ ni¢ z prawej strony do dzwigni
podnosnika (E) i w dét do lewego rowku nici, a
nastepnie do dolnego prowadnika nici (F) i do
prowadnika nici igty (G).

5. Nawlec nié naigte.

Gtowny trzpien szpuli w pozycji pionowej

| —

Dodatkowy trzpien szpuli
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Nawlekacz igty

Nawlekacz igly umozliwia automatyczne nawlekanie
nici na igte. Igta musi znajdowaé sie w najwyziszej
pozycji, aby uzy¢ nawlekacza igty. Nacisng¢ przycisk igta
gbéra/dot, aby upewnié sie, ze igta jest w petni
podniesiona.

Oprodcz tego zaleca sie opuszczenie stopki szyjgce;.

1. Uchwytem pociggng¢ nawlekacz igty do oporu w
dét. Haczyk do nawlekania (F) przechodzi przez
ucho igty.

2. Przeprowadzi¢ ni¢ z tytu nad haczykiem (G) i pod
haczykiem do nawlekania nici (F).

3. Nawlekacz igty powinien delikatnie odchyli¢ sie do
tytu. Hak przecigga ni¢ przez ucho igty i tworzy
petle za igta. Nalezy do tytu wyciagna¢ petle nitki z Uwaga: Uzywajgc podwojnej igly, nalezy
igty. zmniejszy¢ szerokos¢ scieqgu, aby zapobiec

uszkodzeniu podwdjnej igty, ptytki iglowej

lub stopki szyjgcej. O ile nalezy zmniejszy¢
scieg, zalezy od potozenia Sciegu, jego
szerokosci i/lub rozmiaru podwdjnej igty.

Uwaga: Nawlekacz igty jest przeznaczony dla igiet o
rozmiarze 70-120. Nie mozina go uzywac do igiet
rozmiaru 60 lub mniejszych, igiet skrzydetkowych i igiet
podwdjnych. Reczne nawlekanie jest rowniez konieczne
przy uzyciu niektorych opcjonalnych akcesoriow.

Przy recznym nawlekaniu nalezy sie upewnic, ze nic¢ zostata
przeciggnieta przez ucho igielne od przodu do tytu.
Nawlekanie podwdjnych igiet

Wymieni¢ igte do szycia na igte podwdjng. Nalezy sie
upewnié, 7e stopka szyjaca jest podniesiona, a igta
znajduje sie w najwyzszym potozeniu.

1. Umiesci¢ nici na trzpieniu szpuli i dopasowac naktadke
szpuli odpowiednich rozmiaréw. Witozy¢ dodatkowy
trzpien szpuli. Nasungc¢ duzg naktadke na szpule i
filcowa podktadke. Umiesci¢ drugg ni¢ na trzpieniu
szpuli.

2. Pociggna¢ nitke do prawego prowadnika nici (A) z
przodu do tytu i do lewego prowadnika nici (B) z tytu
do przodu. Pociggna¢ obydwie nici miedzy krazkami
naprezajgcymi (C).

3. Poprowadzi¢ ni¢ w dét przez prawy rowek nawlekania
nici i nastepnie w gore przez lewy rowek nawlekania
nici.

4. Wprowadzi¢ ni¢ z prawej strony do dziwigni
podnosnika (D) i w dot do lewego rowku nici.
Nastepnie umiesé nici w dolnym prowadniku nici (E).
W16z jedng ni¢ do rowku po lewej stronie prowadnika
nici igty (F), a drugg nitke do rowku po prawej stronie prowadnika nici igty (G). Upewnij sie, ze nitki
nie sg poskrecane.

5. Nawlec nici na igty.
Uwaga: Ciezar i nieregularna powierzchnia nici specjalnych jak metalikow, moze byc¢ przyczyng
zwiekszonego naprezenia nici. Zmniejszenie naprezenia zapobiega peknieciu igty.

12
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Nawijanie szpulki

1.

Umiesci¢ szpulke z nicig na trzpieniu szpuli w pozycji poziomej.
Nasung¢ naktadke szpuli scisle na szpulke.

Wciggna¢é ni¢ z przodu do tytu w prowadnik nici (A). Okreci¢ ni¢
w kierunku wskazéwek zegara dookota krazka naprezajgcego
nawijacz szpulki (B).

Nawlec ni¢ przez otwdr w szpulce (C) z wewnatrz na zewnatrz.
Umiescié pusta szpulke na trzpieniu szpulki

Przesung¢ dzwignie szpulki na prawo, aby wtgczy¢ funkcje
nawijania.

Litery  ,SP” migaja na  wyswietlaczu LED (D).
Nacisng rozrusznik nozny, aby rozpocza¢ nawijanie szpulki.
Zwolnié rozrusznik, jezeli szpulka jest petna. Przesung¢ dzwignie
szpulki w lewo. Usungé szpulke i przecigé ni¢.

13



Wktadanie szpulki

Nalezy sie upewni¢ przed wiozeniem Ilub
wyjeciem szpulki, czy igta jest w petni uniesiona, a
maszyna do szycia wytgczona. Otworzy¢ pokrywe
pojemnika  szpulki,  przesuwajac  przycisk
zwalniajgcy na prawo (A). Usungé pokrywe
pojemnika szpulki (B).

1. Wiozy¢ szpulke do pojemnika szpulki w ten
sposéb, aby ni¢ biegta w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Przeciggnac ni¢ przez szczeline (C).
Trzymajac delikatnie palec na gdérze szpulki,
przeciggnac ni¢ wzdtuz oznakowania strzatka
do prowadnika nici pftytki $ciegowej -
od (C) do (D).

4. Przeciggna¢ ni¢ wzdtuz oznakowania strzatka
do prowadnika nici ptytki sciegowej od (D) do (E).

5. Aby odcigé wystajgca koricéwke nici, nalezy przeciggna nic przez ostrze w punkcie (E).

6. Zatozy¢ ponownie pokrywe pokrywe szpulki.

System IDT™ (Zintegrowany podwdjny transport)

Do precyzyjnego szycia dowolnych tkanin maszyna do szycia
PFAFF® passport™ oferuje idealne rozwigzanie: zintegrowany
podwdéjny transport, zwany SYSTEMEM IDT™., Podobnie jak w
maszynach przemystowych SYSTEM IDT™ sprawia, ze materiat
jest jednoczesnie przesuwany z goéry i z dotu. To umozliwia
doktadne prowadzenie materiatu. W przypadku lekkich tkanin
jak jedwab Ilub wiskoza podwdjny transport materiatu
zapobiega marszczeniu szwu. Réwniez materiaty ze wzorami i
paskami mozna poprzez réwnomierny transport znakomicie
dopasowac. Przy pracach zwigzanych z pikowaniem SYSTEM
IDT™ utrzymuje wszystkie warstwy razem i zapobiega
przesuwaniu gornych warstw materiatu.

Wiaczenie systemu IDT™

Wazne: Dla wszystkich prac z systemem IDT™ nalezy uzywad,
stopki dociskowej z tylnym wycieciem srodkowym (F).

Podnie$¢ stopke dociskowa. Naciskaé SYSTEM IDT™ do dotu
dopdki nie zaskoczy.

Wytaczenie systemu IDT™

Podnie$¢ stopke dociskowa. Przytrzymaé SYSTEM IDT™ dwoma
palcami za rowkowany uchwyt. Pociggngé SYSTEM IDT™
najpierw do dotu, a nastepnie odciggnaé od siebie i pozwolié,
aby SYSTEM IDT™ powoli przesuwat sie do géry. | ————
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Nacisk na stopke szyjaca (dociskow3)

Nacisk na stopke szyjaca jest standardowo ustawiony na
wartosé ,N”. W wiekszosci przypadkow nie ma potrzeby
regulowania nacisku na stopke szyjagca. Regulacja
nacisku stopki szyjacej moze poprawic rezultaty pracy w
przypadku uzywania specjalnych technik lub przy szyciu
bardzo lekkich lub ciezkich materiatow.

Dla materiatéw lekkich nalezy zmniejszy¢ nacisk stopki,
obracajgc pokretto docisku stopki w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Uwaga: Pokretfo moze sie poluzowac, jezeli zostanie
zbyt mocno przekrecone w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara. W takim wypadku, nalezy po
prostu ponownie je natozy¢ i przekreci¢ zgodnie z

ruchem wskazowek zegara, az do momentu, kiedy pokretto wskoczy na swoje miejsce.

Dla materiatéw ciezkich nalezy zwiekszyé nacisk stopki, obracajgc pokretto docisku stopki zgodnie z

ruchem wskazéwek zegara.

Uwaga: Jesli nie mozna przesungc pokretta recznego dalej zgodnie z ruchem wskazéowek zegara,
oznacza to, ze najwiekszy mozliwy nacisk zostat osiggniety. W zadnym wypadku nie nalezy prébowac

dalej obracac pokrettem!

Naprezenie nici

Naprezenie nici mozna ustawi¢ pokrettem naprezenia nici, ktore
znajduje sie w gdrnej cze$ci maszyny. Naprezenie nici nalezy ustawié
zaleznie od uzywanego materiatu, wktadek, nici itp.

Aby uzyskac¢ jak najlepszy wyglad i trwatosc¢ $ciegu, nalezy upewnic
sie, ze naprezenie nici igly jest prawidtowo ustawione. Przy ogdlnym
szyciu nici powinny spotykac¢ sie rownomiernie pomiedzy dwiema
warstwami tkaniny.

Jezeli ni¢ szpulowa jest widoczna na wierzchniej stronie materiatu,
to naprezenie nici igly jest zbyt duze. Nalezy zmniejszy¢ naprezenie
nici igty.

Jezeli gérna ni¢ jest widoczna na spodniej stronie materiatu, to
naprezenie nici igty jest zbyt luzne. Nalezy zwiekszy¢ naprezenie nici
igly.

Przy sciegach ozdobnych i dziurkach na guziki gérna ni¢ powinna by¢
widoczna na spodniej stronie materiatu.

Nalezy wykonac kilka préb na kawatku materiatu przeznaczonym do
szycia, aby przetestowac naprezenie nici.
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Igty

Igty uzyte w maszynie do szycia majg zasadnicze znaczenia dla rezultatéw szycia. Stad nalezy uzywac
wytgcznie igiet wysokiej jakosci. Polecamy iglty systemu 130/705H. Pakiet dotgczony do maszyny
zawiera igly o najczesciej uzywanych rozmiarach.

Igta uniwersalna (A)

Uniwersalne igty majg lekko zaokraglony czubek i sg dostepne w rdznych rozmiarach. Uniwersalne igty
sg przeznaczone do ogdlnego szycia réznych rodzajow tkanin o réznych gramaturach.

Igta typu ,,stretch” (B)

Igty typu ,,stretch” majg przy uchu specjalny ,,nosek”, ktéry zapobiega przeskakiwaniu sciegéw przy
rozciggliwych materiatach. Igty typu ,stretch” sg odpowiednie do dzianin, strojéw kapielowych,
syntetycznych zamszéw i skér. Igty typu ,stretch” sg oznaczone z6ttym paskiem.

Igta do haftu

Igty do haftu posiadajg specjalny ,, nosek”, lekko zaokrgglony czubek jak réwniez nieco wieksze ucho,
aby zapobiec uszkodzeniu nici i materiatu. Igiet do haftu uzywa sie do nici metalowych i innych nici
specjalnych stosowanych do sciegdw haftowych i ozdobnych. Igty do haftu sg oznaczone czerwonym
paskiem.

Igty dzinsowe

Igty dzinsowe majg ostry czubek, ktéry pozwala wnikaé w Scisle utkane materiaty bez obaw, ze igta sie
wygnie. Igty dzinsowe sg przeznaczone do ptdtna, dzinsu, mikrofibry. Igly dzinsowe sg oznaczone
niebieskim paskiem.

Igty skrzydetkowe

Igty skrzydetkowe majg boczne skrzydetka do F _
robienia otwordw w materiale przy szyciu S———
Sciegami do entredeux (koronki, tasmy) i merezek G

na tkaninach z naturalnych wiékien. "-T

Uwaga: Igty nalezy czesto zmieniad. Zawsze nalezy
uzywac prostej igty z ostrym zakoriczeniem (F). —_ ——7

Uszkodzona igta (G) moze pomijac Sciegi, ulec
ztamaniu lub zerwa¢ nic. Uszkodzona igta moze rowniez zniszczy¢ ptytke sciegowq.

Nie nalezy uzywac podwdjnych asymetrycznych igiet (H), poniewaz mogq uszkodzi¢ maszyne do szycia.
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Wymiana igty

1. Uzy¢ otworu narzedzia wielofunkcyjnego, aby
przytrzymac igte.
Poluzowac srube igty. Uzy¢ Srubokreta w razie potrzeby.
Wyja¢d igte.
Wtozy¢ nowg igte, uzywajgc wielofunkcyjnego narzedzia.
Docisng¢ do oporu nowsg igte w goére, ptaska strong od
siebie.

5. Dokrecié $rube igty tak mocno jak mozliwe.

Obnizenie transportera

Transporter mozna obnizy¢, przesuwajac w lewo suwak z tytu
wolnego ramienia. Transporter mozna podwyzszy¢
przesuwajgc suwak na prawo.

Uwaga: Transporter nie podniesie sie natychmiast po
uruchomieniu dzwigni. Obrdci¢ reczne kétko o jeden petny
obrét lub rozpoczqé szycie, aby ponownie wiqgczyc
Transporter.

Dzwignia stopki dociskowej

Dzwignia stopki dociskowej (A) stuzy do podnoszenia lub
opuszczania stopki dociskowej (szyjacej). Stopke dociskowg
mozna podnies$¢ szczegdlnie wysoko podczas szycia ciezkich
tkanin lub kilku warstw materiatéw.

Wymiana stopki dociskowej

Zdejmowanie stopki dociskowej

Naciska¢ stopke dociskowg w dot, az odtgczy sie od uchwytu
stopki dociskowej.

Zaktadanie stopki dociskowej

Umiesci¢ stopke dociskowg pod uchwytem stopki dociskowej
(B) tak, aby wyciecie (C) znalazto sie nad sworzniami (D).
Obnizy¢ diwignie stopki dociskowej tak, aby stopka
dociskowa zaskoczyta w uchwycie stopki dociskowe;j.
Uwaga: Sprawdz, czy stopka dociskowa jest prawidfowo
zamocowana, podnoszqc dzwignie stopki dociskowej.

@)
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Przycisk funkcyjne maszyny passport™ 3.0

g NENNNRE o
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Szycie wstecz (1)
Po nacisnieciu

przycisku
maszyna szyje wstecz tak dtugo, jak dtugo
przycisk pozostaje wcisniety.

podczas szycia,

Funkcja szycia wstecz jest réwniez aktywna
podczas uzywania Sciegu cerujgcego.

Start/stop (2)

Nacisng¢ przycisk, aby uruchomic i zatrzymadé
maszyne bez uzycia rozrusznika noznego.
Nacisng¢ przycisk raz, aby rozpoczaé szycie
i ponownie nacisngé, aby zatrzymac maszyne.
Dzwignia regulacji predkosci (3)

Dzwignia regulacji predkosci stuzy do ustawiania
maksymalnej predkos¢ szycia. Przesungé
dzwignie w gore, aby zwiekszy¢ predkosc¢ szycia.
Przesung¢ diwignie w dot, aby zmniejszyé
predkosé szycia.

Przyciecie nici (4)

Nacisngc¢ przycisk, kiedy maszyna nie szyje, aby
obcigé nitki goérne i nitki szpulki. Nacisngc
przycisk podczas szycia, aby maszyna zakonczyta
Scieg, wykonata zaszywke oraz obcieta nitki
gérne i nitki szpulki.

Natychmiastowe zakonczenie sciegu (5)

Nacisng¢  przycisk podczas szycia, aby
bezzwtocznie  zakonczyé Scieg  zaszywka.
Maszyna  natychmiast  wykonuje  $ciegi

zaszywajace i zatrzymuje sie automatycznie.

Maszyne mozna tak ustawié, aby wykonywata
zaszywke na koncu Sciegu. W tym celu nalezy
nacisng¢ przycisk przed rozpoczeciem szycia.
Dioda LED obok przycisku zaczyna $wiecic.

‘ r4:4d

b
Po przeszyciu 7gdanej ditugosci sciegu, nalezy
podczas aktywnego szycia nacisng¢ przycisk
szycia wstecz. Maszyna dokonczy aktualny Scieg,
wykona zaszywke i zatrzyma sie automatycznie.

Uwaga: Funkcja zaszywki jest dostepna dla
Sciegéw 16-21.

Podnoszenie i opuszczanie igly (6)

Nacisngc przycisk, aby przesungé igte w gére lub
w doét. Jednoczesnie zmienia sie pozycja
zatrzymania igty.

Igte mozina réwniez podnosi¢ lub opuszczaé
lekko uderzajgc w rozrusznik nozny.

Dtugosc sciegu (7)

Dtugos¢ sciegu mozna zwiekszy¢ lub zmniejszy¢,
naciskajgc przyciski "+" lub "-".

Szerokos¢ i pozycja Sciegu (8)

Szerokos¢ $ciegu  mozna  zwiekszyc
zmniejszy¢, naciskajac przyciski "+" lub "-".

lub

Dla sciegéw prostych nalezy uzy¢ przyciskéw "+"
i "-", aby zmienié pozycje sciegu.

Uwaga: Dostepnych jest 29 réznych pozycji igty.
Wartos¢ 3.5 na wyswietlaczy jest pozycjg
srodkowag.

Informacja (9)

Nacisng¢ przycisk, aby na wyswietlaczu LED
ukazato sie zalecenie dotyczace stopki
dociskowej. Jezeli punkt jest widoczny w dolnym
prawym rogu ekranu, to znaczy, Ze nalezy
uaktywnié system IDT™,

Wybadr sciegow (10)

Naciskajgc kombinacje przyciskéw z cyframi od 0
do 9, mozna wybrac¢ pozadany scieg.
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Przycisk funkcyjne maszyny passport™ 2.0

Szycie wstecz (1)

Po naci$nieciu przycisku podczas szycia,
maszyna szyje wstecz tak dtugo, jak dtugo
przycisk pozostaje wcisniety.

Funkcja szycia wstecz jest réwniez aktywna
podczas uzywania Sciegu cerujgcego.

Start/stop (2)

Nacisng¢ przycisk, aby uruchomié i zatrzymadé
maszyne bez uzycia rozrusznika noznego.
Nacisng¢ przycisk raz, aby rozpoczaé szycie
i ponownie nacisngé, aby zatrzymac maszyne.
Dzwignia regulacji predkosci (3)

Dzwignia regulacji predkosci stuzy do ustawiania
maksymalnej predkos¢ szycia. Przesungé
dzwignie w gore, aby zwiekszy¢ predkosc¢ szycia.
Przesung¢ dziwignie w dot, aby zmniejszy¢
predkosé szycia.

Informacja (4)

Nacisng¢ przycisk, aby na wyswietlaczu LED
ukazato sie zalecenie dotyczace stopki
dociskowej. Jezeli punkt jest widoczny w dolnym
prawym rogu ekranu, to znaczy, ze nalezy
uaktywnié system IDT™,

Natychmiastowe zakonczenie sciegu (5)

Nacisng¢ przycisk podczas szycia, aby
bezzwtocznie  zakonczy¢ $cieg  zaszywka.
Maszyna  natychmiast  wykonuje  $ciegi

zaszywajace i zatrzymuje sie automatycznie.

Maszyne mozna tak ustawi¢, aby wykonywata
zaszywke na koncu Sciegu. W tym celu nalezy
nacisng¢ przycisk przed rozpoczeciem szycia.
Dioda LED obok przycisku zaczyna $wiecic.

b
Po przeszyciu 7gdanej ditugosci sciegu, nalezy
podczas aktywnego szycia nacisng¢ przycisk
szycia wstecz. Maszyna dokonczy aktualny Scieg,
wykona zaszywke i zatrzyma sie automatycznie.

Uwaga: Funkcja zaszywki jest dostepna dla
Sciegéw 16-21.

Podnoszenie i opuszczanie igly (6)

Nacisngc przycisk, aby przesungé igte w gére lub
w doét. Jednoczesnie zmienia sie pozycja
zatrzymania igty.

Igte mozna réwniez podnosi¢ lub opuszczac
lekko uderzajgc w rozrusznik nozny.

Dtugosc Sciegu (7)

Dtugos¢ sciegu mozna zwiekszy¢ lub zmniejszy¢,
naciskajgc przyciski "+" lub "-".

Szerokos¢ i pozycja Sciegu (8)

Szerokos¢ $ciegu  mozna  zwiekszyc
zmniejszyé, naciskajac przyciski "+" lub "-".

lub

Dla sciegéw prostych nalezy uzy¢ przyciskéw "+"
i "-", aby zmienié pozycje sciegu.

Uwaga: Dostepnych jest 29 réznych pozycji igty.
Wartos¢ 3.5 na wyswietlaczy jest pozycjg
srodkowq.

Wybor sciegéw (9)

Naciskajgc kombinacje przyciskéw z cyframi od 0
do 9, mozna wybrac¢ pozadany Scieg.
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Komunikaty i sygnaty ostrzegawcze

Przecigzenie gtownego silnika

Maszyna do szycia moze by¢ przecigzona podczas szycia ciezkich tkanin. Ni¢
moze sie poskrecac badz zablokowaé lub nie mozna krecic¢ recznym kétkiem.
W takich sytuacjach rozlega sie monotonny sygnat diwiekowy, a na
wyswietlaczu LED migajg literki ,,EL”. Wskazdwke, jak usungc¢ usterke, mozna
znalez¢ na stronie poswieconej rozwigzywaniu probleméw. Po usunieciu
przyczyn awarii, mozna kontynuowac szycie.

Uwaga: Jezeli podczas szycia ni¢ zaplgta sie na haczyku i zablokuje ruch igty,
a uzytkownik ciggle naciska na rozrusznik nozny, wytgcznik bezpieczeristwa catkowicie wytqczy
maszyne. Ponowne uruchomienie maszyny jest mozliwe przetqcznikiem ON/OFF. Najpierw nalezy
wytqczy¢ maszyne — pozycja OFF, a nastepnie ponownie wtgczy¢ — pozycja ON.

Uwaga: Jezeli to nie rozwigzato problemu, prosimy o kontakt z autoryzowanym sprzedawcq lub
serwisem PFAFF® .

Pozycja nawijania szpulki

Po przesunieciu dzwigni nawijacza szpulki w prawo, litery ,SP” zaczynaja
migac¢ na wyswietlaczu LED.

Po nacisnieciu dowolnego przycisku, rozlega sie sygnat dzwiekowy, ktéry
przypomina, ze nalezy wrzeciono szpulki przesungé w lewo w pozycje szycia.

Uwaga: W pozycji nawijania szpulki szycie jest niemozliwe.

Ustawienia dZwieku
Mozna wyfaczy¢ diwiek przyciskdw maszyny. W tym celu, B
nalezy natychmiast po wtgczeniu maszyny nacisngé¢ przycisk =

natychmiastowego zakoriczenia Sciegu (A).

Przyciskami szerokosci $ciegu "+" i "-" (B) mozna wtgczad i
wytaczac dzwiek.

Przycisk wytacza dzwiek. Na wyswietlaczu ukazuje sie
komunikat ,,0”.

Przycisk "+" witgcza diwiek. Na wyswietlaczu ukazuje sie

komunikat 217 Nacisngc ponownie przycisk
natychmiastowego zakorczenia Sciegu (A), aby powrdcic¢ do @ A
trybu szycia. d
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Szycie

Po wtaczeniu maszyny do szycia, Scieg prosty 00 (01 w modelu 2.0) jest ustawiony jako domysiny.

Wybar sciegu
Nacisng¢ kombinacje przyciskdw z cyframi od 0 do 9, aby wybraé $cieg na
podstawie jego numeru.

Ustawienia sciegow

Maszyna do szycia automatycznie ustawia dtugos¢ (A) oraz
szerokos$¢/pozycjonowanie (B) dla wybranego sciegu. Mozna jednak dokona¢
wiasnych ustawien dla wybranego sciegu.

Zmiany ustawien dotyczg tylko wybranego sciegu i zostang cofniete do
ustawien domysinych po wybraniu innego $ciegu. Zmienione ustawienia nie
zostang automatycznie zachowane po wytgczeniu maszyny.

Nacisng¢ "+" lub "-" obok ustawienia, ktére chcesz zmieni¢ . Na B
wyswietlaczu LED ukazuje sie ustawiona wartos$é w liczbach. Diody

LED (C) s$wiecg obok wybranego ustawienia. Aby zmienié
ustawiong wartos¢, nalezy naciskaé przycisk "+" lub "-" obok . -
Swiecacej diody LED.

Przy probie przekroczenia warto$ci minimalnej lub maksymalne;j -+
danego ustawienia rozlega sie sygnat ostrzegawczy.

Uwaga: Wartos¢ domysina danego ustawienia miga na
wyswietlaczu podczas przewijania wartosci ustawien.

[24]
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Techniki szycia

Trojstopniowy Scieg zygzakowy

Scieg znumerem 05 (06 dla modelu 2.0) mozna uzy¢ do
obrzucania nieobrobionych krawedzi. Nalezy sie
upewnié, czy igta wbija sie w lewg strone materiatu
i obrzuca prawa strone krawedzi.

Scieg z numerem 05 (06 dla modelu 2.0) moina
rowniez uzy¢ jako Scieg elastyczny, ktéry umozliwia

rozcigganie szwdéw podczas szycia dzianin.

Dziurki pod guziki
Dziurki pod guziki oferowane przez maszyne do szycia
S9

specjalnie dostosowane do réznego rodzaju

materiatow i odziezy. W tabeli Sciegdw na str. 7 niniejszej instrukcji, mozna znalez¢ opis kazdej dziurki
pod guziki.

W obszarze obszywania dziurki pod guziki, materiat powinien by¢ wzmocniony i/lub ustabilizowany.

Jednostopniowa stopka z dziurkg na guzik 5B

1. Zaznaczy¢ na ubraniu pozycje dziurki na guziki.

2. Zamocowac stopke z dziurkg na guziki 5B i wyciggnac ptytke
z uchwytem na guzik. Wtozy¢ guzik. Guzik umieszczony w
stopce okresla dtugos¢ otworu na guzik.

3. Nalezy sie upewnic, ze nitka jest przeciggnieta przez otwoér
w stopce dociskowej i utozona pod stopka.

4. Wybra¢ rodzaj dziurki pod guzik do obszycia i dopasowac

dtugosc sciegu w zaleznosci od wymiardw dziurki.

Uwaga: Zawsze nalezy najpierw uszy¢ dziurke testowg na
skrawku materiatu.

5.

Umiescié¢ odziez pod stopka dociskowg w ten sposdéb, aby
oznakowanie dziurki pod guzik na tkaninie byto wyréwnane
ze Srodkiem stopki z dziurkg na guziki.

Opusci¢ dzwignie dziurki na guziki maksymalnie do dotu
i odsungc¢ ja od siebie.

Przytrzymaé koncdwke gornej nici i rozpoczgé szycie.
Dziurki na guziki s3 obszywane od przodu do tytu stopki
dociskowej.

Po uszyciu przez maszyne dziurki na guzik, podnies¢ stopke
dociskowa.

v
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Dziurki na guziki z kordonkiem (elastyczne materiaty)

Do obszywania dziurek pod guziki w elastycznych materiatach
zaleca sie stosowanie kordonku, ktéry zwieksza stabilnosci i
zabezpiecza dziurke na guziki przed rozcigganiem.

1.

Zatozy¢ grubg ni¢ lub ni¢ bawetniang (kordonek) na
wypustke z tytu stopki z dziurkg na guziki 5B. Przeciggnaé
konce kordonka pod stopkg dociskowg do przodu i
zabezpieczy¢ je wokoét wypustki z przodu stopki.

Obszy¢ dziurke pod guzik, szyjac satynowym Sciegiem
kolumny otworu na guzik na kordonku.

Po obszyciu dziurki pod guzik, zdjg¢ kordonek z wypustki
i wyciggnac go na wprost.

Skrzyzowaé¢ kordonek przed igta i nawlec koncowki
kordonka na duzg igte. Pociggnac je razem na lewa
strone. Nastepnie zwigza¢ koncéwki i obcigc
niepotrzebne konce.

Uzywajac przecinak do sciegdw, ostroznie rozcigé otwor
na guzik.

Przyszywanie guzikow

1.

Aby przyszy¢é guzik, nalezy zdjgé stopke dociskowa
i wybrac Scieg przyszywania guzikdw numer 20 (19 dla
modelu 2.0).

Obnizy¢ transporter.

Umiesci¢ guzik pod uchwytem na stopke dociskajaca.
Powoli obracaé¢ kétkiem recznym, aby upewnic sie, ze
ruch igty jest dopasowany do otworédw w guziku, a
szerokosc jest odpowiednia dla przyszywanego guzika. W
razie potrzeby nalezy ustawi¢ szeroko$é Sciegu, aby j3
dostosowac do odstepu miedzy otworami guzika.
Uzywajac przyciskéw dtugosci sciegu (A), moina w
krokach po dwa zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ liczbe Sciegdw,
ktorymi przyszywa sie guzik do materiatu. Ustawiona
liczba $ciegow jest pokazana na wyswietlaczu.
Standardowo jest ustawione 6 Sciegdéw.

Rozpoczgé szycie. Maszyna szyje zgodnie z programem,
konczy zaszywka i zatrzymuje sie.

Uwaga: Uzy¢ narzedzia wielofunkcyjnego, aby utworzyé
uchwyt z nici dla guzika. Mozna réwniez uzyc¢ stopke do
przyszywania guzikow (# 820 473-96) dostepnq jako
opcjonalny dodatek.
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Cerowanie i tatanie

Ubranie mozna uratowaé, cerujgc matg dziurke lub rozdarcie zanim
sie powiekszy. Do tego nalezy wybraé nitke w kolorze ubrania,
ktore bedzie cerowane.

1.

Umies¢ tkanine lub stabilizator pod otworem lub rozdarciem
w ubraniu.

Wybradé $cieg cerujgcy numer 21 (20 dla modelu 2.0).

Zaczac¢ szy¢ nad i na otworze.

Po przeszyciu catego otworu, nacisngé przycisk szycia wstecz
(A), aby ustawi¢ dtugos¢ s$ciegu. Maszyna do szycia
automatycznie dokonczy Scieg.

Maszyna jest standardowo tak ustawiona, Zze powtarza
kwadrat cerowania tych samych rozmiaréw, dlatego mozna po
prostu kontynuowac szycie.

Aby ustawi¢ inng dtugos$¢ sciegu cerujgcego, nalezy ponownie
wybraé $cieg i powtdrzyé czynnosci z punktéw 3 i 4.

Uwaga: Sciegi cerujgce mozna szy¢ réwniez przy uzyciu stopki z
dziurkq na guzik 5B. W tym celu nalezy ustawic¢ dtugos¢ sciequ
cerujgcego, wyciggajgc ptytke z uchwytem na guzik i obnizyc¢
dzwignie dziurki na guzik do szycia Sciegu.

Obrebianie grubych tkanin

Podczas szycia przez szwy w bardzo ciezkiej tkaninie lub dzinsie,
stopka moze przechyli¢ sie, kiedy maszyna przechodzi przez grube
szwy. W takich sytuacjach nalezy uzy¢ narzedzia wielofunkcyjnego,
aby wyréwna¢ wysokos¢ stopki dociskowej przy szyciu.

Jedna strona narzedzia wielofunkcyjnego jest grubsza od drugie;j.
Nalezy uzy¢ strony, ktéra najlepiej pasuje do grubosci szwu.
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Pikowanie
Pikowanie obejmuje zazwyczaj z trzy warstwy - dwie warstwy
tkaniny z warstwa wktadki umieszczong miedzy nimi.

Do zszycia trzech warstw materiatu mozna uzy¢ jeden z
szerokiego wyboru $ciegdw i technik.

Szycie wzdtuz krawedzi

Do tego rodzaju szycia nalezy uzyé stopki do S$ciegow
ozdobnych 1A dla SYSTEMU IDT™. Szycie wzdtuz krawedzi
wymaga zastosowania prowadnika krawedziowego na stopce
dociskowej, aby dokfadnie prowadzi¢ Sciegi w pikowanych
blokach.

Nalezy zacza¢ od spiecia szpilkami zabezpieczajgcymi
wszystkich warstw, rozpoczynajagc od s$rodka do zewnatrz
pikowanego materiatu. Igty nalezy rozmieszcza¢ w odstepach

15-20 cm.

Uwaga: Opcjonalnie mozne uzyc¢ stopki do szycia w szwie i

SYSTEMU IDT™ (#820 925- 096).

Fantazyjne Sciegi pikujace

Pikowany materiat mozna udekorowacd Sciegami
ozdobnymi w podobnych lub kontrastowych
kolorach. Do tego celu uzywa sie najczesciej
dekoracyjnych nici wiskozowych do haftowania
lub grubych nici bawetnianych.

Szycie swobodne
Szycie swobodne nie tylko utrzymuje razem

gére, wktadke i doét, ale takie dodaje
pikowanemu materiatowi struktury i
atrakcyjnego wygladu.

Szycie swobodne wymaga obnizenia

transportera. Tkanine przesuwa sie recznie, aby

ustawié dtugos¢ sciegu.

1. Ustaw maszyne na tryb szycia swobodnego,
wybierajac Scieg prosty 00 (01 dla modelu
2.0).

2. Zamocowaé opcjonalng stopke do szycia
swobodnego (#820 988-096).

3. Obnizy¢ transporter.

4. Spig¢ szpilkami warstwy materiatu do
pikowania i przygotowa¢ materiat jak
wyjasniono powyzej w rozdziale ,Szycie
wzdtuz krawedzi”.

Wskazdéwka! Szycie swobodne nalezy ¢wiczy¢ na

skrawkach tkanin i wtokniny. Przy tym nalezy

zwracac uwage na statq predkosé, aby utrzymac
réwny scieg.

5. Swobodne szycie nalezy rozpoczg¢ w poblizu

srodka pikowanego materiatu. Zrobi¢ jeden
Scieg i przeciggnal nitke szpulki na gore
pikowanego materiatu.

6. Nastepnie przesungc pikowany materiat tak,

aby Sciegiem stworzy¢ ornament. Przy tym
Sciegi nie mogg sie krzyzowaé, tylko biec
wijgcym ruchem.

Pikowanie o wygladzie pracy recznej

1. Przymocowac w petni uszytg gérng strone
pikowanego materiatu do wktadki i strony
tylne;j.

2. Nawlec na igte przezroczystg
(monofilamentowg) nié. Uzy¢ nici
wiskozowych lub bawetnianych.

kontrastujgcych lub w kolorze pikowanego
materiatu.

3. Wybra¢ podobny do recznego Scieg do

pikowania o numerze 22 (21 dla modelu 2.0)
i zwiekszy¢ naprezenie nici igty do 7-9.
Zatozy¢ zalecang stopke dociskowa OA.
Witaczyé SYSTEM IDT™.
Przy szyciu $ciegu powinna byé widoczna
jedynie ni¢ szpulki. Nalezy bardzo doktadnie
wyregulowaé naprezenie nici igly, aby
osiggnac pozadany efekt.
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Scieg kryty

Scieg kryty numer 10 (09 dla modelu 2.0) stuzy do robienia
niewidocznych obszywek na spddnicach, spodniach i
dekoracjach wnetrz. Do tego S$ciegu nalezy uzy¢ stopki
dociskowej numer 3 dla SYSTEMU IDT™.

1. Zakonczy¢ obrebianie krawedzi
2. Ztozy¢idocisng nadmiar krawedzi na lewa strone.

3. Odwing¢ krawedz do tytu tak, aby 1 cm obrebionego
brzegu wystawat poza ztozong krawedz. Przy tym lewa
strona projektu powinna by¢ zwrécona do gory.

4. Umiesci¢ materiat pod stopkg dociskowg tak, aby zagiecie
przebiegato wzdtuz prowadnicy brzegu (A).

5. Kiedyigta wchodzi w fatde, powinna ztapac¢ niewielkg ilos¢
materiatu. Jezeli uktucia sg widoczne po prawej stronie,
to nalezy wyregulowac prowadnice brzegu (A), krecac
Srubg regulacyjng (B), dopdki uktucie igly nie bedzie
wytapywac matej ilosci nitek tkaniny brzegu obrebka.

Elastyczny scieg kryty

Elastyczny Scieg kryty jest szczegdlnie odpowiedni dla
elastycznych materiatéw, poniewaz zygzak w tym szwie
umozliwia rozcigganie Sciegu. Krawedz jest wykanczana i
jednoczesnie szyta. W przypadku wiekszosci dzianin nie ma
potrzeby  uprzedniego  wykanczania  nieobrobionych
krawedzi.

Wszywanie zamkow btyskawicznych

Istnieje wiele réinych sposobdéw wszywania zamkow
btyskawicznych. Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami
dotaczonymi do wzoréw. W ten sposéb mozna osiggnac
najlepsze rezultaty.

W przypadku wszystkich zamkow btyskawicznych waznym
jest, aby szy¢ blisko zgbkéw. W tym celu do uchwytu stopki
dociskowej nalezy przymocowaé stopke do zamkdéw
btyskawicznych 4 po prawej lub po lewej stronie w zaleznosci
od tego, jak wtozono zamek btyskawiczny.

Ustawié potozenie Sciegu w taki sposodb, aby igta znalazta sie
blisko krawedzi zgbkdéw, uzywajac jednej z 29 pozycji igty,
ktore sg dostepne dla S$ciegu prostego. Jezeli stopka
dociskowa jest zamocowana po prawej stronie, igte mozna
przesung¢ tylko w lewo.
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Konserwacja

Czyszczenie maszyny

Aby utrzymaé maszyne do szycia w dobrym stanie, nalezy jg czesto
czysci¢. Smarowanie (olejowanie) maszyny nie jest konieczne.

Przetrze¢ zewnetrzng powierzchnie maszyny miekka sciereczka, aby
usungac¢ nagromadzony kurz i ktaczki.

Czyszczenie obszaru szpulki

A Uwaga: Podniesc igte, obnizy¢ transporter i wytqgczy¢ maszyne.
Zdja¢ stopke dociskowg. Przesungc przycisk zwalniajgcy pokrywe
pojemnika na szpulke (A) na prawo i usung¢ pokrywe pojemnika na
szpulke (B). Uzywajgc Srubokretu usung¢ dwie Sruby (C) w ptytce
Sciegowej. Podnies¢ ptytke Sciegowa.

Oczyscié transporter i obszar szpulki, uzywajac szczotki znajdujacej sie
w zestawie akcesoriow.

Czyszczenie powierzchni pod szpulka

Powierzchnie pod pojemnikiem na szpulke nalezy czysci po kilku
pracach lub w przypadku, jezeli nagromadzity sie tam ktaczki.

Zdja¢ pokrywke pojemnika szpulki, podnoszac jg w gére na prawo.
Oczyscié powierzchnie szczotka i suchg szmatka.

Wiozy¢ z powrotem pokrywke na chwytacz tak, aby koncéwka pasowata
do zaczepu (D).

Uwaga: Nie wdmuchiwac¢ powietrza w obszar pojemnika szpulki, aby
kurz i ktaczki nie przedostaty sie do wnetrza maszyny.

Wymiana ptytki sciegowej
Po obnizeniu transportera, mozna wtozy¢ ptytke Sciegowa. Nastepnie
nalezy przykreci¢ obydwie Sruby ptytki Sciegowe]. Zatozy¢ ponownie
pokrywke pojemnika szpulki.
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Usuwanie usterek

Ponizsze wskazowki zawierajg rozwigzania najczestszych problemu, ktére pojawiajg sie podczas pracy
z maszyna. W celu uzyskania dalszych informacji prosimy o kontakt z lokalnym autoryzowanym

sprzedawcy lub serwisem PFAFF®,
Usterka/powéd

Rozwigzanie

Ogolne usterki

Materiat nie przesuwa sie?

Upewnij sie, czy transporter nie jest obnizony

Igta tamie sig?

Whtozy¢ igte prawidtowo, jak pokazano na str. 17.
Uzy¢ igty wtasciwej do danego materiatu.

Maszyna nie szyje?

Sprawdzi¢, czy wszystkie wtyczki s3 mocno wiozone
w maszyng i gniazdko sieciowe.

Przesung¢ dzwignie nawijacza szpulki w pozycje
szycia

Przyciski funkcyjne maszyny do szycia nie reagujg na
dotyk?

Gniazdka i przyciski funkcyjne maszyny mogg
reagowac wrazliwie na elektrycznos¢ statyczna.
Jezeli przyciski nie reaguja na dotyk, nalezy
urzadzenie wytgczy¢ i nastepnie wigczy¢ ponownie.
Jezeli problem pozostat, nalezy skontaktowac sie z
lokalnym autoryzowanym sprzedawca lub serwisem
PFAFF®.

Maszyna pomija Sciegi

Czy igta zostata prawidtowo wtozona?

Witozy¢ igte prawidtowo, jak pokazano na str. 17.

Czy wtozono nieprawidtowg igte?

Uzywac systemu igiet 130/750 H.

Czy igta jest wygieta lub tepa?

Wtozy¢ nows igte.

Czy nici w maszynie prawidtowo nawleczono?

Sprawdzi¢ nawleczenie nici w maszynie.

Czy w uzyciu jest wtasciwa stopka dociskowa?

Zamocowac prawidtowa stopke dociskowa.

Czy igta jest za mata na nic?

Upewnic sie, czy igta jest odpowiednia dla nici
i materiatu.

Nitka igty rwie sie

Czy igta zostata prawidtowo wtozona?

Witozy¢ igte prawidtowo, jak pokazano na str. 17.

Czy wtozono nieprawidtowg igte?

Uzywac systemu igiet 130/750 H.

Czy igta jest wygieta lub tepa?

Wtozy¢ nows igte.

Czy nici w maszynie prawidtowo nawleczono?

Sprawdzi¢ nawleczenie nici w maszynie.

Czy igta jest za mata na nic?

Wymieni¢ igte na nowa o odpowiednim rozmiarze
dla nitki.

Czy w uzyciu jest ni¢ ztej jakosci z wezetkami lub ni¢
sucha i tamliwa?

Zmieni¢ na nowg ni¢ wyzszej jakosci zakupiong u
autoryzowanego sprzedawcy PFAFF®,

Czy w uzyciu jest prawidtowa nasadka na szpule?

Zamocowac nasadke na szpule o rozmiarze
odpowiednim dla uzywanej szpuli na nitke.

Czy trzpien szpuli jest w najlepszej pozycji?

Wyprébowac inng pozycja trzpienia szpuli (pionowa
lub pozioma)

Czy otwor w plytce Sciegdéw jest uszkodzony?

Wymienié ptytke Sciegéw.

Nitka szpulki rwie sie

Czy szpulka zostata prawidtowo wtozona?

Sprawdzi¢ nitke szpulki

Czy otwor w plytce Sciegdéw jest uszkodzony?

Wymieni¢ ptytke Sciegéw.

Czy pojemnik szpulki jest czysty?

Usuna¢ ktaczki z pojemnika szpulki

Czy nic¢ szpulki zostata prawidtowo nawinieta?

Nawinga¢ ni¢ ponownie.
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Nieregularny $cieg

Czy naprezenie nici jest prawidtowe? Sprawdzi¢ naprezenie nici i stan nici.

Czy w uzyciu jest ni¢ ztej jakosci z wezetkami lub ni¢ | Zmienié nié.

sucha i tamliwa?

Czy ni¢ szpulki zostata réwno nawinieta? Sprawdzi¢, jak nawinieto ni¢ na szpulke.

Czy w uzyciu jest prawidfowa igta? Wiozy¢ igte prawidtowo, jak pokazano na str. 17.
Czy nici w maszynie prawidtowo nawleczono? Sprawdzi¢ nawleczenie nici w maszynie.

Czy miedzy zebami transportera nazbieraty sie Usunac ptytke sciegdw i wyczysci¢ zeby transportera
ktaczki? szczoteczka

Gtéwny silnik jest przecigzony

Czy nici splataty sie lub zablokowaty w pojemniku Usunac ptytke sciegdw i wyczyscic nitki i ktaczki z

szpulki bgdz w zebach transportera? zebdw transportera oraz pojemnika szpulki.
Ponownie nawlec nici w maszynie, zaréwno gorne
jak i szpulki.

Maszyna jest przeznaczona do uzytku domowego.
Za wady maszyny, Producent ,Gwarant i Sprzedawca nie uznaje przyczyn:

¢ Zrywanie nici, petelkowanie nici lub gto$na praca poniewaz moze to by¢ wynikiem btednej obstugi
maszyny lub subiektywne odczucie, zta jakos¢ ,szerokos¢ Sciegu ,nie satysfakcjonujgca lub nie
prawidtowa praca maszyny, ktéra moze by¢ spowodowana przez zte ustawienie paramentow
maszyny lub nie znajomos¢ obstugi lub brakiem zapoznania sie z instrukcja obstugi.

e Zte lub nieprawidtowe ustawienie naprezenie gornej i dolnej nitki ,nieprawidtowa praca chwytacza
oraz maszyny spowodowana ztym ustawieniem i regulacjg maszyny, do ktdrej prawidtowej regulacji
jest zobowigzany klient, ktéry uzywa maszyne.

¢ Nieprawidtowe wyswietlanie haftu ,wzoru i rodzaju Sciegéw lub innych parametréow na ekranie
elektronicznym maszyny lub wyswietlaczu, ktéry moze by¢ spowodowany spadkiem napiecia,
uszkodzonym bezpiecznikiem ,innymi przypadkami zewnetrznymi.

¢ Kupujgcemu przystuguje prawo zgdania obnizenia ceny lub wymiany produktu na nowy, wolny od
wad, jezeli:

- W okresie gwarancji wykonano 2 napraw tej samej, istotnej wady produktu, a produkt nadal
wykazuje wade.

- Gwarant stwierdzi na pi$mie, Zze usuniecie wady nie jest mozliwe. Wymianie podlega tylko ta czes¢
sktadowa produktu, w ktdrej wystgpita wada.

¢ Sprzet zwracany do wymiany musi byé kompletny, bez uszkodzen mechanicznych. Jednoczesnie
Konsument, ktéry zakupit maszyne ponosi odpowiedzialnos¢ z Ustawy z dn.30.05.2014 o prawach
konsumenta.

Przed uruchomieniem maszyny konsument musi sie zapoznac z instrukcjg obstugi. Przed
rozpoczeciem uzytkowania maszyny zaleca sie wykonanie testu na danym materiale. Nie kazdy
materiat z uwagi na jego grubosé, jakos¢, rozciggliwos¢ nadaje sie do szycia na tej maszynie.
ZALECA SIE WYKONYWANIE REGULARNYCH PRZEGLADOW KONSERWACYJNYCH MASZYNY
PRZYNAJMNIEJ RAZ NA 6 MIESIECY W AUTORYZOWANYM SERWISIE.

29



Zakupiliscie nowoczesng maszyn¢ do szycia. Aby uzyskaé aktualizacje Podrecznika uzytkownika prosimy
skontaktowac si¢ z lokalnym, autoryzowanym dilerem PFAFF® lub odwiedzi¢ nasza strong www.pfaff.com.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian do urzadzenia oraz zestawu akcesoriow bez uprzedniego
powiadomienia lub zmian w wydajnosci lub projekcie urzadzenia. Zmiany te nie zawsze moga by¢ z korzyscia
dla uzytkownika lub samego produktu.

do wprowadzania zmian w dziataniu lub konstrukcji urzgdzenia. Takie modyfikacje bedg jednak zawsze korzystne
dla uzytkownika i produktu.

Wiasnosé intelektualna
PFAFFF, PERFECTION STARTS HERE, PASSPORT i IDT (image) sg znakami towarowymi KSIN Luksemburg Il, S.ar.l.

Prosimy pamietac, ze w przypadku utylizacji, ten produkt musi by¢ bezpiecznie poddany
recyklingowi zgodnie z odpowiednimi przepisami krajowymi dotyczacymi produktéw
elektrycznych/elektronicznych. Urzadzern elektrycznych nie wolno wyrzucaé jako
nieposegregowanych odpaddw komunalnych. Nalezy w tym celu uzy¢ oddzielnych
punktéw odbioru. Nalezy sie skontaktowac z wtadzami lokalnymi, aby uzyska¢ informacje
na temat dostepnych systemow zbierania tego rodzaju odpaddéw. W przypadku wymiany
starych urzadzen na nowe, sprzedawca moze by¢ prawnie zobowigzany do bezptatnego
I odebrania starego urzadzenia do utylizacji. Jesli urzadzenia elektryczne sg wyrzucane na
wysypiska $mieci, niebezpieczne substancje mogg wyciec do wdd gruntowych i dostac sie
do tancucha zywieniowego ze szkodg dla zdrowia i dobrego samopoczucia.

CE — autoryzowany przedstawiciel h
VSM Group AB, SVP Worldwide
Drottninggatan 2, SE-56184,

Huskvarna, SWEDEN )
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