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INSTRUKCJA BEZPIECZNE) OBSLUGI

Niniejsza domowa maszyna do szycia spetnia wymagania normy IEC/EN 60335-2-28.

Podtaczenie do sieci

Niniejsza maszyna do szycia musi by¢ podiaczona do sieci o napieciu wskazanym na tabliczce znamionowej zasilania.

Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

*  Maszyna do szycia nie jest przeznaczona do uzytku przez osoby (wlacznie z dzie¢mi) o obnizonej sprawnosci
fizycznej lub umystowej, badz nie posiadajace dostatecznego doswiadczenia i wiedzy, chyba Ze pod nadzorem osoby
odpowiedzialnej za ich bezpieczenistwo lub po uzyskaniu od tejze osoby wskazéwek dotyczacych obstugi maszyny do
szycia.

* Nalezy dopilnowad, by dzieci nie bawily si¢ maszyna do szycia.
* Podlaczonej do sieci maszyny do szycia nie wolno pozostawia¢ bez uwagi.
*  Po uzyciu i przed kazdym czyszczeniem maszyny nalezy ja zawsze odlaczaé od zasilania.

* W celu wykonania jakichkolwiek czynnosci w poblizu igly, takich jak nawlekanie nici, wymiana iglty,lub wymiana
stopkimaszyne nalezy wylaczy¢ przetacznikiem do pozycit ,,0”.

* W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego lub wtyczki korzystanie z maszyny do szycia jest zabronione.

* Pamigtaj, zeby nie zbliza¢ palcéw do ruchomych czgsci maszyny. Nalezy zachowywac szczegdlnaostroznosé w poblizu
iglty maszyny do szycia.

* Korzystaj z niniejszej maszyny do szycia jedynie w celu, do jakiego zostala ona przeznaczona.Uzywaj wylacznie
akcesoriéw opisanych w niniejszej instrukeji i zalecanych przez producenta.

*  Przed wymiang zaréwki zawsze wyjmij najpierw wtyczke z gniazdka sieciowego. Zuzyta zaréwke wymieniaj na nowa
tego samego typu (pod wzgledem napigcia i mocy).

MASZYNA PRZEZNACZONA JEST DO UZYTKU DOMOWEGO.

1. Zuzyty sprzet nie moze by¢ umieszczany razem z innymi
odpadami.

2. Zuzyty sprzet nalezy przekazaé¢ do punktu zbierania
zuzytego sprzetu elektrycznego lub sprzedawcy przy zakupie
nowego sprzetu tego samego rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet
zostanie poddany procesowi przetwarzania i odzysku, co
zapewnia ochrone zdrowia ludzi i Srodowiska.

4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania
lub umieszczenie go tacznie z innymi odpadami grozi kara
grzywny ( Ustawa z dn. 29.07.2005. o zuzytym sprzecie
elektrycznym i elektronicznym).




Gratulacje z powodu zakupu nowej maszyny do szycia PEFAFF®. Jako entuzjasta, nabyles
maszyne ktorej wlasciwosci to najnowszy design i technologia, ktéra umozliwi Ci wprowadzenie

Twoich twérczych pomystéw do rzeczywistosci.

Zanim rozpoczniesz, prosze poswiec troche czasu na zaznajomienie si¢ z instrukcjg obstugi.
Wkrétce dowiesz si¢ jak maksymalnie wykorzysta¢ swoja maszyne. Nasz autoryzowany dealer
PFAFF® dealer bedzie zadowolony jesli bedzie moégt stuzy¢ rada.

Twoja nowa maszyna do szycia PEFAFF® ambition™ umozliwi Ci do$wiadczania catkowicie

nowego wymiaru szycia.

Uwaga: Modele maszyn bedq nazywane w instrukcji caltq nazwag lub skrétem 1.5 and 1.0.
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Wprowadzenie

Przeglad maszyny
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Pokrywka ze éciegami
Nawlekacz

Kontrolka predkosci
Ciecie nitki

$wiatta LED
Obudowa

Dzwignia do dziurki
Igta

Ptyta Sciegu

10. Przykrycie szpuli
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Nizszy przewodnik nitki

Podnoénik stopki

Sruba igty

Przewodnik nitki

Podnosnik stopki z chwytakiem
Podnoénik stopki

Wolne ramie

Przycisk i ekran dotykowy (ambition™ 1.5)
Pokretto

Przycisk i ekran graficzny (ambition™ 1.0)



Najwazniejsze czesci 21 22 23 24 25
21. Tarcza nacisku stopki - B b
22. Prowadnik nitki

23. Przykrywa szpulki

24. Dziurka dla pomocniczej szpulki

25. Dzwignia nawijarki w rzeciono |
szpulki

26. Dzwignia

27. Dyski napiecia nitki
28. Tarcza napigcia nitki 26 27 28 29 30 31
29. Dysk napiecia nawijarki szpulki

30. Rylec (Ambition™ 1.5)

31. Szlifierz nitki szpulki

33
ra' L L |
Rear side =
32. Glowny przycisk, ztaczki dla stopki
33. Raczka =
34. Podnosnik stopki 5
35. IDT™ 34
36. Slizgacz zgbkéw transportowych 35
32— °
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36
37

Pojemnik na akcesoria

Pojemnik na akcesoria posiada specjalne miejsca
dla stopek i szpulek oraz przestrzen dla igiet i
innych dodatkéw. Pojemnik na akcesoria jest fatwo

dostepny. 38—

39 —

37. Miejsce dla akcesoriow

38. Usuwalny pojemnik dla stopek

39. Usuwalny uchwyt na szpulki
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Akcesoria 42

Dodatki widoczne na zdjeciu
40. Szpulki (5) (#416475801)
41. Podktadka

42. Srubokret do plyty 44

43. Narzdzie wielozadaniowe 45
44. Przykrycie szpulki, duze (2) & 46
45. Przykrycie szpulki, mate

46. Przecinak & szczotka

47. Rylec (ambition™ 1.5)

48. Edge guide

49. Pomocniczy trzon szpulki

47

49

Dodatki nie uwzgldnione na rysunku 48

* Stopka

* Power cord

o gty

* Twarda oktadka

Stopki

Standardowa stopka 0A z systemem IDT™ (dodana do maszyny)
Ta stopka jest uzywana gléwnie do prostych sciegéw i zygzakowych Sciegow z
dtugoscia Sciegu dtuzsza niz 1.0 mm.

Stopka sciegowa ‘Fancy 1A’ z systemem IDT™
Ta stopka jest uzywana do $ciegéw ozdobnych. Bruzda na spodzie stopki jest
zaprojektowana tak aby gtadko przechodzi¢ nad éciegiem.

Stopka sciegowa ‘Fancy 2A’

Szyjac ozdobne Sciegi lub Sciegi zygzakowe lub inne z dtugoscia Sciegu mniejsza
niz 1.0 mm, uzyj tej stopki. Bruzda na spodzie stopki jest zaprojektowana tak aby
gladko przechodzi¢ nad Sciegiem.

Stopka sciegowa 3 z systemem IDT™

Tej stopki uzywa sie do éciegu ‘blindhem’. Wskaznik na stopce kieruje tkanine.
Czerwony wskaznik na stopce zaprojektowany jest tak by posuwac sie wzdiuz
krawedzi.

Stopka Sciegowa ‘Zipper 4’ z systemem IDT™

Ta stopka moze zosta¢ przetamana albo albo na prawo albo na lewo od igly, co
powoduje, ze szycie staje sie tatwiejsze po obu stronach, blisko zebéw suwaka.
Przesun igle na prawo lub lewo blizej zebéw suwaka.

Automatyczna stopka do obszywania dziurek 5B

Ta stopka posiada przestrzen z tytu ktéra umozliwia ustawienie wielkosci
dziurki. Stopka woéwczas obszyje dziurke odpowiednia do wielkosci guzika.

H

Wazne: Sprawdz system IDT™ podczas uzywania stopki 2A, 5B.
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Przeglad Sciegow

Rodzaje sciegow

Numer
Scieg Nazwa Opis
15|10
Prosty Scieg Stuzy do dobrego zszywania. Wybor z 29 réznych pozydji igiet.
1 1 Uwaga: Ten 5cieg mocniej zwigzuje niz Scieg 46 (35 for 1.0).
Rozciggniety potréjny, | Wzmocniony, najlepszy $cieg.
2 2 prosty Scieg
3 3 Prosty §cieg odwrotny | Scieg cigly, odwrotny.
Basting stitch Pojedynczy Scieg uzyty do basting. Przytéz stopke aby uszy¢ cieg. Zmieri manualnie
4 - pozycje stopki i ponownie przyl6z aby rozpoczac szycie kolejnego Sciegu.
Scieg zygzakowy Wzmacnianie szwoéw, czyszczenie koricowek, przeszywanie krétkich odcinkéw,
° 4 doszywanie koronek.
é . 5 Scieg zygzakowy Wzmacnianie szwoéw, czyszczenie koricowek, przeszywanie krétkich odcinkéw.
§ - e Scieg zygzakowy 'Z’ Aplikacje, oczka.
Potréjny, odcinkowy Dobry, elastyczny Scieg do ozdobnych obszy¢.
8 7 Scieg zygzakowy
*I; Tro6j etapowy Scieg Elastyczne szycie, cerowanie, fatanie.
< ? 8 zygzakowy
<; 0 |9 Scieg odcinkowy Elastyczne szycie, cerowanie, fatanie.
5
< Potrojny Scieg Elastyczne szycie, cerowanie, fatanie, zdobienie.
> 11 - .
< odcinkowy
’
Scieg "plaster miodu’ Ozdobny scieg dla tkanin, brzegéw. Uzywany réwniez z elastyczng nitkag w
12|10 szpuli.
é 15 |1 Scieg faczony Ozdobny $cieg do przepikowania brzegu np. koldry.
Elastyczny $cieg Scieg przeznaczony do masywnych tkanin frotte, skér, gdzie szwy sie czesciowo
412 pokrywaja.
[[:§ 5 |13 Scieg krzyzowy Elastyczny, ozdobny Scieg do tkanin.
< 6 | Scieg niewidoczny Obszycie niewidocznych brzegéw na utkanych tkaninach
<
Scieg niewidoczny, Obszycie niewidocznych brzegéw na tkaninach.
7|15 elastyczny
‘ P Scieg trykotowy Zszywa odcinki tkanin.
Zamkniety Zszywa i zasnuwa tkaniny automatycznie.
v overlock’owy
E 0 |- Zamknig’ty Zszywa i zasnuwa tkaniny automatycznie.
N overlock’owy
Zamkniety Zszywa i zasnuwa tkaniny automatycznie, wzmacnia krawedzie.
2|18 overlock’owy
E: - Elastyczny zasnuty Zszywa i zasnuwa tkaniny automatycznie.
Ei s |19 Standardowy zasnuty | Zszywa i zasnuwa tkaniny automatycznie, wzmacnia krawedzie.
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Introduction

Numer

Scie Nazwa Opis
& 1.5 1.0 P
E: ” Overlock’owy Zszywa i zasnuwa automatycznie min. laty.
2
Zamkniety Seam and overcast stretch fabrics in one step.
x |20 overlock’owy
Elastyczny $cieg Zszywa i zasnuwa tkaniny automatycznie.
2% |- overlock’owy
E Wzmocniony Zszywa i zasnuwa tkaniny automatycznie, jak rowniez wzmacnia.
£ 27 - overlock’owy
Wykariczajacy Zszywa i zasnuwa tkaniny automatycznie, jak rowniez wzmacnia krawedz.
B - overlock’owy
% Delikatnie Tworzy delikatne wykoriczenia tkaniny.
2 - wykanczajacy
20 Otwarty overlock’'owy | Tworzy ozdobny brzeg tkanin.
- ukryty
Zamkniety Tworzy ozdobny brzeg tkanin.
31 21 ,
overlock’owy ukryty
% 2 | » Dziurka do guzika Tworzy dziurki do guzikéw w bluzkach, koszulkach, r6znych tkaninach.
Standardowa dziurka Tworzy standardowe dziurki do guzikéw w bluzkach, koszulkach, réznych
B 13 4o guzika tkaninach. Takze w poszewkach.
g 31 | Zaokraglona dziurka Tworzy dziurki do guzikéw dla réznych czeéci garderoby.
Dziurki ‘oczka’ z Tworzy ozdobne dziurki do guzikéw w spodniach.
B 1% ostrym wykonczeniem
Dziurki ‘oczka’ z Tworzy dziurki do guzikéw w kurtkach i spodniach.
36 |26 ostrym wykonczeniem
§ 57 |7 Zaokraglona dziurka Tworzy dziurki do guzikéw dla delikatnych czesci garderoby i kurtek.
% 33 |08 Elastyczna dziurka Tworzy dziurki do guzikéw dla elastycznych tkanin.
Szycie guzika Szyje guziki.
39 |29 ycle g yJe g
Oczko Szyje ozdobne elemety.
40 |30 Y e
iiii!iil Scieg cerujacy do Ceruje dziury, uszkodzone tkaniny.
HHH'I 4 st zaprogramowania
Il
m Scieg wzmocniony Wzmocnione cerowanie dziu, uszkodzonych tkanin.
ww |42 |32 | cerujacy, do '
zaprogramowania
§ 43 33 ‘Bartack’ Automatyczne wzmocnienie szwéw i kieszeni.
§"\‘, u s Dzinsowy ‘bartack’ Automatyczne wzmocnienie szwéw i kieszeni.
v
45 Ozdobny’bartack’ Automatyczne, ozdobne wzmocnienie szwoéw i kieszeni.

RN
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Sciegi - posciel

ses| | 1317133 11H3F 324514298508
cleg a4 lea |70 4| F _{
N AP RERES
15 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 [58 |59 [60 |61 |62 |63 |64 |65 |66 |67 |68
10 [35 |- [36 |37 38 |- |39 |- |40 |- |41 |42 [43 |44 [45 |- |46 |47 |48 |- |49 |- |-
§ L T
g ik
15 |69 |70 |71 |72 |73 |74 |75 |76 |77 |78 |79 |80 [81 [82 |83
10 |50 |51 |52 |- |53 |54 |55 |- |56 |57 |58 |59 |60 |61 |-
Sciegi artystyczne
] - > Vi C NA
Scieg % § § § g % - S = ~ N/
- < W |~ A4
15 |84 |8 [8 |87 |8 |89 |90 |91 |92 |93 |94 [95 [96 [97 [98 |99 |100|101 102|103 |104 |105 | 106
10 |62 |- |- |63 |64 |65 |66 |67 |68 |69 [70 [- |71 |- |72 |73 |- |74 |75 |- |- |76 |77
S % - 11
cieg ; 3 ;§3 E}
%* | ™
15 |107 | 108 | 109 | 110 | 111 | 112
0 |- (78|79 |- |- |-

Sciegi satynowe

Scieg 3

3

3

|

15 | 113 [114 | 115 | 116 | 117 | 118 | 119 | 120 | 121 | 122 | 123 | 124 | 125 | 126 | 127 | 128 | 129 | 130 | 131 | 132 | 133 | 134 | 135
10 |80 [81 |- |8 |- |8 |8 |- |[8 |8 |- |8 |- [8 |8 [90 |91 [- |92 |93 |94 |- |9
Sciegi atlasowe
< %*
%*
15 | 136 [ 137 | 138 | 139 | 140 | 141 | 142 | 143 | 144 | 145 | 146 | 147 | 148 | 149 | 150 | 151 | 152 | 153 | 154 | 155 | 156 | 157 | 158
10 |- [9% |- |97 |98 |- |- |99 |[100|101 102 |- |- [103|104|105|106 |107 |- |108 |- |- |109
sioe 1810131288202 8333626 2%R BB
15 | 159 [ 160 | 161 | 162 | 163 | 164 | 165 | 166 | 167 | 168 | 169 | 170 | 171 | 172 | 173 | 174 | 175 | 176 | 177 | 178 | 179 | 180 | 181
100|110 {111 |- 112 |- |- |[113 |114 [ 115|116 |- |- |117 [118 [ 119 |- [120 |121 [ 122|123 [124 |- [125
= BHELEEIDE
15 | 182|183 | 184 | 185 | 186 | 187 | 188 | 189
10 |126 |- |127 |- [128129 |- |130
Sciegi techniczne
: *
Z . —
Scieg | E § * -1 %
= *
—
15 | 190 [191 | 192 | 193 | 194 | 195
10 | 131 [132 | 133 | 134 | 135 | 136
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Alfabety
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Przygotowanie

Rozpakowanie

1. Umies¢ pudlo na twardej, ptaskiej
powierzchni. Podnie$§ maszyne z pudta, usun
zewnetrzne opakowanie i wyjmij ostroznie
maszyne.

2. Usun wszystkie zewnetrzne materiaty
uszczelniajgce oraz plastikowg torbe.

Podtaczenie zasilacza

Wsrod akcesoriow znajdziesz sznur i stopke.

Uwaga: Skontaktuj si¢ z wykwalifikowanym
elektrotechnikiem jezeli masz watpliwosci jak podlgczyc

maszyne do kontaktu. Podlgcz maszyne do kontaktu w
momencie kedy maszyna bedzie wylqczona.

Dla tej maszyny nalezy uzy¢ modelu stopki
kontrolnej C-9002 wyprodukowanej w
CHIENHUNG TAIWAN.

1. Podfacz sznur do gniazdka z prawej strony
maszyny (A).

2. Podlacz sznur do tylnego gniazda po prawej
stroni spodu maszyny (B). Wigcz sznur do
gniazdka w Scianie.

3. Wlacz przycisk ON/OFF. Po wlaczeniu ON
zapala sie lampka kontrolna (C).

Spakuj spowrotem maszyne
1. Naciénij przycisk ‘off’.
2. Wyjmij sznur z kontaktu, nastepnie z maszyny.

3.  Wyjmij sznur z maszyny i zwifi go dookota
stopki dla lepszego przechowywania.

4. Umies¢ akcesoria w pojemniku na akcesoria.
Wsun torbe na maszyne obok wolnego
ramienia maszyny.

5. Umies¢ stopke kontrolna w przestrzeni nad
wolnym ramieniem maszyny.

6. Natloz twarda obudowe.
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Wolne ramie

Aby uzy¢ wolnego ramienia nalezy wysuna¢ go z

pojemnika na akcesoria. Jesli jest przymocowany, hak O
trzyma sie pojemnika na akcesoria. Usuti pojemnik

poprzez przesuniecie w lewo.

Réwnanie plyty bazowej maszyny B
Aby upewnic sie, Ze maszyna stoi stabilnie mozesz @
dostosowac dostosowac plyte bazowa maszyny. Obr6é
plyte zgodnie z ruchem wskazéwek zegara aby obnizy¢ — —
plyte i przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara aby ja ’\
podniesé. A

||/
Na spodzie maszyny znajduja sie¢ dwie dziurki dfe e @ @O
przeznaczone do przymocowania maszyny do szafki. : ’ +
Potacz dziury wskazane na obrazku) z odpowiednimi ! L

Montowanie maszyny w szafce H —— 17 B

dziurami w szafce. Przymocuj maszyne Srubami.

Nawlekacz nitki

Aby uzy¢ nawlekacza nitki, pociggnij nitke od tylu do
przodu tak jak pokazano na rysunku (B).

Zaktadanie szpulki

Twoja maszyna posiada dwa bolce na szpulki, gtéwny
i pomocniczy bolec. Bolce przeznaczone sa do réznych
typow nitki. Gléwny bolec posiada regulacje i moze
zosta¢ ustawiony zaréwno w pozycji poziomej (nitka
kreci sie poza szpulka) i pionowej (szpulka nitki obraca
sie). Pozioma pozycja moze by¢ wykorzystana dla
wielu opgji szycia i haftowania, takze pionowa pozycja
moze zosta¢ wykorzystana dla wielu nitek.

Pozioma pozycja

Przy16z krazek blokujacy szpulke nici i szpulke na
bolec. Upewnij sig, ze nitki sa na goérze i wsuwaja si¢ na Small spool cap
drugi krazek blokujacy szpulke.

Uzyj krazka nieznacznie wigkszego niz szpulka nitki.
Dla waskich szpulek uzyj mniejszych krazkéw na
przodzie szpulki. Dla duzych szpulek uzyj duzego
krazka na przodzie szpulki.

\|||||||||||||||||||‘)|)))
Pltaska strona krazka powinna zosta¢ mocno naciénieta ’
w kierunku przeciwnym do szpulki. Nie powinno b y¢
wolnej przestrzeni pomiedzy krazkiem, a szpulka nitki.

Large spool cap
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Pozycja pionowa

Podnies bolec na szpulke do pozycji pionowej.
Wsun krazek blokujacy i umieé¢ podkiadke pod
szpulka nitki. To ma zapobiec kreceniu sie szpulki
zbyt szybko.

Nie umieszczaj krazka blokujacego na szczycie
szpulki poniewaz to zapobiegloby obracniu sie
szpulki.

Pomocniczy bolec na szpulke

Pomocniczy bolec na szpulke uzywany jest aby
zwijaé nitke do drugiej szpulki lub przy opcji
szycia podwdjnag igla.

Wstaw pomocniczy bolec na szpulke do dziurki na
szczycie maszyny. Wsun krazek blokujacy i umiesé
podkiadke pod szpulka nitki.

Nawlekanie maszyny

Upewnij sie, ze stopka jest podniesiona i igla jest w

najwyzszej pozydji.

1. Naloz nitke na bolec i nal6z wlasciwy rozmiar
krazka.

2. Przeciagnij nitke do przewodnikéw nitki (B)
od tytu do przodu. Pociagnij nitke miedzy
dyskami napiecia (C).

3. Nawlecz nitke na doét poprzez prawa szczeline
nastepnie w gore przez lewa szczeline.

4. Przeciggnij nitke z prawej do dzwigni (D)
ina dot w lewa szczeling, do nizszego
przewodnika (E) i do przewodnika nitki (F).

5. Przewlecz przez igle.

suoijeledald
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Nawlekacz igly

Nawlekacz igly pozwala nawlec igle
automatycznie. Igta musi by¢ w swojej najwyzszej
pozycji by méc uzy¢ nawlekacza igly. Nacisnij
igle guzikiem gora/do6t by mie¢ pewnos¢, ze igla
jest maksymalnie podniesiona.

1. Uzyjuchwytu aby pociagnij nawlekacz igty w
doét. Hak nawlekacza (F) obraca sie przez oczko
w igle.

2. Umies¢ nitke od tytu ponad hakiem (G) i pod
hakiem nitki (F).
3. Pozwdl by nawlekacz delikatnie hustat sie.

Hak przeciaga nitke przez oko igly i tworzy
petle za igla. Przeciagnij petle nitki za igla.

Zauwaz: nawlekacz igly jest zaprojektowany tak

by mogt zostac uzyty do wielkosci 70-120 igiet. Nie
mozesz uzyc nawlekacza dla wielkosci 60 igiet lub
mniejszej, podwdjnej igty lub ‘skrzydtowej” igty. Sq
rowniez opcjonalne dodatki ktore wymagajq recznego
nawlekania igty.

Nawlekajqc igte recznie nalezy upewnic sig, ze igta jest
nawleczona od przodu do tytu.

Nawlekanie podwéjnej igly

Zastepuje igte do szycia podwdjnag igla upewnij

sie, ze stopka jest podniesiona i igta znajduje sie

W SWojej najwyzszej pozycji.

1. Umies¢ nitke na bolcu na szpulke i dopasuj
wlasciwy krazek blokujacy. Wstaw
pomocniczy bolec szpulki. Wysun duzy
krazek blokujacy Umie$¢ druga nitke na
bolcu na szpulki.

2. Przeciagnij nitki do prowadnicy (A) od
tytu do przodu. Pociagnij obie nitki miedzy
dyskami (B).

3. Nawlecz nitke na dot przez prawa szczeline a
nastepnie w gore przez lewa.

4. Przeciggnij nitki z prawej do dzwigni (C) i
na dot na lewo do nizszego przewodnika
nitki. Umie$¢ nitki w nizszym przewodniku
(D). Umies¢ jedna nitke w szczelinie po
lewej stronie stronie przewodnika nitki (E) a
druga nitke w szczelinie po prawej stronie
przewodnika (F). Upewnij sie, ze nitki nie
poskrecaty sie.

5. Nawlecz igly.
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Krecenie szpulki
Umie$¢ szpulke nitki w poziomej pozycji. C
Wysun krazek blokujacy w przeciwnym 2

kierunku do szpulki.

Umies¢ nitke w przewodniku (A) od tylu do
przodu. Pociggnij nitke zgodnie z ruchem
wskazowek zegara dookota dysku napiecia
nawijarki szpulki (B).

Nawlecz przez dziurke w szpuli (C) od
wewnetrznej strony do zewnetrzne;j.

Umies¢ pustg szpule na wrzecionie.

Pchnij dzwignie szpuli w prawo. ‘Pop-up’
pojawi sie na ekranie w celu poinformowania,
ze szpula jest wlgczona. Naci$nij stopke lub
przycisk start/stop aby rozpoczaé¢ zwijanie
szpulki.

Kiedy szpula bedzie pelna, zwijacz szpuli
zwolni i zatrzyma sie automatycznie. Opcja
‘pop-up’ zatrzyma sie. Nalezy usunaé szpule i
obcia¢ nitke uzywajac obcinaka (D).

Bobbin winding on.
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Wstawienie szpuli

Upewnij sie, ze igla jest w maksymalnie wysokim

polozeniu, a maszyna jest wylaczona przed

wstawieniem lub usunieciem szpuli. Otwoérz

przykrywke szpuli przez przesuniecie guzika w

prawo (A). Usuni przykrywke (B).

1. Wstaw szpule w przypadku szpuli z nitka
biegnaca przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara.

Pociaggnij nitke przez rozciecie (C).
Palcem trzymanym delikatnie na szpuli,
narysuj nitke zgodnie z kierunkiem strzaltek w
przewodniku ptyty od (C) do (D).

4. Przeciaggnij nitke zgodnie z kierunkiem strzatki
do przewodnika ptyty (D) to (E).

5. Aby odcia¢ dodatkowa nitke wycofaj nitke
ponad cieciem, poza ostrzem w punkcie (E).

6. Zmien przykrycie szpulki.

IDT™ system podwad@jnie
zintegrowany

Maszyna PFAFF® ambition™ dostarcza idealnych
rozwigzan w temacie szycia tkanin: podwajnie
zintegrowany IDT™ system. Jak w maszynach
przemystowych IDT™ system dostarcza tkanine

z gory i z dotu w tym samym czasie. Tkaniny sg
podane dokladnie. Podczas szycia tkanin takich
jak: jedwab system podwdjnie zintegrowany
zapobiega marszczeniu szwu. System zapewnia
réwniez doskonate dopasowanie np. materialow w
paski. IDT™ system utrzymuje wszystkie warstwy
materialu, co zapobiega ich przesuwaniu sie.

Przy uruchomieniu IDT™

Wazne: podczas pracy z IDT™, uzyj stopki z wycieciem
w Srodku (F).

Podnies stopke. Wcisnij IDT™ system w dét do
oporu.

Wylaczenie systemu IDT™

Podnies stopke. Przytrzymaj IDT™ dwoma
palcami (kostka). Pociggnij IDT™ na dét, nastenie
odciagnij od siebie by wypusci¢ IDT wolno w gore.

2:6




CisSnienie w stopce

Cisnienie w stopce jest wstepnie réwnane do
standardu “N”. W wielu przypadkach, nie musisz
dostosowywac¢ ci$nienia stopki. Kiedy uzywasz
specjalnych technik lub jesli szyjesz bardzo lekka
lub bardzo ciezka tkanine, dostosowanie ci$nienia
stopki moze poprawic efekt.

Dla bardzo lekkich tkanin, zmniejsz ci$nienie
poprzez obracanie tarczy przeciwnie do
wskazowek zegara.

Uwaga: Jezeli tarcza jest za bardzo obrécona przeciwnie
do ruchu wskazowek zegara, moze odpasc. Jezeli sie

tak zdarzy, zastqp tarcze i obrdc zgodnie z ruchem
wskazowek zegara do momentu pozostania w miejscu.

Dla cigkich tkanin, podnies$ ciénienie obracaniem
tarczy zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

Note: Jezeli tarcza obrocona jest zgodnie z ruchem
wskazowek zegara dopoki nie zatrzyma sig, 0sigga
maksymalne dostepne cisnienie. Nie probuj obracac
tarczy dalej.

Napiegcie nitki

Aby ustawié napiecie nitki, obré¢ tarcze na
maszynie. Uzyj zalecanego ustawienia napiecia
nitki podanego na ekranie, popatrz na strone 3:4.
Napiecie nalezy dostosowac¢ do tkaniny, nitki.

Aby wyglad sciegu byl najlepszy z mozliwych

i trwaly, upewnij sie czy napiecie nitki jest
popraqwnie dostosowane. Przy opcji ogolnej
szycia, nitki réwno spotykaja sie miedzy dwoma
warstwami tkaniny.

Jezeli nitka jest widoczna na wierzchniej czesci
tkaniny to znaczy, ze napiecie nitki jest Zle
dobrane. Nalezy zmniejszy¢ napiecie nitki.

Jezeli gtéwna nitka jest widoczna na spodzie
tkaniny, oznacza to, ze napiecie nitki jest zbyt
obluzwane. Zwieksz napieci nitki.

Dla ozdobnych $ciegéw i dziurek, gléwna nitka
powinna by¢ widoczna na spodzie tkaniny.

Make a few tests on a scrap piece of the fabric you
are going to sew and check the tension.

Prosze zrobic¢ kilka testow na skrawkach tkanin,
szyj i sprawdzaj napiecie tkaniny.

SRR
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Ity

Igta w maszynie odgrywa istotng role w procesie
szycia. Nalezy uzywac igiet tylko dobrej jakosci.
Polecamy igty systemowe 130/705H. Paczka z
iglami dodana do Twojej maszyny zawiera igly
ktére sg najczesciej uzywane.

Universal needle (B)

Universal needles have a slightly rounded point
and come in a variety of sizes. For general sewing
in a variety of fabric types and weights.

Igta do materiatéw elastycznych (C)

Igta do materiatéw elastycznych posiada
specjalne funkcje ktéra eliminuje bledne $ciegi
kiedy w materiale jest zagiecie. Ma zastosowanie
przy dzierganiu, szyciu strojéow kapielowych,
oprawianiu skory. Oznaczenie - kolor z6tty.

Igta do haftowania (D)
Igta do haftowania posiada specjalnag funkcje,

delikatne zaokraglenia oraz troche wieksze oczko.

Uzywana specjalnie do haftu i ozdobnego szycia.
Oznaczenie - kolor czerwony.

Igta do dzinsu (E)

Igta do dzinsu ma ostre wykoniczenie by mogta
szy¢ grube, twarde tkaniny bez wyginania sie.
Przeznaczona do plétna, dzinsu. Oznaczenie -
kolor niebieski.

Igta Wing (F)
Igta Wing posiada szerokie skrzydta po bokach,

aby obszywac dziurki i brzegi naturalnych tkanin.

Dla wiekszej skutecznos$ci mozna zmniejszy¢
szerokos¢ éciegu.

Uwaga: Nalezy czesto zmieniac igle. Zawsze uzywaj
prostej igty z ostrym zakoriczeniem.

Zniszczona igta (H) moze powodowac skrzywienie
Sciegu,pekniecie nitki.Zniszczona iglta moze réwniez
uszkodzic¢ plyte Sciegowaq.

Nie uzywaj asymetrycznych, podwoéjnych igiet (I),
poniewaz Twoja maszyna moze ulec zniszczeniu.
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Zmiana igly

1. Uzyjotworu wnarzedziu wielozadaniowym
aby utrzymac igle.

2. Rozluznij $rube igly. Uzyj Srubokretu w razie
konieczno$ci.
Usun igle.

Wstaw nowa igle, uzywajac wielozadaniowego
narzedzia. pchnij nowa iglte w gore plaska
strona daleko od siebie, do oporu.

5. Zaci$nij Srube igly do oporu.

Obnizenie zabkéw transportowych

Mozesz obnizy¢ stopke uzywajac przycisku na | W S — -
spodniej czesci wolnego ramienia po lewej stronie A h

maszyny. Przesun przycisk w prawo, jesli chcesz

podnies¢ stopke do gory.

Uwaga: Stopki nie podnoszq sie natychmiast po
przetgczeniu przycisku. Obroc pokretta - jeden petny ©
obrot lub zacznij szy¢ by ponownie uzyc stopki.

Podnoszenie stopki

Stopka moze by¢ podnoszona lub opuszczana
(A). Jezeli szyjesz ciezka tkanine lub kilka warstw
tkaniny, stopka moze zosta¢ podniesiona wyzej
aby szycie byto fatwiejsze.

Zmiana stopki

Usunigcie stopki
Naciénij sopke w dot do momentu oddzielenia jej
od uchwytu.

Przymocowanie stopki

Pot6z stopke pod uchwytem stopki (B), ustaw
naciecie (C) z bolcami (D).

Obniz stopke, stopka potaczy sie z uchwytem.
Uwaga: Sprawdz czy stopka jest wlasciwie
przymocowana poprzez podniesienie stopki do gory.
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Przyciski dla maszyny Ambition™ 1.5

Igta w gére/dot zgodnie ze wskazowka (1)
Wocisnij guzik aby przesuna¢ igte do gory lub na dét.
Ustawienie pozycji zatrzymania igly jest zmienione
réwnoczesnie. Wskaznik jest zapalony kiedy The
indicator is lit when igta jest uruchamiana w dét.

Mozesz takze Sciagnac stopke aby méc podniesé lub
obnizy¢ igle.

Wznowienie Sciegu (2)

Jezeli przestaniesz szy¢ w érodku $ciegu, naciénij
ponownie guzik wznawiajacy ponownie szycie od
poczatku Sciegu bez koniecznosci restartowania
ustawien, ktére zostaly zrobione.

Jezeli nacisniesz przycisk wznowienia $ciegu w
trakcie szycia, écieg zostanie zakoriczony, a maszyna
si¢ zatrzyma.

Jezeli naciskasz guzik wznowienia $ciegu kiedy
aktywnie szyjesz, $cieg bedzie skorficzony i maszyna
wtedy bedzie stawac.

Natychmiastowe zwiazywanie Sciegu (3)
Naci$nij przycisk zwigzywania $ciegu (tie-off) w
trakcie szycia, kilka Sciegéw zostanie zwigzanych i
zatrzymajq si¢ automatycznie.

Dzwignia kontroli szybkosci (4)

Dzwignia kontroli szybkosci ustawia szybkos¢
szycia na maksymalng. Aby zwiekszy¢ szybkosé
szycia nalezy przesuna¢ dzwignie w prawo, aby
zmniejszy¢ szybkosc¢ szycia, w lewo.

Wilaczenie/wytaczenie (5)

Nacisénij guzik aby rozpoczac wiaczy¢ albo wylgczyé
maszyne bez uzycia stopki. Naci$nij guzik ponownie
aby wlaczy¢ i ponownie aby wylgczy¢.

2:10
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Scieg odwrotny (6) ze wskaznikiem (7)

Aby utrwali¢ scieg odwrotny, naciénij guzik przed
rozpoczeciem szycia. Aby zachowaé odwrotny
Scieg prosze cisnaé przycik przed rozpoczeciem
szycia. Wskaznik bedzie zapalony i maszyna
rozpocznie szycie odwrotnie dopéki ponownie nie
wecisniesz guzika odwotaé czynnos¢.

Jezelilf you press the reverse button while sewing,
the machine sews in reverse for as long as you
keep the button pressed. The reverse indicator is lit
when the reverse button is pressed.

Reverse is also used when sewing buttonholes,
programmed tie-off end and darning stitches to
step between the parts of the stitch.

Program zwiazywania $ciegow (6) ze wskaznikiem (8)
Wskaznik programu zwigzywania éciegéw bedzie
zapalony jesli jedna albo kilka funkcji zwigzywania
Sciegow jest aktywna. Wskaznik przestanie swiecié
jesli opcje zwigzywania $ciegdw beda wylaczone.



Ekran sensorowy dla maszyny
Ambition™ 1.5

Ekran sensorowy pozwala sprawdzi¢ wszystkie
dotychczasowe wybory i opcje. Sciegi sa pokazane
w prawdziwej wielkosci.

Koto dotykowe (10)

Koto dotykowe posiada kilka funkgji. W trybie
szycia dostosowuje szerokosc¢ Sciegu oraz diugosé
Sciegu. W kolejnosci uzywa sie kursora (cofa sie)
aby dopasowac Sciegi.

Szeroko$¢ Sciegu i pozycja Sciegu (11)

Zwigksz lub zmniejsz szeroko$¢ éciegu uzywajac w
prawo “+” i w lewo “-” ikon kota dotykowego.
Dla prostych éciegéw uzyj w prawo “+” i w lewo
“-” ikon na kole dotykowym by zmienié¢ pozycje
Sciegu.

Dla sciegéw atlasowych, uzyj w goére “+” i w dot
“-” ikon na kole dotykowym by zmieni¢ ustawienia
wybranego Sciegu.

Wydtuzenie (13)

Kiedy &cieg attasowy zostanie wybrany, wcisnij
srodek kota dotykowego aby aktywowac
wydluzenie. Ikona zmienia sie. Uzyj w prawo
“+"” ilewo “-” ikon by zmieni¢ wydtuzenie Sciegu
atlasowego. Nalezy przekreci¢ pokretlo w prawo.

Sekwencje (14)
Wocisnij “enter’ i “exit’ sekwengji.

Lustrzane odbicie pionowe (15)
Dla lustrzanych Sciegéw pionowych i sekwengji.

Lustrzane odbicie poziome (16)
Dla lustrzanych $ciegéw poziomych i sekwencji.

Bezposredni wybor (17)

Dotknij numeracji $ciegéw w lewym, gérnym rogu
ekranu aby otworzy¢ bezposrednig klawiature
pomocnicza. Poprzez dotykanie pojedynczego
numeru albo kombinacji numeréw od 0 do 9
wybierz Scieg reprezentowany przez ten numer.
number.

Ustawienia & funkcje tabulatora

Niektore funkcje w maszynie sa dostepne poprzez
tabulatory na spodzie ekranu.

Tryb szycia (18)

Dotknij tabulatora aby rozpoczaé tryb szycia.

Tryb szycia jest pierwszym widokiem na ekranie
sensorowym po tym, jak wiaczysz maszyn. Ten
tabulator jest takze aktywny kiedy znajdujesz sie w
sekwengji.

Opcje zwiazania Sciegu (19)
Dotknij aby ustawi¢ opcje zwigzania Sciegu.

Tryb alfabetu (20)

W trybie alfabetu mozesz kreowac sekwencje
tekstu dla r6znych charakteréw pism w 4 r6znych
czcionkach.

Informacje o Sciegu (21)
Dotknij ekranu aby uzyska¢ wiecej informacji o
aktualnie wybranym $ciegu.

Ustawienia menu (22)

Dotknij aby otworzy¢ menu dla ustawieriTouch to
open the menu for machine settings.

Sekwencjonowanie

Zataduj indywidualny Scieg lub sekwencje (23)
Wociénij, aby zaladowacé zapisany wczesniej écieg
lub sekwencje.

Zapisz indywidualny Scieg lub sekwencje (24)
Wociénij, aby zapisac écieg lub sekwencje w pamieci
maszyny.

Usuwanie (25)

Usuwania Sciegu i sekwengji.

Przytrzymaj dtuzej klawisz “usutt’, aby usuna¢ cata
sekwengcje.
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Przyciski w maszynie Ambition™ 1.0

Igta w gére/w dot ze wskaznikiem (1)

Wocisnij przycisk do podnoszenia iglty w gére lub
w dot. Ustawienie pozycji zatrzymania igly jest
zmieniane rownoczeénie. Wskaznik jest zapalony
gdy igla na dole jest uruchomiona.

Mozesz rowniez dotknaé lekko stopki aby podnies¢

ja lub obnizy¢.

Mozesz réwniez stukna¢ stope kontroluja, by
podnosi¢ lub obnizy¢ igle.

Wznowienie Sciegu (2)

Kiedy przestaniesz szy¢ w srodku Sciegu, wcisnij

przycisk ‘restart’ aby ponownie rozpocza¢ szycie od

poczatku bez konieczno$ci resetowania ustawien
ktére zostaly wprowadzone.

Jezeli nacis$niesz guzik wznowienia Sciegu w trakcie

szycia, cieg bedzie skoniczony, a maszyna stanie.

Natychmiastowe zwigzanie $ciegu (3)
Wociénij przycisk zwigzywani $ciegu w trakcie

szycia, maszyna zwiaze kilka Sciegéw i zatrzyma sie

automatycznie.

Dzwignia kontroli szybkosci (4)

Dzwignia kontroli szybkosci ustawia predkosé
na maksimum. Aby zwiekszy¢ predkos¢ szycia,
przesunt dzwignie na prawo, aby zmniejszy¢
predkos¢ szycia, przesun dzwignie w lewo.

Wiaczenie/Wylaczenie (5)

Wcisnij guzik aby rozpocza¢ albo zakornczy¢
prace maszyny bez uzycia stopki. Wcisnij guzik
ponownie aby wilgczy¢ i ponownie aby wylaczy¢.
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Szycie wsteczne (6) ze wskaznikiem (7)

Aby rozpoczac szyce\ ie wsteczne w trybie
ciggltym, wcisnij guzik przed rozpoczeciem szycia.
Wskaznik szycia wstecznego (6) bedzie zapalony,
maszyna bedzie w trybie szycia wstecznego do
momentu ponownego wcisniecia guzika.

Jezeli wcisniesz guzik w trakcie szycia, maszyna
bedzie szyla wstecznie tak dlugo jak guzik bedzie
wcisniety. Wskaznik szycia wstecznego bedzie
zapalony dopoki przycisk bedzie wcisniety.
Szycia wstecznego mozna rowniez uzywac szyjac
dziurki, w programie zwigzywania $ciegow "tie-
off’ oraz na koricu Sciegu cerujacego pomiedzy
czeSciami Sciegow.

Program wiazania Sciegéw (6) ze wskaznikiem
®)

Wskaznik programu wigzania $ciegdéw bedzie

sie Swiecil jesli jedna lub kilka funkcji programu
wigzania $ciegéw bedzie wiaczonych. Wskaznik
przestanie $wieci¢ dopiero jesli funkcja programu
do wiazania éciegéw bedzie wylaczona.

Dtugosc¢ sciegu i gestosc sciegu (10)
Zwiegkszasz lub zmniejszasz dlugos¢ sciegu
uzywajac opgji “+” i “-”

“”

Dla éciegu satynowego uzyj opcji “+” i aby

zmieni¢ gesto$¢ wybranego Sciegu.

Szerokos¢ Sciegu lub ustawienie $ciegu (11)
Zwigkszasz lub zmniejszasz szerokos¢ Sciegu
uzywajac opgji “+” 1 “-”

Dla prostych éciegéw uzyj opcji the “+” and “-”
aby zmieni¢ pozycje.



Wydtuzenie (12)
Kiedy &cieg attasowy bedzie wybrany, wcisnij “+”
i “-” aby ustawi¢ wydtuzenie $ciegu.

Koto (13)

Uzyj tych klawiszy aby przesuna¢ obraz graficzny.
Kolo idzie do gory lub na dét strzatka, w lewo
albo prawo, centrum kota jest znacznikiem. Koto
przesuwa sie w gore, w dél, w lewo, w prawo, na
srodku kota znajduje sie opcja ‘OK’. (14).

Koto ma kilka funkcji, przykladowo wcisnij
strzatke w gore lub w dét by przejdz miedzy
Sciegami, ustaw wielkos¢ dziurki, przesun i

zmien opcje ustawienia. Wciénij w dot guzik,
nastepnie przesun w lewo lub w prawo strzatke do
wybranego trybu, do momentu dopéki tabulator
jest wybrany, a nastepnie w lewo lub w prawo aby
wybrac wlasciwy tryb (22-26).

Przycisk 'OK’ (14)
Centrum kota jest przeznaczona dla opcji ‘OK’.
Uzyj przycisku ‘OK” aby potwierdzi¢ wybory.

Bezposredni wbor (15)

Przy uzyciu jednego lub kombinacji guzikéw od 0
do 9, w trybie natychmiastowym wybierasz Scieg
reprezentowany przez wybrany numer.

Odbijanie pionowe (16)
Przeznaczony do odbijania Sciegow
sekwencyjnych, pionowych.

Odbijanie poziome (17)
Przeznaczony do odbijania $ciegéw
sekwencyjnych, poziomych.

Ladowanie $ciegow osobistych lub
sekwencyjnych (18)

Wociénij guzik aby zaladowac poprzednio
zapamietany Scieg lub sekwencje.

Zatwierdzanie $ciegow personalnych lub
sekwencyjnych (19)

Woecisnnij guzik aby zachowac Scieg lub sekwencje
W pamieci maszyny.

Kasowanie (20)

Aby skasowac $ciegi sekwencyjne, albo sekwencje
zachowane w pamieci maszyny.

Sekwencje (21)

Wiacz guzik aby rozpoczaé sekwengje.

| 1[straight stitch k4

Obraz graficzny wmaszynie
Aambition™ 1.0 (9)

Obraz graficzny pozwala obejrze¢ wszystkie
mozliwoéci selekdji. Sciegi pokazywane sa w
realnej wielkosci. Guziki na kole uzywane sg aby
zmieni¢ obraz graficzny.

Ustawienia i funkcje tbulatorow
Niektore, glowne funkcje Twojej maszyny

s dostepne poprzez uzycie tabulatoréw
umieszczonych na dole ekranu. Wciénij guzik
strzalki na dot dopoki tabulator jest podswietlony,
nastepnie zréb przejscie pomiedzy tabulatorami

poprzez naciskanie w lewo lub w prawo guzika
strzatki (13).

Aby przenies¢ sie bezposrednio z lewego
tabulatora do prawego tabulatora, wcisnij lewa
strzatke jeden raz. Aby przenies¢ sie¢ bezposrednio
z prawego tabulatora do lewgo tabulatora, wciénij
prawa strzatke jeden raz.

Tryb szycia (22)
Tryb szycia jest pierwszym widokiem na ekranie
graficznym po tym jak wiaczysz maszyne.

Opcje zwiazywania Sciegu (23)
Wybierz opcje zwigzywania Sciegow.

Tryb alfabetu (24)

W trybie alfabetu, mozesz tworzy¢ sekwengje
tekstowe o réznych charakterach w dwéch
réznych czcionkach.

Informacje o Sciegach (25)

Wybierz, aby wyswietli¢ bardziej szczegétowe
informacje na temat aktualnie wybranego Sciegu.
Ustawienia menu (26)

Wybierz, aby otworzy¢ menu ustawiefi maszyny.
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Ustawienia

W menu ustawierr mozesz dostosowac ustawienia
maszyny i ekranu. Wszystkie ustawienia sg
przechowywane nawet jesli maszyna jest
wylaczona.

Menu ustawien (1.5)

Dotknij menu ustawieni aby je otworzy¢ (A). Menu
ustawien jest podzielone na dwie czesci. Wybierz
tabulator (1 albo 2) poprzez dotkniecie.

Podwodjna igta

Dotknij ikone podwdjnej igly aby aktywowac.
Dotknij “-” i “+” aby ustawi¢ szeroko$¢ podwojnej
igly. Wybrana szerokos¢ jest pokazana na ikonie
podwdjnej igly.

Kiedy rozmiar podwdjnej igly jest zostanie
wybrany, szerokos¢ wszystkch Sciegéw jest
ograniczona aby zapobiec jej zlamaniu.

Btedne komunikaty beda pokazywane jesli
wybierzesz Sciegi ktére sg za szerokie dla
ustawien podwoéjnych igiet.

Kiedy aktywujesz, ikona odwajnej igly zostanie

pokazana w trybie szycia.

Ustawienia beda aktywne dopdki ich nie zmienisz.

Uwaga: Podwojna igta i szerokie Sciegi nie mogq by¢

uzywane jednoczesnie. D wigk ostrzgawczy bedzie

styszalny podczas proby aktywowania obu funkcji na
raz.

Bezpieczna szerokos¢ Sciegu

l Wybierajac te funkcje podczas uzywania prostej
igly lub prostej stopki, aby zamkna¢ centralna

o o SO .
pozycje igly dla wszystkich $ciegéw aby zapobiec

uszkodzeniu igly czy stopki, plyty.

Naciénij ikone bezpiecznej szerokosci sciegu aby
ja aktywowaé. Kiedy ja aktywujesz, ikona bedzie
widziana na maszynie.

Ustawienia beda utrzymane do momentu ich
deaktywacji.

Uwaga: Kiedy wlqczysz maszyne z tymi ustawieniami i
dla kazdego sciegu ktory nie jest prostym Sciegiem, ki'\
omunikator informuje Cie, zZe ustawienia maszyny sq
dla przeznaczone dla Sciegu prostego.

Podwojna igta i szeroki, bezpieczny Scieg nie mogq byc
uzywane jednoczesnie. DZwigk ostrzgawczy bedzie
styszalny jezeli bedziemy chcieli uruchomic obie funkcje
na raz.

2:14

ambition™ 1.5

Twin needle

Stitch width U @

safety —

Conftrast

Touch screen
calibration
Language:
English

0
G

iy

S wver 1234 20101025

KONTRAST

“

Naciénij i “+” taby dostosowac
kontrast ekranu dotykowego. Ustawienia
sa przechowywane nawet jesli maszyna jest
wylaczona.

Kalibrowanie ekranu

Kiedy dotkniesz ikony dotykowej na ekranie,
ekran moze wymagac kalibracji aby sie
dostosowac. Dotknij ikony kalibracji aby
otworzy¢ specjalny podglad dla kalibracji

ekranu dotykowego. Kalibrowanie. Uzyj palca
aby dotkna¢ centrum w lewym kacie, uzyj

palca aby dotkna¢ centrum w prawym kacie.
Podglad kalibracji zakoriczy sie automatycznie po
dotknieciu.

Jezyk
Dotknij ”-” i”+” aby zmieni¢ jezyk we wszystkich
tekstach w swojej maszynie.

Wersja oprogramowania

Sprawdz wersje oprogramowania dla Twojej
maszyny do szycia.



Ustawienia menu (1.0)

Otworz poprzez wybranie tabulatora ustawien.
PrzejdZ miedzy dostepnymi ustawieniami poprzez
wecisniecie géra/dot strzatki na kole.

Weisnij ‘OK’ (B) aby aktywowacé. Wskaznik pojawi
sie w okienku. Uzyjlewego i prawego przycisku
na kole aby ustawi¢ szerokosc¢ iglty. Wybrana
szerokosc¢ jest pokazana na ekranie.

Kiedy igta podwojna zostanie wybrana, szerokosc¢

wszystkich Sciegéw jest ograniczona aby igta nie

ulegta zniszczeniu.

Komunikat ostrzegawczy bedzie widoczny jesli

wybierzesz Scieg ktéry bedzie za szeroki dla
podwdjnej igly.

UU Po aktywowaniu, ikona podwojnej iglty bedzie
widoczna przy na panelu maszyny.

Ustawienia beda aktywne do momentu ich
zdeaktywowania.

Uwaga: Podwojna igla szeroki scieg ze wzgledow
bezpieczenstwa nie mogq by¢ uzywane jednoczesnie.
Kiedy bezpieczna szerokos¢ zostanie wybrana, kontury
igty podwojnej bedq ostabione.

Bezpieczna szerokos$¢ Sciegu
Weisénij ‘OK’ (B) aby aktywowac.
Wybierz te funkcje jesli uzywasz prostej igty lub
prostej stopki aby zamkna¢ centralng pozycje
igly dla wszystkich sciegow aby zapobiec
U uszkodzeniu igty, stopki, ptyty.
o
Kiedy aktywujesz, bezpiecznie szeroki $cieg
bedzie on widoczny w module maszyny.

Ustawienia beda aktywne do momentu ich
deaktywacji.

Uwaga: Kiedy wlqczysz maszyne i aktywujesz
ustawienia dla kazdego the machine with this setting
activated and for every stitch selection that is not a
straight stitch, a pop-up informs you that the machine is
set for straight stitch.

Kiedy wlqczajgc maszyng z tym ustawieniem
przyspieszonym i dla kazdego wyboru Sciegu, ktory nie
jest prostym Sciegiem, pop-up informuje cig, Ze maszyna
zostanie okreslony w odniesieniu do prostego Sciegu.
Scieg bezpieczny szeroki oraz podwdjna igla nie mogq
by¢ uzywane jednoczesnie. Jezeli zostanie wybrana
podwdjna linia, kontury Sciequ szerokiego bedq stabiej
widoczne.

Ambition™ 1.0

Twin needle 3.0
Stitch width safety
Contrast +2
Language: English

SO vern 1234 20101025

Kontrast

Uzyj lewego i prawego guzika strzatki aby
dostosowac kontrast do ekranu graficznego.
Wybrana opcja bedzie wyswietlona na ekranie.

Jezyk
Woeisnij prawa lub lewa strzatke aby zmienic jezyk
wszystkich komunikatéw w Twojej maszynie.

Wersja oprogramowania
Sprawdz wersje oprogramowania w swojeje
maszynie.
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Szycie

Modut szycia jest widoczny jako pierwszy na ekranie zaraz po wiaczeniu maszyny. Wybrany Scieg bedzie
widoczny w normalnych rozmiarach na polu $ciegdéw. Znajdziesz tam réwniez podstawowe informacje
potrzebne do rozpoczecia szycia. Prosty Scieg jest wybierany domys$lnie.

Tryb szycia - przeglad (1.5)

Numery i nazwy wybranych Sciegéw

H  1|straight stitch |

Pole sciegu

Sekwencje

Odbijanie pionowe

Odbijanie poziome

Rekomendacja stopki
Rekomendacja stabilizatora

Zabki transportowe/IDT™ rekomendacja

Rekomendacja igly / ustawienia

Ustawienia dla igty blizniaczej

Ustawienia dla igly “wings’
Note: If the presser foot recommendation shows a
% presser foot with a “+”, an optional presser foot
is required for the selected stitch. Go to the stitch
information tab (A) for details.

Ustawienia dla bezpiecznie szerokiego Sciegu

Zalecane napiecie

’;‘SG_EE:.\OPONQW*?’NH

. WyDb6r Sciegu - opuszczanie na doét

—
N

. Szerokos¢ sciegu / pozycja Sciegu

—_
6y}

. Dlugosc¢ sciegu/ gestosc
14. Koto dotykowe

Uwaga: Wszystkie symbole i opcje nie bedgq pokazywane
w tym samym czasie..

Wybér $ciegu 1123
Dotknij numeru Sciegu na ekranie (1) aby otworzy¢ to open 4|56 |6
the pomocnicza klawiature. Dotknij pozycji 1-9 aby wybac

odpowiedni $cieg. Wciénij dwie lub trzy cyfry, a nastepniew 718|°

ybierz szybko $ciegm, a nastepnie wybierz Scieg od 10 w
gore. PotwierdZ wybor sciegu Uzyj ikony kasowania (16) aby

wykasowac¢ wprowadzony numer. Uzyj klawiszu odwotania 195/ Joining and edging stitch u
(17) aby zamkna¢ klawiature pomocnicza bez wybierania 1918 d'g it hg 9

P Eading STITC

scegu. 19 2| Canclewicking

Jezeli numer $ciegu nie istnieje, uslyszysz sygnat i pierwszy 193|Candlewicking .

. . 194 |Joining and edging stitch
wprowadzony numer zostanie wybrany automatycznie. 195/ Joining and exdging stitch
Mozesz takze wybraé Scieg poprzez uzycie Sciegéw z listy 1/Straight stitch

. . L . 1. . . 2| Triple straight stitch
uzywanych (11), i wybor éciegu z tej listy. Uzyj strzatki aby 3|straight stitch reverse
zwina¢ lub rozwina¢ liste, a nastepnie dotknij nazwe Sciegu 4|Basting stitch
ktory chcesz wybracd. 5|Zigzag stitch E

15

Stitch no. FlEssVA
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Tryb szycia - przeglad (1.0)
Wybierz numer i nazwe Sciegu

Pole szycia

Rekomendacja stabilizatora
Rekomendacja stopki

Zabki transportowe/IDT™ rekomendacja

Rekomendacja igiet/ustawienia

Ustawienia dla igly podwdjnej
Ustawienia dla igly “wing’
Ustawienia dla bezpiecznie szerokiego Sciegu

Rekomendowane napiecie nitki

Szeroko$¢ Sciegu/pozycja Sciegu

Dlugos¢ sciegu/ grubos¢

Uwaga: Wszystkie symbole i opcje nie bedg pokazywane
w tym samym czasie.

Wybor Sciegow

Poprzez naci$niecie jednego z bezposrednich
przyciskéw, wybierasz numer Sciegu natychmiast.
Wocisnij 2 lub 3 liczby szybko aby wybra¢ sciegi
od 10 w gore. Jezeli numer Sciegu nie istnieje,
uslyszysz sygnal i pierwszy wprowadzony Scieg
zostanie wybrany automatycznie.

Mozesz rowniez uzy¢ przycisku w goére i w

dot uzywajac strzalki na kole aby przechodzic¢
pomiedzy Sciegami. Wcisnij przycisk w gore albo
dol aby otworzy¢ liste. Poruszaj sie w goére albo w
dot listy uzywajac strzatki na kole. Wcisnij OK (B)
aby wybrac Scieg.

Informacje o Sciegach

Wybierz tabulatorem (A) aby obejrze¢ wiecej
szczegotow, pokaza sie informacje na temat
wybranego Sciegu.

3:2

1_“— 4|Zigzag stitch

aE

Note: If the presser foot recommendation shows a
presser foot with a “+”, an optional presser foot
is required for the selected stitch. Go to the stitch
information tab (A) for details.

OOG

000

OO
©

136|Jeining and edging stitch

Beading stitch
Candlewiching
Candlewiching
Joining and edging stitch

Straight stitch

Triple straight stitch
Straight stitch reverse
Zigzag stitch

Zigzag right or left pos.

For joining twe pieces of fabric
Fequires opticnal Join and Fold
Edging Foot wdDT.

(Fart number §20531-0%6)




Dostosowanie Sciegow

Twoja maszyna uruchomi ustawienia odpowiednie
dla danego éciegu. Mozesz tez uzy¢ swoich
wlasnych ustawieni dla poszczegélnych Sciegbéw.

Wszystkie zmiany ustawien, poza napieciem nitki
wplywajacym na dany $cieg, beda resetowane
automatycznie podczas wyboru kolejnego

Sciegu. Zmiany ustawien nie sg automatycznie
zachowywane kiedy maszyna zostanie wytaczona.
Ustawienia szerokosci $ciegu i dtugosci Sciegu

sa pokazywane dla kazdego ustawienia. Kiedy
probujesz wyjé¢ poza minimalne lub maksymalne
ustawienia, bedzie stycha¢ dZwiek ostrzegawczy.

Uwaga: Numery s q podswietlone kiedy ustawienie jest
zmieniane. ambition™ 1.5 A

Szeroki $cieg/pozycja $ciegu (1) | q]straight stitch k4

“

Uzyj “+” 1 “-” aby zwiekszy¢ albo zmniejszy¢
szerokos¢ éciegu.

“" o

Dla prostych éciegéow, uzyj “+” i aby zmieni¢
pozycje Sciegu w prawo lub w lewo. Kiedy prosty
Scieg zostaje wybrany, ikona (A) zmienia si¢ aby
pokazad, ze Scieg staje sie aktywny.

Dlugos¢ sciegu/szerokos¢ Sciegu (2)
Uzyj “+” i “-” aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ ambition™ 1.0

dlugosé sciegu. =
Dla éciegéw satynowych gruboéc¢ Sciegu moze '1

by¢ dopasowana. Ta opcja jest czesto uzywana 2
przy wykorzystaniu specjalnych nici oraz kiedy | 4|zigzag =titeh u

wymagany jest mniej gesty Scieg. Gestosc¢ Sciegu ol 1
nie wplywa na faktyczna dtugosc sciegu. | 3.0 1
Dla satynowych éciegéw, uzyj “+” i “-” aby B

zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ grubos¢ sciegu. Kiedy
satynowy Scieg zostanie wybrany, ikona (B)

zmienia sie aby pokazad, ze grubos¢ Sciegu jest =i _
aktywna zamiast dlugosci Sciegu. E el )|(3 5

[5; 5




Wydtuzenie (3)

Wydtuzenie jest uzywane do wydluzania $ciegu
atlasowego. The entire stitch will be longer but the
density will remain the same.

For 1.5: Dotknij centralnej czesci kola
dotykowego. Ikona zmieni si¢ aby pokazaé
symbol wydluzenia. Zwigekszajac lub
zmniejszajac wydluzenie satynowego Sciegu
nalez uzy¢ “+” and “-”.

Jezeli wydluzenie nie jest dostepne dla wybranych
Sciegow, pojawi sie sygnatl ostrzegawczy kiedy
dotkniesz centralnej czesci i ikona nie zmieni sie.
Dla 1.0: Wci$nij “+” i przycisk wydluzania aby

zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wydtuzenie satynowego
Sciegu.

2oy

Jezeli opcja wydluzenia $ciegu nie jest dostepna dla
niektérych Sciegoéw, ustyszysz glos ostrzegawczy
jezli wcisniesz przycisk wydluzania Sciegu.

Napiegcie nitki (4)

Twoja maszyna bedzie pokazywata wymagane
natezenie nitki dla konkretnych Sciegéw. Spojrz
na strone: 2:7 jak ustawic i dostosowac wlasciwe
napiecie nitki.

Odbijanie

Aby otrzyma efekt dekoracyjny, éciegi moga

by¢ odbijane pionowo lub poziomo. Niektore
Sciegi moga by¢ odbijane pionowo i poziomo.
Niektore éciegi zaleznie od projektowania lub
funkcjonalnosci nie moga byc odbijane. Dziurki,
Sciegi cerujace sa przykltadami sciegdéw, ktore nie
moga by¢ odbijane.

Aby odbi¢ scieg lub sekwencje pionowo, wcisnij
odbijanie pionowe (A). Aby odbi¢ scieg poziomo,
wcisnij odbijanie poziome (B).

Dzwiek ostrzegawczy bedzie styszalny kiedy
bedziesz chcial odbi¢ Scieg ktérego nie da sie odbié.
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Opcje wigzania $ciegu

Opcje wiazania Sciegu pozwalaja programowac
opcje wigzania zaré6wno na poczatku (A) jak i na
konicu (B) Sciegu.

1. Przejdz do opgji (1).

2. Wybierz funkcje ktére chcesz uzy¢ (A i/lub B).

3. Powrdét do trybu szycia nastepuje poprzez
uzycie tabulatora (2).

Mini ikony ‘zwigzania $ciegu’ (C) beda
pokazywaly sie kiedy funkcja ‘zwigzania Sciegu’
zostanie wybrana. The selections will remain until
you deselect them.

Note: Natychmiastowe uzycie funkcji ‘zwiqzania ciequ’

przy uzyciu guzika znajdujgcego sie na maszynie.

Wybranie szycia z opcja 'zwiazania Sciegu’

1. Opcja ‘zwigzania $ciegu’ poczatkowego (A)
bedzie wykonana zaraz po rozpoczeciu szycia.

2. Wcisénij przycisk aby aktywowac funkcje
‘wigzania Sciegu’ koricowego (B). Wskaznik
programu bedzie sie $wiecil. Maszyna skonczy
szycie, a nastepnie zwigze Scieg.

3. Aby deaktywowac opcje “‘wigzania Sciegu’,
przejdz do opcji opisanych powyzej i wybierz
wybierz opcje deaktywacji w polu wyboru.

Przycisk funkcji 'wigzania sciegu’

* Przerwij szycie i wci$nij odwrotny guzik
dwa razy aby aktywowac opcje odwrotnego
szycia . Wskaznik szycia odwrotnego bedzie
sie $wiecit. Zaden Scieg wiazacy nie bedzie
wykonany.

e Wciénij odwrotny przycisk podczas szycia
w odwrocie aby przyspieszy¢ zakoriczenie
‘wigzania $ciegu’. Wskaznik szycia
odwrotnego oraz ‘wigzania éciegu’ bedzie sie
Swiecit.

* Aby powrdéci¢ do szycia w przéd, wstrzymaj
szycie odwrotne i wcisnij przycisk. Wskazniki
nie beda sie $wiecily, wigzanie $ciegéw
rowniez zostanie zatrzymane.
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Zachowanie indywidualnych
ustawien Sciegu.

Mozesz zachowa¢ indywidualne ustawienia Sciegu
W swojej maszynie poprzez nacisnigcie przycisku
zachowania. Ukaza sie sekwencje w menu. Sciegi
tak samo jak sekwencje moga zachowane w 4
opcjach pamici. Stitches as well as sequences can be
saved in these four memories.

Zachowanie Sciegu tak jak sekwencji. Patrz strona
4:5.

Parametry dtugosci, szerokosci i grubosci Sciegu
zostang zachowane.

Uwaga: Niektore specjalne Sciegi, takie jak te
przeznaczone do dziurek od guzikow, nie mogq by¢
zachowywane. Komunikat poinformuje Cie o tym jesli
bedziesz probowaé zachowac tego typu Scieg.

tadowanie / programowanie
indywidualnych Sciegéw
Ladowanie/programowanie $ciegéw odbywa sie
tak jak fadowanie / programowanie sekwengji.
Otwoérz menu poprzez wcisniecie przycisku.
Wybierz scieg ktéry chciatbys zatadowaé. Wiece
informacji na stronie 4:6.

3:6
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Techniki szycia

Trzy etapy Sciegu zygzakowego

Scieg numer 9 (nr 8 w maszynie Ambition 1.0)
moze by¢ uzyty do obszywania delikatnych
krawedzi. Upewnij sig, Ze igla przebija tkanine z
lewej strony i obszywa krawedz z prawej strony.
Scieg numer 9 moze réwniez zostaé uzyty jako
elastyczny Scieg pozwalajacy zszywac strechowy
material.

Dziurki

Dziurki w Twojej maszynie sg specjalnie
dostosowane dla r6znych rodzajéw materiatéw
and garments. Spdjrz na tablice Sciegéw na stronie
1:8 tej instrukcji aby znaleZ¢ opisy.

Tkanina materialu powinna by¢ wygladzona,

ustabilizowana w miejscach gdzie majg by¢ uszyte
dziurki.

Jeden krok stopki do szycia dziurek 5B
1. Zaznacz miejsce dziurki na garderobie.

2. Zalacz stopke do dziurek 5B i pociagnij
przycisk na plycie. Wciénij guzik. Guzik okresli
dtugosc¢ dziurki.

3. Upewnij sig, ze nitka jest przeciggnieta przez
dziurke i umieszczona pod stopka.

4. Wybierz dziurke kt6a chcesz obszy¢ i dostosuj
dlugosc i grubosc jaka jest wymagana.

Uwaga: Zawsze obszyj testowo dziurke na skrawku

materiatu.

5. Ul6z tkanine pod stopka tak aby materiat
zostal wyréwnany z centralng czescia stopki.

6. Obniz dZwignie dziurki w dét i pchnij od
siebie.

7. Trzymaj koniec gérnej nitki i rozpocznij
szycie. Dziurki sa szyte od poczatku stopki do
zakorczenia.

8. Gdy tylko maszyna uszyje dziurke, podnies
stopke.

| 32JLinen buttonhole u
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Sznurowana dziurka (materiat stretch’owy)
Kiedy szyjesz dziurke w materiale stretch’owym
zalecamy zwiekszy¢ stabilnos¢ materiatu aby
chroni¢ dziurke przed wycigganiem sie.

1. Zréb petelke kawtkiem mocniejszej nitki lub
zwilz bawelne ponad palcem ponad palcem
z tytu stopki 5B. Przeciagnij ogony nitki pod
stopka, do przodu, woéwczas zabezpiecz
dookota palca przed stopka.

2. Zszyj dziurke. Satynowe dziurki szyj ponad
petla.

3. Kiedy dziurka bedzie skoriczona, podnies¢
petle ponad palec ipociggnij luzng czes¢.

4. Skrzyzuj petle przed igly, przeciggnij w druga
strone i zwiaz korice przed ucieciem nadmiaru.

5. Uzyj narzedzia do rozciecia szwu aby ostroznie
otworzy¢/rozcigé dziurke.

Przyszywanie guzika

1. Aby przyszy¢ guzik, nalezy usung¢ stopke i
wybrac écieg przyszywania guzika.

Opuscic stopke.

Umiesci¢ guzik pod umocowaniem stopki.
Uzyj funkcji odbicia aby by¢ pewnym, ze
dziurki w guziku sa wyréwnane ze skrzydtami
igly. i szerokosc¢ jest odpowiednia dla danego
guzika. W razie koniecznosci, dostosuj
szerokos¢ sciegu aby zmieni¢ szeroko$é
miedzy dziurkami.

4. Mozesz zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ ilos¢
Sciegow ktore przyszyja guzik do tkaniny,
uzywajac lewej albo prawej strzatki na kole.

5. Rozpocznij szycie. Maszyna bedzie szyta
program dla Ciebie, zwiaze Sciegi i si¢
wylaczy.

Uwaga: Uzyj odpowiedniego narzedzia aby utworzyc

trzonek nitki dla Twojego guzika. Mozesz takze uzyc

przycisk ‘Sew-on”, dostgpny jako dodatk opcjonalny.

3:8
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Cerowanie i naprawianie

Cerujac mala dzire zanim stanie sie ona wieksza,
mozna uratowac garderobe. Wybierz nitke w
kolorze zblizonym do tkaniny .

1. U6z tkanine na miejscu pod dziura lub
rozdartym miejscem. | 41J Programmable darning u

2. Wybierz écieg cerujacy. = H 7.0
* it 2.0

3. Rozpocznij szycie nad dziurg dookota niej.

4. Gdy przeszyles dziure, wcisnij guzik aby
ustawic¢ d lugosc éciegu. Szyjaca maszyna
automatycznie uzupelni écieg.

5. Domyslnie, maszyna bedzie ustawiona tak
aby powtdrzy¢ cerowanie przy tych samych
parametrach. Aby ustawic inng dlugosé
Sciegu cerujacego, wybierz ponownie Scieg i
kontynuuj powyzsze kroki 3 i 4.

1.5

Uwaga: Scieg cerujgcy réwniez moze byé uzyty réwniez
ze stopkq 5B. Ustawienia dlugosci cerujgcego Sciegu
poprzez pociggniecie przycisku i obnizenie uchwytu, aby
uszyc scieg.

Obszywanie ciezkich tkanin

Kiedy szyjesz wyjatkowo ciezka tkanine lub brzeg
dzinséw stopka moze sie przechyli¢ poniewaz
maszyna unosi si¢ ponad szwem. Uzyj narzedzia
aby zbalansowac unoszenie se stopki.

Jedna strona narzedzia jest szersza niz pozostale.
Uzyj tej strony ktodra jest najbardziej odpowiednia.
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Zszywanie/pikowanie

Koldra zazwyczaj sktada sie z 3 warstw, dwie
warstwy tkaniny razem z warstwa Srodkowa
pomiedzy. Aby uszy¢ 3 warstwy razem, masz
wiele mozliwosci zastosowania éciegéw i technik.

Szycie w rowku

Uzyj Sciegu stopkilA z IDT™ system. Szycie w
rowku oznacza uzycie przewodnika stopki aby
poruszac sie po szwach kotdry.

Rozpocznij przez fastrygowanie koldry przez
wszystkie warstwy spinajac je, rozpocznij od
centrum i szyj dalej. Umies¢ szpilke co 6-8 cali (15-
20 cm).

Uwaga: Mozesz takze uzyc opcji ‘szycie w rowku’ w
IDT™ stopce #820 925- 096.

Niecodzienne ozdobienie kotdry

Upiegksz swoja kodre ozdobnymi Sciegami. Sciegi
moga by¢ szyte w podobnych lub kontrastujacych
kolorach. Ozdobne, ciezkie nitki moga by¢ czasem
uzywane.

Wolny ruch punktowy
Wolny ruch punktowy nie tylka utrzymuje

material, ale réwniez wzbogaca wyglad Twojej
kotdry.

Wolny ruch punktowy potaczony jest z
obnizonymi stopkami. Przesuwasz tkanine recznie

z 2z 2

by okresli¢ dlugos¢ sciegu.

1. Ustaw swoja maszyne poprzez wybranie
prostego Sciegu.

2. Dodaj opcje ‘Open Toe Free-Motion foot” #820
988-096.

3. Opusc stopki.

Przypnij warstwy koldry i przygotuj ja do
szycia w rowku jak powyzej.

Uwaga! Sprawdz Scieg na skrawku tkaniny. Szyciee ze

statq szybkoscig pomoze utrzymac Sciegi.

5. Zacznij blisko centralnej czesci kotdry. Wez
1 écieg i pociggnij szpulke na szczyt kotdry.
Wez kilka Sciegéw i przeciagnij do siebie aby
zamkna¢ nitki.

6. Nastepnie przesun kotdre aby Twoje szycie
utworzylo wiry. Scieg nie powinien si¢
krzyzowac ale przesua¢ w wijagcym ruchu.

3:10



Slepy/kryjacy $cieg
Slepy $cieg numer 16 (nr 14 w 1.0) jest uzywany

aby utworzy¢ niewidoczne Sciegi na materiale.
Nalezy uzy¢ stopki numer 3 z IDT™ systemem.

1. Skoficz obszywac krawedz.
2. 716z 1inaciénij krawedz w druga strone.

3. Z16z brzeg ponownie w przyblizeniu 1 cm
od skoniczonej krawedzi, od wykoriczonego
brzegu. Druga strona Twojego projektu
powinna by¢ zwrécona ku gorze.

4. Ul6z material pod stopka tak aby ztozy¢ brzeg
wzdtuz krawedzi A.

5. Kiedy igly skrzydlowe zloza sie moga
wciggna¢ fragment materiatu. Jesli éciegi sa
widoczne po prawej stronie, dostosuj krawedz
A poprzez obracanie sruby B dopdki Scieg
chwyci materiat.

Elastyczny Scieg kryjacy

Elastyczny $cieg kryjacy numer 17 (15 dla maszyny
1.0) jest szczegolnie odpowiedni dla materiatow
strechowych poniewaz zygzak w $ciegu pozwala
Sciegowi rozciggnac sie. Brzeg jest szyty i koriczony
rownoczesnie.

Szycie suwaka

Jest kilka r6znych sposoboéw aby wszy¢ suwak.
Dla lepszego rezultatu podazaj bezposrednio za
dotaczonym wzorem.

Dla wszystkich typéw suwaka wazne jest aby szy¢
blisko zbéw suwaka. Stopka suwaka 4 moze zosta¢
urwana w zaleznosci od tego jak wstawisz zamek.

Ustaw pozycje szycia tak aby igta wchodzifa blisko
krawedzi zebé6w suwaka, poprzez uzycie jednej

z 29 pozydji igly dostepnych dla prostego Sciegu.
Jezeli stopka jest przymocowana po prawej stronie,
igla musi tylko zosta¢ przesunieta w prawo. Jezeli
stopka jest przymocowana na lewo, igta musi
zostaé przesunieta w lewo.

Blindhem stitch
number 16 (14)

=

Elastic blindhem
stitch number 17 (15)
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Komunikaty I, -

Pusta szpulka (1.5) Bobbin empty.
Kiedy szpula jest prawie pusta, maszyna
zatrzymuje sie automatycznie i na ekranie pojawia
sie komunikat. Zastap szpule pelna i wcisnij OK.

1.5

Przeciazenie motoru

Jezeli szyjesz bardzo ciezka tkanine lub jezeli _

maszyna jest zablokowana w trakcie szycia, Motor overloaded.
gléwny motor moze zosta¢ przeladowany i When this message
maszyna przestanie szy¢. Komunikat zniknie gdy closes. resume

L]

glowny motor i zasilacz sa bezpieczne. ]
sewing.
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Sekwencjonowanie

Funkcja skwencjonowania w Twojej maszynie umozliwia faczenie sciegéw w sekwencje. Mozesz
dodac 20 Sciegéw w tej samej sekwencji. Mozesz takze dostosowac swoj indywidualny écieg poprzez
dopasowanie do juz istniejacych sciegdw. Zachowaj swoje indywidualne $cigi i sekwencje na swojej

maszynie, przetaduj je i szyj kiedy masz ochote.

Wszystkie Sciegi w Twojej maszynnie moga zosta¢ uzyte w sekwencji poza obszywaniem dziurek,

cerowaniem, szyciem guzikéw.

Przeglad

Aktualny numer Sciegu i jego nazwa
Pole sciegu

Kursor

Zatwierdzenie sekwencji

Pionowe odbicie $ciegu

Poziome odbicie Sciegu

Ladowanie sekwencji

Zatwierdzanie sekwencji

O X® N oD

Kasowanie $ciegéw lub catych sentencji
10. Szerokosc éciegu / umiejscowienie

11. Dlugosc sciegu / grubosc¢

12. Ruszajacy sie kursor

Tworzenie sekwencji

*  Wciénij sekwencje (4) aby rozpocza¢ dzialanie.

* Woybierz Scieg ktérego chcesz uzy¢ (popatrz na
strone 3:1-3:2 aby sprawdzi¢ jak wybra¢ dany
écieg). Scieg pojawi sie na tablicy sciegow.

* Woybierz nastepny Scieg, pojawi sie on po
prawej stronie pierwszego, wybranego
uprzednio Sciegu.

Ruchomy kursor (12)

Aktualna pozycja na polu Sciegéw jest zaznaczana
przez ruchomy kursor (3). Wprowadzone Sciegi
beda znajdowaly sie w pozycji kursora.

Dla maszyny 1.5: Dotknij srodka kota
dotykowego. Kursor zmienia si¢ do pozycji
pionowej. Teraz mozna zmieni¢ sekwncje poprzez
dotkniecie lewej i prawej strony kota dotykowego.

Dla maszyny 1.0: Przesun kursor zgodnie z
sekwencjami przesuwajac w lewo i w prawo
strztke kota.

ambition™ 1.5 3
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Uzywanie alfabetu (1.5)

Przegld modutu alfabetu
Wyb6ér i podglad czcionki
Nazwa wybranej czcionki
Opusé liste wyboru czcionki
Pole $ciegu

Klawiatura

SN N N

Zmien charakter ustwaien (wielka litera/mata
litera, standardowe opcje/specialne litery i
symbole)

Przesuni kursor

Kasowanie $ciegéw i catych sentencji

Stwérz tekst senctencji
e Dotknij modutu alfabetu (A).

*  Dotknij symbolu czcionki w lewym gérnym
rogu (1) aby otworzy¢ liste dostepych czcionek.
Wybierz wymagang czcionke poprzez
dotkniecie jej. Lista zamknie sie.

*  Dotknij liter, znakéw charakterystycznych na
klawiaturze (5) aby stworzy¢ sekwencje. Kazda
litera bedzie sie znajdowala na pozycji kursora
na polu éciegow (4).

Aby zmieni¢ kursor na sekwencjach, dotknij

wskaznika w dolnym rogu klawiatury na

wyswietlaczu (7).

Wybieranie charakterystycznych ustwaien
Aby zmienic¢ charakter ustwaieri na wigksze lub
mniejsze, normalne albo specjalne litery, numery,
symbole, dotknij ikon w lewym, dolnym rogu
klawiatury (6). Dotknij ponownie aby przejs¢ do
kolejnego ustawienia.

Uwaga: Mate litery charakterystyczne sq dostepne dla
czcionki Block.

Wazna uwaga:

W module alfabetu, sekwencja nie bdq aktywne dopoki
znaki charakterystyczne beda wybrane. To oznacza,

ze pole 5ciegow bedzie zawsze widoczne kiedy modut
alfabetu bedzie wigczony. Jesli sekwencje sq tworzone,
a Ty opuszczasz tryb alfabetu to jego ponowne otwarcie
spowoduje, ze pole bedzie czyste. the stitch field will be
blank. Sekwencje pojawiq sig ponownie kiedy zostang
wybrane inne znaki. WYbrane znaki beda dodane na
koniec ostatnio tworzonej sekwencji.

4:2
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Uzywanie alfabetu (1.0)

Przeglad modutu alfabetu
1. Wybdri podglad czcionki
Nazwa wybranej czcionki
Pole sciegow

Klawiatura

S N

Zmiana charakteru ustawieni (wielka litera/mata
litera, normalny tryb/specialne symbole)

6. Kasowanie

Tworzenie sekwencji tekstu

e Wcisnij lewy lub prawy wskaznik na kole aby
przejs¢ do modutu alfabetu (A).

*  Wociénij w gore wskaznik strzatki aby podejrzec¢
czcionke (1) na szczycie ekranu zostanie
wybrana. Wcisnij OK (B) aby otworzy¢ liste
dostepnych czcionek. PrzejdZ do wymaganej
czcionki wskaznikiem strzatki i wcisni OK (B)
aby wybrac czcionke.

e Wociénij w d6t wskaznik strzatki dwa razy aby
przejs¢ do klawiatury. Kre¢ w kotko klawiature
uzywajac wskaznika strzatki, nastepnie wcisnij
guzik OK (B) aby dodac litere albo znaki
specjalne do sekwengcji. Kazda litera bedzie
umieszczona na polu Sciegow.

Uwaga: Wybrane litery na klawiaturze bedg podswietlone.

e Ab przesuna¢ kursor w sekwencji, uzyj
wskaznika strzaltki aby przejs¢ do pola sciegow
(3) nastepnie wciénij lewy lub prawy wskaznik
kursora aby cofna¢ lub przejs¢ do przodu w
sekwencji.

Wybdr ustawien

Woeisénij wskaznik kursora aby przejs¢ do ikon
ustawien (5). Wcisnij OK (B) aby przejs¢ pomiedzy
dostepnymi ustawieniami: wielkie lub mate litery,
normalne lub specjalne litery, numery, symbole.

Uwaga: Mate litery charakterystyczne sq dostepne dla
czcionki Block.

Wazne uwagi:

W module alfabetu, sekwencje nie bedg aktywne dopdki
znaki charakterystyczne sq wybrane. To oznacza, Ze
pole sciegow zawsze pokaze sig puste kiedy wilgczony
jest modut alfabetu. Jesli sekwencje sq tworzone, a Ty
wyjdziesz z modutu alfabetu, nastepnie otworzysz go
ponownie, pole sciegow bedzie puste. Sekwencje pojawiq
sig ponownie kiedy kolejne ustawienia zostang wybrane
albo jesli sekwencje (7) zostang wtgczone. Wybrane
ustawienia zostanq dodane na koniec ostatnio tworzonej
sekwencji.
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Dostosowanie $ciegow
Mozesz odzwieciedli¢, dostosowacé dtugosé,

szerokos¢, grubosc oraz pozycje wybranego Sciegu.

Kiedy zmienisz wartos¢, cyfry beda podswietlone
aby pokazaé, ze warto$¢ nie jest domyslna.

Dla maszyny 1.5: Przesun kursor tak jak jest to
opisane na stronie: 4:1. U6z kursor za Sciegiem

po tym jak dostosujesz Scieg. Dotknij sSrodkowej
czesci kota dotykowego. Sciegi beda podéwietlone.
Dostosuj Scieg tak jak jest to opisane na stronie 3:3-
3:4.

Dotknij srodkowej czesci kota dotykowego
ponownie aby aktywowac kursor.

Dla maszyny 1.0: Uzyj lewego i prawego
wskaznika strzatki na kole aby podswietli¢ Scieg
ktéry chcesz dostosowac. Dostosuj Scieg tak jak
opisano to na stronach 3:3-3:4.

Uwaga: Dostosowanie nie zawsze spowoduje
podswietlenie Sciequ. Jezeli wrdcisz do modutu szycia,
wszystkie utworzone opcje dostosowania bedq miaty
wpltyw na sekwencje i nie bedq zachowane.

Kasowanie Sciegoéw i liter w sekwencji

Aby skasowac écieg, przesun kursor w strone
Sciegu i wciénij ‘kasuj’ (9).

Aby skasowac caly Scieg, wcisnij ‘kasuj’ przez
dtuzszy moment. Komunikat ktéry ukaze si¢ na
ekranie zapyta czy na pewno chcesz skasowac
wszystkie Sciegi. Komunikat zniknie i wszystkie
skasowane Sciegi znikna z pola Sciegéw.

4:4
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Tekst mieszany ze $ciegiem ozdobnym

Laczenie tekstu sekwencyjnego ze éciegiem
ozdobnym, przywraca sekwencyjne dziatanie
poprzez wyboér wybor tabulatora modutu
szyjacego (B). Przesun kursor przez tekst i
wprowadz ozdobne éciegi ktorych chcesz uzy¢.

Zarzadzanie swoimi sekwencjami

Mozesz zachowac i przetadowa¢é swoje sekwencje.
W maszynie sa 4 opcje pamieci gdzie mozesz
przechowywac swoje sekwencje.

Zachowanie sekwencji

Wybierz ‘zachowaj’ (8) aby otworzy¢ menu
zachowywania sekwencji. Wybierz jedna z 4
pamieci. Wbrany numer pamieci jest okrazony
ramka. PotwierdZ swoj wybdr i wcisnij przycisk
OK (C).

Jesli pamiec jest pelna, pojawi sie komunikat z
pytaniem czy chcesz liste ostatnich zachowanych
Sciegdw razem z nowym. Wybierz OK/yes (C)
aby zatwierdzi¢ lub wykasuj/no (D) aby zamknaé
okienko komunikatu bez zapisywania.

Dla maszyny 1.5: Aby zamknaé¢ menu
zachowywania w pamieci, dotknij ‘wykasuj” (D).

Dla maszyny 1.0: Aby zamkna¢ menu
zachowywania wcisnij guzik zachowywania (8).

B
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Ladowanie sekwencji

Wybierz opcje tadowania (7) aby otworzy¢ menu
sekwencji. Wybierz sekwencje ktore chcesz
zaladowac. Wybieranie numeru odbywa sie dzieki
ramce. PotwierdZ swéj wyboér poprzez wcisniecie
guzika OK (C).

Sekwencje pojawia sie w module maszyny.

For 1.5: Aby wyj$¢ z menu tadowania sekwencji
bez ich tadowania, wybierz opcje “usun” (D).

For 1.0: Aby wyjs$¢ z menu tadowania sekwencji
bez ich tadowania wybierz opcje (7).

Zachowanie sekwencji

Aby zachowac sekwencje, powr6¢ do modutu
szycia poprzez wciéniecie guzika sekwencji

(4) lub przejscie do stopki. Twoje sekwencje sa
gotowe aby sewn out. Szycie sekwencyjne bedzie
kontynuowane. Your sequence is ready to be sewn
out. The sequence will be sewn continuously.

Aby przeszy¢ tylko jedng powtoke z Twojej
sekwengcji, dodaj Scieg zwigzany tak jak na stronie
3:5.

Uwaga: Dostosowanie utworzone w module wplynie na
catos¢ sekwencji. Jednkaze, te dostosowania nie zostang
zachowane jezeli wrocisz do sekwencji.
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Konserwacja

Czyszczenie maszyny

Aby utrzymac swoja maszyne w dobrym stanie, czys¢ ja czesto. Smarowanie olejami nie jest konieczne.
Wytrzyj zewnetrzng powierzchnie Twojej maszyny szmatka aby usuna¢ kurz.

Wytrzyj ekran czysta, migekka i wilgotng szmatka. __

Czyszczenie powierzchni szpulki I
Uwaga: Podnies igle, opusé stopke i wylqgcz D
maszyne.

i przesuni wierzch szpulki (B) i szpulke. Uzyj
srubokretu, aby usung¢ dwie sruby (C) w plycie Iy c I
Sciegowej. Podnie$ w gre plyte Sciegowa. @

Usun stopke. Przesun przycisk stopki (A) na prawo /74,

Wyczysé stopke i powierzchnie szpulki
szczoteczka do akcesoridow.

Czyszczac obszar pod szpulka

Czys¢ obszar pod szpula zawsze po uszyciu
kilku projektéw lub kiedy zauwazysz kumulacje
szarpanych nitek w obrebie szpuli.

Usun szpulke poprzez jej podniesienie. Wyczysc¢
obszar szczoteczka lub sucha szmatka.

W16z ponownie szpule w przeznaczone miejsce tak
zeby bolce weszly w odpowiednie miejsca (D).

Uwaga: Nie zdmuchuj powietrza do srodka poniewaz
kurz zostanie przeniesiony do Srodka maszyny.

Wymiana ptyty Sciegowej

Po opuszczeniu stopki, wymien plyte Sciegowa,
wstaw i zakre¢ dwie Sruby. Wymien przykrywe
szpulki.
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Przyktady probleméw

W ponizszym przewodniku przyktadowych probleméw znajdziesz rozwigzanie probleméw ktée moze
moga pojawic sie w Twojej maszynie. Aby otrzymac wiecej informacji prosze skontaktuj sie z lokalnym

przedstawicielem PFAFF®.

Przyktady problemoéow

Szpulka nie dziata? (1.5)
Materiat nie przesuwa sig?
Bledny $cieg, nieregularny $cieg?

Igta ztamata sig?

Maszyna nie szyje?

Sposo6b postepowania

Wyczy$¢ material z obszaru szpulki.

Upewnij sie, ze stopka jest opuszczona.

Zmien ustawienia podwdjnej igly lub szerokos¢ sciegu
w ustawieniach menu.

Wstaw igle we wlasciwy sposob, spdjrz na strone 2:9.
Dodaj wtasciwg igle do materiatu.

Sprawdz czy wtyczki s bezpiecznie wsadzone w
gniazdko oraz podlaczone do maszyny.

Przesuni dzwignie nawijarki szpuli do pozycji szycia.

Przyciski maszyny nie reaguja na dotkniecie?

Gniazdka i guziki funkcyjne w maszynie moga by¢
wrazliwe elektrycznie. Jezeli guziki nie reaguja na
dotyk, wylacz maszyne i ponownie wiacz. Jezeli
problem powtarza sie, skontaktuj sie z lokalnym
przedstawicielem Pfaff’a.

Ikony na wyswietlaczu nie sg aktywne pomimo
dotyku? (1.5)

Skalibruj ekran. Kalibrowanie znajduje sie w
ustawieniach menu.

Czy igla jest wstawiona wiasciwie?
Wstawiles$ z1g igle?

Czy igla jest zgieta lub tepa?

Czy nawloktes nitke wlasciwie?
Czy uzyta jest wlasciwa stopka?

Czy igla jest za mala dla danej nitki?

Czy wstawite$ iglte w sposéb prawidlowy?
Did you insert a wrong needle?

Czy igla jest zgieta lub tepa?

Czy nawloktes nitke wlasciwie?

Czy igla jest za mala dla danej nitki?

Czy uzywasz stabej ktora stata sie sucha?

C zy prykrywka szpulki jest prawidtowo
uzywana?
Cyz pozycja szpulki jest watasciwie ustawiona?

ICzy otwor w plycie Sciegowej jest zepsuty?
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Wstaw igle w spos6b wlasciwy, popatrz na strone 2:9.
Uzyj igly w systemie 130/750 H.

Wstaw nowa igle.

Sprawdz jak jest nawleczona nitka.

Dotacz wtasciwa stopke.

Sprawdz czy igla jest wtasciwa dla nitki i materiatu.

Wstaw igle we wlasciwy sposob, spdjrz na strone 2:9.
Uzyj igly w systemie 130/750 H.

Wstaw nowa igle.

Sprawdz jak jest nawleczona nitka.

Zmien igte na odpowiednig dla danej nitki.

Zmien nitke na lepszej jakosci zakupiona u
autoryzowanego przedstawiciela PFAFF®.

Nato6z przykrywke szpulki we wlasciwym rozmiarze
dla aktualnej szpulki.

Sprawdz inng pozycje szpulki (wertykalna
horyzontalna.

Zmien plyte ciegowa.




Czy wlasciwie zatozyles$ szpulke?

Czy plyta Sciegowa nie jest uszkodzona?
Czy obaszar szpulki jest czysty?

Czy szpulka jest wtasciwa?

Czy napiecie nitki jest poprawne?
Czy uzywasz zbyt grubej nitki?

Czy nitka szpuli zwinieta jest réwno?
Czy wlasciwa igla jest uzyta?

Czy nawloktes nitke wlasciwie?

Czy skrawki materialu znajduja si¢ pomiedzy
stopkami?

‘ Sprawdz szpulke.

‘ Zmien plyte Sciegowa.

Wyczysc¢ skrawki materiatu z powierzchni szpulki.
‘ Wstaw nowa szpulke.

Sprawdz napiecie nitki i nitki.

Zmien nitke.

Sprawdz zwijang szpule.

Wstaw odpowiednig igle we wlasciwy sposéb, spojrz
na strone 2:9.

Sprawdz jak nitka jest nawleczona.
Usun plyte Sciegowa i wyczys¢ stopki szczoteczka.

Niech Twoja maszyna szyjaca bedzie regularnie serwisowana przez lokalnego przedstawiciela

PFAFF®!

Jesli uwzgledniles powyzsze porady i sugestie ale problem pojawia sie nadal, zawieZ swoja maszyne do
lokalnego przedstawiciela. Jezeli jest szczeg6lny problem bardzo pomocne bedzie przetestowac szycie
na skrawku tkaniny i przynieé¢ go do swojego przedstawiciela. Taka probka czesto dostarcza cennych

informacji.

Nie o oryginalne czesci i akcesoria

Gwarangcja nie pokrywa uszkodzeri spowodowanych przez uzywanie czesci lub akcesoriow ktore nie sg

oryginalne.
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Rezerwujemy sobie prawo zmiany wyposazenia maszyny oraz asortyentu akcesoriéw bez uprzedniego powiadomienia, a
takze modyfikacji wydajnosci i wygladu maszyny.

Modyfikacje takie beda jednak zawsze mialy na celu podwyzszenie zadowolenia klienta i jakosci produktu.

Wlasno$¢ intelektualna:

VIKING, znak KEEPING THE WORLD SEWING, oraz EMERALD s3 znakami towarowymi nalezacymi do KSIN
Luxembourg 11, S.ar.l.

HUSQVARNA oraz znak H z korong sa znakami towarowymi Husqvarna AB.

Wszystkie znaki towarowe uzywane sg przez VSM Group AB na podstawie licencji.
CE - Authorised Representative

VSM Group AB, SVP Worldwide

Drottninggatan 2, SE-56184, Huskvarna, SWEDEN

Pamietaj, ze w przypadku utylizacji, ten produkt musi by¢ w bezpieczny sposéb poddany recyklingowi, zgodnie z odpo-
wiednimi przepisami prawa krajowego, dotyczacego produktow elektrycznych/ elektronicznych. Urzadzen elektrycznych
nie wolno wyrzucaé razem z niesortowanymi odpadami komunalnymi; trzeba je przekaza¢ do odpowiednich punktow
zbiérki. Informacje na temat mozliwosci utylizacji takich urzadzen mozna uzyskaé od lokalnych wladz. Podczas wymiany
starych urzadzen na nowe, sprzedawca moze by¢ prawnie zobowiazany do bezplatnego odbioru starego urzadzenia.

W przypadku utylizacji urzadzen elektrycznych na wysypiskach lub sktadowiskach, niebezpieczne substancje moga przedo-
sta¢ si¢ do wod gruntowych i dosta¢ si¢ do tadcucha pokarmowego, co jest szkodliwe dla zdrowia i dobrego samopoczu-
cia.

Za wady maszyny, Producent ,Gwarant i Sprzedawca nie uznaje przyczyn:

* Zrywanie nici,p¢telkowanie nici lub glosna praca poniewaz moze to by¢ wynikiem blednej obstugi maszyny lub subiek-
tywne odczucie, zta jakos$¢ ,szerokos¢ $ciegu ,nie satysfakcjonujaca lub nie prawidlowa praca maszyny , ktéra moze by¢
spowodowana przez zle ustawienie paramentéw maszyny lub nie znajomo$¢ obstugi lub brakiem zapoznania si¢ z instruk-
cja obstugi.

* Zte lub nieprawidlowe ustawienie naprezenie gornej i dolnej nitki ,nieprawidiowa praca chwytacza oraz maszyny spo-
wodowana zlym ustawieniem i regulacja maszyny, do ktérej prawidtowej regulacii jest zobowigzany klient, ktéry uzywa
maszyne.

* Nieprawidlowe wyswietlanie haftu ;wzoru i rodzaju $ciegdw lub innych parametréw na ekranie elektronicznym maszyny
lub wyswietlaczu, ktoéry moze by¢ spowodowany spadkiem napigcia, uszkodzonym bezpiecznikiem ,innymi przypadkami
zewnetrznymi.

* Kupujacemu przystuguje prawo zadania obnizenia ceny lub wymiany produktu na nowy, wolny od wad, jezeli:

- W okresie gwarancji wykonano 2 napraw tej samej, istotnej wady produktu, a produkt nadal wykazuje wade.

- Gwarant stwierdzi na pismie, ze usunigcie wady nie jest mozliwe. Wymianie podlega tylko ta cz¢$¢ sktadowa produktu, w
ktorej wystapita wada.

* Sprzet zwracany do wymiany musi by¢ kompletny, bez uszkodzet mechanicznych. Jednoczesnie Konsument, ktéry zaku-
pit maszyne ponosi odpowiedzialno$¢ z Ustawy z dn.30.05.2014 o prawach konsumenta.

Przed uruchomieniem maszyny konsument musi si¢ zapoznac z instrukcja obslugi. Przed rozpoczeciem uzytkowania
maszyny zaleca si¢ wykonanie testu na danym materiale. Nie kazdy material z uwagi na jego grubosé, jakosé, rozciagliwoscé
nadaje si¢ do szycia na tej maszynie.

ZALECA SIE WYKONYWANIE REGULARNYCH PRZEGLADOW KONSERWACYJNYCH MASZYNY
PRZYNAJMNIE] RAZ NA 6 MIESIECY W AUTORYZOWANYM SERWISIE.
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Pozostawiamy prawo do zmiany wyposazenia
maszyny i asortymentu akcesoriéw bez wczeéniejszego
powiadomienia lub modyfikacji wykonania lub projektu.

Takie modyfikacje zawsze beda korzystne dla uzytkownika
i produktu.

Wiasnosé

PFAFF, AMBITION oraz IDT (wzoér) sa znakami
towarowymi KSIN Luxembourg II, S.ar.l.

kierownictwa.

Prosze zwrdci¢ uwage, ze aby pozby¢ sie produktu

nalezy przetworzy¢ go zgodnie z przepisami krajowymi
odnoszacymi sie¢ do sprzetu elektrycznego/ elektronicznego.
W razie ewentualnych watpliwosci, prosze skontaktowac sie
z punktem sprzedazy.
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