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1. Zasady bezpieczenstwa

Podczas uzytkowania maszyny nalezy przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczeristwa.
Przed przystgpieniem do pracy nalezy doktadnie zapoznac sie z Instrukcjg obstugi urzadzenia.

NIEBEZPIECZENSTWO
W celu zmniejszenia ryzyka porazenia prgdem:

Nie wolno pozostawiaé¢ bez nadzoru podtgczonej do zasilania maszyny. Maszyne nalezy odtaczy¢ od
zrédta zasilania niezwtocznie po zakoriczeniu pracy lub przed przystgpieniem do jej czyszczenia.

OSTRZEZENIE
W celu zmniejszenia ryzyka poparzenia, pozaru, porazenia prgdem lub obrazenia ciata:

Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Gdy maszyna uzywana jest przez dzieci lub w ich obecnosci
konieczny jest nadzdr osoby dorostej.

Maszyna moze by¢ wykorzystywana jedynie zgodnie ze swoim przeznaczeniem okreslonym w niniejszej
Instrukcji. Nalezy uzywaé wyposazenia maszyny zalecanego przez jej producenta i okreslonego
w niniejszej Instrukcji.

Nie wolno uzywac maszyny jezeli: przewdd lub wtyczka sg uszkodzone, maszyna nie dziata prawidtowo,
maszyna zostata upuszczona lub zniszczona, maszyna zostata zalana wodg. W ww. przypadkach nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem technicznym w celu dokonania przegladu, naprawy lub
(elektrycznej i mechanicznej) regulacji maszyny.

Nie wolno uzywaé¢ maszyny przy zablokowanych wlotach powietrza. Nie wolno dopusci¢, aby
w otworach wentylacyjnych maszyny oraz przy pedale maszynowym gromadzity sie ktaczki, kurz, pyt,
Scinki nici lub materiatu.

Nie wolno umieszcza¢ zadnych przedmiotéw w otworach wentylacyjnych maszyny.

Nie wolno uzywac maszyny na wolnym powietrzu.

Nie wolno uruchamiaé maszyny w pomieszczeniu, w ktérym uzywane sg produkty w aerozolu lub gdzie
przechowywany i uzywany jest tlen.

W celu odtgczenia maszyny od zasilania nalezy ustawi¢ wszystkie przetgczniki w pozycji na off (,0”),
a nastepnie wyciggna¢ wtyczke z gniazdka.

Przed przystgpieniem do regulacji przy igle nalezy wytgczy¢ maszyne (,,0”). Dotyczy to w szczegdlnosci
nawlekania igty, wymiany igty, nawlekania bebenka oraz wymiany stopki dociskowej.

Nie wolno zbliza¢ palcéw do ruchomych czesci maszyny, zwtaszcza w obszar pracujgce;j igty.

Zawsze nalezy uzywaé odpowiedniej, nieuszkodzonej ptytki sciegowej. Niewtasciwa ptytka moze
spowodowac ztamanie igty.

Zawsze nalezy odfaczy¢ zasilanie od maszyny w przypadku opuszczania stanowiska pracy, zdejmowania
obudowy (pokryw i oston), oliwienia lub wykonywania innych czynnosci regulacyjnych opisanych
w niniejszej Instrukcji.

Nie wolno odtgcza¢ maszyny od zasilania ciggnac za przewdd zasilajgcy. W celu wytgczenia maszyny
z sieci nalezy chwycic za wtyczke, nie za przewad.

Nie nalezy wktadaé maszyny oraz przewodu zasilajgcego do wody ani innych ptyndw.

Maksymalna moc lampy LED to 0.3W, a maksymalne napiecie to 5V (prad staty). W przypadku
uszkodzenia lampy LED, nalezy jg niezwtocznie odesta¢ do autoryzowanego serwisu technicznego w celu
naprawy lub wymiany.

Pedat maszynowy nalezy odtgcza¢ od zasilania w przypadku opuszczania stanowiska pracy oraz przed
przystgpieniem do czynnosci konserwacyjnych.

Instrukcje obstugi maszyny nalezy zachowac.
Maszyna jest przeznaczona jedynie do uzytku domowego.
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Parametry techniczne maszyny:

Wymiary:

35.0cm x 16.0cm x 27.5cm

Ciezar:

Napiecie:

Czestotliwos¢:

50Hz / 60Hz

Moc:

Temperatura otoczenia:

Poziom hatasu:

ponizej 76dB (A)

UWAGA - maszyna posiada ruchome czesci
W celu zmniejszenia ryzyka urazu:

— Przed przystgpieniem do czynnosci regulacyjnych
i wyciggnaé wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka.

konserwacyjnych nalezy odfaczyé zasilanie

— Przed przystgpieniem do obstugi maszyny nalezy zamkng¢ pokrywe.

Nie wolno naraza¢ maszyny na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych oraz wilgoci. Maszyna nie
moze znajdowac sie w poblizu Zrédet ciepta takich jak kuchenka, zelazko, swieca oraz w pomieszczeniach
o wysokiej temperaturze. Przy wysokich temperaturach, maszyna nadmiernie sie nagrzewa i czesci
winylowe przewodu zasilajgcego moga ulec uszkodzeniu skutkujac pozarem lub porazeniem pragdem.

Urzadzenie jest zgodne z dyrektywga 2004/108/WE dotyczgcg kompatybilnosci elektromagnetyczne;.

i

UTYLIZACIA

Maszyna oznaczona jest symbolem recyklingu.
Nie nalezy jej wyrzucad jak standardowych odpaddéw miejskich.

AKCESORIA

Na wyposazeniu maszyny znajduje sie
pojemnik z réznymi  dodatkowymi
akcesoriami. Pojemnik schowany jest
w przedtuzeniu foza maszyny i aby go
wyja¢  nalezy pociggng¢ podstawe
w lewo.
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2. Nazwy czesci
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uchwyt / raczka
dzwignia stopki
dociskowej
trzpien szpulki
tabliczka
identyfikacyjna
naprezacz nici
pokrywa czotowa
podciggacz nici
regulator nawijarki
bebenka

regulator sciegu

watek nawijarki
bebenka

blokada nawijarki
bebenka

pokretto reczne

regulator diugosci
Sciegu

przetgcznik zasilania
wtyk zasilania
dzwignia sciegu
wstecznego

przedtuzenie foza
pedat maszynowy
prowadnik nici

automatyczny
nawlekacz igty

wkret stopki
igta

zgbki transportu
ptytka Sciegowa

dzwignia zwalniania
stopki

wkret mocujacy igte

stopka dociskowa
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I] Regulator naprezenia gornej nici

Przy pomocy pokretta z podziatkg istnieje mozliwosé zmniejszenia lub zwiekszenia naprezenia gérnej nici.
Im wyzsze wskazanie podziatki, tym wieksze naprezenie nici.

E Dzwignia stopki dociskowej

Dzwignia reguluje ustawienie stopki dociskowej w trzech potozeniach.

E’ Regulator $ciegu

Przed zmiang $ciegu nalezy upewnic sie, ze igta jest poza materiatem, w najwyzszym potozeniu.

H Regulator dtugosci sciegu

Pokretto umozliwia zmiane dtugosci $ciegu w zaleznosci od rodzaju i grubosci szytego materiatu.

H Dzwignia $ciegu wstecznego

W celu wzmocnienia Sciegu zaleca sie wykonanie na poczatku i na koricu szwu kilku Sciegdw wstecznych.
Aby wykona¢ $ciegi wsteczne nalezy podczas szycia w normalnym kierunku docisnaé dzwignie w dét. Sciegi
wsteczne bedg wykonywane dopdki dzwignia bedzie ustawiona w dolnym potozeniu
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3. Przygotowanie maszyny

E-)‘-/ 2} [\l E prz-elqczpilltzasilania

z diodg swietlng
- on [ -

pedat
maszynowy

Przed przystgpieniem do czynnosci regulacyjnych lub wymiany igly nalezy odfaczy¢ zasilanie od maszyny
i wyciggnad wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka.

I] Pedat maszynowy

Przewdd pedatu maszynowego nalezy podtaczy¢ do wtyku maszyny (1) oraz do gniazdka elektrycznego (2).

E Przetacznik zasilania z diodg swietlng

Aby uruchomi¢ maszyne nalezy nacisngé przetacznik zasilania tj. ustawi¢ go w pozycji ON. Nacisniecie
przetgcznika wtgcza zasilanie oraz diode swietlng.

4. Zdejmowanie kasetki bebenka z chwytacza

_ _ Nalezy otworzy¢é pokrywe bebenka, palcami pociggnaé¢ zatrzask
;’f H‘W NF '|'|\ ) f kasetki bebenka i wyciggnac kasetke z chwytacza.
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5. Nawijanie bebenka
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7. Instalacja kasetki bebenka na chwytaczu

8. Nawlekanie gornej nici

II 1.I W

Gtowice maszynowgq nalezy nawlec w sposdb pokazany na ilustracjach powyzej.
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9. Automatyczny nawlekacz igty

Podczas przekrecania pokretta recznego do
przodu, ni¢ bebenka jest podnoszona wraz z gérng
nicig. Obie nici nalezy wyciggnaé do tytu.

10
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12. Regulacja naprezenia nici Sciegu prostego

Prawidtowe naprezenie nici

wierzchnia
strona

ni¢ bebenka

spodnia
strona

Gorna ni€ za bardzo naprezona (nici blokujg sie na wierzchniej stronie materiatu)

zmniejszy¢
napreienie

‘. zwiekszyé
Y naprezenie

Q

13. Regulacja naprezenia nici bebenka
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naprezenie
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Aby sprawdzi¢ czy naprezenie nici bebenka jest prawidtowe nalezy
spusci¢ kasetke bebenka trzymajac jg za ni¢ bebenka i raz szarpnac.
Jezeli ni¢ odwinie sie jedynie na 1-2 cale, naprezenie nici bebenka
jest prawidtowe. Jezeli ni¢ bedzie nieprzerwanie rozwijac sie,
naprezenie jest zbyt mate. Jezeli natomiast ni¢ wcale nie bedzie sie
wyciggac, naprezenie jest zbyt duze.

Dokonujgc regulacji naprezenia na kasetce bebenka,
delikatnie zmienia¢ ustawienia przy pomocy wkretaka.

nalezy

11



oILIKE

14. Zestawienie rodzaju igly, nici i szytego materiatu

Rozmiar dla nici i materiatow
nr 14 (90) standardowych
nr 16 (100) ciezkich (grubych)
nr 11 (80) lekkich (cienkich)
nr9 (70) bardzo lekkich (bardzo cienkich)

Igta do dzianin jest wiasciwa do szycia
materiatdw rozciggliwych (np. dzianin)
oraz materiatow syntetycznych.

15. Wymiana igty

sworzen

plfaska
strona =
"

wkret
mocujacy igle

16. Scieg kryty (niewidoczny)

cienki
\mteriai

S

spodnia
strona

wierzchnia
strona
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17. Wymiana stopek dociskowych

18. Obszywanie dziurek

diugosé sciegu

0.5-1

19. Rodzaje dziurek

\|'|'|'I'l'lﬂllillﬁlllllllliilll'v'N'.
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20. Dziurki ze sznurkiem

21. Regulacja dtugosci sciegu

wieksza
gestosc sciegu
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mniejsza
gestosc sciegu
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22. Czyszczenie zgbkow transportu i okolic chwytacza
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Przed przystgpieniem do czynnosci regulacyjnych lub wymiany igly nalezy odtgczyé¢ zasilanie od maszyny
i wyciggnac wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka.

/

W celu wyczyszczenia maszyny nalezy:

— ustawic igte w najwyzszym potozeniu

— zdjac kasetke bebenka z chwytacza

— rozsungc ostone biezni (pierscienia nosSnego) chwytacza i ostone chwytacza

— zdjac ostone biezni chwytacza i chwytacz

— za pomocg delikatnej szmatki wyczyscic¢ zagbki transportu oraz obszar pracy chwytacza

— zaaplikowac kilka kropel oleju maszynowego na srodkowy sworzen chwytacza oraz bieznie chwytacza

— sprawdzi¢ czy bieznia chwytacza ma ksztatt pdtksiezyca po lewej stronie maszyny

— trzymajgc chwytacz za srodkowy sworzen, zainstalowac go z powrotem na maszynie tak, aby tworzyt
potksiezyc po prawej stronie

— zatozy¢ ostone biezni chwytacza

— zatrzasng¢ mocowanie chwytacza.

Czyszczenie glowicy maszynowej oraz pedatu maszynowego

Gtowice oraz pedat maszynowy nalezy utrzymywac w czystosci. Do ich czyszczenia nalezy uzy¢ wytgcznie
suchej szmatki.
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