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Domowe maszyny do szycia spetniaja normy IEC/EN 60335-2-28 i UL1594

WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Podczas korzystania z urzadzen elektrycznych nalezy zawsze przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczenistwa, miedzy innymi: Przed
skorzystaniem z maszyny nalezy zapoznac si¢ ze wszystkimi instrukcjami.

NIEBEZPIECZENSTWO -W celu zmniejszenia
ryzyka porazenia elektrycznego:

*  Nie wolno pozostawia¢ wlaczonej do zasilania maszyny do szycia bez nadzoru. Po zakonczeniu uzywania oraz przed
czyszczeniem nalezy zawsze od razu odlaczaé maszyne od gniazdka elektrycznego.

OSTRZEZENIE - W celu zmniejszenia ryzyka oparze-
nla, pozaru, porazenia elektrycznego i innych obrazen:

Ta maszyna do szycia nie jest przeznaczona do obslugi przez osoby (w tym takze dzieci) niepetnosprawne ruchowo,
sensorycznie lub psychicznie, a takze osoby bez odpow1edme] wiedzy i doswiadczenia, o ile nie znajduja si¢ pod nadzorem osoby
odpowiedzialnej za ich bezpieczenistwo.

e Duzieci powinny korzysta¢ z maszyny pod nadzorem, aby upewnic sig, ze nie traktuja jej jak zabawki.

*  Dozwolone jest uzytkowanie maszyny tylko zgodnie jej przeznaczeniem opisanym w tym podreczniku. Nalezy korzystac tylko z
akcesoriow zalecanych przez producenta i opisanych w niniejszym podreczniku.

. Nie wolno korzystac z tej maszyny jezeli ma uszkodzony przewod zasilajacy lub wtyczke, nie dziala prawidtowo, zostata
upuszczona lub uszkodzona, albo ulegla zamoczeniu. W takim wypadku nalezy odda¢ maszyne do najblizszego autoryzowanego
sprzedawcy lub serwisu w celu jej sprawdzenia, naprawy lub regulacji elektrycznej lub mechaniczne;.

*  Nie wolno korzysta¢ z maszyny, gdy zastonicte sa jej otwory wentylacyjne. Otwory wentylacyjne maszyny i rozrusznika nalezy
zachowac w czystosci tak, aby nie dostaly si¢ do nich nitki, kurz i fragmenty materialu.

e Palce nalezy trzymac z dala od ruchomych cze¢sci maszyny. Szczegblna uwage nalezy zwroci¢ na okolice igly maszyny. Zawsze
nalezy korzysta¢ z odpowiedniej plytki Sciegowej. Nieprawidiowa plytka moze spowodowa¢ ztamanie igly.

e Nie wolno korzysta¢ z wygietych igiel.

*  Nie nalezy ciagna¢ ani pcha¢ materialu podczas szycia. Moze to spowodowac odchylenie igly i jej ztamanie.

e Nalezy korzysta¢ z okularéw ochronnych.

e Nalezy wylacza¢ maszyne (ustawienie 0) podczas ustawiania czegokolwiek w okolicach igly np. podczas jej nawlekania, wymiany,
zakladania dolnej nici, wymiany stopki itd.

e Nalezy zawsze odlacza¢ maszyne z gniazdka elektrycznego podczas zdejmowania obudowy, oliwienia oraz wykonywania innych
czynnosci serwisowych opisanych w instrukgji.

*  Nie wolno wklada¢ ani wrzuca¢ zadnych przedmiotow do otworéw maszyny.

*  Nie wolno korzysta¢ z maszyny na zewnatrz.

*  Nie wolno korzysta¢ z maszyny, gdy w okolicy sa uzywane produkty w acrozolu (np. spray) oraz gdy wykorzystywany jest czysty
tlen.

* W celu wylaczenia nalezy przestawi¢ wszystkie elementy sterujace na zero, a nastepnie odlaczy¢ maszyne od gniazdka sieciowego.
*  Nie nalezy odlacza¢ maszyny ciagnac za przewod. W celu odlaczenia przewodu chwy¢ za wtyczke.
*  Podczas zwijania przewodu trzymaj caly czas za wtyczke. Nie pozwol, aby wtyczka uderzyla o maszyne podczas zwijania.

*  Maszyna posiada podwojna izolacje. Nalezy korzystac tylko z identycznych czgsci zamiennych. Zapoznaj si¢ z instrukcja
serwisowania podwojnie izolowanych urzadzen.

ZACHOWA] NINIEJSZA INSTRUKCJE
SERIWSOWANIE URZADZEN Z PODWOJNA IZOLACJA

Urzadzenia z podwdjna izolacja posiadaja dwa systemy izolacji zamiast standardowego uziemienia. Urzadzenie takie nie posiada
mozliwosci podlaczenia uziemienia i nie nalezy dodawac opcji uziemienia do urzadzenia. Serwisowanie takich urzadzen wymaga
wyjatkowej ostroznosci i znajomosci systemu oraz powinno by¢ wykonywanie tylko przez wykwalifikowany personel. Czgsci zamienne
dla urzadzen z podwojng izolacja musza byc¢ identyczne z oryginalnymi. Urzadzenia z podwdjna izolacja sa odpowiednio oznaczane.
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Przeglad elementow maszyny
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1. Pokrywa

2. Prowadnica nici przed naprezaczem
3. Dyski naprezacza nici

4. Dzwignia podnoszenia nici

5. Naprezenie przy napelnianiu dolnej
szpulki

6. Panel przyciskéw funkeyjnych
7. Obcinacz nici
8. Wskazniki LED

9. Gniazdo stopki z czujnikiem do
wyszywania dziurek w jednym kroku

10. Nawlekacz igly

11. Stopka

12. Plytka Sciegowa
13. Pokrywka bebenka
14. Wolne ramie

15. Przelacznik opuszczania zabkow
transportera

16. Uchwyt igly ze $rubg docisku igly
17. Uchwyt stopki
18. Przegub stopki

19. Panel z symbolami §ciegow

20. Trzpien na szpulki

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

Krazki na szpulke
Dodatkowy trzpien na szpulki

Trzpien do napelniania dolnej szpulki z
ogranicznikiem

Obcinacz nici dla dolnej szpulki
Pokretto
Wyswietlacz

Panel dotykowy z przyciskami
funkcyjnymi

Wihacznik, gniazda przewodu zasilajacego
i rozrusznika



Dotaczone akcesoria

Stopka
r,———]] Stopka uzytkowa A Zamocowana fabrycznie do maszyny. Stopka ta jest gléwnie uzywana do $ciegéw prostych
é:] i zygzakéw o dlugosci Sciegu powyzej 1.0.
Do szycia Sciegami dekoracyjnymi lub krétkimi zygzakami i innymi $ciegami uzytkowymi
|.|‘ I—_D Stopka uzytkowa B | o dlugosci sciegu ponizej 1,0 mm. Wycigcie pod spodem stopki stuzy do gladkiego
b [ =) przesuwania si¢ nad $ciegiem.
Stonka do Stopka ta uzywana jest do szycia guzikéw krok po kroku. Uzyj znakéw na nézce stopki,
SP; ania dziurek aby ustawi¢ krawedZ materialu. Dwa wyciecia na spodzie stopki zapewniaja gladkie
‘(’:VY TV v przesuwanie si¢ nad kolumnami guzika. Na palec z tylu stopki zaklada si¢ kordonek do

dziurek usztywnianych kordonkiem.

Stopka D do $ciegu
krytego

Stopka ta uzywana jest do $ciegu krytego. Wewnetrzna krawedz stopki prowadzi material.
Prawy palec stopki przeznaczony jest do przesuwania po zagictej krawedzi.

Stopka do suwakoéw
E

Te stopke mozna zatozy¢ po lewej albo prawej stronie igly, aby umozIliwi¢ tatwe wszycie
obu stron zamka. Nalezy przesunac igle¢ w prawo lub w lewo, aby szy¢ blizej zabkow
suwaka albo w celu obszycia duzego obszaru kordonkiem.

[ % ‘{Jj‘ Stopka Stopka ta, pokryta warstwa, nieprzywierajaca pod spodem, uzywana jest do szycia pianki,
= nieprzywierajaca H | winylu, plastiku lub skory. Dzigki temu materialy te nie przyklejaja si¢ do stopki.
Stopka krawedziowa | Stopka ta uzywana jest do obrzucania i szwéw. Sciegi sa tworzone wokél trzpienia, co
J zapobiega marszczeniu na krawedzi materiatu.
Stopka do
haftowania/ Stopka ta umozliwia cerowanie, pikowanie i haftowanie.

cerowania R

Stopka z czujnikiem
do wyszywania
dziurek w jednym
kroku

Po zaloZeniu w maszynie stopka przyszywa guzik zgodnie z wielkoscia guzika podana w
ustawieniach maszyny.

Piéro PICTOGRAM™

Nieprzywierajaca plytka poslizgowa (2)

Przecinak

Pedzelek

Srubokret

Prowadnica krawedzi/pikowania

Podktadka filcowa (2)

Szpulki bebenka (5)

Dwa dodatkowe krazki, jeden maly i jeden duzy:

0. Narzedzie wielofunkeyjne /Podktadka do
guzikow

11. Sieci na szpulki. Do wsuwania na szpulki

20PN AW

podczas szycia ni¢mi syntetycznymi, ktore tatwo
same si¢ odwijaja.
Igly (niewidoczne na ilustracji)




Tabela $ciegéw - menu |. Sciegi uzytkowe

tkanin

Scieg nr Nazwa sciegu Stopka Zastosowanie
Stopka z czujnikiem
0 Dziurka z rygielkiem 0 wyszywama Dziurka standardowa do wigkszo$ci materialow.
’ dziurek w jednym
kroku Stopka/C
[ ,
! 1 Scieg prosty, igla A/B Wszystkie rodzaje szycia. 29 r6znych pozycji igly.
! polozona centralnie
=) Scieg eastyczny, igla
§ 2 polozona z lewej A/B Do szwéw w trykocie i materialéw rozciagliwych.
strony
f—) Wzmocniony Scieg Do szwéw poddawanych duzym obciazeniom. Potréjny i elastyczny, do wzmocnionych szwow.
i 3 | prosty, igla polozona A/B Uzywany do wzmacniania i naszywania ubraf sportowych i roboczych. Do stebnowania nalezy
" centralnie zwigkszy¢ dlugosé sciegu. 29 réznych pozycii igly.
::> 4 Scieg zygzakowy A/B Do zszywania i naszywania lat oraz elastycznych naszywek. Dobry do lekkich i srednich materiatow.
> trzystopniowy Do obszywania wybierz scieg 1:14.
z 5 Zyarak A/B Do szycia na koronkach, brzegach i aplikacjach. Szerokos¢ ciegu zwigksza si¢ rowno od lewej do
prawej.
s ) . . ) - ! . S s
% 6 Scieg wicrzchni B Dekf)raq jne obszycia i zachodzace szwy, pasy i szarfy. Do $rednich i ciezkich materiatéw
N rozciagliwych.
E__ 7 Scicg obszyciowy ] Szyci§ i obrzucanie brzegt'iw' w jednej operacji z pézniejszym obcigciem materiatu. Przy lekkich
[ materiatach elastycznych i nieelastycznych.
E\\ 8 Elastyczny Scieg B Szycie i obrzucanie brzegéw w jednym kroku z pézniejszym obcieciem materiatu. Przy srednich i
- obszyciowy bardzo rozciagowych materiatach.
Automatyczne
@ 9 przyszywanie Brak stopki Do przyszywania guzikéw. Wybierz liczbe przeszy¢ na wyswietlaczu.
guzikoéw
! 10 Scieg prosty z A/B Rozpoczyna sie i koficzy przeszyciem 1z6d 1w tyl wzmacniajac zakoficzenia Scie:
: funkcja FIX poceyna si¢ Y pracszyciem W praoc i w i W Jac ek £n-
E 1 Podwéiny Overlock B Szyci§ i c})erucar}ie brzegc?w‘\y j(?dnej opFracji z pézniejszym obcigciem materiatu. Do cigzkich
! materialéw rozciagliwych i cigzkich tkanin.
Eg 12 Overlock B Szy'cié i c’)brzucar'lie brzego'w w jednm kroku z pézniejszym obcigciem materiatu. Do $rednich
(4] materiatléw rozciagliwych.
E: 13 Scieg elastyczny/ B Do nakladajacych si¢ szwéw w trykocie. Do obszywania waskich gumek.
= ) obszywania
>s, Scieg zygz_zk()wy - - .
N 14 trzystopniowy z J/B Do obrzucania wszystkich rodzajéw materialéw
- obrzucaniem
3 Scieg zyozakowy
:; 15 €18 ZYgEARowy A/B Do taczenia dwoch kawalkéw materiatu zakoficzonymi krawedziami i elastycznych marszczen.
S dwustopniowy i
% 16 | Wzmocniony zygzak B Do Iaczenia krawedzi materiatu lub skérzanych naktadkach. Do szycia dekoracyjnego.
:i’ 17 Scieg fastrygujacy A/B Do lqc?eni? dW(’)C})l k'awaikéw materiatu dtugimi Sciegami (naprezenie nici zmniejsza si¢ zgodnie z
| ’ zaleceniami na wyswietlaczu).
. Prosty <cic Uzywany wraz z rozrusznikiem do fastrygowania fragmentéw materialu ze soba. Opusé zabki
| 18 v scieg A transportera. Wyszyj $cieg, unies stopke i przesunt material. Opus¢ stopke i wyszyj kolejny $cieg,
fastrygujacy . . . .
Powtarzaj, az do zakoniczenia fastrygi.
Scieg do obszycia L S . -
19 D Kryte obszycia w $rednich i cigzkich materiatach rozciagliwych.
clastycznego
7 Obszycie k _ e A
<= 20 seyeie kryte D Kryte obszycia w §rednich i ci¢zkich tkaninach.
1




Scieg nr Nazwa $ciegu Stopka Zastosowanie
r 21 Krawed? A/B Do wykanczania krawedzi, obszywania krawedzi lekkich materialéw rozciagliwych, szycia tkanin na
= muszelkowa ukos.
Scieg elastyczny lub Szvty na dwéch kol h elastv P lu elasty .
g 2 4o marszczenia A/B zyty na dwoch kolumnach elastycznej nici w celu elastycznego marszczenia.
> Scieg taczacy- . . . . . . Lo .
< 23 A/B Do taczenia dwoch kawalkoéw materiatu zakoficzonymi krawedziami i elastycznych marszczen.
> mostkowy
o Scieg do cerowania A/B Cerowanie i naprawy malych dziur w ubraniach roboczych, dzinsie, obrusach i innych. Nalezy zaszy¢
(przedni i tylny) dziure, wybra¢ ruch wstecz w celu nieprzerwanego cerowania i automatycznego zatrzymania.
25 Scieg d? cerowama A Do zszywania niewielkich rozdaré.
(na calej szerokosci)
2% Fastryga A/B Wzmacnianie kieszeni, otworéw w koszulach, szlufek, a takze dolnej czesci suwaka.
(reczna)
I 27 Scieg do szlufek A Przyszywanie szlufek.
i | SUpkr ke
28 zaokraglonymi o Wyszy: Do bluzek i ubran dziecigcych.
Koreami dziurek w jednym
kroku Stopka/C
= Wzmocniona
§ 29 | dziurka do $rednich C Do $rednich i ciezkich materiatéw.
= materialéw
_ Stopka z czujnikiem
30 Driurka tradycyjna dp wyszywania Zzl.pewrua W_‘Yglgfd recznie robloxAle], fizlurkl na )dehlliatnych AmateAnalach‘ Wsl?%zowka: W przypadku
dziurek w jednym | dziurek w dzinsie nalezy wydtuzy¢ i poszerzy¢ dziurke. Uzywaj grubszej nici.
kroku Stopka/C
Stopka z czujnikiem
31 | Dziurka z otworkiem d? Wyszywania Do szytych na miare¢ zakietow, plaszczy itd.
dziurek w jednym ’
kroku Stopka/C
Stopka z czujnikiem
32 Dziurka tradycyjna dp yszywana Zapewnia wyglad recznie robionej dziurki na delikatnych materiatach.
zaokraglona dziurek w jednym ’
kroku Stopka/C
Stopka z czujnikiem
. do wyszywania . . .
33 | Wytrzymala dziurka dziurck w jednym Ze wzmocnionymi fastrygami.
kroku Stopka/C
34 PzAlurAka 8 pros’tym A/B Do skéry i zamszu.
Sciegiem w skorze
I . .
Mg | 55 | Drvkawlszalde B Do 0zd6b koronkowych.
e kropli
%:% 36 Dziurka B Do paskéw, sznurowek itd.
E 37 Scieg satynowy, B Do aplikacji, przy szyciu na koronkach i obcigciach. Do lekkich i srednich materiatéw.
E waski.
% 38 Saei::;};lomy’ B Do aplikacji, przy szyciu na koronkach i obcigciach. Do lekkich i srednich materiatéw.
= 39 Scieg satynowy, B Do aplikacji, przy szyciu na koronkach i obcigciach. Do cig¢zkich materialéw.

szeroki




nr Nazwa $ciegu Stopka Zastosowanie
40 Automatyczny $cieg B Zaczyna i konczy si¢ w punkcie. Uzywany przy naroznikach, punktach i wyszywaniu liter.
zwezany Nacisnij wstecz, aby zwezic.
41 Automatyczny Scieg B Zaczyna i koficzy sie w punkcie. Uzywany przy naroznikach, punktach i wyszywaniu liter.
Zwezany Nacisnij wstecz, aby zwezic.
A 42 Sciegi Wzoréw B Elementy wzoréw satynowych do programowania oryginalnych projektéw sciegéw satynowych.
=—-‘ 43 Sciegi wzoréw B Elementy wzoréw satynowych do programowania oryginalnych projektéw sciegdw satynowych.
E-. 44 Sciegi wzorow B Elementy wzoréw satynowych do programowania oryginalnych projektéw sciegéw satynowych.
45 Sciegi wzoréw B Elementy wzoréw satynowych do programowania oryginalnych projektéw sciegéw satynowych
: 46 Wykoniczenie falg B Do wykaniczania brzegéw. Material poza wykoniczeniem nalezy odciad
47 Wa‘ﬂ: gzoatli()) w B Do wykaniczania brzegéw. Material poza wykonczeniem nalezy odciaé
v,
48 | Sciegi wykariczajace B Do wykariczania brzegéw. Material poza wykoniczeniem nalezy odciaé
49 | Sciegi wykariczajace B Do wykaniczania brzegéw. Material poza wykonczeniem nalezy odciaé
50 | Sciegi wykafczajace B Do wykaniczania brzegow. Material poza wykonczeniem nalezy odciad
ﬂ[} 51 Satynowa strzatka B Do wykanczania brzegéw. Material poza wykonczeniem nalezy odciaé
Y
E 52 Grzybek B Do wykariczania brzegéw. Material poza wykoriczeniem nalezy odciaé
1%
€; 53 | Sciegi wykafczajace B Wyszywane na krawedzi lub programowane razem.
% 54 Satynowyi seieg B Do wykanczania krawedzi i taczenia dwoch kawalkow materiatu.
krawedziowy
55 SatynowyA sereg B Do wykanczania krawedzi i taczenia dwoch kawalkow materiatu.
krawedziowy
% 56 SatynowyA seieg B Do wykanczania krawedzi i taczenia dwoch kawatkow materiatu.
krawedziowy




Opis Sciegow

1 2p 39 Sciegi 0-9 sa
Menu 1: Sciegi uzytkowe, Menu 2: Sciegi do pikowania, Menu 3: 4e 5o s " | takie same we
Sciegi satynowe i tradycyjne, Menu 4: Sciegi dekoracyjne T °f wszystkich menu
7~ 8% 9g | Sciegow.
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Sciegi oznaczone czerwonym obramowaniem mozna uzywac do cerowania.

Czcionki

Blok

ABCDEFGHIJKLMNOPQRST UUVWXYZAAXUD -,
abcdefghijk/mnopqrstu vwxyzaaa@

Linia mazana

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUUVW XY ZAAOD-..
abcdefghijklimnopgrstulivwxyzaddd@,

103U567800F Paddceecei60GNABE?! .

Cyrylica i hiragana
Alfabet rosyjski i japonski. Czcionki mozna obejrze¢ na wyswietlaczu maszyny.
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Rozpakowanie

1. Umie$¢ maszyne ma stabilnej, plaskiej powierzchni, zdejmij
opakowanie i unie$ pokrywe.

2. Zdejmij elementy opakowania i rozrusznik.

3. Maszyna jest dostarczana z pudelkiem na akcesoria,
przewodem zasilajacym i przewodem rozrusznika.

4. Przed rozpoczeciem szycia przetrzyj maszyne, zwlaszcza
okolice igly i ptytki Sciegowej, aby usunac pozostalosci oliwy.

Uwaga: Maszyna do sycia Sapphite™ 930 jest praygotowana do pracy w
normalnej temperaturge pokojowey. Skrajnie niskie i wysokie temperatury

pracy moga miec negatywny wyplyw na efekty sgycia.

Pakowanie po szyciu

1. Przelacz wlacznik do pozycji O.

2. Odlacz przewdd zasilajacy od gniazdka sieciowego, a
nastgpnie od maszyny.

3. Odlacz przewdd rozrusznika od maszyny. Zwin przewod
rozrusznika i wl6z go do wnetrza rozrusznika.

4. Upewnij si¢, ze wszystkie akcesoria znajduja si¢ w pojemniku.
Wsuni pojemnik na maszyne pod wolne ramie.

5. Umie$¢ rozrusznik w przestrzeni nad wolnym ramieniem.

6. Zaléz pokrywe.

Pudetko na akcesoria

W pojemniku tym znajduja si¢ specjalne miejsca na stopki,
szpulki, igly i inne akcesoria. Przechowuj akcesoria w tym
pojemniku, aby byly zawsze pod r¢ka.

Dodatkowa przestrzen szycia

Obszar po prawej stronie igly, pomiedzy igla i ramieniem,
zapewnia dodatkowy obszar roboczy. Umozliwia to latwiejsze
wyszywanie wickszych projektéw i pikowania, niz w przypadku
innych maszyn. Przechowuj pojemnik na maszynie, aby zapewnic¢
sobie wigkszy obszar roboczy.

Korzystanie z wolnego ramienia

W razie koniecznosci przesunt pojemnik na akcesoria w lewo,
jezeli cheesz go zdjac i skorzystac z wolnego ramienia.

Aby ulatwi¢ szycie nogawek i rekawow, uzyj wolnego ramienia.

Pojemnik zaklada si¢ przez jego wsunigcie na maszyne.




Przygotowanie do sgycia

Podtaczanie przewodu rozrusznika

Wsrod akcesoriow znajduje si¢ przewdd rozrusznika i przewod
zasilajacy. Podlaczanie przewodu rozrusznika do rozrusznika
dokonuje si¢ tylko przy pierwszym uzyciu maszyny.

1. Wyjmij przewdd rozrusznika. Odwro¢ rozrusznik. Podlacz
przewod do gniazda na rozruszniku.

2. Docisnij mocno, aby upewnic sig, ze przewod zostal
poprawnie podlaczony.

3. Uléz przewdd w otworze na spodzie rozrusznika.

Podtaczanie przewodu zasilajacego i
rozrusznika

Na spodzie maszyny znajduje si¢ informacja na temat napiccia
(V) i czestotliwosci (Hz) zasilania.

Przed podlaczeniem pedatn rozrusznika npewnij sig, %e jest on typn "FR5"
(sprawds spod pedatn).

1. Podlacz przewdd rozrusznika do przedniego gniazda na
spodzie po prawej stronie maszyny.

2. Podlacz przewdd zasilajacy do tylnego gniazda na spodzie, po
prawej stronie maszyny.

3. Przetacz wlacznik do pozycji I, aby wlaczy¢ zasilanie 1
oswietlenie.
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Opuszczanie zabkow transportera ( = X 2 5 )

Zabki sa opuszczane po przesunieciu w prawo przelacznika
znajdujacego si¢ na przodzie wolnego ramienia. Przesun

przetacznik w lewo, jezeli cheesz unies¢ zabki. Zabki podniosa
sig, gdy zaczniesz szy¢. Zabki powinny by¢ opuszczone podczas

przyszywania guzikéw lub pracy w trybie ruchu swobodnego. _)
-

Wymiana stopki

A Przetacz wlaeznik do pozygi O.

1. Igla powinna by¢ w najwyzszej pozycji, a stopka powinna by¢
uniesiona. Pociagnij stopke do siebie.

2. Ustaw poprzeczny trzpief na stopce roOwno z wycigciem na

kolanku. Popchnij stopke do tytu, az do zatrzasnigcia.

Wymiana igty

A Przetacz wlaeznik do pozyei O.
1. Przytrzymaj igl¢ za pomoca otworu w narzedziu

wielofunkcyjnym.
2. Zluzuj srube dociskajaca igle za pomoca $rubokreta.

had

Zdejmij igle.
4. Zaléz nowa igle za pomoca narzedzia wielofunkeyjnego.

Weisnij nowa igle w gére do oporu, plaska strong od siebie.

5. Mocno dokre¢ srubokretem $rube dociskajaca.
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Igty

Igta maszyny do szycia odgrywa wazna role w skutecznym szyciu.
Zalecamy wysokiej jakosci igly systemu 130/705H. Opakowanie
z iglami dolaczone do maszyny zawiera igly w najczescie;
uzywanych rozmiarach do szycia na dzianinach i materialach

rozciagliwych.
Igta u.nlwersaln'fl (A) . A \ / B \ / c D /
Igly uniwersalne maja nieco zaokraglony czubek i wystepuja w

wielu rozmiarach. Stuza do szycia na wielu rodzajach materiatow.

Igta do materiatéw rozciagliwych (B)

Igly do materialéw rozciagliwych posiadajg specjalne skosne
Scigcie, ktore zapobiega pomini¢tym przeszyciom podczas
szycia na materialach elastycznych. Do dzianin, kostiuméw

kapielowych, futer, syntetycznego zamszu i skor. Jest oznaczona
z6tym paskiem.

[ e )
[ e )
[ e

Igta do dzinsu (C)
Igty do dzinsu posiadaja ostry koniec stuzacy do przebijania U

Scistych materialéw bez wykrzywiania igly. Do plétna, dzinsu i
mikrofibry. Jest oznaczona niebieskim paskiem.

Igta ze skrzydetkami (D)

Igta ze skrzydetkami posiada szerokie skrzydetka z bokéw

igly stuzace do wybijania otworéw w materiale podczas szycia
$ciegiem entredeux i innych $ciegdw podwinietych na naturalnych
wléknach.

Uwaga: Cesto smieniaj ighy. Zaws3e ugywaj prostej igly 5 ostrym koiicem | [ i —— —
(1). Uszkodzona igla (2) moze powodowal pominiete przeszycia, tamanie

sig igiel i Zrywanie nici. Uszkodzona igla mose lakse uszkodzic plytke 2 %
Sciegowq.
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Trzpienie i krazki na szpulki

Maszyna posiada dwa trzpienie na szpulki: gléwny i dodatkowy.
Trzpienie dostosowane sq do wszystkich rodzajéw nici. Gtowny
trzpien jest regulowany i moze by¢ uzywany zaréwno w pozycji
poziomej (ni¢ odwija si¢ z nieruchomej szpulki) jak i w pozycji
pionowej (szpulka z nicia obraca si¢). Pozycja pozioma uzywana
jest do wszystkich zwyczajnych nici, a pozycja pionowa do
duzych szpulek lub nici specjalnych.

Pozycja pozioma
Unies trzpien nieco do gory z potozenia poziomego, aby

ulatwic¢ sobie zalozenie szpulki. Nic powinna odwija¢ od gory, w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek, tak jak na rysunku.
Wsun krazek na szpulke i ustaw trzpiei ponownie poziomo.

Uswaga: Nie wszystkie szpulki sq identyczne. Jezeli pojawiq sig problemy g
niciq, 3mieri Rierunek odwijania lub ugyj w pogyei pionowe.

Maszyna jest dostarczana z dwoma krazkami na trzpieniu.
Do $rednich szpulek stuzy $redni krazek (B) umieszczany z
przodu szpulki. Do wigkszych szpulek stuzy duzy krazek (B)
umieszczany z przodu szpulki.

Plaska strona krazka powinna by¢ mocno docisnigta do szpulki.
Nie powinno by¢ wolnej przestrzeni pomiedzy krazkiem a

szpulka.

W akcesoriach do maszyny dolaczone sa takze dwa dodatkowe

krazki, jeden maly i jeden duzy. Maly krazek stuzy matych

szpulek. Dodatkowy duzy krazek jest uzywany podczas nawijania
nici na szpulke bebenka z drugiej szpulki lub przy korzystaniu z

drugiej szpulki przy szyciu podwoijna igla.

Pozycja pionowa

Unie$ trzpien szpulki catkowicie do pionu (w prawa strong).
Zablokuj go w tej pozycji dociskajac nieco w dét. Wsuni duzy
krazek na szpulke. Dla szpulek mniejszych niz $redni krazek
oraz w przypadku nici specjalnych, umies¢ podktadke filcowa

pod szpulka by zapobiec zbyt szybkiemu odwijaniu si¢ nici. Dla

wigkszych szpulek podktadka nie jest potrzebna.

Uwaga: Nie umieszezaj kragka na gorge trypienia na sgpulce, gdyg moze
to uniemoliwic jej obracanie sig.

Dodatkowy trzpien na szpulki

Dodatkowy trzpien jest uzywany podczas nawijania nici na
szpulke lub przy korzystaniu z drugiej szpulki przy szyciu z
podwojna igla.

Unies$ dodatkowy trzpien do gory i do lewej. Wsunt duzy krazek
na szpulke. Dla szpulek mniejszych niz sredni krazek, umies$c¢
podktadke filcowa pod szpulka by zapobiec zbyt szybkiemu
odwijaniu si¢ nici. Dla wigkszych szpulek podktadka nie jest
potrzebna.
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Zaktadanie gornej nici @ 9

Upewnij sig, stopka jest podniesiona, a igla znajduje si¢ w gorne;j

pozyciji.

A Pretacz wiaeznik do pozygi O.

1. Umies¢ szpulke na trzpieniu i zat6z krazek zgodnie z 4. Kontynuuj przeciaganie nici w kierunku wskazanym
wezesniejszym opisem na stronie 11. strzatkami. Przeciagaj ni¢ z prawej przez otwor dzwigni

2. Trzpien szpulki w polozeniu poziomym: podnoszenia (D).
Przeciagnij koniec nici nad i za prowadnicg nici przed 5. Przeciagnij ni¢ w dot i za ostatnia prowadnica tuz nad igla
naprezaczem (A) i pod prowadnica nici (B). E).

Trzpien szpulki w poltozeniu pionowym:
Zamiast przeciagac ni¢ przez prowadnicg nici przed
naprezaczem (A), poprowadz ja od razu pod prowadnica nici

B).

3. Przeciagnij ni¢ do dotu pomiedzy dyskami naprezacza nici

©.
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Nawlekacz igty @ g

Igta musi znajdowac si¢ w gornej pozycji by bylo mozliwe
skorzystanie z wbudowanego nawlekacza igly. Zalecamy takze
opuszczenie stopki.

1. Za pomoca uchwytu pociagnij nawlekacz igly do korica w
dol, tapiac ni¢ pod prowadnica (A).

2. Odsun nawlekacz tak, aby przesunal si¢ do przodu, az
metalowy kolnierz otoczy igle. Maly haczyk przesunie si¢
przez oczko igly (B).

3. Umies¢ nic pod kolnierzem z przodu igly, aby zostala zlapana
przez haczyk (C).

4. Pozwol na powr6t nawlekacza igly. Haczyk przeciagnie ni¢

przez ucho igly i tworzy petelke z drugiej strony. Pociagnij
petelke nici z tylu igly.
5. Umies¢ ni¢ pod stopka.

Unwaga: Nawlekacz, igly przystosowany jest do ngywania g iglami rozmiaru
70-120. Nie mozna korzystaé 3 nawlekacga w prypadkn igiel rozmiaru
60 lub mmniejszych, igly ze skrzydetkan, igly podwdjne, potrijnej, lub gdy
podiqezona jest stopka 3 czujnikien do wysgywania dzinrek w jednym
kroku. Niektire inne opgonalne akcesoria takse wymagajq rec3nego

nawlekania igly.

Podezas recznego nawlekania igly nié naley przeciqgnaé przez igle od
przodu do tyln. Bialy obszar nchwytu stopki utatwia nawlekanie nici.
Ostona bebenka moze by ngyta jako lupa.

Obcinanie nici

Po zakoficzeniu szycia mozna odciaé nici przez uniesienie stopki
i pociagnigcie nici po lewej stronie maszyny od tytu do przodu do
obcinacza nici.
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Zaktadanie nici przy podwojnej igle

A Pretacz wlaeznik do pogyeii OFF:

1. Zaléz podwdjna igle.

2. Uzyj dodatkowego trzpienia lub nawini szpulke za pomoca nici,
ktorej cheesz uzy¢ jako drugiej nici gornej.

3. Unies trzpien szpulki catkowicie do pionu (w prawa strong).
Zablokuj go w tej pozycji dociskajac nieco w dél. Wsun duzy
krazek na szpulke. Dla szpulek mniejszych niz sredni krazek,
umies¢ podktadke filcowg pod szpulka.

4. Umies¢ pierwszg szpulke z nicig na trzpieniu. Szpulka
powinna rozwija¢ ni¢ obracajac si¢ w strong zgodna z ruchem
wskazowek zegara.

5. LEWA IGtA: Zal6z ni¢ zgodnie z opisem na stronie 16. Upewnij
sig, ze nic jest przeciagnicta pomiedzy dyskami naprezacza po
lewej stronie (A). Nawlecz ni¢ recznie na lews igle.

6. Wyciagnij dodatkowy trzpien na szpulke i zaléz na niego duzy
krazek na szpulke. Dla szpulek mniejszych niz sredni krazek,
umies¢ podktadke filcowg pod szpulka.

7. Umies¢ druga szpulke z nicig na trzpieniu. Druga szpulka
powinna rozwijac ni¢ obracajac si¢ w strong przeciwng do
ruchu wskazéwek zegara.

8. PRAWA IGtA: Przeciagnij ni¢ jak poprzednio, ale tym razem nié
powinna i$¢ pomiedzy dyskami naprezacza po prawej (A) i na
zewnatrz ostatniej prowadnicy nici (B). Nawlecz ni¢ recznie na
prawa igle.

Uwaga: Usywaj tylko symetrycznych igie! podwijnych (C). Nie ugyway tego

rodzaju igiel podwdjnych (D) gdy% mogq one uszkodzic maszyne.

Uwaga: Specjalne nici (np. metalowe) zwiekszaja naprezenie 3 powodu ich
grubosci i nieregularnej powierzchni. Mogna gmmniejszyé rygyko ich erwania
pryex mniejsenie naprezenia.

Nawijanie szpulki bebenka @ e
po zatozeniu nici

Upewnij sig, ze pedal nie jest nacisniety i igla jest podniesiona.
Uwaga: Nie korgystaj 3 plastikowej stopki podegas napelniania szpulki.

1. Umie$¢ pusta szpulke bebenka na trzpieniu na gorze
maszyny. Szpulka pasuje wylacznie w jedna strong, z logo
do géry. Uzywaj wylacznie oryginalnych szpulek bebenka
HUSQVARNA VIKING®.
2. Pociagnij ni¢ od igly pod stopka, w prawo przez prowadnik nici
©).
3. Poprowadz ni¢ przez otwor w szpulce bebenka (D) z wewnatrz
na zewnatrz.
Uwaga: Podezas korgystania 3 wegesniejsze wersji szputek HUSQVZARNA
VIKING® bez otworn, nawiri kilka obrotéw nici na szpulke przed
rogpoczecien.

4. Docisnij dZzwigni¢ nawijania szpulki w prawo, aby rozpoczaé
nawijanie. Na ekranie pojawi si¢ komunikat. Naci$nij
rozrusznik, aby rozpocza¢ nawijanie. Przytrzymaj mocno
koniec nici podczas rozpoczynania nawijania. Gdy ni¢ zacznie
si¢ nawija¢, odetnij nadmiar nici. Po zakonczeniu nawijania
szpulki bebenka, nawijanie zatrzyma si¢ automatycznie. Przesun
dZzwigni¢ nawijania szpulki w lewo, zdejmij szpulke i odetnij ni¢
obcinaczem.

C D
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Nawijanie szpulki bebenka za pomoca
pionowego trzpienia

1.

Umies¢ pusta szpulke bebenka na trzpieniu na gorze
maszyny. Szpulka pasuje wylacznie w jedng strong, z logo

do gory. Uzywaj wylacznie oryginalnych szpulek bebenka
HUSQVARNA VIKING®.

Umies¢ duzy uchwyt szpulki i podktadke filcowa pod szpulka
na gléwnym trzpieniu ustawionym w pozycji pionowe;.
Przeciagnij ni¢ ponad 1 za prowadnica nici przed naprezaczem
(A) i w dot dookola dysku naprezacza (B), a nastepnie przez
prowadnik nici (C), jak na rysunku.

Poprowad? ni¢ przez otwér w szpulce bebenka (D) z
Wewnatrz na zewnatrz.

Docisnij dzwigni¢ nawijania szpulki w prawo, aby rozpoczaé
nawijanie. Na ekranie pojawi si¢ komunikat. Nacisnij
rozrusznik, aby rozpocza¢ nawijanie. Przytrzymaj mocno
koniec nici podczas rozpoczynania nawijania. Gdy ni¢ zacznie
si¢ nawija¢, odetnij nadmiar nici. Po zakonczeniu nawijania
szpulki bebenka, nawijanie zatrzyma si¢ automatycznie.
Przesun dZzwigni¢ nawijania szpulki w lewo, zdejmij szpulke i
odetnij ni¢ obcinaczem.

Nawijanie szpulki bebenka za pomoca
trzpienia dodatkowego

1.

Umie$¢ pusta szpulke bebenka na trzpieniu na gorze
maszyny. Szpulka pasuje wylacznie w jedna strong, z logo

do gory. Uzywaj wylacznie oryginalnych szpulek bebenka
HUSQVARNA VIKING®.

Roz16z dodatkowy trzpien na szpulki. Wsun duzy uchwyt
szpulki i umies¢ podktadke filcowa pod szpulka.

Przeciagnij ni¢ ponad i za prowadnica nici przed naprezaczem
(A) i w dél dookota dysku naprezacza (B), a nastepnie przez
prowadnik nici (C), jak na rysunku.

Poprowadz ni¢ przez otwoér w szpulce bebenka (D) z
WewNatrz na zewnatrz.

Docisnij dzwigni¢ nawijania szpulki w prawo, aby rozpoczaé
nawijanie. Na ekranie pojawi si¢ komunikat. Nacisnij
rozrusznik, aby rozpoczaé nawijanie. Przytrzymaj mocno
koniec nici podczas rozpoczynania nawijania. Gdy ni¢ zacznie
si¢ nawijac, odetnij nadmiar nici. Po zakofczeniu nawijania
szpulki bebenka, nawijanie zatrzyma si¢ automatycznie.
Przesun dZzwigni¢ nawijania szpulki w lewo, zdejmij szpulke i
odetnij ni¢ obcinaczem.

i
A )
C
@

N /
Uwaga: Podezas korzystania 3 wegesniejsze) wersji szpulek
HUSQUVARNA VIKING® bez otworn, nawii kilka
obrotow nici na sgpulke przed rogpocgecien.

Uwaga: W zaleznosci od rodzaju nici, owiii nié raz albo dwa razgy
dookota dysku naprezacza nici bebenka (B), aby mocniej jq naprezyi.
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Wktadanie szpulki

A Przetacz wilaeznik do pozygi O.

1. Zdejmij pokrywe szpulki bebenka pociagajac ja do siebie.

2. Umies¢ szpulke w obudowie bebenka. Da si¢ ja wlozy¢ tylko
w jedna strong, z logo do gory. Ni¢ odwija si¢ z lewej strony
szpulki. Przy pociagnicciu nitki szpulka bedzie obracala si¢ w
strong przeciwng do ruchu wskazéwek zegara.

3. Przytrzymaj szpulke palcem, aby nie obracala si¢ podczas
mocnego wyciagania nici w prawo i dalej w lewo do sprezyny
dociskowej (E), dopoki nie zatrzasnie sig.

4. Przeciagnij ni¢ dalej dookota (F) i w prawo do obcinacza (G).
Zaléz pokrywke bebenka (H). Pociagnij ni¢ w lewo, aby ja
odciaé (I).

Naprezenie nici

Maszyna automatycznie ustawia najlepsze naprezenie nici dla
wybranego $ciegu i materiatu. PrzejdZ do menu SET w celu
ustawienia naprezenia dla specjalnych nici, technik i materiatéw.

Wykonaj kilka prob na resztkach materiatu, na ktérym zamierzasz
szy¢, aby ustawi¢ naciag nici.

Prawidtowe i nieprawidtowe naprezenie nici
Aby zrozumieé¢ sposob ustawienia naprezenia, sprobuj wykonac
kilka $ciegéw probnych przy réznych ustawieniach.

1. Zacznij przy zbyt malym naciagu - ustaw najnizsza wartos¢.
Dolna ni¢ bedzie prosta, a gorna bedzie przeciagana na spod
materiatu.

2. Jesli naprezenie nici gornej jest zbyt duze, ni¢ bebenka jest
widoczna na wierzchu materialu. Dodatkowo szwy moga si¢
marszczy¢, a gérna ni¢ moze si¢ zrywac.

3. Ustawienie jest prawidlowe, gdy nici krzyzuja si¢ w srodku
grubosci warstw materiatu lub, w przypadku $ciegdw
ozdobnych, na spodzie materiatu.

&
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Thread tension
FP- foot pressure
Sensor Foot Auto
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System EXCLUSIVE SENSOR™ (ESS)

Nacisk stopki z czujnikiem

Dzigki funkcji Sensor Foot Pressure, stopka wykrywa grubosé
materiatu, haftu w celu zapewnienia gladkiego i jednolitego szycia
oraz prawidtowego prowadzenia tkaniny.

Jezeli cheesz widziec¢ aktualne ustawienie nacisku stopki dla danego

materialu i recznie zmieni¢ nacisk stopki przejdz do menu SET.

Podnoszenie stopki z czujnikiem Q O

Stopke w maszynie mozna podnosi¢ i opuszczaé 4-stopniowo za
pomoca przyciskéw unoszenia i opuszczania stopki z czujnikiem
(patrz nastepna strona)

Podczas szycia stopka jest opuszczona automatycznie po
rozpoczeciu szycia. Zatrzymanie szycia z igla w dolnym
polozeniu umozliwia automatyczne wykrycie grubosci materiatu
przez stopke, co nastepnie powoduje uniesienie stopki do
poziomu, ktéry umozliwia przesuwanie si¢ nad materialem przy
obracaniu. Opcje te mozna wylaczy¢ w menu SET.

Rozpoczecie szycia

Przyciski na dole panelu dotykowego zwiazane sq z funkcja
Exclusive SEWING ADVISOR® i pomagaja w dobraniu
najlepszego Sciegu i ustawien.

Nacisnij przycisk odpowiadajacy cigzarowi i rodzajowi
uzywanego materiatu, nastgpnie wybierz technike szycia lub
wybierz konkretny $cieg w menu (patrz strona 38).
Przeciagnij gérna i dolng ni¢ pod stopka i do tylu. Najlepsze
efekty mozna uzyska¢ zaczynajac na krawedzi materiatu i
przytrzymujac nici palcem w momencie rozpoczynania szycia.

Umies¢ material pod stopka.
Nacisnij rozrusznik, aby zaczac szy¢. Stopka opusci sig
automatycznie.

ProwadzZ ostroznie material regkami zgodnie z potrzebami
maszyny.

SET Meanu

Thread tension 4.5
F- foot pressure 4.0

Sensor Foot Suto
Fli Auto
CUT &uta
Tiuin needle 4.0 mm[]
Stitch Width Safety O

SET Meanu

Thread tension 4,
F- foot pressure d
Sensar Foot &uto

(o ]

Fli Auto
CUT &uta
Tiuin needle 4.0 mm[]
Stitch Width Safety O
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Przyciski funkcji

|. Przyciski predkosci

Wszystkie Sciegi w maszynie maja ustawione fabrycznie, zalecane
predkosci szycia. Naciskaj przycisk SPEED+ lub SPEED—,

aby zwickszy¢ lub zmniejszy¢ predkosc szycia. Maszyna ma

pie¢ predkosci szycia. Predkos¢ jest wyswietlana na ekranie. Nie
mozna ustawic¢ wickszej predkosci, niz maksymalna dozwolona
dla danego Sciegu.

2. Obcinacz nici

Nacisnij przycisk obcinacza nici, aby maszyna zawiazala i odcicla
gorna 1 dolna ni¢, uniosla stopke 1 igle oraz aktywowata funkcje
FIX do nastgpnego uruchomienia. W celu ucigcia nici pod koniec
Sciegu lub programu sciegu, uzyj opcji obcinacza nici podczas
szycia. Dioda obok przycisku zacznie miga¢, wskazujac zadanie
cigcia. Gdy Scieg lub program sciegu zostanie zakonczony, ni¢
gorna i dolna zostang odcigte.

Funkcja selektywnego obcinacza nici moze by¢ programowana
(patrz strona 29).

Umwaga: Masgyna antomatycznie odcina nici po s3yciu otworn na guzik b
okragle dziurki. Automatyeiny obeinacz, nici moge byé anulowany w menn
SET, patrz, strona 32.

3.Zatrzymanie i podniesienie/opuszczenie
igty

Nacisnij ten przycisk, aby podnies¢ lub opuscic igle. Ustawienie
pozycji zatrzymania igly jest takze zmieniane.

Gorna dioda obok przycisku swieci, gdy aktywna jest opcja
uniesienia igly, a dolna dioda $wieci, gdy aktywna jest opcja
opuszczenia igly.

Mozesz takze dotknaé rozrusznika, aby podnies¢ lub opuscié
igle. Jezeli igla i stopka sa jednoczesnie uniesione, tylko stopka
zostanie opuszczona po pierwszym nacisnieciu rozrusznika.
Ponowne dotknigcie spowoduje takze opuszczenie igly.

4. Przycisk Stop

Przycisk STOP sluzy do zakoniczenia Sciegu lub wyszycia tylko
jednego elementu sciegu. Maszyna zabezpieczy nic i zatrzyma
si¢ automatycznie, gdy jeden Scieg lub program $ciegu zostanie
zakoniczony. Po aktywacji STOP zapali si¢ dioda obok przycisku.
Funkcja STOP jest anulowana po wykorzystaniu tej funkcji.
Ponowne nacisnigcie przycisku aktywuje ja ponownie.

STOP stuzy takze do powtorzenia $ciegu do cerowania i
fastrygowania o tym samym rozmiarze.

Wskazdwka: Jezeli cheesz; wielokrotnie wykorgystal funkge STOP w
elemencie sciegn, mogna gapisal program sciegn 3 funkea STOP na koricu
programu (patr programowante, strona 29).
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5. Przycisk Fix

Za pomocg przycisku FIX mozna zabezpieczy¢ Scieg na konicu

lub na poczatku. Po aktywacji funkeji FIX zapali si¢ dioda obok
przycisku. Dotknij §wigcacego przycisku, aby wylaczy¢ funkcije

FIX.

Funkcja FIX jest aktywowana automatycznie po wybraniu sciegu
lub uzyta zostata opcja STOP, obcinacza nici lub ponownego
rozpoczecia $ciegu. Mozna wylaczy¢ automatyczng funkcje FIX
w menu SET, patrz strona 32.

6. Podnoszenie stopki z czujnikiem/
dodatkowa przestrzen

Ten przycisk podnosi stopke. Kolejne nacisnigcie tego przycisku
powoduje dodatkowe uniesienie stopki, co ulatwia zakladanie i
zdejmowanie cigzkich lub pluszowych materialow i podkladek
pod stopka.

1. Przycisk Start/Stop

Nacisnij ten przycisk, aby rozpoczaé lub zatrzymac maszyne bez
uzycia rozrusznika. Nacis$nij ten przycisk raz, aby rozpoczaé, oraz
ponownie, aby zatrzymac prace maszyny.

8. Opuszczanie stopki z czujnikiem/pozycja
obrécona

Dotknij przycisku Opuszczania i obracania stopki z czujnikiem,
a stopka zostanie catkowicie opuszczona, a maszyna bedzie
mocno przytrzymywala material. Dotknij ponownie przycisku
opuszczania stopki z czujnikiem aby unies¢ stopke do poziomu
obracania lub plywania nad materialem, co ulatwia ustawienie
materiatu.

Podczas szycia stopka jest opuszczana automatycznie po
rozpoczeciu szycia. Mozesz takze dotknac rozrusznika, aby
opuscic¢ stopke.

Gdy przerwiesz szycie z igla w dolnej pozyciji, stopka
automatycznie podnosi si¢ do poziomu obracania. Funkcje te
mozna wylaczy¢ w menu SET, patrz strona 32.

9. Przycisk Wstecz

Jesli przycisk wstecz zostanie nacis$nicty w trakcie szycia, maszyna
bedzie szy¢ wstecz do zwolnienia przycisku. Nastepnie maszyna
zacznie znowu szy¢ do przodu. Po aktywacji funkcji zapali si¢
dioda na przycisku.

Aby na state zmieni¢ kierunek szycia, nacisnij przycisk Reverse
jeden raz przed rozpoczeciem szycia. Maszyna bedzie szyla
wstecz do ponownego nacis$nigcia przycisku.

Funkcja ta jest takze uzywana do obszywania dziurek,
fastrygowania, cerowania i sciegdw zwezanych* by przechodzi¢
pomiedzy fragmentami $ciegu.
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Przyciski na panelu dotykowym a E\ N
10. Widok alternatywny =\
Po wybraniu Sciegu satynowego, ustawienia dlugosci i szerokosci

pojawia si¢ na wyswietlaczu. Po nacisnieciu przycisku widoku —
alternatywnego, na wyswietlaczu pojawi si¢ polozenie Sciegu =~
zamiast szerokosci Sciegu oraz gesto$¢ zamiast dlugosci.

OK
I I. Dtugosé/gestosc sciegu
Po wybraniu rodzaju $ciegu maszyna dobiera najlepsza jego )D
dlugos¢. Dlugos¢ $ciegu jest widoczna na wyswietlaczu.
Szerokos¢ Sciegu mozna zmieni¢ za pomoca przyciskow + lub —. ‘(
\—/

Jezeli wybrana zostala dziurka, na wyswietlaczu pojawi si¢ ALT +
ustawienie gestosci zamiast diugosci Sciegu. Mozna teraz zmienic @ m @

o L b
ustawienie gestosci za pomoca przyciskow + i —. /1:;> o 3 @

Po nacisnigciu przycisku widoku alternatywnego, na wyswietlaczu ! § H

pojawi si¢ ustawienie gestosci dla Sciegdw satynowych. Przyciski . - .

+ i — umozliwiaja zmiang ustawienia. 4 < 5 ; 6 j i & @
12. Szerokos¢ sciegu/pozycja igly 7 85X 9 ®

Szeroko$¢ Sciegu ustawia si¢ w ten sam sposéb jak dlugosé. b hN

Wstepnie ustawiona szeroko$¢ jest widoczna na wyswietlaczu. 0=

Szeroko$é moze by¢ ustawiana od 0 do 6 mm. Niektore Sciegi 0\ ==

maja ograniczona diugosé.

Po wybraniu prostego Sciegu przyciski + i — umozliwiaja =A % s % e % = m E % ) Qu% S %

przesuniecie igly w lewo i prawo na jedna z 29 pozyciji.

(@:)1_!]233‘&4_”5-?'6"@7

Pozycjonowanie $ciegu
Funkcja pozycjonowania Sciegu umozliwia zmiang polozenia

igly dla wszystkich Sciegdw. Po nacis$ni¢ciu przycisku widoku

alternatywnego, na wyswietlaczu pojawi si¢ polozenie igly zamiast dlugosci Sciegu. Mozna teraz zmieni¢ poltozenie igly za pomoca
przyciskéw + i — Polozenie igly mozna zmieni¢ tylko w granicach maksymalnej szerokosci §ciegu. Zmiana pozycji igly ogranicza
takze regulacje szerokosci Sciegu.

13. Czyszczenie
Nacisnij ten przycisk, aby usuna¢ pojedyncze przeszycie lub caly Scieg z programu. Umozliwia on réwniez usunigcie zapisanych
$ciegbw i programdéw w menu Moje $ciegi. Przycisk ten aktywuje takze zwezanie dla Sciegdw dekoracyjnych z mozliwoscia zwezania.

14. Przyciski wyboru $ciegu

Jezeli nacis$niesz jeden z przyciskow od 0 do 9, wybierzesz od razu $cieg pokazany na tym przycisku.

Naciskajac szybko po sobie dwie cyfry, mozna wybra¢ $ciegi od numeru 10 z wybranego menu. Jezeli $cieg 0 wybranym numerze nie
istnieje w wybranym menu, pojawi si¢ dzwick ostrzegawczy i wybrany bedzie Scieg odpowiadajacy pierwszej wprowadzonej cyfrze.

I5. Przyciski strzatek nawigacyjnych

Opcje wybiera si¢ za pomoca przyciskow ze strzatkami, a zatwierdza za pomoca przycisku OK. Za pomoca przyciskéw strzatek

w lewo/w prawo mozna wybiera¢ $ciegi po kolei wg numeréw w ramach wybranego menu. Przyciski strzalek stuza takze podczas
programowania do wybierania $ciegu w programie oraz wstawiania znakdw. Przyciski strzatek w gore i w d6 umozliwiaja ustawianie
rozmiaru dziurki oraz liczby przeszy¢ podczas przyszywania guzika.
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16. Menu sciegu

Przycisk ten umozliwia wybor dowolnego z menu Sciegu
widocznego na wyswietlaczu.

17. Menu czcionki
Przycisk ten otwiera menu czcionek na wyswietlaczu, co
umozliwia wybor czcionki.

18. Przycisk Shift wyboru wielkich, matych liter i cyfr
Przycisk umozliwia wybranie wielkich i matych liter lub cyfr
podczas programowania napisow.

19. Zapisz w Moich sciegach
Ten przycisk otwiera menu umozliwiajace zapis $ciegdw i
programéw. Ponowne naci$nigcie zamyka tryb Moje Sciegi.

20.Tryb programowania
Naci$nij ten przycisk, aby otworzy¢ tryb programowania.
Ponowne nacisnigcie zamyka tryb programowania.

21.Menu SET

Nacis$nij ten przycisk, aby otworzy¢ menu ustawiefi maszyny.
Zmian i wyboréw dokonuje si¢ za pomocg przyciskow strzatek
(15). Ponowne nacisnigcie zamyka menu SET.

22. Ponowne rozpoczecie Sciegu

Gdy zatrzymasz szycie w polowie Sciegu, dotknij Ponowne
rozpoczecie Sciegu, aby rozpoczaé szycie na poczatku $niegu
ponownie, bez koniecznosci ponownego dostosowywania
ustawien.

23. Lustrzane odbicie catosci
Nacisnij ten przycisk, aby odwrécié wybrany scieg w catosci.
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Jezeli przycisk zostanie nacisnicty w trybie wyszywania programow Sciegowych, caly program zostanie odwrécony. Zmiana jest

widoczna na wyswietlaczu.

24. Odbicie lustrzane

Nacisnij ten przycisk, aby odwrdcié symetrycznie wybrany $cieg, Jezeli przycisk zostal nacisniety, gdy wybrany jest Scieg prosty
z wybranym lewym polozeniem igly, jej potoZenie jest przestawiane na prawo. Jezeli przycisk zostanie nacis$nicty w trybie
wyszywania programow sciegowych, caly program zostanie odwrécony. Zmiana jest widoczna na wyswietlaczu.

25. Exclusive SEWING ADVISOR™

Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ ustawia najlepszy dla danego materiatu i techniki szycia Scieg, jego dtugosé i
szerokos¢, szybkos¢ szycia, naciag nici oraz nacisk stopki z czujnikiem. Scieg jest wyswietlany na ekranie z zalecana stopka i igla.
Nacisnij przycisk odpowiadajacy uzywanemu materialowi, nastepnie wybierz technike szycia.
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Tryb szycia

Tryb szycia jest wyswietlany jako pierwszy po wlaczeniu maszyny bez

zalozonego modutu do haftowania. Widoczne sa na nim wszystkie

podstawowe informacje niezbedne do rozpoczecia szycia. Tutaj takze

zmienia si¢ ustawienia $ciegu. Domyslnie wybrany jest Scieg prosty.

1. Zalecana igla dla wybranego materiatu.
2. Zalecana stopka dla wybranego $ciegu.
3. Szybkos¢ szycia jest wskazywana przez 5 pozioméw na

wyswietlaczu. Szybkos¢ szycia zmienia si¢ przyciskami SPEED- i

SPEED+.

4. Szerokosc $ciegu. Szerokos¢ Sciegu mozna zmienia¢ za pomoca,

przyciskéw zmiany szerokosci Sciegu + i —.

Uwaga: Po nacisniecin prycisku widokn alternatywnego wyswietlana jest pogyga

igly zamiast szerokosci Sciegu. Pologenie igly mozna wiedy gmienial 3a pomocq

pryeiskow miany s3erokosci sciegn + i —.

5. Dtlugosc sciegu. Dlugos¢ sciegu mozna zmieniac za pomoca

przyciskéw zmiany dlugosci Sciegu + 1 —.

6. Wybrany $cieg widoczny jako ilustracja i okreslony liczba.

7. Material i technika szycia wybrane za pomoca funkeji Exclusive

SEWING ADVISOR®.

8. Informuje o aktywacji poczatku zwezania oraz rodzaju kata.

Informuje o wlaczeniu funkcji lustrzanego odbicia catosci.

10. Informuje, ze Scieg mozna zwezi¢ po wybraniu dekoracyjnego

$ciegu zwezanego. Przycisk CLR wyswietla widok opcji zwezania.

11. Informuje o wlaczeniu funkeji lustrzanego odbicia.

12. Informuje o aktywacji kofica zwezania oraz rodzaju kata.

13. Zamiast dlugosci Sciegu wyswietlana jest jego gesto$é podczas

szycia dziurki, fastrygi lub $ciegu cerujacego oraz w widoku

alternatywnym dla $ciegu satynowego. Gestos¢ Sciegu mozna

zmienia¢ za pomoca przyciskéw zmiany dlugosci sciegu + i —.

14. Podczas wyszywania recznej dziurki, cerowania lub $ciegu

zwezanego, ikona zmiany kierunku pojawia si¢ informujac o

koniecznosci naci$nigcia przycisku zmiany kierunku po uzyskaniu

wybranej dtugosci krawedzi dziurki, Sciegu cerujacego lub

ZWEZANEZO.

15. Informacja o wielkosci dziurki podczas korzystania ze stopki

z czujnikiem do wyszywania dziurek w jednym kroku. Ustaw

wielko§¢ guzika za pomoca przyciskow strzatek w gore i w dot.

16. Ikona opuszczania zabkéw transportera pojawia si¢ po aktywacji

trybu swobodnego lub przyszywania guzikdw.

17. Zalecenie uzycia narzedzia wielofunkeyjnego/podktadki do

przeszywania zgrubien podczas szycia guzika. Ustaw waski koniec

natzedzia wielofunkcyjnego/podkiadki do przeszywania zgrubien

pod guzikiem podczas szycia na lekkich materiatach. Grubego

kofica uzywaj przy cig¢zszych materiatach.

18. Ustaw liczbe Sciegdw do przyszycia guzika za pomoca przyciskow

strzatek w gore i w dot.

19. Zalecenie skorzystania z usztywniacza pod materiatem.
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@Wybieranie Sciegu

Naci$nij przycisk Stitch Menu, aby wyswietli¢ menu. Za pomoca
przyciskéw strzalek wybierz menu:

1. Sciegi uzytkowe
2. Sciegi do pikowania

3. Sciegi dekoracyjne

4. Sciegi dekoracyjne
U. Sciegi wiasne

Nazwa 1 numer wybranego Sciegu wyswietli si¢ na dole wyswietlacza.
Sciegi sa opisane wewnatrz pokrywy maszyny z numerami w menu
po lewej stronie i numerami Sciegu w menu w srodku.

Po wybraniu menu, naci$nij numer Sciegu, ktéry chcesz wybrac za
pomocg przyciskéw wyboru sciegu lub naci$nij OK, aby wybra¢
pierwszy $cieg z wybranego menu (Scieg numer 10). Nacisnij
ponownie przycisk menu $ciegdéw, aby zamkna¢ menu bez
dokonywania wyboru.

Sciegi 0-9 sa takie same we wszystkich menu $ciegéw. Jezeli
naci$niesz raz ktérykolwiek z przyciskéw wyboru $ciegu, wybierzesz
od razu Scieg pokazany na tym przycisku, niezaleznie od wybranego
menu $ciegow.

Naciskajac szybko po sobie dwie cyfry, mozna wybra¢ $ciegi
o numerach dwucyfrowych z wybranego menu. Jezeli Scieg o
wybranym numerze nie istnieje w wybranym menu, pojawi si¢
dzwick ostrzegawczy i wybrany bedzie Scieg odpowiadajacy
pierwszej wprowadzonej cyfrze.

Wybrane menu $ciegdw, Scieg i numer $ciegu beda widoczne na
wyswietlaczu w trybie szycia. W celu wybrania innego $ciegu z tego
samego menu, wystarczy wpisac jego numer lub uzy¢ przyciskow
strzalek w lewo/w prawo, aby przej$é po Sciegach po kolei wg
numeréw. W celu wybrania sciegu w innym menu, konieczna bedzie
zmiana menu $ciegdw, a potem wybor wlasciwego Sciegu.

Wybieranie czcionki

Przycisk menu wyboru czcionki otwiera menu wyboru czcionki.
Za pomoca przyciskow strzalek wybierz jedna z czcionek:

F1. Blok
F2. Linia mazana
I3. Cyrylica

4. Hiragana

Nacisnij przycisk OK. Automatycznie otwiera to tryb
programowania liter, patrz strona 28. Fi Elock

Menu czcionki
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Programowanie

Funkcja programowania maszyny umozliwia tworzenie Sciegow z
wlasnymi ustawieniami oraz taczenie sciegdw i liter w programy
$ciegowe. W jednym programie mozna doda¢ do 40 Sciegdw i
liter. Zapisz wlasne $ciegi i programy w Moich sciegach, aby méc
je przywolywaé w dowolnej chwili.

Wszystkie $ciegi w maszynie mozna programowac, poza $ciegami
do dziurek, cerowania, automatycznymi zwezajacymi sie,
przyszywaniem guzikéw i fastrygowaniem.

Tworzenie programu sSciegu

1. Naci$nij przycisk PROG, aby otworzy¢ tryb programowania.

2. Wybrane menu $ciegu pozostanie zachowane po wejsciu do
trybu programowania. Aby zmieni¢ menu $ciegu, nacisnij
przycisk menu $ciegu i wybierz inne menu za pomocg
przyciskow strzatek.

3. Naci$nij numer $ciegu, ktérego cheesz uzyé. Scieg pojawi sie
w trybie programowania.

4. Naci$nij numer nast¢pnego $ciegu. Pojawi si¢ on na prawo od
ostatniego wpisanego Sciegu.

Uwaga: Na wyswietlaczn nad programenm Sciegn po lewej stronie widoczne

sq dwie liczby. Pierwsza liczba jest pogycja wybranego Sciegn w programie.

Druga liczba w nawiasach to catkowita liczba przeszyé w programie.

Liczba nad programem po prawej stronie wyswietlacza to numer biezqcego

preszycia.

Dodawanie liter

5. Naci$nij przycisk menu czcionki. Za pomoca przyciskow
strzatek wybierz czcionke i nacisnij OK. W trybie
programowania pojawi si¢ alfabet wielkich liter.

6. Za pomocy przyciskéw strzalek wybierz litere i nacisnij OK,
aby dodac ja do programu.

7. Przelaczanie czcionki na mate litery lub cyfry wykonuje si¢ za
pomoca przycisku Shift.

Programowanie liter

Wielkie i mate litery sa wyszywane $ciegiem o szerokosci 7 mm.
Jezeli w tekscie s litery wychodzace ponizej linii bazowej tekstu
(np. j, p, ), wysokosc wielkich liter zostanie zmniejszona.

Caly tekst do wyszycia w danym projekcie powinien znajdowac
si¢ w jednym programie, aby wszystkie litery zostaly wyszyte w
tym samym rozmiarze.

Na przyktad nazwa i adres powinny znajdowacé si¢ w tym samym
programie z funkcjg STOP po nazwie.

Tryb programowania

Prog-4Black
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Husqgvarna \/|KING

“Husqvarna” i “VIKING” zostaty zaprogramowane oddzielnie.

Husqgvarna VIKING

“Husqvarna” i “VIKING” znajduja si¢ w tym samym programie.
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Dodawanie $ciegéw i liter w innych miejscach
Jezeli cheesz dodac Scieg lub litere w innym miejscu programu,
przesun kursor za pomoca przyciskéw strzatek. Scieg lub litera
zostanie wstawiona na prawo od kursora.

Uwaga: Podezas programowania liter, striatka w dit aktywuje kursor w
programie Sciegu Zamiast 1w alfabecie.

Dodawanie jednego sciegu kilka razy

Jezeli cheesz dodac jeden Scieg kilka razy pod rzad, wystarczy
tylko nacisnaé¢ OK od razu po wstawieniu pierwszej kopii sciegu.
Ten sam $cieg zostanie wstawiony przy kazdym nacisnigciu
przycisku OK.

Mozna takze przesunaé kursor w celu wybrania innego Sciegu
i nacisnag¢ OK. Wybrany Scieg lub litera zostanie wstawiona
ponownie na prawo od zaznaczonego $ciegu.

Usuwanie $ciegéw i liter

W celu usunigcia $ciegu z programu, wybierz Scieg za pomoca
kursora naciskajac przyciski strzalek, po czym nacisnij przycisk
Czys¢ (CLR).

W celu skasowania calego programu, przesun kursor na lewo
od pierwszej pozycji programu i nacis$nij przycisk Czy$¢ (CLR).
Pojawi si¢ okienko z potwierdzeniem usunigcia. Za pomoca
przyciskow strzatek wybierz Yes (Tak) albo No (Nie) i nacisnij
OK.

Dodawanie polecen

Do programu mozna dodawac polecenia FIX, STOP i
Selektywny obcinacz nici. Kazde polecenie zajmuje jedno pole w
programie.

Unwaga: Jezeli aktywna jest funkga antomatyeznego FIX, nie ma
koniecznosci dodawania polecenia FIX na poczatkn programn.

taczenie dwéch programéw sciegowych w jeden
Zapisany poprzednio program mozna dotaczy¢ do nowego
programu w trybie programowania. Naci$nij przycisk menu
$ciegbw, wybierz My Stitches (moje $ciegi) i program ktory
chcesz dodac. Nacisnij OK. Program zostanie wstawiony w
trybie programowania na prawo od kursora.

Modyfikacja jednego sciegu lub litery

W celu zmiany ustawiei pojedynczego sciegu w programie,
musisz go wybra¢ w trybie programowania. Mozna zmieni¢
jego szeroko$¢, dlugosé, gestosé oraz pozycje igly i Sciegu oraz
obrécic scieg. Ustawienia Sciegu sa wyswietlane na ekranie. Po
naci$nieciu przycisku widoku alternatywnego, na wyswietlaczu
pojawig si¢ rézne ustawienia.

Dodawanie polecen

Modyfikacja jednego sSciegu lub litery
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Zmiana catego programu

Zmiany dotyczace calego programu, a nie pojedynczych Sciegdw,
wykonuje si¢ w trybie szycia. Naci$nij przycisk PROG, aby
opuscic tryb programowania i wroci¢ do trybu szycia. W trybie
szycia mozna zmieni¢ dlugos¢ i szerokos¢, jak i dokona¢ odbicia
lustrzanego calego programu.

Jest kilka rzeczy, o ktérych nalezy pamictac podczas modyfikacji
programu sciegowego w trybie szycia:

Modyfikacje programu wykonane w trybie szycia mozna zapisac
w moich Sciegach. Jednak modyfikacji tych nie mozna edytowac
ponownie w trybie programowania. Zmiany dokonane w trybie
szycia sa kasowane w przypadku naci$nigcia przycisku PROG i
przejscia do trybu programowania. Zmiany te sa takze usuwane
w przypadku zaladowania tak zapisanego programu w trybie
programowania.

Polecenia STOP, FIX, obcinania nici i lustrzanego odbicia catosci
mogg zmienia¢ polozenie tak samo, jak same Sciegi. Moze to
spowodowac nieprzewidziane efekty.

Szycie programu Sciegu

Po zakonczeniu modyfikacji programu nacisnij przycisk My
Stiches (Moje Sciegi), aby go zapisa¢ (patrz nastgpna strona) lub
w trybie programowania nacisnij przycisk PROG lub rozrusznik,
aby przejs$¢ do trybu szycia.

W trybie szycia mozna nacisnaé rozrusznik, aby rozpoczac
wyszywanie programu. Program bedzie wyszywany do momentu
napotkania ewentualnego polecenia STOP. Nacisnij przycisk
STOP, aby wyszy¢ program tylko raz.

Wyszywanie programu mozna rozpocza¢ od dowolnego Sciegu
w programie. Przyciskami strzalek w lewo/w prawo mozna
przemieszczaé si¢ po programie w trybie szycia.
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Tryb szycia
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@ Menu My Stitches (Moje sciegi)

Menu My Stitches (Moje $ciegi) jest osobistym menu, w ktorym
mozna zapisywac 1 odczytywaé pézniej programy i ulubione
$ciegi z wlasnymi ustawieniami.

Maszyna posiada 20 pamigci i kazda pami¢é posiada miejsce co
najmniej na 40 $ciegdw.

Zapisywanie $ciegu i programu

Naci$nij przycisk My Stitches (Moje $ciegi) w trybie
programowania lub szycia. Spowoduje to otwarcie menu moich
$ciegow. Wybierz wolng pozycje menu za pomocg przyciskow
strzalek w gore/w dot. PotwierdZ wybor przyciskiem OK. Jezeli
wybrana pozycja menu nie jest pusta, pojawi si¢ komunikat z
prosba potwierdzenia operacji zastapienia zapisanego wczesniej
$ciegu/programu nowym. Za pomocs przyciskow strzalek
wybierz Yes (Tak) albo No (Nie) i naci$nij OK. Nacisnij
ponownie przycisk My Stitches (Moje $ciegi), aby powréci¢ do
trybu programowania lub szycia.

tadowanie zapisanego sciegu lub programu

W celu zatadowania zapisanego $ciegu lub programu, nacisnij
przycisk menu wyboru sciegu w celu otwarcia tego menu moich
$ciegow. Za pomocs przyciskow strzalek wybierz $cieg lub
program i nacisnij OK. Scieg/program pojawi si¢ w trybie szycia
gotowy do wyszycia.

Usuwanie zapisanego sciegu lub programu

W celu skasowania zapisanego sciegu lub programu z menu
moich $ciegdw, naci$nij przycisk Czys¢ (CLR), gdy wybrany
jest Scieg/program do skasowania. Pojawi si¢ okienko z
potwierdzeniem usunigcia. Za pomoca przyciskow strzalek
wybierz Yes (Tak) albo No (Nie) i naci$nij OK. Nacisnij
ponownie przycisk My Stitches (Moje $ciegi), aby powréci¢ do
poprzedniego menu.
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Menu SET

Mozesz skorzysta¢ z wbudowanych ustawiert i dokona¢ recznych zmian

w ustawieniach automatycznych w menu SET. Otwérz menu naciskajac
przycisk Menu SET 1 wybierajac opcjg, ktora cheesz zmienié, za pomoca
klawiszy strzatek w gore i w dot. W celu aktywacji funkeji, nacis$nij przycisk
OK w celu zaznaczenia opcji znakiem X w odpowiednim polu. W celu
anulowania funkcji, nacisnij przycisk OK w celu skasowania znaku X. W
celu zmiany wartosci opcji liczbowych, uzyj przyciskdéw strzatek w lewo i w
prawo. Nacisnij ponownie przycisk menu SET, aby wyjs¢ z menu SET.

Uwaga: Domysina wartos¢ numeryczna opgji jest wyswietlana na czarno. Zmienione

wartosci sq wyswietlane jako biale na czarnym tle. SET Menu
Naprezenie nici Thread tension 4.F
Maszyna automatycznie ustawia najlepsze naprezenie nici dla wybranego F- foot pressure 4,0
$ciegu 1 materiatu. Naciag gérnej nici mozna modyfikowaé w przypadku Sensar Foot Suto
specjglnychh materialéw i technik szycia. ngr@z’enie nici mozna zmienia¢ FI* futo
przyciskami strzalek w lewo/w prawo. Zmiany dotycza tylko wybranego
$ciegu. Po wybraniu innego $ciegu lub ponownym wybraniu tego samego CUT Auto
$ciegu ustawienia powrdca do wartosci domyslnych. Warto$¢ domyslna jest Tiin neadle 4.0 mm D
przywracana po wylaczeniu maszyny. Stitch WMidth 5 -EIfEtl-_'l D
.
Nacisk stopki

Sit¢ nacisku stopki dla danego $ciegu mozna zmienia¢ przyciskami strzalek
w lewo/w prawo. Warto$¢ moze by¢ ustawiana od 0 do 8,5 co 0,5. Reczne

ustawienie zostanie anulowane po wybraniu innego $ciegu i po wylaczeniu

maszyny.

Uwaga: Po zapisanin sciegu lub programu w Moich sciegach, nstawienie nacisku stopki
Jest taksge zapisywane.

Automatyczna stopka z czujnikiem

Za pomoca przycisku OK mozna wilaczy¢ i wylaczy¢ funkcje
automatycznego odchylania przy podnoszeniu stopki np. przy zatrzymaniu z
iglta w dolnym potozeniu. Wartos¢ domyslna jest przywracana po wylaczeniu
maszyny.

Automatyczna funkcja FIX

Za pomocg przycisku OK mozna wiaczy¢ i wylaczy¢ automatyczng funkeje
FIX na poczatku kazdego Sciegu. Warto$¢ domyslna jest przywracana po
wylaczeniu maszyny.

Automatyczne odcinanie

Obcinacz nici automatycznie obcina nici i podnosi stopke po wyszyciu
otworu na guzik lub okragtej dziurki. Dotknij swigcacego przycisku,
aby wylaczy¢ funkcje obcinania. Wartos¢ domyslna jest przywracana po
wylaczeniu maszyny.

Podwoéjna igta

Jezeli korzystasz z podwdjnej igly, mozna tu ustawi¢ ograniczenie szerokosci
$ciegu i zapobiec w ten sposéb jej zlamaniu. Opcje t¢ wlacza i wylacza

si¢ naciskajac przycisk OK, a ustawienie wielkosci igly zmienia si¢ za
pomoca przyciskow w lewo/w prawo. Ustawienie zostanie zapisane nawet
w przypadku wylaczenia maszyny. Po wlaczeniu maszyny komunikat
przypomni o tym ustawieniu. Zamknij komunikat za pomoca przycisku OK.

Unwaga: Nie mogna ustawic rogmiarn igly, jezeli opgja bezpiecznej szerokosci sciegu jest
wlaczona, ani wlqezyé tef opei, jezeli maszyna pracuje w trybie pracy 3 iglq podwijng.
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Bezpieczna szerokos$¢ sciegu

Przycisk OK umozliwia wlaczenie funkceji bezpiecznej
szerokosci $ciegu podczas korzystania z prostej plytki Sciegowej
lub prostej stopki. Szerokos¢ sciegu jest blokowana na warto$ci
zero dla wszystkich $ciegéw, aby uniknac uszkodzenia igly,
stopki lub plytki $ciegowej. Ustawienie zostanie zapisane nawet
w przypadku wylaczenia maszyny. Po wlaczeniu maszyny
komunikat przypomni o tym ustawieniu. Zamknij komunikat za
pomocy przycisku OK.

Swobodne przesuwanie

Do szycia w trybie swobodnym za pomoca dotaczonej stopki
R do haftowania/cerowania lub za pomoca innej opcjonalnej
stopki do szycia swobodnego, ustaw maszyne w trybie
swobodnego przesuwania. Aktywowane zostanie zalecenie
opuszczenia zabkéw transportera. Ustawienie zostanie zapisane
nawet w przypadku wylaczenia maszyny. Po wlaczeniu maszyny
komunikat przypomni o tym ustawieniu. Zamknij komunikat za
pomoca przycisku OK.

T

Uwaga: Nie mozna ustawic maszyny w trybie swobodnego presmwania,
Jezeli swobodne przesmwanie Ze spregynowaniem jest wiqegone. I odwrotnie.

Podczas szycia swobodnego przy niskiej predkosci, stopka
podniesie si¢ i opusci przy kazdym Sciegu by przytrzymac
material na plytce sciegowej podczas formowania $ciegu. Przy
wigkszych predkosciach stopka pozostanie nad materiatem w
trakcie szycia. Zabki transportera musza by¢ opuszczone, a
material jest przesuwany recznie. W trybie swobodnym mozna
korzystac ze wszystkich Sciegow.

Swobodne przesuwanie ze sprezynowaniem
Jezeli korzystasz z jednej z opcjonalnych stopek do swobodnego
przesuwania ze sprezynowaniem, konieczne bedzie

ustawienie maszyny w trybie Swobodnego przesuwania ze
sprezynowaniem. Aktywowane zostanie zalecenie opuszczenia
zabkéw transportera. Ustawienie zostanie zapisane nawet

w przypadku wylaczenia maszyny. Po wlaczeniu maszyny
komunikat przypomni o tym ustawieniu. Zamknij komunikat za
pomocg przycisku OK.

Stopki do swobodnego przesuwania ze sprezynowaniem
poruszaja sic w tak ruchéw igly za pomoca sprezyny i ramienia
na stopce. Zabki transportera musza by¢ opuszczone, a
material jest przesuwany recznie. Zalecane jest wlaczenia opcji
bezpiecznej szerokosci $ciegu dla stopek, ktore sq przeznaczone
do szycia na wprost.

Wysokos¢ odchylenia

W trybie swobodnym mozna ustawi¢ wysokos¢ stopki w pozycji
odchylenia. Pozycje odchylenia mozna ustawi¢ w jednym z 15
polozen za pomoca przyciskdéw w lewo/w prawo.

Jezeli material porusza si¢ w pionie podczas szycia, niektore
przeszycia moga zosta¢ opuszczone. W takim wypadku
obnizenie stopki zmniejszy odlegltos¢ pomiedzy stopka 1
materialem, co ograniczy wystgpowanie opuszczonych przeszyc.

Unwaga: Pamictay, aby nie opuscic stopki byt nisko. Material musi
swobodnie przesuwac sig pod stopkq.

SET Menu

Thread tension

Piwot height

Sensor Foot Auto

Fl= Auto

CUT Auto

Tinin needle 4.0 mm
Stitch Width Safety

AL O E E E

SET Menu

.

Freei Floating
Freei Spring Action
Buttonhole kalance
Audible alarm
Contrast

Language

Enalizh

Réwnowaga dla dziurek

Jezeli stopka z czujnikiem do wyszywania dziurek w jednym
kroku nie jest podtaczona lub wybrany zostal Scieg 1:30, kolumny
w Sciegu dziurki zostang wyszyte w przeciwnych kierunkach. Na
nicktérych materiatach moze to spowodowac, ze krawedzie nie
beda identyczne. Za pomoca przyciskéw w lewo/w prawo mozna
wyréwnaé gestosé od -7 do 7. Zmiany dotycza tylko wybranego
$ciegu. Po wybraniu innego $ciegu lub ponownym wybraniu tego
samego sciegu ustawienia powrocg do wartosci domyslnych.

Alarm dzwiekowy

Wilacza i wylacza dzwigki alarmowe maszyny. Domyslnym
ustawieniem jest wlaczenie dzwickow. Ustawienie zostanie
zapisane nawet w przypadku wylaczenia maszyny.

Kontrast

Kontrast wyswietlacza mozna zmienia¢ za pomoca przyciskow
strzalek w lewo i w prawo. Warto$¢ moze by¢ ustawiana od -20
do 20 co 1. Ustawienie zostanie zapisane nawet w przypadku
wylaczenia maszyny.

Jezyk

Jezyk tekstow wyswietlanych na maszynie mozna zmienia¢
przyciskami strzatek w lewo/w prawo. Ustawienie zostanie
zapisane nawet w przypadku wylaczenia maszyny.

Wersja oprogramowania

Wyswietla zainstalowana wersj¢ oprogramowania maszyny.
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Komunikaty

Bobbin winding on (Nawijanie szpulki bebenka)
Ten komunikat pojawia si¢ po docis$nicciu nawijacza szpulki
bebenka w prawo i trwa nawijanie nici.

Presser foot too high (Stopka za wysoko)
Maszyna nie bedzie szyla, jezeli pod stopka jest za duzo
materiatu. Usui cze¢$¢ materiatu lub uzyj innego materiatu.
Nacisnij przycisk OK lub naci$nij rozrusznik, aby zamknaé
komunikat.

Machine set for twin needle (Maszyna ustawiona
do igly podwéjnej)

Po ustawieniu maszyny do pracy z igla podwojng w menu

SET, po ponownym wlaczeniu maszyny pojawi si¢ komunikat
przypominajacy o tej opcji. Nacis$nij przycisk OK lub nacisnij
rozrusznik, aby zamkna¢ komunikat.

Stitch width limited for twin needle (Szerokos¢
$ciegu ograniczona dla igly podwéjnej)

Komunikat pojawia si¢, gdy maszyna jest ustawiona do pracy z
igla podwojna, a uzytkownik prébowal zmieni¢ szerokos$¢ $ciegu
wigksza, niz dozwolona dla igly podwdjnej. Zamknij komunikat
za pomoca przycisku OK.

Machine set for straight stitch (Maszyna
ustawiona do Sciegu prostego)

Komunikat pojawia si¢ po wiaczeniu maszyny przy aktywnej
opdji bezpiecznej szerokosci ciegu i przy probie zmiany
szerokosci Sciegu. Zamknij komunikat za pomoca przycisku OK.

This stitch cannot be sewn with twin needle
(Tego Sciegu nie mozna uzy¢ dla igly podwadjnej)
Komunikat pojawia si¢, gdy maszyna jest ustawiona do pracy

z igla podwojna, a uzytkownik prébowat wybrac scieg, ktory
nie jest dozwolony dla igly podwojnej. Zamknij komunikat za
pomocg przycisku OK.
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Restart the buttonhole? (Ponowi¢ szycie dziurki?)
Jezeli podczas szycia dziurki maszyna zostanie zatrzymana w celu
zmiany jej dlugosci, to pytanie pojawi si¢ po wznowieniu szycia.
Wybranie Yes (Tak) spowoduje ponowne wyszycie dziurki od
poczatku z nowymi ustawieniami. Wybranie No (Nie) spowoduje
anulowanie wprowadzonej zmiany i kontynuowanie szycia
pozostalej czesci dziurki ze starymi ustawieniami. Za pomoca
przyciskow strzalek wybierz Yes lub No i nacisnij OK.

Stopka z czujnikiem do wyszywania dziurek - Adjust
white area to white line”’ (Ustaw bialy obszar przy
biatej linii)

Po wlozZeniu materiatu do wyszycia dziurki, kolo stopki z czujnikiem
do wyszywania dziurek moze si¢ poruszy¢. Komunikat prosi o
ustawienie bialego obszaru réwno z bialg linia. Ustaw biate obszary
obok siebie i zamknij komunikat za pomocg przycisku OK.

Sensor One-Step Buttonhole Presser Foot
connected (Stopka z czujnikiem do wyszywania
dziurek w jednym kroku zostata podtaczona)

Stopka z czujnikiem do wyszywania dziurek w jednym kroku moze
by¢ uzywana tylko do $ciegéw do dziurek zalecanych do tej stopki.
Po zalozeniu stopki z czujnikiem do wyszywania dziurek w jednym
kroku i prébie wybrania niedost¢pnego dla tej stopki $ciegu, pojawi
si¢ ten komunikat przy probie rozpoczecia szycia. Zdejmij tg stopke
lub wybierz dziurke, ktora jest dostegpna dla Stopki z czujnikiem

do wyszywania dziurek w jednym kroku. Zamknij komunikat za
pomocg przycisku OK.

Machine set for free motion sewing (Maszyna w
trybie szycia swobodnego)

Komunikat pojawia si¢ po wiaczeniu trybu swobodnego
przesuwania oraz swobodnego przesuwania ze sprezynowaniem
zaraz po wlaczeni maszyny. Zamknij komunikat za pomoca
przycisku OK.

Konczy sie ni¢ w bebenku

Maszyna zatrzyma si¢ automatycznie po prawie catkowitym
zuzyciu nici bebenka. Wymien szpulke bebenka na pelna i zamknij
komunikat za pomoca przycisku OK.

Unwaga: Mozna s3y¢ dalej bez; zamykania komunikatn, jezeli cheesg 3uzyé calq
nié ge szpulki bebenka.

Remove thread from under stitch plate and in
bobbin area (Usun ni¢ spod ptytki Sciegowej i
obszaru bebenka)

Komunikat ten pojawia si¢, gdy konieczne jest oczyszczenie obszaru
pod plytka Sciegowa z nici i scinkéw w celu poprawnego dziatania
selektywnego obcinacza nici. Zamknij komunikat za pomoca
przycisku OK.
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Main motor overload (Przeciazenie gldwnego
silnika)

W przypadku szycia na grubym materiale lub zablokowania
maszyny podczas szycia, gléwny silnik moze zosta¢ przeciazony.
Komunikat zniknie, gdy gléwny silnik i zasilacz beda mogly
bezpiecznie kontynuowac prace.

The stitch cannot be programmed (Nie
mozna programowac tego sciegu)

Komunikat pojawia si¢ przy probie zaprogramowania lub
dodania do programu dziurki, fastrygi, automatycznego sciegu
zwezajacego si¢ lub szycia guzika. Wszystkie pozostale Sciegi
maszyny mozna programowac. Zamknij komunikat za pomoca
przycisku OK.

The stitch cannot be saved (Nie mozna
zapisac tego Sciegu)

Komunikat pojawia si¢ przy probie zapisania dziurki, fastrygi,
automatycznego $ciegu zwezajacego si¢ lub szycia guzika w
Moich §ciegach. Wszystkie pozostale $ciegi maszyny mozna
zapisywaé. Zamknij komunikat za pomoca przycisku OK.

Program too long to add more stitches
(Program zbyt dtugi i nie mozna doda¢
wiecej Sciegow)

Préba dodania wigcej niz 40 Sciegdw lub liter do jednego
programu konczy si¢ wyswietleniem tego komunikatu. Zamknij
komunikat za pomocg przycisku OK.

Uwaga: Kazde polecenie FIX, STOP lub selektywny obcinacz, nici* zajmuje
w programie jednq pogyee.

The combination of commands is incorrect
(Kombinacja polecen jest nieprawidtowa)

Podczas programowania $ciegéw i liter proba wstawienia
polecenia STOP, FIX lub obcinacza nici do programu w
niedozwolonej kolejnosci powoduje wyswietlenie tego
komunikatu. Zamknij komunikat za pomoca przycisku OK.

Commands removed from program
(Skasowania polecenia z programu)

Podczas proby wstawienia zapisanego wezesniej programu do
nowego oraz podczas korzystania z funkcji odbicia lustrzanego
na calym programie, polecenia moga znalez¢ si¢ w niedozwolonej
kolejnosci. W celu uniknigcia tego problemu polecenia sa
usuwane z programu. Zamknij komunikat za pomocg przycisku

OK.




Podstawomwe techniki sgycia

Exclusive SEWING ADVISOR® A B C b E F G
Maszyna do szycia posiada funkcj¢ Exclusive HUSQVARNA : % % % m % tﬁﬂ’ %
1_!'| 23 3‘E 4_” 5?6-’5"7

VIKING® SEWING ADVISOR®. Funkcja Exclusive SEWING
ADVISOR® automatycznie ustawia najlepszy dla danego zadania
$cieg, jego dlugosc i szeroko$é, szybko$¢ szycia, naprezenie nici

oraz nacisk stopki z czujnikiem. Scieg jest wyswietlany na ekranie
z zalecang stopka, naprezeniem nici i igla.

Nacisnij przyciski wyboru rodzaju materiatu i techniki szycia.

Wybér materiatu

LEKKA TKANINA: szyfon, organza, batysty, jedwab,

welna itd.

= AURLURUA
% SREDNIA TKANINA: perkal, materiaty podbiciowe,

AVAVAVAY)
AVIVAIAY
AVAYANAY)
INIINI\
ANIVAIRY
ANIRIAY
ALY,
AT
WY
SKORA I WINYL: winyl, skéra, syntetyczna skéra i Tkanina Dzianina

krepa i luzny material, itd.
CIEZKA TKANINA: dzins, material garniturowy i

% na plaszcze, grube plétno, frotte, pikowane warstwy z
podktadka, itd.

LEKKI STRECZ: nylon, trykot, jersey, itd.

L

SREDNI STRECZ: podwojna dzianina, welur, ubrania
do plywania itd.
% CIEZKI STRECZ: dzianina swetrowa, futro itd.

Technika szycia

SZEW: laczy dwa kawalki materiatu ze soba.

OBSZYCIE: obszywa brzeg materiatu, aby
zabezpieczy¢ go przed rozpruwaniem si¢ i wyréwnuje
go.

SZEW/OBSZYCIE: tworzy jednoczesnie szew i
obszycie na krawedzi.

=

FASTRYGA: tymczasowe zszycie w celu dopasowania,
faczenia lub oznaczania. Funkcja Exclusive SEWING
ADVISOR® automatycznie ustawia wysoka dlugosé
Sciegu 1 ogranicza naciag, by sciegi byly tatwe do
usunigcia lub wyciagnigcia w celu faczenia.
OBSZYCIE KRYTE: Scieg ten tworzy niewidoczne
obszycie na materiale. Nie zalecane do lekkich tkanin i
skory czy winylu.

OBSZYCIE: wybiera najlepiej widoczny lub gorny
Scieg dla obszycia dla danego rodzaju i cigzaru
materiatu.

DZIURKA: Exclusive SEWING ADVISOR®
dobierze najlepsze ustawienia dziurki i $ciegu dla

s

danego materiatu.

Unwaga: Jesli zostanie wybrana niewlasciwa kombinaga (np. lekka thanina
g niewidocznym obsgyciem), maszyna wyda diwiek, a techniki s3ycia
pozostang odgnaczone.



Podstawowe techniki sgycia

Szew
A B C D E F G g%?
Szew taczy dwa kawalki materialu ze sobg z nadmiarem, ktory : % % % m % %

bedzie pozostawiony otwarty. W wickszosci przypadkow
krawedzie nadmiaru sa wykanczane obszyciem przed wyszyciem

samego SzZwu.

Szwy w materiale rozciagliwym muszg rozciagac si¢ razem z

tkaning. Scieg ten tworzy rozciagliwy szew dostosowany do 'y Y
1:1 Scieg prosty

zszywania lekkiego materiatu elastycznego.
Materiat: Tkanina srednia, przecieta
na dwie czesci.

Wybierz: Tkanina $rednia oraz

technika szwu (Funkcja Exclusive
SEWING ADVISOR® wybietze

prosty $cieg.)
Uzyj: Zalecana jest stopka A iigla
rozmiaru 80.

Ustaw krawedZ materiatu zgodnie z

\_ prowadnica 15 mm. Y,

N )
1:2 Scieg elastyczny

Materiat: Material lekki rozciagliwy,
przeciety na dwie czesci.

Wybierz: Lekki strecz oraz szew
(Funkcja Exclusive SEWING
ADVISOR® wybierze $cieg
rozciagliwy).

Uzyj: Zalecana jest stopka A i

igta rozmiaru 75 do materiatu
rozciagliwego.

Ustaw krawedZ materiatu zgodnie z

\_ prowadnica 10 mm. Y,

Prowadnica krawedzi/pikowania

Prowadnica krawedzi/pikowania stuzy do szycia szwow z
szerokimi zakladkami, stebnowania i pikowania rownoleglego.
Wsunl prowadnice na zatrzask kolanka. Ustaw w wybranej

pozyciji.




Podstawowe techniki sgycia

Obszycie

A%B%C%D%E%F%G%

Trzystopniowy zygzak ma maksymalng szeroko$¢ 6mm i pasuje
do wszystkich rodzajéw materiatdw. Scieg ten wykorzystuje si¢ 1 —rl 2 E 3 —E 4 —|-| 5 '%l . _,EI ; =
przy obszywaniu, faczeniu krawedzi, zszywaniu rozdaré i innych 1 I =

wykoniczeniach specjalnych.

Przy obszywaniu korzystaj ze stopki krawedziowej J.

1:14 Scieg zygzakowy
trzystopniowy

Materiat: Wszystkie rodzaje
materialow.

Wybierz: Wybrany material oraz
technika obrzucania (Funkcja
Exclusive SEWING ADVISOR®
wybierze $cieg zygzakowy
trzystopniowy).

Uzyj: Zalecana jest stopka ] i igla
zalecana do wybranego rodzaju
materiatu.

Palec prowadnicy stopki ] powinien
prowadzi¢ material jak na rysunku.

/
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Szycie i obrzucanie

A%B%C%DME%F%G%

Scieg Szew/Obszycie tworzy jednoczesnie szew i obszycie na

krawedzi. W maszynie dostepnych jest kilka Sciegéw typu Szew/ 1 _rl p q 3 —E 4 _ﬂ 5 '%l 6 ‘E 7
i

Obszycie dostosowanych do réznych rodzajéw materiatu.

1:7 Obrzucanie

Materiat: Materiat lekki
rozciagliwy lub lekka/$rednia
tkanina, przecicta na dwie czesci.
Wybierz: Lekki material
rozciagliwy lub lekka/$rednia
tkanina oraz technika szwu/
obrzucania (Funkcja Exclusive
SEWING ADVISOR® wybierze
$cieg obszyciowy).

Uzyj: Zalecana jest stopka J 1 igla
zalecana do wybranego rodzaju
materialu.

Palec prowadnicy stopki powinien

\ prowadzi¢ material jak na rysunku.

/

e 2
1:8 Elastyczny $cieg obszyciowy

Materiat: Material ciezki
rozciagliwy, przeciety na dwie
czeSci

Wybierz: Cigzki materiat
rozciagliwy oraz technika szwu/
obszycia (Funkcja Exclusive
SEWING ADVISOR® wybierze
overlock).

Uzyj: Zalecana jest stopka B i
igla rozmiaru 90 do materiatu
rozciagliwego.

. /

g D

1:11 Podwojny Overlock

Materiat: Tkanina ci¢zka, przecigta
na dwie czesci.

Wybierz: Ciczki material
rozciagliwy oraz technika szwu/
obszycia (Funkcja Exclusive
SEWING ADVISOR® wybierze
overlock).

Uzyj: Zalecana jest stopka B i igla
rozmiaru 80.

. /
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Fastryga

Fastrygowanie to tymczasowe zszycie w celu dopasowania,
taczenia lub oznaczania.

Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR® automatycznie ustawia
wysoka dlugos¢ sciegu i ogranicza naciag, by $ciegi byly fatwe do
usuniecia lub wyciagniccia w celu faczenia.

Uté6z materialy prawymi stronami do siebie. Umies¢ material
pod stopka z nalozeniem okolo 15 mm na szew. Szyj wzdtuz linii
SZWu.

Scieg usuwa si¢ wyciagajac ni¢ bebenka.

Cerowanie i zszywanie

Cerowanie malych dziur lub rozprué przed ich powickszeniem
si¢ moze zabezpieczy¢ tkaning. Wybierz cienka ni¢ w kolorze jak
najbardziej zblizonym do koloru materiatu.

1. Umie$¢ material pod stopka.

2. Zacznij szy¢ nad dziura i szyj ponad nia.

3. Po dojsciu do dziury nacisnij przycisk wstecz. Szyj dalej.
Maszyna bedzie szyla do przodu i do tylu nad dziura 14 razy i
zatrzyma si¢.

4. Aby powtorzy¢ Scieg o tej samej wielkosci, nacisnij przycisk
STOP. Ustaw ponownie material, nacisnij pedat i szyj dalej.
Scieg powtorzy taki sam kwadrat cerujacy. Maszyna zatrzyma
si¢ automatycznie po zakonczeniu szycia.

A%B%C%DME%F%G%

1:17 Fastrygowanie

Materiat: Wszystkie rodzaje
materiatow.

Wybierz: Wykorzystywany
material i fastryge. (Funkcja
Exclusive SEWING ADVISOR®
wybierze fastryge.)

Uzyj: Zalecana jest stopka A i igla
dla wybranego rodzaju materiatu.

1:24 Cerowanie

Materiat: Wszystkie rodzaje
materiatow.

Wybierz: Wykorzystywany materiat
iscieg 1:24.

Uzyj: Zalecana jest stopka A iigla
zalecana do wybranego rodzaju

materiatu.
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Scieg kryty

Scieg ten tworzy niewidoczne obszycie na materiale. Istnieja dwa
rodzaje niewidocznych obszy¢: jeden zalecany jest dla srednich i
cigzkich materialéw rozciagliwych, drugi dla $rednich i ci¢zkich
tkanin.

Zawifi material tak, jak na rysunku. Upewnij sig, ze zagicta
krawedz materialu znajduje si¢ wewnatrz prawego zabka stopki
do tworzenia niewidocznych obszy¢ D.

Przeszycia po lewej stronie powinny chwyta¢ krawedZ zagigtego
materiatu.

W razie konieczno$ci zmien szeroko$¢ Sciegu, aby igla ledwo
chwytala zagiecie

Umwaga: Technika niewidocznego obszycia nie jest alecana do lekkich
thanin i skdry ey winyln. Prgy probie wybrania niewidocznego obszycia
na lekkiej thaninie, lekkim streczn lub winylu, nstyszysz diwiek alarmmn i
technika ta pozostanie nieaktywna.

A%B%C%DME%F%G%

=1_!'| 23 3‘E 4_” 5-?6-"@]7

4 1:19 Scieg do obszycia krytego elastycznego\
1:20 Scieg do obszycia krytego tkaniny
Materiat: Sredni/ciezki material rozciagliwy

lub $rednia/ciezka tkanina

Wybierz: Wybrany material oraz technika
$ciegu krytego (Funkcja Exclusive SEWING
ADVISOR® wybierze $cieg do obszycia
clastycznego 1:19 lub 1:20).

Uzyj: Stopki D do niewidocznego obszycia i

\_ igly zalecanej do wybranego rodzaju materiatu. Y,

—

] =
Sredni/cigzki
materiat rozciagliwy

Srednia/ciezka tkanina
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Obszycie

Technika Hem (Obszycie) w funkeji Exclusive SEWING
ADVISOR™ wybierze widoczne obszycie lub stebnowanie
najlepsze dla wagi materiatu i jego rodzaju. Dla tkanin, skory
i winylu zostanie wybrany prosty $cieg. Dla materialow
elastycznych wybrane zostang $ciegi elastyczne.

Obszywanie dzinsu

Przy podwinigciach w bardzo ci¢zkich materiatach lub na dzinsie
stopka moze odgina¢ si¢ podczas przechodzenia przez szew. W
takim przypadku nalezy korzystac z narzedzia wielofunkcyjnego,
aby wyréwnac wysokos¢ szwu podczas szycia.

Dotknij opcji podnoszenia/opuszczania igly by opuscic igte.
Zacznij szy¢ dolne obszycie w srodku lub w jego poblizu.
Gdy zblizysz si¢ do bocznego szwu, przerwij szycie. Maszyna
zatrzyma si¢ z igla w materiale i podniesie stopke. W16z
narzedzie wielofunkeyjne z tylu.

Obie strony narzedzia wielofunkcyjnego zostana podniesione.
Uzyj tej strony, ktora najlepiej pasuje do grubosci szwu. Nacisnij
rozrusznik, aby opusci¢ stopke i kontynuowaé powoli szycie nad
grubym szwem.

Zatrzymaj ponownie szycie tuz przed szwem (z igla w materiale).
Wyjmij narzedzie wielofunkeyjne i wl6z je ponownie pod stopke
z przodu.

Przeszyj kilka sciegdw az cala stopka minie szew i znajdzie si¢
na narzedziu wielofunkeyjnym. Przerwij ponownie szycie. Igla
znajdzie si¢ w materiale, a stopka si¢ uniesie. Wyjmij narzedzie
wielofunkeyjne. Kontynuuj obszycie.

Obszycie rozciagliwe

Wybierz $redni material rozciagliwy, a funkcja Exclusive
SEWING ADVISOR® wybierze Scieg wierzchni. Postepuj
zgodnie z innymi zaleceniami podanymi na wyswictlaczu.

Zagnij obszycie na lewa strong i szyj ptaskim overlockiem z
prawej strony. Odetnij nadmiar materiatu. Korzystaj z tej techniki
takze do petli paskow.

2%%ﬁ%%&%
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1:1 Szew w dzinsie
Materiat: Dzins.

Wybierz: Tkanina ci¢zka oraz
obszycie (Funkcja Exclusive
SEWING ADVISOR® wybierze
prosty Scieg,)

Uzyj: Zalecana jest stopka B i igla
rozmiaru 80 do dzinsu.

1:6 Scieg wierzchni

Materiat: Srednio rozciagliwy
Wybierz: Tkanina $rednia
rozciagliwa oraz obszycie (Funkcja

Exclusive SEWING ADVISOR®
wybierze $cieg wierzchni 1:6.)

Uzyj: Zalecana jest stopka B i igla
rozmiaru 90.

j

Scieg wierzchni do obszycia rozciagliwych

materiatéw i do petelek na paski.

B
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Dziurki

Maszyna ma mozliwo$¢ wyszywania dziurek na guziki na réznych
rodzajach materiatu. Na poczatku niniejszej ksiazki jest tabela
$ciegbéw i tam mozna znalez¢ opis dla kazdej dziurki.

Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR® dobierze najlepsze
ustawienia dziurki i Sciegu dla danego materialu. Material
powinien by¢ wyréwnany i/lub usztywniony w miejscach
wyszywania dziutrek.

Automatyczne wyszywanie dziurek w jednym
kroku z czujnikiem

Po wybraniu dziurki z podlaczona stopka z czujnikiem do
wyszywania dziurek w jednym kroku, mozliwe bedzie wybranie
wielko$ci dziurki na wyswietlaczu za pomoca przyciskow strzatek
w gore/w dét. Podcezas szycia maszyna automatycznie wyszywa
dziurke na tyle dtuga, by zmiescil si¢ w niej wybrany guzik.
Stopka z czujnikiem do wyszywania dziurek w jednym kroku
mierzy to co szyje, dlatego tez kazda dziurka bedzie taka sama.

Umwaga: Wymagany rogmiar dzinrki 3alezy od grubosci i stylu gnzika.
Zawsze gacznij od wysgycia probnef dzinrki na kawatku zbednego
materialu.

1. Zaléz stopke z czujnikiem do wyszywania dziurek w jednym
kroku.

2. Podlacz przewdd do gniazda na lewo i nad igla.

Zmierz $rednice guzika za pomoca miarki z przodu maszyny.

4. Za pomoca przyciskdéw w gére/w dét ustaw rozmiar guzika

na wyswietlaczu. Rozmiar moze by¢ ustawiony od 0 do 50
mm.

S

5. Pod stopkg z czujnikiem do wyszywania dziurek w jednym
kroku umie§¢ material i usztywniacz. Miarka kolowa moze
by¢ podniesiona, dzigki czemu latwiej jest umiesci¢ material
pod stopka. Uzyj znakow na lewej nézce stopki z czujnikiem
do wyszywania dziurek w jednym kroku, aby ustawi¢ krawedZ
materiatu. Umies¢ krawedz materialu na $rodku znaku, aby
uzyskac odlegtos¢ 15 mm od krawedzi do otworu.

6. Przed szyciem wyréwnaj bialy obszar z boku czerwonego
kota za pomoca oznaczenia w formie bialej linii na stopce.

7. Nacis$nij rozrusznik. Stopka z czujnikiem do wyszywania
dziurek w jednym kroku opusci si¢ automatycznie. Prosty
$cieg jest wyszywany w strong od uzytkownika w celu
stabilizacji lewej kolumny dziurki, nastepnie szyta jest
kolumna satynowa w strong uzytkownika. To samo odbywa
si¢ dla prawej kolumny. Fastrygi takze sa wyszywane
automatycznie. Strzatki na wyswietlaczu pojawiaja si¢ podczas
szycia kazdej czgsci dziurki 1 pokazuja kierunek szycia.
Trzymaj nacis$nicty rozrusznik, az do zakonczenia szycia
dziurki. Maszyna zatrzyma si¢ automatycznie po zakoficzeniu
szycia.

A%B%C%DMEWF%G%

wybranego materialu.
N

1:0, 1:28, 1:30, 1:26, 1:27 Dziurki
Materiat: Wszystkie rodzaje materialéw.
Wybierz: Wybrany materiat oraz technika
szycia dziurki (Funkcja Exclusive SEWING

ADVISOR® wybierze $cieg do szycia dziurki
na danym materiale).

Uzyj: Stopke z czujnikiem do wyszywania
dziurek w jednym kroku i igle zalecang dla

Ny

25

= B WMoven medium

F Buttonhole

3

HEH:I 1:00

=0.4 =50
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Dziurka reczna

Dziurke mozna wyszy¢ krok po kroku bez uzycia stopki z
czujnikiem do wyszywania dziurek w jednym kroku. Za pomoca
przycisku Wstecz mozna ustawi¢ dlugo$é dziurki.

1. Zaléz stopke C.

2. Umies¢ material i usztywniacz pod stopka. Uzyj znakow
na lewej noézce stopki do otworéw, aby ustawi¢ krawedz
materialu. Umies¢ krawedZ materiatu na $rodku znaku, aby
uzyska¢ odlegtos¢ 15 mm od krawedzi do otworu.

3. Rozpocznij szycie dziurki. Maszyna wyszyje lewa kolumne od
tytu. Na wyswietlaczu widoczna bedzie ikona szycia do tytu
informujaca o tym, Ze konieczne jest nacisnigcie przycisku
Wstecz, aby przejs¢ do nastepnej czesci sciegu. Po osiagnigciu
wymagane]j dlugosci, nacisnij przycisk Wstecz. Teraz maszyna
przyfastryguje koniec i wyszyje prawg strong.

4. Szyj do znaku poczatkowego i nacisnij przycisk Wstecz,
aby wyszy¢ druga fastryge. Trzymaj nacisniety rozrusznik,
az do zakonczenia szycia dziurki. Maszyna zatrzyma si¢
automatycznie po zakoficzeniu szycia.

Dziurka z kordonkiem (materiaty rozciagliwe)
Przy wyszywaniu otworéw w materialach rozciagliwych, zalecamy
wzmocnienie otworu kordonkiem w celu zwigkszenia jego
stabilnosci i zapobiezenia jego rozciaganiu.

1. Nawin kawalek grubej nici lub ozdobnego kordonka na palec
z tyhu stopki C.

2. Wyszyj dziurke. Kolumny dziurki powinny obszy¢ kordonek.

3. Zatrzymaj szycie przed ostatnim koficem dziurki. Zdejmij
koniec kordonka z palca i naciagnij tak, aby nie byto
nadmiaru.

4. Skrzyzuj kordonek przed igla i wyszyj koniec dziurki przez
kordonek.

r 1:0, 1:28-34 Dziurki X

Materiat: Wszystkie rodzaje materialéw.

Wybierz: Wybrany material oraz
technika szycia dziurki (Funkcja
Exclusive SEWING ADVISOR®
wybierze $cieg do szycia dziurki na
danym materiale).

Uzyj: Zalecana jest stopka C i igla
zalecana do wybranego rodzaju

\ materiatu. j

NN
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Przyszywanie guzikow

Guvziki, zatrzaski, haczyki 1 oczka mozna szybko przyszy¢ za
pomocg maszyny.

1. Zdejmij stopke i opus¢ zabki transportera.

2. Umie$¢ material, narzedzie wielofunkceyjne i guzik pod
kolankiem z dziurkami w guziku ustawionymi zgodnie z
ruchem igly. Sprawdz skok igly naciskajac przycisk odbicia
lustrzanego, aby upewnic sie, ze igta nie uderzy w guzik.
Opus¢ igle za pomoca pokretla, aby dokona¢ sprawdzenia.

Umwaga: Zalecanq szerokosciq jest 3.0 dla wiekszosei guzikow. Jesli

przysgywasz, bardzo maty albo bardzo dugy guzik, mmiesz (=) lnb

Wieksz, (1) szerokosé Sciegn az igla bedzie trafiata w otwory gugika.

3. Ustaw liczbe sciegéw do przyszycia guzika za pomoca
przyciskow strzalek w goére i w dét. Normalnie jest to 6-8
Sciegow.

4. Nacisnij rozrusznik. Maszyna wykona zadana liczbe przeszy¢,
a nastepnie zawigze nic 1 zatrzyma sie.

5. Unies zabki po zakoniczeniu szycia guzika.

Wskazdwka: Ustaw waski koniec narzedzia wielofunkeyjnego/ podktadki

do przesgywania grubieri pod guzikiem podezas s3ycia na lekkich

materiatach. Grubego korica ugyway pr3y ciezsgych materiatach. Priymocunj

Ja do materiatu priegrocgystq tasma klejqcq.

Reczna fastryga

Zabezpieczanie elastycznych kofcow, plis, petli do paskow
i naroznikéw kieszeni z tym samym, gotowym do uzycia
wygladem.

1. Umie$¢ material pod stopka.

2. Dotknij dwukrotnie przycisku Sensor Foot Down and Pivot
(Opuszczanie i obracanie stopki z czujnikiem) i w razie
potrzeby wyréwnaj material.

3. Nacisnij rozrusznik, stopka z czujnikiem zostanie opuszczona
1 zacznij szy¢.

*  Maszyna bedzie szyla prosty Scieg do czasu nacisnigcia

przycisku Reverse (zmiana kierunku).

*  Maszyna przeszyje Scieg w przeciwnym kierunku do czasu

ponownego nacis$nigcia przycisku zmiany kierunku.

*  Nastepnie maszyna przeszyje Scieg zygzakowaty, pokrywajac

$ciegi proste.

Nacisnij przycisk zmiany kierunku, aby zawiazac.

AL
iondl F g

/

1:9 Przycisk przyszywania

Materiat: Wszystkie rodzaje
materialow.

Wybierz: Wykorzystywany materiat
i Scieg do przyszywania guzikow, 1:9.
Uzyj: Igly zalecanej do wybranego
rodzaju materiatu. Nie korzystaj ze

stopki.

Opus¢ zabki transportera.

\_

~

1:26 R¢czna fastryga
Material: Tkanina cigzka
Wybierz: Ciczka tkanina, Scieg 1:32.

Uzyj: Zalecana jest stopka B 1 igla
rozmiaru 90.

~
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Podstawomwe techniki sgycia

Wszywanie zamkow

Stopke do zamkéw E mozna zatozy¢ po lewej, albo prawej
stronie igly, aby umozliwi¢ latwe wszycie obu stron zamka. Aby
wszy¢ druga strong zamka, ustaw stopke odwrotnie.

Przesun igle do konica w lewo lub w prawo, aby szy¢ blizej
zabkow zamka lub usztywnienia.

v
A

Centrowanie zamka

v
A

1. Zszyj dwa kawalki materiatu na prawej stronie wzdluz linii

v
A

szwu 15mm, zatrzymujac si¢ na gorze miejsca, w ktérym ma

v
A

zosta¢ umieszczony zamek.

v
A

v
A

2. Przeszyj pozostalg czg$¢ szwu tam, gdzie zostanie

v
A

umieszczony zamek. Zaprasuj szew. Umies¢ zamek prawa

v
A

strong do zaprasowanego szwu tak, aby konczyt si¢ na

v
A

v
A

wycigciu. Zamocuj szew po prawej stronie szpilka, aby si¢ nie
przemieszczal (patrz rys.1).
3. Wybierz $cieg prosty i przestaw igle na lewo. Zaléz stopke

v
A

v
A

v
A

do zamkow E tak, aby igla znajdowala si¢ po lewej stronie

v
A

stopki. Umies¢ material pod stopka prawsg strong do gory ze

v
A

v
A

stopka do szwow po prawej stronie zamka.
4. Rozpocznij szycie wzdluz spodu, obro¢ material i zszyj prawg

v
A

v
A

strong zamka az do samej gory (patrz rys. 2).

v
A

5. W celu zabezpieczenia materiatu przed przesuwaniem sig,

v
A

przeszyj lewa strong zamka w tg sama strong. Zaléz stopke

v
A

do zamkow E tak, aby igla znajdowala si¢ po prawej stronie

v

A
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stopki. Przestaw igl¢ na prawo. Rys. |

v
A

6. Rozpocznij szycie wzdluz spodu, obro¢ material i zszyj lewa
strong zamka od dotu az do samej gory (patrz rys. 3).

7. Usun fastryge.

Uwaga: Polozenie linii sciegu mogna zmienié presuwajae igle za pomocq

pryeiskow miany serokosci sciegn.

Rys. 2 Rys. 3



Podbvtiniomeeteahnikissyyaia

Swobodne przesuwanie, pikowanie

Swobodne przesuwanie, ptywanie

Podczas szycia swobodnego przy niskiej predkosci, stopka
podniesie si¢ i opusci przy kazdym $ciegu by przytrzymaé
material na plytce sciegowej podczas formowania $ciegu. Przy
wigkszych predkosciach stopka pozostanie nad materiatem w
trakcie szycia. Zabki transportera muszg by¢ opuszczone, a
material jest przesuwany recznie.

Wigkszos¢ szycia swobodnego jest wyszywana za pomoca
Sciegu prostego lub zygzaka. Jednak w trybie swobodnym
mozna korzystac ze wszystkich $ciegdw. Kierunek i szybkos¢
przesuwania materialu okreslaja wyglad Sciegu.

Uwaga: Swobodne przesuwanie ge sprezynowanien: — Jezeli korgystasz 3
Jednej 3 opgjonalnych stopek do swobodnego przesuwania ze sprezynowanien,
konieczne bedzie ustawienie maszyny w trybie Swobodnego przesuwania

e sprezynowanien. ARtywowane ostanie alecenie opusezenia 3qbkiw
transportera. Opust zqbki transportera. Ustawienie ostanie Japisane nawet
w przypadkn wylaczenia maszyny. Po wlqezenin maszyny komunikat
pryypommi o tym ustawienin. Zamknij komunikat 3a ponocq pryeisku
OK. W celu normalnego sgycia wylacz, tryb swobodnego przesuwania ze
sprezynowanien w menu SET.

Stopka do swobodnego przesuwania ze sprezynowaniem porusza
si¢ w tak ruchow igly za pomocg sprezyny i ramienia na stopce.
Zabki transportera musza by¢ opuszczone, a material jest
przesuwany recznie.

Wskazowka: Skorzystaj ze sprezynujacej stopko 3 otwartym palcens.

Swobodne przesuwanie, tepowanie

Material trzeba przesuwac recznie.

1. Dotknij opcji podnoszenia/opuszczania igly, aby ja opuscic.
Szyj ze stala, $rednia predkoscia przesuwajac losowo material.
Prébuj stworzy¢ zawijasy podczas szycia. Tepowanie przy
swobodnym przesuwaniu to zwykle losowe, faliste Sciegi,
ktére powinny przechodzi¢ blisko siebie, ale nie krzyzowac
sie. Scieg powinien tworzy¢ wzér podobny do puzli.

Wskazdwka: Opgjonalna stopka to tepowania 3 otwartym palcem Zapewnia

lepsza widocznosé podezas tepowania swobodnego.

Umwaga: W celn przetaczenia maszyny do trybu normalnego sgycia przejds
do menu SET. Dotknij OK, aby wylaczyé tryb swobodnego sgycia. Dotknij
preyeisku menu SET, aby wyjsi.

G:l Tepowanie swobodne

Materiak: Srednia tkanina z
podkladka.

Wybierz: Srednig tkaning za
pomoca funkcji Exclusive SEWING
ADVISOR®, §cieg prosty 11 ruch
swobodny w menu SET. Dotknij
OK. Naci$nij menu SET, aby
powrdci¢ do trybu szycia. Opusé
zabki transportera.

Uzyj: Zalecana jest stopka R iigta

krozmiaru 80.

~
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Podstawomwe techniki sgycia

Sciegi dekoracyjne do cerowania

Sciegi dekoracyjne do cerowania mogg sluzy¢ do zwezania
$ciegdw w celu utworzenia naroznikow i strzatek.

1. Wybierz $cieg dekoracyjny do cerowania. Sq one oznaczone
niebieskim kolorem na panelu $ciegéw na pokrywie.

2. Nacisnij przycisk CLR, aby otworzy¢ widok opcji zwezania.
Uzyj przyciskéw strzatek w lewo/w prawo, aby wybraé
poczatek i koniec zwezania. Nacisnij OK, aby aktywowac.
Wybierz kat dla sciegu za pomoca przyciskow strzalek.

3. Nacisnij przycisk CLR, aby zamkna¢ widok opcji zwezania.
Na wyswietlaczu pojawia si¢ ikony pokazujace wlaczenie
poczatku i kofica zwezania.

Uwaga: Opgje nalezy ustawic pred rogpoczecien szycia.

4. Umies¢ material pod stopka.

5. Rozpocznij szycie. Jezeli zwezanie zostalo wlaczone dla
poczatku 1 kofica szycia, maszyna wyszyje rozszerzenie i
bedzie dalej szy¢ z wybrang szerokoscia $ciegu. Ikona szycia
do tylu jest wyswietlana na ekranie. Gdy dlugos¢ sciegu
bedzie prawidlowa, naci$nij przycisk zmiany kierunku,
aby rozpoczad szycie zwezenia. Maszyna zatrzyma si¢
automatycznie po zakoficzeniu szycia.

Uwaga: W trybie programowania Zwezaé si¢ moze wiele Sciegw i nie treba

whedy naciskaé prycisku miany Rierunku. Zwesenie koricowe ostanie

wysgyte antomatycznie po ostatnim Sciegn programu.

Wiskazowka: Jezeli choesz ugyskad wegsze Seiegi, mieii szerokost sciegu.
Wskazowka: W celu powtdrenia sciegu mwesganego o tym santym
rogmiare, zaprogramuyj wybrang liczbe przeszyé i doday funkdje 3wegania
na pocgatku i korici.

Uwaga: Automatyczne Sciegi zwezane 1:30 7 1:31 antomatyeznie mwezaja
Seieg. Wyszyj te Sciegi korgystajac 3 krokdw 4-5. W celu potwirgenia
antomatycznego wezania nacisngj prycisk STOP.

~

Sciegi dekoracyjne do cerowania

Materiat: Wszystkie rodzaje
materialow.

Wybierz: Wykorzystywany material
i$cieg, ktory cheesz zwezad. Sciegi
dekoracyjne ze zwezaniem sa
oznaczone niebieskim kolorem na
panelu Sciegéw na pokrywie.

Uzyj: Zalecana jest stopka B iigla
zalecana dla tego rodzaju materiatu.
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Konserwacja maszyny

Czyszczenie maszyny (

Aby utrzymac maszyne w dobrej kondycji nalezy ja czesto
czys$ci¢. Maszyna nie wymaga oliwienia.

Przetrzyj zewnetrzne powierzchnie maszyny mickka szmatka, aby
usunaé kurz i fragmenty materialow.

A Pretacz wlqeznik do pozygi O.

Czyszczenie okolic bebenka

Zdejmij stopke i zsun pokrywke bebenka. Opusé zabki
transportera. Umies¢ Srubokret pod plytka sciegowa tak, jak
na rysunku i ostroznie przekrec go, aby zdjaé plyte sciegowa.
Przeczys¢ zabki transportera za pomoca szczotki.

Czyszczenie pod bebenkiem

Oczy$¢ obszar pod obudowa bebenka po wyszyciu kilku
projektow i zawsze, gdy zauwazysz skrawki materiatu w okolicy
bebenka.

Wyciagnij uchwyt bebenka (1) zastaniajacy przednia czes¢
bebenka. Wyjmij bebenek (2) do gory. Wyczysé je szczoteczka,
Waska koncowka odkurzacza skutecznie zbiera pyt i $cinki.

Okolice noza selektywnego obcinacza nici nalezy czyscic
ostroznie (A).

Zamontuj ponownie bebenek i uchwyt bebenka.

Uwaga: Nie dmuchaj w okolice obudowy bebenka. Pyl i skrawki gostanq
wdmuchniete do wnetria masyn).

Wymiana ptytki Sciegowej

Z opuszczonymi zabkami transportera, umies¢ plytke sciegowa
tak, aby pasowala do wycigcia z tytu. Docisnij plyte tak, aby -
zatrzasnela sie. Wsun pokrywke bebenka.




Konserwagja maszyny

Usuwanie usterek

Jezeli po przejsciu wszystkich informacji o rozwiazywaniu probleméw nadal masz problem, zabierz maszyne do autoryzowanego
sprzedawcy HUSQVARNA VIKING® . W przypadku wystapienia konkretnego problemu pomocne jest samodzielne wykonanie
probnego szycia na skrawku wlasnego materiatu i przyniesienie go do autoryzowanego sprzedawcy HUSQVARNA VIKING®.
Probka szycia zwykle dostarczy wigcej informacji niz opis stowny.

Nieoryginalne czesci i akcesoria

Gwarancja maszyny nie obejmuje uszkodzen i nieprawidtowosci spowodowanych uzyciem nieoryginalnych akcesoriéw i czesci.

Zawsze, gdy pojawi sie problem podczas szycia:

¢ Wybierz poprawny typ i grubo$¢ materialu w funkcji Exclusive SEWING ADVISOR®.

*  Zal6z zalecany rozmiar i dlugos¢ igly widoczny na wyswietlaczu.

e Zaléz ponownie gérng i dolng nic.

* Skorzystaj z innego ustawienia trzpienia (poziomego lub pionowego).

*  Korzystaj z zestawdw nici i wysokiej jakosci nici. Zalecamy korzystanie z takiej samej nici gornej i dolnej w przypadku
zwyklego szycia. Przy szyciu dekoracyjnym zalecamy stosowanie nici do haftowania na gérze i odpowiedniej nici dolnej.

W przypadku probleméw przy szyciu dziurek z czujnikiem w jednym kroku:

*  Wyréwnaj bialy obszar z boku kota za pomoca oznaczenia w formie bialej linii na stopce.
*  Sprawdz, czy przewdd stopki z czujnikiem do wyszywania dziurek w jednym kroku jest prawidtowo podtaczony do gniazda
nad obszarem igly.

Material marszczy sig?

*  Wybierz poprawny typ i grubos$¢ materiatu w funkcji Exclusive SEWING ADVISOR®.
* Sprawdz, czy igla nie jest uszkodzona.

*  Zal6z zalecany rozmiar i dlugosé igly widoczny na wyswietlaczu.

e Zaléz ponownie gorna 1 dolng nic.

*  Dostosuj rodzaj nici do materiatu i techniki szycia.

*  Uzywaj wysokiej jakosci nici.

*  Zmniejsz dlugos¢ Sciegu.

*  Uzyj materiatu stabilizujacego.

*  Sprawdz naprezenie nici.

Pominiete przeszycia?

*  Sprawdz, czy igla nie jest uszkodzona.

*  Zmien rodzaj igly na zalecany.

*  Upewnij sig, ze igla jest poprawnie zamocowana do kofica w uchwycie.
*  Zaléz ponownie gorna i dolng nic.

e Uzyj zalecanej stopki.

*  Wylacz i wlacz maszyng, aby ja zresetowac.

*  Skonsultyj si¢ z autoryzowanym sprzedawca HUSQVARNA VIKING®.

Ni¢ ulega zerwaniu?

*  Uwazaj, aby nie ciagnac¢ materialu podczas szycia.
*  Zal6z zalecany rozmiar i dlugosé igly widoczny na wyswietlaczu.
*  Zal6z igle zgodnie z opisem w tym podreczniku.

Maszyna powinna by¢ regularnie serwisowana u autoryzowanego
sprzedawcy HUSQVARNA VIKING®.



Konserwacja maszyny

Zbyt mate naprezenie nici?

*  Wybierz poprawny typ i grubo$é materiatu w funkcji Exclusive SEWING ADVISOR®.
e Zal6z ponownie gérna i dolna ni¢ korzystajac z dobrej jakosci nici.

e Zal6z zalecany rozmiar i dlugos¢ igly widoczny na wyswietlaczu.

e Postepuj zgodnie z zaleceniami co do naprezenia nici.

e Postepuj zgodnie z zaleceniami co do materialu stabilizujacego.

Gorna ni¢ ulega zerwaniu?.

e Czy ni¢ przesuwa si¢ swobodnie i nie zahacza si¢?

*  Korzystaj z zestawow nici 1 wysokiej jakosci nici. W przypadku specjalnych rodzajéw nici np. metalowych zajrzyj do
przewodnika akcesoriow, aby ustali¢ zalecany rodzaj igly.

e Zaléz ponownie gorng i dolna nic - sprawdZ poprawnosc¢ jej zalozenia. Jezeli korzystasz z gérnej nici do haftowania, w
bebenku powinna znajdowac si¢ ni¢ do bebenkéw, a nie zwykla nié.

e Zmieni wykorzystywany trzpieni (poziomy lub pionowy).

e W przypadku uszkodzenia plytki sciegowej wymien ja.

e Czy wykorzystywany jest odpowiedni krazek do szpulki?

Materiat sie nie przesuwa?

*  Upewnij sig, ze zabki transportera sa uniesione.
e Zwigksz dltugosc¢ sciegu.

Peka ni¢ bebenka?

e Nawin nowg szpulke dolna.

e Wymien szpulke znajdujaca si¢ w maszynie, sprawdZ poprawnos¢ zalozenia nici.
e W przypadku uszkodzenia plytki sciegowej wymien ja.

e Przeczys¢ okolice bebenka.

Szpulka bebenka nawija sie nieré6wno?

e Sprawdz zalozenie nici przy nawijaniu.

Nieprawidtowy sScieg, nieregularny lub zbyt waski?

e Wylacz i wlacz maszyne, aby ja zresetowac.
e Zmien igle, zal6z ponownie gorna i dolna nic.
e Uzyj materialu stabilizujacego.

Maszyna szyje wolno?

e Sprawdz ustawienie szybkosci.
e Zdejmij plytke Sciegowa 1 wyczys¢ skrawki materiatu z okolic pierscienia i zabkdw.
*  Maszyna powinna by¢ regularnie serwisowana u autoryzowanego sprzedawcy HUSQVARNA VIKING®.

Maszyna nie szyje?

*  Przestaw nawijacz szpulki bebenka w pozycje szycia po lewej stronie.

*  Sprawdz, czy wszystkie wtyczki sa poprawnie podiaczone do maszyny.
e Sprawdz gniazdko sieciowe 1 wtyczke.

e Sprawdz polaczenie rozrusznika.

Przyciski szycia oraz przyciski funkcyjne maszyny nie reaguja na dotyk?

* Gniazda i przyciski funkcyjne maszyny moga by¢ wrazliwe na elektryczno$¢ statyczna. Jezeli przyciski nie reaguja na dotyk,
wylacz i wlacz ponownie maszyne. Jezeli blad wystapi ponownie, skontaktuj si¢ z autoryzowanym sprzedawca HUSQVARNA
VIKING®.



Rezerwujemy sobie prawo zmiany wyposazenia maszyny oraz asortyentu akcesoriéw bez uprzedniego powiadomienia, a takze mody-
fikacji wydajnosci 1 wygladu maszyny.

Modyfikacje takie beda jednak zawsze mialy na celu podwyzszenie zadowolenia klienta i jakosci produktu.

Wlasno$¢ intelektualna:

VIKING, znak KEEPING THE WORLD SEWING, oraz EMERALD s3 znakami towarowymi nalezacymi do KSIN Luxembourg
11, S.ar.l.

HUSQVARNA oraz znak H z korona sq znakami towarowymi Husqvarna AB.

Wszystkie znaki towarowe uzywane sa przez VSM Group AB na podstawie licencji.
CE - Authorised Representative

VSM Group AB, SVP Worldwide

Drottninggatan 2, SE-56184, Huskvarna, SWEDEN

Pamietaj, ze w przypadku utylizacji, ten produkt musi by¢ w bezpieczny sposéb poddany recyklingowi, zgodnie z odpowiednimi
przepisami prawa krajowego, dotyczacego produktéw elektrycznych/ elektronicznych. Urzadzen elektrycznych nie wolno wyrzucad
razem z niesortowanymi odpadami komunalnymi; trzeba je przekazaé¢ do odpowiednich punktdéw zbidrki. Informacje na temat moz-
liwosci utylizacji takich urzadzefi mozna uzyskac od lokalnych wtadz. Podczas wymiany starych urzadzet na nowe, sprzedawca moze
by¢ prawnie zobowiazany do bezplatnego odbioru starego urzadzenia.

W przypadku utylizacji urzadzen elektrycznych na wysypiskach lub sktadowiskach, niebezpieczne substancje moga przedostac si¢ do
wéd gruntowych i dostac si¢ do taficucha pokarmowego, co jest szkodliwe dla zdrowia i dobrego samopoczucia.

Za wady maszyny, Producent ,Gwarant i Sprzedawca nie uznaje przyczyn:

* Zrywanie nici,petelkowanie nici lub glo$na praca poniewaz moze to by¢ wynikiem blednej obstugi maszyny lub subiektywne od-
czucie, zla jako$¢ ,szeroko$é Sciegu ,nie satysfakcjonujaca lub nie prawidtowa praca maszyny , ktéra moze by¢ spowodowana przez
zte ustawienie paramentéw maszyny lub nie znajomo$¢ obstugi lub brakiem zapoznania si¢ z instrukcja obstugi.

* Zle lub nieprawidlowe ustawienie naprezenie gornej i dolnej nitki ,nieprawidtowa praca chwytacza oraz maszyny spowodowana
ztym ustawieniem i regulacja maszyny, do ktorej prawidlowej regulacji jest zobowiazany klient, ktory uzywa maszyne.

* Nieprawidlowe wyswietlanie haftu ,;wzoru i rodzaju $ciegdw lub innych parametréw na ckranie elektronicznym maszyny lub wy-
$wietlaczu, ktéry moze by¢ spowodowany spadkiem napigcia, uszkodzonym bezpiecznikiem ,innymi przypadkami zewnetrznymi.

* Kupujacemu przystuguje prawo zadania obnizenia ceny lub wymiany produktu na nowy, wolny od wad, jezeli:

- W okresie gwarancji wykonano 2 napraw tej samej, istotnej wady produktu, a produkt nadal wykazuje wade.

- Gwarant stwierdzi na pismie, ze usuni¢cie wady nie jest mozliwe. Wymianie podlega tylko ta cz¢$¢ sktadowa produktu, w ktérej
wystapila wada.

* Sprzet zwracany do wymiany musi by¢ kompletny, bez uszkodzefi mechanicznych. Jednoczesnie Konsument, ktéry zakupil maszy-
n¢ ponosi odpowiedzialno$¢ z Ustawy z dn.30.05.2014 o prawach konsumenta.

Przed uruchomieniem maszyny konsument musi si¢ zapoznac¢ z instrukeja obstugi. Przed rozpoczeciem uzytkowania
maszyny zaleca si¢ wykonanie testu na danym materiale. Nie kazdy material z uwagi na jego grubos¢, jakosé, rozciagliwoscé
nadaje si¢ do szycia na tej maszynie.

ZALECA SIE WYKONYWANIE REGULARNYCH PRZEGLADOW KONSERWACYJNYCH MASZYNY
PRZYNAJMNIE] RAZ NA 6 MIESIECY W AUTORYZOWANYM SERWISIE.

Nalezy pamigtaé, ze przy utylizacji urzadzenia nalezy oddac je do odpo-
wiedniego recyklingu zgodnie z lokalnymi wymaganiami prawnymi doty-
czacymi urzadzen elektrycznych i elektronicznych. W razie watpliwosci
skontaktuj si¢ ze sprzedawca.



Wriasnos¢ intelektualna
Lista patentéw wykorzystanych w tej maszynie znajduje si¢ na jej spodzie.
VIKING, KEEPING THE WORLD SEWING, SAPPHIRE, EXCLUSIVE

SENSOR SYSTEM oraz SEWING ADVISOR sa znakami handlowymi KSIN
Luxembourg II, S.ar.l.

HUSQVARNA i znak ,,H w koronie” sa znakami handlowymi Husqvarna AB.
Wszystkie znaki handlowe sa wykorzystywane zgodnie z licencja przez VSM
Group AB.

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wyposazenia maszyny i zestawu
akcesoridw bez uprzedniego powiadomienia, oraz zmian konstrukcji i jej
wydajnosci.

Zmiany takie jednak zwykle oznaczaja korzysci dla uzytkownika i samego
urzadzenia.

Nalezy pamictad, ze przy utylizacji urzadzenia nalezy odda¢ je do
odpowiedniego recyklingu zgodnie z lokalnymi wymaganiami prawnymi
dotyczacymi urzadzen elektrycznych i elektronicznych. W razie
watpliwosci skontaktuj si¢ ze sprzedawca.

CE - Authorised Representative

VSM Group AB, SVP Worldwide
Drottninggatan 2, SE-56184, Huskvarna, SWEDEN
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